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PARTIE 4

Dispositions relatives a l'utilisation des
emballages et des citernes
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CHAPITRE 4.1

UTILISATION DES EMBALLAGES, DES GRANDS RECIPIENTS POUR VRAC (GRYV)

NOTA :

ET DES GRANDS EMBALLAGES

Les emballages, y compris les GRV et les grands emballages, dont les marques correspondent au 6.1.3,

6.2.2.7, 6.2.2.8, 6.2.2.9, 6.2.2.10, 6.3.4, 6.5.2 ou 6.6.3, mais qui ont été agréés dans un pays n’étant pas Partie
contractante a I'ADR, peuvent également étre utilisés pour le transport selon I'’ADR.

4.1.1

4.1.1.1

4.1.1.2

4.1.1.3
4.1.1.3.1

4.1.1.3.2

4.1.14

Dispositions générales relatives a I'emballage des marchandises dangereuses dans des emballages,
y compris des GRYV et des grands emballages

NOTA : Pour l'emballage des marchandises des classes 2, 6.2 et 7, les dispositions générales de
la présente section s'appliquent uniquement dans les conditions indiquées aux 4.1.8.2 (classe 6.2, Nos
ONU 2814 et 2900), 4.1.9.1.5 (classe 7) et dans les instructions d'emballage pertinentes du 4.1.4 (P201,
P207 et LP200 pour la classe 2 et P620, P621, P622, IBC620, LP621 et LP622 pour la classe 6.2).

Les marchandises dangereuses doivent étre emballées dans des emballages de bonne qualité, y compris
les GRV ou les grands emballages. Ces emballages doivent étre suffisamment solides pour résister aux
chocs et aux sollicitations habituelles en cours de transport, notamment lors du transbordement entre
engins de transport ou entre engins de transport et entrep6ts ainsi que de l'enlévement de la palette ou
du suremballage en vue d'une manutention manuelle ou mécanique ultérieure. Les emballages, y
compris les GRV et les grands emballages, doivent étre fabriqués et fermés, lorsqu'ils sont préparés
pour l'expédition, de facon a exclure toute perte du contenu pouvant résulter, dans les conditions
normales de transport, de vibrations ou des variations de température, d'hygrométrie ou de pression (di
par exemple a l'altitude). Les emballages, y compris les GRV et les grands emballages doivent étre
fermés conformément aux informations fournies par le fabricant. En cours de transport, il ne doit pas
y avoir, a l'extérieur des emballages, des GRV ou des grands emballages, adhésion de résidus
dangereux. Les présentes dispositions s'appliquent selon le cas, aux emballages neufs, réutilisés,
reconditionnés ou reconstruits, et aux GRV neufs, réutilisés, réparés ou reconstruits, ainsi qu'aux grands
emballages neufs, réutilisés ou reconstruits.

Les parties des emballages, y compris les GRV ou les grands emballages, qui sont directement en
contact avec les marchandises dangereuses :

a) Ne doivent pas étre altérées ou notablement affaiblies par celles-ci ;

b) Ne doivent pas réagir dangereusement avec celles-ci, par exemple en jouant le role de catalyseur
d'une réaction ou en entrant en réaction avec elles ; et

c) Ne doivent pas permettre la perméation des marchandises dangereuses pouvant constituer un
danger dans les conditions normales de transport.

Si nécessaire, elles doivent recevoir un revétement intérieur ou un traitement intérieur adéquat.

NOTA : En ce qui concerne la compatibilité chimique des emballages en plastique, y compris les
GRYV, fabriqués en polyéthylene, voir 4.1.1.21.

Modéle type

Sauf disposition contraire figurant par ailleurs dans I'ADR, chaque emballage, y compris les GRV ou
les grands emballages, a I'exception des emballages intérieurs, doit étre conforme a un modele type
ayant satisfait aux épreuves selon les prescriptions des sections 6.1.5, 6.3.5, 6.5.6 ou 6.6.5, selon le cas.

Les emballages, y compris les GRV et les grands emballages, peuvent étre conformes a un ou plusieurs
modeles types ayant satisfait aux épreuves et peuvent porter plus d’une marque.

Lors du remplissage des emballages, y compris les GRV et les grands emballages, avec des liquides, il
y a lieu de laisser une marge de remplissage suffisante (creux) pour exclure toute fuite du contenu, et
toute déformation permanente de l'emballage résultant de la dilatation du liquide sous I'effet des
variations de température rencontrées en cours de transport. Sauf prescription particuliere, les
emballages ne doivent pas étre entiérement remplis de liquides a la température de 55 °C. Une marge
suffisante doit toutefois étre laissée dans un GRV pour garantir qu'a la température moyenne du contenu
de 50 °C il ne soit pas rempli a plus de 98 % de sa contenance en eau. Sauf dispositions contraires le
taux de remplissage maximal, a une température de remplissage de 15 °C, ne doit pas dépasser :
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soita)  |Point d'ébullition (début d'ébullition) > 60 | > 100 | > 200
de la matiere en °C <60 <100 | < 200 | < 300 | > 300

Taux de remplissage en %
de la contenance de I'emballage 20 2 o4 %6 o8

98

soit b) Taux de remplissage = m

% de la contenance de l'emballage

Dans cette formule o représente le coefficient moyen de dilatation cubique du liquide
entre 15 °C et 50 °C, c'est-a-dire pour une variation maximale de température de 35 °C.
dys—dsg

o est calculé d'aprés la formule : a =
35%dsg

dis et dso représentant les densités relatives ! du liquide a 15 °C et 50 °C et tr la température
moyenne du liquide lors du remplissage.

4.1.1.5 Les emballages intérieurs doivent étre emballés dans les emballages extérieurs de fagon a éviter, dans
les conditions normales de transport, qu'ils se brisent, soient perforés ou laissent échapper leur contenu
dans les emballages extérieurs. Les emballages intérieurs contenant des liquides doivent étre emballés
avec leur fermeture vers le haut et placés dans des emballages extérieurs conformément aux marques
d’orientation prescrites au 5.2.1.10. Les emballages intérieurs fragiles ou faciles a perforer, tels que les
récipients en verre, en porcelaine ou en grés, ou faits de certains plastiques, etc., doivent étre assujettis
dans les emballages extérieurs avec l'interposition de matiéres de rembourrage appropriées. Une fuite
du contenu ne doit entrainer aucune altération appréciable des propriétés protectrices des matiéres de
rembourrage ou de I'emballage extérieur.

4.1.1.5.1 Si un emballage extérieur d'un emballage combiné ou un grand emballage a été éprouvé avec succes
avec différents types d'emballage intérieur, des emballages divers choisis parmi ces derniers peuvent
aussi étre rassemblés dans cet emballage extérieur ou ce grand emballage. En outre, dans la mesure ou
un niveau de performance équivalent est maintenu, les modifications suivantes des emballages
intérieurs sont autorisées sans qu'il soit nécessaire de soumettre le colis a d'autres épreuves :

a) Des emballages intérieurs de dimensions équivalentes ou inférieures peuvent étre utilisés a
condition que :

1) Les emballages intérieurs soient d'une conception analogue a celle des emballages
intérieurs éprouvés (par exemple, forme - ronde, rectangulaire, etc.) ;

i) Le matériau de construction des emballages intérieurs (verre, plastique, métal, etc.) offre
une résistance aux forces d'impact et de gerbage égale ou supéricure a celle de I'emballage
intérieur éprouvé initialement ;

iii)  Les emballages intérieurs aient des ouvertures identiques ou plus petites et que la
fermeture soit de conception analogue (par exemple chapeau vissé, couvercle emboité,
etc.) ;

iv)  Un matériau de rembourrage supplémentaire en quantité¢ suffisante soit utilis¢ pour
combler les espaces vides et empécher tout mouvement appréciable des emballages
intérieurs ; et

V) Les emballages intérieurs aient la méme orientation dans I'emballage extérieur que dans
le colis éprouvé ;

b) On peut utiliser un nombre moins important d'emballages intérieurs éprouvés ou d'autres types
d'emballages intérieurs définis a I'alinéa a) ci-dessus, a condition qu'un rembourrage suffisant
soit ajouté pour combler I'espace (les espaces) vide(s) et empécher tout déplacement appréciable
des emballages intérieurs.

4.1.152 L’utilisation d’emballages supplémentaires a I’intérieur d’un emballage extérieur (par exemple un
emballage intermédiaire ou un récipient a I’intérieur de ’emballage intérieur prescrit), en complément
des emballages prévus dans les instructions d’emballage, est permise a condition que toutes les
prescriptions pertinentes soient satisfaites, y compris celles du paragraphe 4.1.1.3, et a condition qu’un

! L'expression « densité relative » (d) est considérée comme synonyme de « densité » et est utilisée partout dans le

présent chapitre.



4.1.1.6

4.1.1.7

4.1.1.7.1

4.1.1.8

4.1.1.8.1

4.1.1.9

4.1.1.10
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rembourrage approprié soit utilisé, le cas échéant, afin de prévenir tout mouvement a I’intérieur des
emballages.

Des marchandises dangereuses ne doivent pas étre emballées dans un méme emballage extérieur, ou
dans de grands emballages, avec d'autres marchandises, dangereuses ou non, si elles réagissent
dangereusement avec elles en provoquant :

a) Une combustion ou un dégagement de chaleur considérable ;

b) L'émanation de gaz inflammables, asphyxiants, comburants ou toxiques ;

c) La formation de matiéres corrosives ; ou

d) La formation de matiéres instables.

NOTA : Pour les dispositions particulieres relatives a l'emballage en commun, voir 4.1.10.

Les fermetures des emballages contenant des matiéres mouillées ou diluées doivent étre telles que le
pourcentage de liquide (eau, solvant ou flegmatisant) ne tombe pas, au cours du transport, au-dessous
des limites prescrites.

Si deux systémes de fermeture ou plus sont montés en série sur un GRV, celui qui est le plus proche de
la matiére transportée doit étre fermé en premier.

Si une pression risque d’apparaitre dans un colis en raison d’un dégagement de gaz de la matiére
transportée (dG a une augmentation de la température ou a d’autres causes), I’emballage, ou le GRV,
peut étre pourvu d’un évent, a condition que le gaz émis ne cause pas de danger du fait de sa toxicité,
de son inflammabilité ou de la quantité dégagée, par exemple.

Un évent doit étre présent s’il y a un risque de surpression dangereuse due a une décomposition normale
des maticres. L’évent doit étre congu de fagon a éviter les fuites de liquide et la pénétration de maticres
étrangeres dans des conditions normales de transport, I’emballage, ou le GRV, étant placé dans la
position prévue pour le transport.

NOTA : La présence d’évents sur le colis n’est pas autorisée pour le transport aérien.

Les liquides ne doivent étre chargés dans des emballages intérieurs que si ces emballages ont une
résistance suffisante a la pression interne qui peut apparaitre dans des conditions normales de transport.

Les emballages neufs, reconstruits, ou réutilisés, y compris les GRV et les grands emballages ou les
emballages reconditionnés et les GRV réparés ou faisant I'objet d'un entretien régulier, doivent pouvoir
subir avec succes les épreuves prescrites aux sections 6.1.5, 6.3.5, 6.5.6 et 6.6.5, selon le cas. Avant
d'étre rempli et présenté au transport, tout emballage, y compris un GRV ou un grand emballage, doit
étre controlé et reconnu exempt de corrosion, de contamination ou d'autres défauts et tout GRV doit
étre contrdlé pour garantir le bon fonctionnement de 1'équipement de service éventuel. Tout emballage
montrant des signes d'affaiblissement par rapport au modele type agréé doit cesser d'étre utilisé ou étre
reconditionné de facon a pouvoir résister aux épreuves appliquées au modele type. Tout GRV montrant
des signes d'affaiblissement par rapport au modéle type éprouvé doit cesser d'étre utilisé, ou étre réparé
ou faire l'objet d'un entretien régulier de fagon a pouvoir résister aux épreuves appliquées au modeéle

type.

Les liquides ne doivent étre chargés que dans des emballages, y compris les GRV, qui ont une résistance
suffisante a la pression interne qui peut se développer dans les conditions normales de transport. Les
emballages et GRV sur lesquels est inscrite la pression d'épreuve hydraulique prescrite aux 6.1.3.1 d)
et 6.5.2.2.1, respectivement, doivent seulement &étre remplis avec un liquide ayant une pression de
vapeur :

a) Telle que la pression manométrique totale dans I'emballage ou le GRV (c'est-a-dire pression de
vapeur de la matiére contenue, plus pression partielle de l'air ou d'autres gaz inertes,
et moins 100 kPa) a 55 °C, déterminée sur la base d'un taux de remplissage maximal conforme
a la sous-section 4.1.1.4 et d'une température de remplissage de 15 °C, ne dépasse pas les deux
tiers de la pression d'épreuve inscrite ;

b) Inférieure, a 50 °C, aux quatre septiemes de la somme de la pression d'épreuve inscrite et de
100 kPa ; ou
c) Inférieure, a 55 °C, aux deux tiers de la somme de la pression d'épreuve inscrite et de 100 kPa.

Les GRYV destinés au transport des liquides ne doivent pas étre utilisés pour le transport des liquides
ayant une pression de vapeur supérieure a 110 kPa (1,1 bar) a 50 °C ou 130 kPa (1,3 bar) a 55 °C.



Exemples de pressions d'épreuve a inscrire sur 'emballage, y compris les GRV,
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valeurs calculées selon 4.1.1.10 ¢)

No Nom Classe Groupe Vpss | (Vpss x 1,5) | (Vpss x 1,5) | Pression d'épreuve | Pression d'épreuve
ONU d'emballage | (kPa) (kPa) moins 100 | minimale requise minimale
(kPa) (manométrique) (manométrique)
selon 6.1.5.5.4 ¢) a inscrire sur

(kPa) 'emballage (kPa)
2056 |Tétrahydrofuranne 1T 70 105 5 100 100
2247 |n-Décane 3 111 1,4 2,1 -97,9 100 100
1593 |Dichlorométhane 6.1 111 164 246 146 146 150
1155 |Ether diéthylique 3 I 199 299 199 199 250

4.1.1.11

4.1.1.12

4.1.1.13

4.1.1.14

NOTAI1:  Dans le cas des liquides purs, la pression de vapeur a 55 °C (Vys5) peut souvent étre
déterminée a partir de tableaux publiés dans la littérature scientifique.

2:  Les pressions d'épreuve minimales indiquées au tableau sont celles qui sont obtenues
uniquement par application des indications de 4.1.1.10 c), ce qui signifie que la pression d'épreuve
inscrite doit étre d'une fois et demie supérieure a la pression de vapeur a 55 °C, moins 100 kPa.
Lorsque, par exemple, la pression d'épreuve pour le n-décane est déterminée conformément aux
indications de 6.1.5.5.4 a), la pression d'épreuve minimale inscrite peut étre inférieure.

3:  Dansle cas de l'éther diéthylique, la pression d'épreuve minimale requise selon 6.1.5.5.5
est de 250 kPa.

Les emballages vides, y compris les GRV et les grands emballages vides, ayant contenu
une marchandise dangereuse sont soumis aux mémes prescriptions qu'un emballage plein, & moins que
des mesures appropriées n'aient été prises pour exclure tout danger.

NOTA : Lorsque de tels emballages sont transportés en vue de leur élimination, recyclage ou de
la récupération de leurs matériaux, ils peuvent également étre transportés sous le No ONU 3509 a
condition que les conditions de la disposition spéciale 663 du chapitre 3.3 soient remplies.

Chaque emballage spécifié¢ au chapitre 6.1 destiné a contenir des liquides doit satisfaire a une épreuve
d'étanchéité appropriée. Cette épreuve fait partie d’'un programme d’assurance de la qualité tel que
stipulé au 6.1.1.4 qui montre la capacité a satisfaire au niveau d’épreuve indiqué au 6.1.5.4.3 : :

a) Avant sa premicre utilisation pour le transport ;
b) Aprés reconstruction ou reconditionnement pour un emballage, avant d'étre réutilisé pour le
transport.

Pour cette épreuve, il n'est pas nécessaire que l'emballage soit pourvu de ses fermetures propres.
Le récipient intérieur des emballages composites peut étre éprouvé sans l'emballage extérieur,
a condition que les résultats de I'épreuve n'en soient pas affectés. Cette épreuve n'est pas exigée pour :

- Les emballages intérieurs d'emballages combinés ou des grands emballages ;

- Les récipients intérieurs d'emballages composites (verre, porcelaine ou grés) portant la mention
« RID/ADR » conformément au 6.1.3.1 a) ii) ;

- Les emballages métalliques légers portant la mention « RID/ADR » conformément
au 6.1.3.1 a) ii).

Les emballages, y compris les GRV, utilisés pour des matiéres solides qui peuvent devenir liquides aux
températures susceptibles d'étre rencontrées au cours d'un transport doivent aussi pouvoir contenir la
matiére a I'état liquide.

Les emballages, y compris les GRV, utilisés pour les matiéres pulvérulentes ou granulaires doivent étre
étanches aux pulvérulents ou étre dotés d'une doublure.




4.1.1.15

4.1.1.16
4.1.1.17

4.1.1.18

4.1.1.19
4.1.1.19.1

4.1.1.19.2

4.1.1.19.3

4.1.1.20
4.1.1.20.1

4.1.1.20.2

4.1.1.20.3
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Sauf dérogation accordée par l'autorité compétente, la durée d'utilisation admise pour le transport de
marchandises dangereuses est de cinq ans a compter de la date de fabrication des récipients pour les
fits en plastique, les bidons en plastique et les GRV en plastique rigide et GRV composites avec
récipient intérieur en plastique, @ moins qu'une durée d'utilisation plus courte ne soit prescrite compte
tenu de la matiére a transporter.

NOTA : Pour les GRV composites, cette durée d utilisation fait référence a la date de fabrication
du récipient intérieur.

Lorsque la glace est utilisée comme réfrigérant, elle ne doit pas nuire a I’intégrité de I’emballage.
(Supprimé)
Matiéres et objets explosibles, matiéres autoréactives et peroxydes organiques

Sauf disposition contraire expressément formulée dans 'ADR, les emballages, y compris les GRV et
grands emballages, utilisés pour des marchandises de la classe 1, des mati¢res autoréactives de la
classe 4.1 ou des peroxydes organiques de la classe 5.2, doivent satisfaire aux dispositions applicables
pour le groupe de matiéres moyennement dangereuses (groupe d'emballage II).

Utilisation d'emballages de secours et de grands emballages de secours

Les colis qui sont endommaggs, défectueux, non étanches ou non conformes, ou les marchandises
dangereuses qui se sont répandues ou ont fui de leur emballage peuvent étre transportés dans des
emballages de secours tels qu'ils sont mentionnés au 6.1.5.1.11 et dans des grands emballages de secours
tels qu’ils sont mentionnés au 6.6.5.1.9. Cette faculté n’exclut pas I’utilisation d’emballages, de GRV
du type 11A ou de grands emballages de plus grandes dimensions, d’un type et d’un niveau d’épreuve
appropriés, conformément aux conditions énoncées au 4.1.1.19.2 et au 4.1.1.19.3.

Des mesures appropriées doivent étre prises pour empécher des déplacements excessifs des colis qui
fuient ou qui ont été endommagés a l'intérieur d'un emballage de secours ou d’un grand emballage de
secours. Dans le cas de liquides, des matériaux inertes absorbants doivent étre ajoutés en quantité
suffisante pour éliminer la présence de liquide libre.

Des mesures appropriées doivent étre prises pour empécher toute augmentation dangereuse de la
pression.

Utilisation des récipients a pression de secours

Dans le cas ou des récipients a pression sont endommagés ou défectueux, présentent des fuites ou ne
sont pas conformes, des récipients a pression de secours conformes au 6.2.3.11 peuvent étre utilisés.

NOTA : Un récipient a pression de secours peut étre utilisé comme suremballage conformément
au 5.1.2. Lorsqu’il est utilisé comme suremballage, les marques doivent étre conformes au 5.1.2.1 au
lieudu 5.2.1.3.

Les récipients a pression doivent étre placés dans des récipients a pression de secours d’une taille
appropriée. Plusieurs récipients a pression ne peuvent étre placés dans un méme récipient a pression de
secours que si les contenus sont connus et que ceux-ci ne réagissent pas dangereusement entre eux
(voir 4.1.1.6). Dans ce cas, la somme totale des capacités en eau des récipients a pression placés ne doit
pas dépasser 3 000 litres. Des mesures appropriées doivent étre prises pour empécher des déplacements
des récipients a pression a I’intérieur du récipient a pression de secours, par exemple en utilisant des
cloisons ou du rembourrage ou en les assujettissant.

Un récipient a pression ne peut étre placé dans un récipient a pression de secours qu'a condition que :

a) Le récipient a pression de secours soit conforme au 6.2.3.11 et une copie du certificat d’agrément
soit disponible ;

b) Les parties des récipients a pression qui se trouvent ou qui sont susceptibles de se trouver
directement en contact avec des marchandises dangereuses ne soient ni altérées ni affaiblies par
celles-ci et ne provoquent pas d'effet dangereux (par exemple en catalysant une réaction ou en
réagissant avec les marchandises dangereuses) ; et

c) Le contenu du ou des récipients a pression contenus soit limité en pression et en volume afin que
lorsque totalement déchargé dans le récipient a pression de secours, la pression dans le récipient
a pression de secours a 65 °C ne dépasse pas la pression d’épreuve du récipient a pression de
secours (pour les gaz, voir l'instruction d'emballage P200 3) au 4.1.4.1). La réduction de la



4.1.1.20.4

4.1.1.20.5

4.1.1.21

4.1.1.21.1

4.1.1.21.2

4.1.1.21.3

Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

capacité en eau utilisable du récipient a pression de secours, par exemple liée a un équipement
contenu ou du rembourrage, doit étre prise en compte.

La désignation officielle de transport, le numéro ONU précédé des lettres « UN » et les étiquettes telles
que prescrites pour les colis au chapitre 5.2, applicables aux marchandises dangereuses contenues dans
les récipients a pression contenus doivent &tre apposés sur les récipients a pression de secours pour le
transport.

Les récipients a pression de secours doivent étre nettoyés, dégazés et inspectés visuellement a l'intérieur
et a l'extérieur aprés chaque utilisation. Ils doivent subir des contrdles et épreuves périodiques
conformément aux 6.2.3.5 au moins tous les cinq ans.

Vérification de la compatibilité chimique des emballages en plastique, y compris les GRV, les
matieres de remplissage étant assimilées aux liquides de référence

Domaine d'application

Pour les emballages définis au 6.1.5.2.6, en polyéthyléne, et pour les GRV en polyéthyléne définis au
6.5.6.3.5, on peut vérifier la compatibilité chimique avec les matiéres de remplissage, en assimilant
celles-ci aux liquides de référence selon les modalités décrites aux 4.1.1.21.3 a 4.1.1.21.5 et en
employant la liste figurant au tableau 4.1.1.21.6, étant entendu que les modéles types particuliers sont
éprouvés avec ces liquides de référence conformément au 6.1.5 ou au 6.5.6, qu'il est tenu compte du
6.1.6 et que les conditions au 4.1.1.21.2 sont remplies. Lorsqu'une assimilation conformément a la
présente sous-section n'est pas possible, il convient de vérifier la compatibilit¢ chimique par des
épreuves sur le modele type conformément au 6.1.5.2.5 ou par des essais en laboratoire conformément
au 6.1.5.2.7 pour les emballages, et au 6.5.6.3.3 ou au 6.5.6.3.6 pour les GRV, respectivement.

NOTA : Indépendamment des dispositions de la présente sous-section, l'emploi des emballages, y
compris des GRV, pour une matiere particuliere de remplissage est soumis aux restrictions du tableau A
du chapitre 3.2 et aux instructions d'emballage du chapitre 4.1.

Conditions

Les densités relatives des matiéres de remplissage ne doivent pas dépasser celles qui servent a fixer la
hauteur dans 1'épreuve de chute, exécutée conformément au 6.1.5.3.5 ou au 6.5.6.9.4, et la masse dans
I'épreuve de gerbage, exécutée conformément au 6.1.5.6 ou, le cas échéant, conformément au 6.5.6.6,
avec les liquides assimilés de référence. Les pressions de vapeur des mati¢res de remplissage a 50 °C
ou a 55 °C ne doivent pas dépasser celles qui servent a fixer la pression dans I'épreuve de pression
interne (hydraulique), exécutée conformément au 6.1.5.5.4 ou au 6.5.6.8.4.2, avec les liquides assimilés
de référence. Lorsque les matiéres de remplissage sont assimilées a un mélange de liquides de référence,
les valeurs correspondantes des matiéres de remplissage ne doivent pas dépasser les valeurs minimales
des liquides de référence assimilés obtenues a partir des hauteurs de chute, des masses superposées et
des pressions d'épreuve internes.

Exemple : Le No ONU 1736 chlorure de benzoyle est assimilé au mélange de liquides de référence
« mélange d'hydrocarbures et solution mouillante ». Il a une pression de vapeur de 0,34 kPa a 50 °C
et une densité relative environ égale a 1,2. Les niveaux d'exécution des épreuves sur les modéles types
de fiits et de bidons (jerricanes) en plastique correspondent fréquemment aux niveaux minimaux requis.
Dans la pratique, cela veut dire qu'on exécute souvent l'épreuve de gerbage en empilant des charges et
en ne tenant compte que d'une densité de 1,0 pour le « mélange d'hydrocarbures » et d'une densité de
1,2 pour la « solution mouillante » (voir la définition des liquides de référence au 6.1.6). En
conséquence, la compatibilité chimique de tels modeles types éprouvés ne serait pas vérifiée pour le
chlorure de benzoyle en raison du niveau d'épreuve inapproprié du modele type avec le liquide de
référence « mélange d'hydrocarbures ». (Comme dans la majorité des cas la pression d'épreuve
hydraulique interne appliquée n'est pas inférieure a 100 kPa, la pression de vapeur du chlorure de
benzoyle devrait étre visée par ce niveau d'épreuve conformément au 4.1.1.10.).

Toutes les composantes d'une matiére de remplissage pouvant étre une solution, un mélange ou une
préparation, telles que des agents mouillants dans les détergents ou des désinfectants, qu'ils soient
dangereux ou non, elles doivent étre introduites dans la procédure d'assimilation.

Procédure d'assimilation

On doit exécuter les étapes suivantes pour assimiler les maticres de remplissage aux matiéres ou aux
groupes de maticres figurant dans le tableau 4.1.1.21.6 (voir aussi le diagramme de la figure 4.1.1.21.1) :

a) Classer la matiére de remplissage conformément aux procédures et aux criteres de la Partie 2
(détermination du numéro ONU et du groupe d'emballage) ;
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b) Si celui-ci y figure, se reporter au numéro ONU dans la colonne (1) du tableau 4.1.1.21.6 ;

c) Choisir la ligne qui correspond quant au groupe d'emballage, a la concentration, au point d'éclair,
a la présence de composants non dangereux, etc., en employant les informations données dans
les colonnes (2a), (2b) et (4), s'il y a plusieurs rubriques pour ce numéro ONU.

Si cela n'est pas possible, la compatibilité chimique doit étre vérifiée conformément au 6.1.5.2.5
ou au 6.1.5.2.7 pour les emballages, et conformément au 6.5.6.3.3 ou au 6.5.6.3.6 pour les GRV
(cependant, dans le cas de solutions aqueuses, voir 4.1.1.21.4) ;

d) Si le numéro ONU et le groupe d'emballage de la matiére de remplissage déterminés
conformément a 1'alinéa a) ne figurent pas dans la liste des maticres assimilées, démontrer la
compatibilit¢ chimique conformément aux 6.1.5.2.5 ou 6.1.5.2.7 pour les emballages et
conformément aux 6.5.6.3.3 ou 6.5.6.3.6 pour les GRV ;

e) Appliquer, comme décrit au 4.1.1.21.5, la « régle pour les rubriques collectives », si ceci est
indiqué dans la colonne (5) de la ligne choisie ;

f) Considérer que la compatibilité chimique de la substance de remplissage a été vérifiée, en tenant
compte des 4.1.1.21.1 et 4.1.1.21.2, siun liquide de référence ou un mélange de liquides de
référence lui est assimilé dans la colonne (5) et si le modéle type est approuvé pour ce (ces)
liquide(s) de référence.

Figure 4.1.1.21.1: Diagramme de 1'assimilation des matiéres de remplissage aux liquides de référence

Classification de la matiére conformément
a la Partie 2 pour déterminer le numéro ONU
et le groupe d'emballage

Le numéro ONU
et le groupe d'emballage
figurent-ils dans la liste
des matiéres assimilées?

Non Autres épreuves nécessaires
(voir4.1.1.21.1)

La compatibilité
chimique est vérifiée si
le modele type
d'emballage ou de GRV
a été éprouvé avec l'un
des liquides indiqués ;
cela vaut aussi pour les
solutions aqueuses

La matiére ou
le groupe de matiéres
est-il mentionné
nommément dans
la liste des matieres
assimilées?

La liste des
matiéres assimilées
indique-t-elle un liquide

de référence ou un
mélange de liquides
de référence?

Poursuivre avec la "régle pour les rubriques collectives"

-11 -



4.1.1.21.4

4.1.1.21.5

Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

Solutions aqueuses

Les solutions aqueuses des matiéres et des groupes de matiéres assimilés a des liquides de référence
spécifiques conformément au 4.1.1.21.3 peuvent aussi étre assimilées a ceux-ci sous réserve que les
conditions suivantes soient remplies :

a)

b)

©)

La solution aqueuse peut étre affectée au méme numéro ONU que la matiere figurant dans la
liste, conformément aux critéres du 2.1.3.3 ; et

La solution aqueuse n'est pas spécifiquement nommément mentionnée ailleurs dans la liste
des matiéres assimilées du4.1.1.21.6 ; et

Aucune réaction chimique n'a lieu entre la matiére dangereuse et le solvant aqueux.

Exemple : solutions aqueuses du No ONU 1120 tert-butanol :

Le tert-butanol pur, lui-méme, est assimilé au liquide de référence « acide acétique » dans la
liste des matieres assimilées ;

Les solutions aqueuses du tert-butanol peuvent étre classées sous la rubrique No ONU 1120
BUTANOLS conformément au 2.1.3.3, parce que leurs propriétés ne different pas de celles des
rubriques des matiéres pures en ce qui concerne la classe, le(s) groupe(s) d'emballage et l'état
physique. En outre, la rubrique « 1120 BUTANOLS » n'est pas explicitement réservée aux
matiéres pures, et les solutions aqueuses de ces matiéres ne sont pas spécifiquement nommeément
mentionnées ailleurs dans le tableau A du chapitre 3.2 ni dans la liste des matiéres assimilées ;

Le No ONU 1120 BUTANOLS ne réagit pas avec l'eau dans les conditions normales de
transport.

En conséquence, les solutions aqueuses du No ONU 1120 tert-butanol peuvent étre assimilées au
liquide de référence « acide acétique ».

Regle pour les rubriques collectives

Pour l'assimilation des matiéres de remplissage pour lesquelles une «régle pour les rubriques
collectives » est indiquée dans la colonne (5), les étapes suivantes doivent étre exécutées et les
conditions suivantes doivent étre remplies (voir aussi le diagramme de la figure 4.1.1.21.2) :

a)

b)

d)

Appliquer la procédure d'assimilation pour chaque constituant dangereux de la solution, du
mélange ou de la préparation conformément au 4.1.1.21.3, en tenant compte des conditions du
4.1.1.21.2. Dans le cas des rubriques génériques, on peut ne pas tenir compte des constituants
réputés ne pas étre dommageables au polyéthyléne a haute densité (par exemple, les pigments
solides dans le No ONU 1263 PEINTURES ou MATIERES APPARENTEES AUX
PEINTURES) ;

Une solution, un mélange ou une préparation ne peuvent pas étre assimilés a un liquide de
référence si :

i) Le numéro ONU et le groupe d'emballage d'un ou de plusieurs constituants dangereux ne
figurent pas dans la liste des maticres assimilées ; ou

i) La «régle pour les rubriques collectives » est indiquée en colonne (5) de la liste des
matiéres assimilées pour un ou plusieurs constituants ; ou

iii) (A lexception du NoONU 2059 NITROCELLULOSE EN SOLUTION
INFLAMMABLE), le code de classification d'un ou de plusieurs constituants dangereux
differe de celui de la solution, du mélange ou de la préparation ;

Si tous les constituants dangereux figurent dans la liste des matic¢res assimilées, et que leurs
codes de classification sont conformes au code de classification de la solution, du mélange ou
de la préparation elle-méme, et que tous les constituants dangereux sont assimilés au méme
liquide de référence ou au méme mélange de liquides de référence dans la colonne (5),
considérer en tenant compte du 4.1.1.21.1 et du 4.1.1.21.2 que la compatibilité chimique de la
solution, du mélange ou de la préparation est vérifiée ;

Si tous les constituants dangereux figurent dans la liste des maticres assimilées, et que leurs
codes de classification sont conformes au code de classification de la solution, du mélange ou
de la préparation elle-méme, mais que des liquides de référence différents sont indiqués dans la
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colonne (5), considérer, en tenant compte du 4.1.1.21.1 et du 4.1.1.21.2, que la compatibilité
chimique est vérifiée pour I'un des mélanges suivants de liquides de référence :

i) Eau/acide nitrique 55 %, a I'exception des acides inorganiques de code de classification
C1, assimilés au liquide de référence « eau » ;

ii) Eau/solution mouillante ;

iii)  Eau/acide acétique ;

iv) Eau/mélange d'hydrocarbures ;

V) Eau/acétate de n-butyle — solution mouillante saturée d'acétate de n-butyle ;

Dans le champ d'application de cette régle, la compatibilité chimique n'est pas considérée comme
vérifiée pour les autres combinaisons de liquides de référence autres que celles spécifiées au d)
et pour tous les cas spécifiés au b). Dans ces cas, la compatibilité chimique doit étre vérifiée par
d'autres moyens (voir 4.1.1.21.3 d)).

Exemple I : Mélange du No ONU 1940 ACIDE THIOGLYCOLIQUE (50 %) et du No ONU 2531
ACIDE METHACRYLIQUE STABILISE (50 %) ; classification du mélange : No ONU 3265 LIQUIDE
ORGANIQUE CORROSIF, ACIDE, N.S.A.

Les Nos ONU des constituants et le No ONU du mélange figurent dans la liste des matieres
assimilée ;

Les constituants et le mélange ont le méme code de classification : C3 ;

Le No ONU 1940 ACIDE THIOGLYCOLIQUE est assimilé au liquide de référence « acide
acétique » et le No ONU 2531 ACIDE METHACRYLIQUE STABILISE est assimilé au liquide
de référence « acétate de n-butyle/solution mouillante saturée d'acétate de n-butyle ».
Conformément a l'alinéa d), ceci n'est pas un mélange acceptable de liquides de référence. La
compatibilitée chimique du mélange doit étre vérifiée par d'autres moyens.

Exemple 2 : Mélayge du No ONU 1793 PHOSPHATE ACIDE D'ISOPROPYLE (50 %) et No ONU
1803 ACIDE PHENOLSULFONIQUE LIQUIDE (50 %) ; classification du mélange : No ONU 3265
LIQUIDE ORGANIQUE CORROSIF, ACIDE N.S.A.

Les Nos ONU des constituants et le No ONU du mélange figurent dans la liste des matieres
assimilées ;

Les constituants et le mélange ont le méme code de classification : C.3 ;

Le No ONU 1793 PHOSPHATE ACIDE D'ISOPROPYLE est assimilé au liquide de référence
« solution mouillante », et le No ONU 1803 ACIDE PHENOLSULFONIQUE LIQUIDE est
assimilé au liquide de référence « eau ». Conformément a l'alinéa d), ceci est I'un des mélanges
acceptables de liquides de référence. En conséquence, on peut considérer que la compatibilité
chimique est vérifiée pour ce mélange, a condition que le modele type de l'emballage soit agréé
pour les liquides de référence « solution mouillante » et « eau ».
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Figure 4.1.1.21.2 : Diagramme représentant la « régle pour les rubriques collectives »

Rubriques individuelles, rubriques collectives, solutions,
mélanges, préparations avec indication "reégle pour les
rubriques collectives" dans la liste des matieres assimilées

Les rubriques
figurent-elles dans la liste

des matiéres assimilées Non
pour tous les constituants
de la solution, du mélange
ou de la préparation?
Tous les constituants
Non

ont-ils le méme code

de classification que
la solution, le mélange
ou la préparation?

Tous les constituants Tous les constituants, A

Non

sont-ils assimilés au
méme liquide de
référence ou mélange de

séparément ou ensemble,
sont-ils assimilés a I’'un
des mélanges de liquides

Autres épreuves
nécessaires

liquides de référence? ci-apres?

La compatibilité chimique est démontrée si le modéle type d'emballage
ou de GRYV a été éprouvé avec 1'un des liquides indiqués

Me¢élanges acceptables de liquides de référence :
- Eavu/acide nitrique (55 %), a I’exception des acides inorganiques de code de classification C1, assimilés au
liquide de référence « eau » ;
- Eau/solution mouillante ;
- Eavu/acide acétique ;
- Eau/mélange d'hydrocarbures ;
- Eau/acétate de n-butyle — solution mouillante saturée d'acétate de n-butyle.
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Liste des matiéres assimilées

Dans le tableau suivant (liste des matic¢res assimilées), les matiéres dangereuses sont énumérées dans
'ordre numérique de leur numéro ONU. En regle générale, chaque ligne correspond a une matiere
dangereuse, chaque rubrique individuelle ou chaque rubrique collective étant affectée d'un numéro ONU
particulier. Toutefois, plusieurs lignes consécutives peuvent étre employées pour le méme numéro ONU,
si les matiéres qui y correspondent ont des noms différents (par exemple, les différents isoméres d'un
groupe de matieres), des propriétés chimiques différentes, des propriétés physiques différentes et/ou des
conditions de transport différentes. Dans ces cas, la rubrique individuelle ou la rubrique collective dans
le groupe d'emballage particulier est la derniere de ces lignes consécutives.

Les colonnes (1) a (4) du tableau 4.1.1.21.6, suivant une structure similaire a celle du tableau A du
chapitre 3.2, servent a identifier la maticre aux fins de la présente sous-section. La derniére colonne
indique les liquides de référence auxquels la matiére peut étre assimilée.

Notes explicatives pour chaque colonne :
Colonne (1) Numéro ONU

Contient le numéro ONU :
- De la matiere dangereuse, si un numéro ONU spécifique a été affecté a cette matieére, ou

- De la rubrique collective a laquelle les mati¢res dangereuses non nommément mentionnées ont
été affectées conformément aux critéres (« diagrammes de décision ») de la Partie 2.

Colonne (2a) Désignation officielle de transport ou nom technique

Contient le nom de la matiére, le nom de la rubrique individuelle, qui peut contenir plusieurs isomeres,
ou le nom de la rubrique collective elle-méme.

Le nom indiqué peut différer de la désignation officielle de transport applicable.

Colonne (2b) Description

Contient un texte descriptif permettant de préciser le domaine d'application de la rubrique dans les cas
ou la classification, les conditions de transport et/ou la compatibilité chimique de la matiére peuvent
varier.

Colonne (3a) Classe

Contient le numéro de la classe, dont le titre correspond a la matiére dangereuse. Ce numéro de classe
est attribué conformément aux procédures et aux critéres de la Partie 2.

Colonne (3b) Code de classification

Contient le code de classification de la matiére dangereuse qui est attribué conformément aux procédures
et aux criteres de la Partie 2.

Colonne (4) Groupe d'emballage

Contient le ou les numéros de groupe d'emballage (I, II ou III) affectés a la matiére dangereuse
conformément aux procédures et critéres de la Partie 2. Il n'est pas attribué¢ de groupe d'emballage a
certaines matieres.

Colonne (5) Liquide de référence

Indique, a titre d'information précise, soit un liquide de référence soit un mélange de liquides de

référence auquel la matiére peut étre assimilée, ou une référence a la régle pour les rubriques collectives
du4.1.1.21.5.

-15-



Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

Tableau 4.1.1.21.6 : Liste des matiéres assimilées

No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
(¢)) (22) (2b) (32) (3b) @ )
1090 | Acétone 3 F1 1I Me¢lange d’hydrocarbures
Remarque : applicable
seulement s’il est prouvé que le
niveau de perméabilité de
I’emballage vis-a-vis de la
matiére a transporter est
acceptable
1093 | Acrylonitrile stabilisé 3 FT1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de
n-butyle
1104 | Acétates d’amyle isoméres purs et mélange 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
isomérique solution mouillante saturée
d’acétate de
n-butyle
1105 | Pentanols isoméres purs et mélange 3 F1 /1 Acétate de n-butyle/
isomérique solution mouillante saturée
d’acétate de
n-butyle
1106 | Amylamines isomeres purs et mélange 3 FC 1I/111 Meélange d’hydrocarbures
isomérique et
solution mouillante
1109 |Formiates d’amyle isomeres purs et mélange 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
isomérique solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1120 | Butanols isomeres purs et mélange 3 F1 /1 Acide acétique
isomérique
1123 | Acétates de butyle isomeéres purs et mélange 3 Fl1 /11 Acétate de n-butyle/
isomérique solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1125 |n-Butylamine 3 FC 11 Me¢lange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
1128 | Formiate de n-butyle 3 F1 1I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1129 |Butyraldéhyde 3 F1 1I Meélange d’hydrocarbures
1133 | Adhésifs contenant un liquide 3 F1 I/II/IIT | Régle applicable aux rubriques
inflammable collectives
1139 | Solution d’enrobage traitements de surface ou 3 F1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
enrobages utilisés dans collectives
I’industrie ou a d’autres
fins, tels que sous-couche
pour carrosserie de
véhicule, revétement pour
fats et tonneaux
1145 | Cyclohexane 3 F1 11 Me¢lange d’hydrocarbures
1146 |Cyclopentane 3 Fl1 I Mélange d’hydrocarbures
1153 | Ether diéthylique de 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
I’éthyléneglycol solution mouillante saturée

d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures
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No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
@ (22) (2b) (3a) (3b) “) )
1154 | Diéthylamine 3 FC 11 Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
1158 |Diisopropylamine 3 FC I Mélange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
1160 |Diméthylamine en 3 FC I Me¢lange d’hydrocarbures
solution aqueuse et
solution mouillante
1165 |Dioxanne 3 F1 I Me¢élange d’hydrocarbures
1170 | Ethanol ou Ethanol en solution aqueuse 3 F1 /11 Acide acétique
solution
1171 | Ether monoéthylique de 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
I’éthyléneglycol solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures
1172 | Acétate de I’éther 3 F1 11 Acétate de n-butyle/
monoéthylique de solution mouillante saturée
I’éthyléneglycol d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures
1173 | Acétate d’éthyle 3 F1 II Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1177 | Acétate de 2-éthylbutyle 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1178 | Aldéhyde éthyl-2 3 F1 I Me¢élange d’hydrocarbures
butyrique
1180 |Butyrate d’éthyle 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1188 | Ether monométhylique de 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
I’éthyléneglycol solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures
1189 | Acétate de I’éther 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
monométhylique de solution mouillante saturée
I’éthyléneglycol d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures
1190 |Formiate d’éthyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1191 | Aldéhydes octyliques isomeres purs et mélange 3 F1 111 Meélange d’hydrocarbures
isomérique
1192 | Lactate d’éthyle 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1195 | Propionate d’éthyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1197 | Extraits, liquides, pour 3 Fl1 /11 Régle applicable aux rubriques

aromatiser

collectives
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No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
@ (22) (2b) (3a) (3b) “) )
1198 | Formaldéhyde en solution | solution aqueuse, point 3 FC 11 Acide acétique
inflammable d’éclair compris entre
23 °Cet 60 °C
1202 | Carburant diesel ou conforme a EN 590:2013 3 F1 1 Me¢lange d’hydrocarbures
Gazole + A1:2017 ou dont le point
d’éclair ne dépasse pas
100 °C
1202 | Carburant diesel ou point d’éclair ne dépassant 3 F1 1 Me¢lange d’hydrocarbures
Gazole pas 100 °C
1202 | Huile de chauffe légére extra légere 3 F1 1 Me¢élange d’hydrocarbures
1202 | Huile de chauffe légére conforme a EN 590:2013 3 F1 111 Mélange d’hydrocarbures
+ A1:2017 ou dont le point
d’éclair ne dépasse pas
100 °C
1203 | Essence 3 F1 1I Me¢lange d’hydrocarbures
1206 | Heptanes isomeres purs et mélange 3 F1 I Mélange d’hydrocarbures
isomérique
1207 | Hexaldéhyde n-Hexaldéhyde 3 F1 1 Meélange d’hydrocarbures
1208 | Hexanes isomeres purs et mélange 3 Fl1 I Mélange d’hydrocarbures
isomérique
1210 |Encres d’imprimerie ou |inflammables, y compris 3 F1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
matiéres apparentées aux |solvants et diluants pour collectives
encres d’imprimerie encres d’imprimerie
1212 | Isobutanol 3 F1 11 Acide acétique
1213 | Acétate d’isobutyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1214 |Isobutylamine 3 FC 11 Me¢lange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
1216 |Isoocténes isomeres purs et mélange 3 F1 1I Me¢élange d’hydrocarbures
isomérique
1219 |Isopropanol 3 F1 I Acide acétique
1220 | Acétate d’isopropyle 3 F1 1I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1221 |Isopropylamine 3 FC I Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
1223 | Kéroséne 3 F1 111 Mélange d’hydrocarbures
1224 | 3,3-Diméthyl-2-butanone 3 F1 1I Me¢élange d’hydrocarbures
1224 | Cétones liquides, n.s.a. 3 F1 1I/111 Régle concernant les rubriques
collectives
1230 | Méthanol 3 FT1 1I Acide acétique
1231 | Acétate de méthyle 3 F1 1I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1233 | Acétate de méthylamyle 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1235 | Méthylamine en solution 3 FC 1I Me¢élange d’hydrocarbures

aqueuse

et
solution mouillante
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No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
@ (22) (2b) (3a) (3b) “) )
1237 | Butyrate de méthyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1247 | Méthacrylate de méthyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
monomeére stabilisé solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1248 | Propionate de méthyle 3 F1 1I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1262 | Octanes isomeres purs et mélange 3 F1 1I Me¢élange d’hydrocarbures
isomérique
1263 | Peintures ou matiéres y compris peintures, 3 Fl1 I/II/IIT | Régle concernant les rubriques
apparentées aux laques, émaux, couleurs, collectives
peintures shellacs, vernis, cirages,
encaustiques, enduits
d’apprét et bases liquides
pour laques
ou
y compris solvants et
diluants pour peintures
1265 |Pentane n-Pentane 3 F1 1I Me¢lange d’hydrocarbures
1266 | Produits pour parfumerie | contenant des solvants 3 Fl1 /11 Régle concernant les rubriques
inflammables collectives
1268 | Naphte de goudron de pression de vapeur a 50 °C 3 F1 1I Meélange d’hydrocarbures
houille inférieure a 110 kPa
1268 | Distillats de pétrole, n.s.a. 3 F1 I/II/III | Regle concernant les rubriques
ou produits pétroliers, collectives
n.s.a.
1274 | n-Propanol 3 F1 /1 Acide acétique
1275 | Aldéhyde propionique 3 F1 1I Meélange d’hydrocarbures
1276 | Acétate de n-propyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1277 | Propylamine n-Propylamine 3 FC 1I Meélange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
1281 | Formiates de propyle isomeres purs et mélange 3 F1 11 Acétate de n-butyle/
isomérique solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1282 | Pyridine 3 F1 1I Me¢élange d’hydrocarbures
1286 | Huile de colophane 3 F1 1 Régle concernant les rubriques
collectives
1287 | Dissolution de caoutchouc 3 F1 /1 Régle concernant les rubriques
collectives
1296 | Triéthylamine 3 FC 11 Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
1297 | Triméthylamine en contenant au plus 50 % 3 FC I/ Mélange d’hydrocarbures
solution aqueuse (masse) de triméthylamine et
solution mouillante
1301 | Acétate de vinyle stabilisé 3 F1 1I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1306 | Produits de préservation 3 F1 /1 Regle applicable aux rubriques

des bois, liquides

collectives
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No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
@ (22) (2b) (3a) (3b) “) )
1547 | Aniline 6.1 T1 I Acide acétique
1590 | Dichloranilines, liquides |isomeéres purs et mélange 6.1 T1 I Acide acétique
isomérique
1602 | Colorant liquide toxique, 6.1 T1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
n.s.a. ou matiére collectives
intermédiaire liquide
pour colorant, toxique,
n.s.a.
1604 | Ethylénediamine 8 CF1 11 Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
1715 | Anhydride acétique 8 CF1 I Acide acétique
1717 | Chlorure d’acétyle 3 FC I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1718 | Phosphate acide de butyle 8 C3 111 Solution mouillante
1719 | Sulfure d’hydrogéne solution aqueuse 8 C5 1 Acide acétique
1719 |Liquide alcalin caustique, | Inorganique 8 C5 1I/111 Reégle applicable aux rubriques
n.s.a. collectives
1730 |Pentachlorure Pur 8 Cl I Eau
d’antimoine, liquide
1736 | Chlorure de benzoyle 8 C3 11 Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
1750 | Acide chloracétique en solution aqueuse 6.1 TC1 I Acide acétique
solution
1750 | Acide chloracétique en mélanges d’acide mono- et 6.1 TC1 I Acide acétique
solution dichloracétique
1752 | Chlorure de chloracétyle 6.1 TCl1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1755 | Acide chromique en solution aqueuse ne 8 C1 /11 Acide nitrique
solution contenant pas plus de 30 %
d’acide chromique
1760 | Cyanamide solution aqueuse ne 8 Cc9 11 Eau
contenant pas plus de 50 %
de cyanamide
1760 | Acide dithiophosphorique, 8 C9 I Acétate de n-butyle/
0,0-diéthyl solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1760 | Acide dithiophosphorique, 8 C9 I Acétate de n-butyle/
0,0-diisopropyl solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1760 | Acide dithiophosphorique, 8 Cc9 I Acétate de n-butyle/
0,0-di-n-propyl solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1760 |Liquide corrosif, n.s.a. point d’éclair supérieur a 8 c9 I/II/IIT | Régle applicable aux rubriques
60 °C collectives
1761 | Cupriéthylénediamine en |solution aqueuse 8 CT1 /11 Mélange d’hydrocarbures
solution et
solution mouillante
1764 | Acide dichloracétique 8 C3 I Acide acétique
1775 | Acide fluoroborique solution aqueuse ne 8 Cl 11 Eau

contenant pas plus de 50 %
d’acide fluoroborique
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No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
@ (22) (2b) (3a) (3b) “) )
1778 | Acide fluorosilicique 8 Cl1 I Eau
1779 | Acide formique contenant plus de 85 % 8 C3 II Acide acétique
(masse) d’acide
1783 | Hexaméthylénediamine | solution aqueuse 8 Cc7 /11 Me¢élange d’hydrocarbures
en solution et
solution mouillante
1787 | Acide iodhydrique solution aqueuse 8 C1 /1 Eau
1788 | Acide bromhydrique solution aqueuse 8 Cl /11 Eau
1789 | Acide chlorhydrique solution aqueuse d'au plus 8 Cl1 /1 Eau
38 %
1790 | Acide fluorhydrique ne contenant pas plus de 8 CTl1 I Eau
60 % d’acide période d’utilisation autorisée :
fluorhydrique pas plus de 2 ans
1791 |Hypochlorite en solution |solution aqueuse, 8 C9 /11 Acide nitrique
contenant des agents et
mouillants comme solution mouillante™
habituellement dans le
commerce
1791 |Hypochlorite en solution | solution aqueuse 8 C9 /11 Acide nitrique*

*

Pour le No ONU 1791 : L’essai ne doit étre effectué qu’avec un évent. Si [’essai est effectué avec de l’acide nitrigue comme

liquide standard, on devra utiliser un évent et un joint d’étanchéité résistant a [’acide. Si l'essai est réalisé avec des solutions
d'hypochlorite, I'utilisation d’évents et de joints d’étanchéité du méme modeéle type, résistants a I’hypochlorite (par exemple en

élastomere de silicone) mais ne résistant pas a l’acide nitrique, est également autorisée.

1793 | Phosphate acide 8 C3 111 Solution mouillante
d’isopropyle
1802 | Acide perchlorique solution aqueuse ne 8 COl1 11 Eau
contenant pas plus de 50 %
d’acide (masse)
1803 | Acide phénolsulfonique | mélange isomérique 8 C3 11 Eau
liquide
1805 | Acide phosphorique en 8 Cl 1 Eau
solution
1814 |Hydroxyde de potassium | solution aqueuse 8 C5 /11 Eau
en solution
1824 | Hydroxyde de sodium en |solution aqueuse 8 C5 /1 Eau
solution
1830 | Acide sulfurique contenant plus de 51 % 8 Cl II Eau
d’acide pur
1832 | Acide sulfurique chimiquement stable 8 Cl I Eau
résiduaire
1833 | Acide sulfureux 8 Cl1 II Eau
1835 |Hydroxyde de solution aqueuse, point 8 Cc7 I Eau
tétraméthylammonium d’éclair supérieur a 60 °C
en solution
1840 | Chlorure de zinc en solution aqueuse 8 Cl1 1 Eau
solution
1848 | Acide propionique contenant au moins 10 % 8 C3 111 Acétate de n-butyle/
mais moins de 90 % solution mouillante saturée
(masse) d’acide d’acétate de n-butyle
1862 | Crotonate d’éthyle 3 F1 II Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1863 | Carburéacteur 3 F1 I/1/11 Me¢élange d’hydrocarbures
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No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
@ (22) (2b) (3a) (3b) “) )
1866 | Résine en solution inflammable 3 Fl1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
collectives
1902 | Phosphate acide de 8 C3 11 Solution mouillante
diisoctyle
1906 | Acide résiduaire de 8 Cl I Acide nitrique
raffinage
1908 | Chlorite en solution solution aqueuse 8 C9 /11 Acide acétique
1914 | Propionates de butyle 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1915 | Cyclohexanone 3 Fl1 111 Mélange d’hydrocarbures
1917 | Acrylate d’éthyle stabilisé 3 F1 II Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1919 | Acrylate de méthyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
stabilisé solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1920 |Nonanes isomeres purs et mélange 3 F1 111 Mélange d’hydrocarbures
isomérique, point d’éclair
compris entre 23 °C et
60 °C
1935 | Cyanure en solution, Inorganique 6.1 T4 /11 Eau
n.s.a.
1940 | Acide thioglycolique 8 C3 I Acide acétique
1986 | Alcools inflammables, 3 FT1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
toxiques, n.s.a. collectives
1987 | Cyclohexanol techniquement, pur 3 F1 111 Acide acétique
1987 | Alcools, n.s.a. 3 Fl1 /11 Régle applicable aux rubriques
collectives
1988 | Aldéhydes inflammables, 3 FT1 I/II/IIT | Régle applicable aux rubriques
toxiques, n.s.a. collectives
1989 | Aldéhydes, n.s.a. 3 F1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
collectives
1992 | 2,6-cis-Diméthyl- 3 FT1 111 Mélange d’hydrocarbures
morpholine
1992 | Liquide inflammable, 3 FT1 I/II/IIT | Régle applicable aux rubriques
toxique, n.s.a. collectives
1993 | Ester vinylique de I’acide 3 F1 II Acétate de n-butyle/
propionique solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1993 | Acétate de 1-méthoxy-2- 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
propyle solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
1993 | Liquide inflammable, 3 F1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
n.s.a. collectives
2014 |Peroxyde d’hydrogéne en |contenant au moins 20 % 5.1 OC1 I Acide nitrique
solution aqueuse mais au maximum 60 % de
peroxyde d’hydrogeéne,
stabilisée le cas échéant
2022 | Acide crésylique mélange liquide contenant 6.1 TC1 I Acide acétique
des crésols, des xylénols et
des méthylphénols
2030 |Hydrazine en solution contenant au moins 37 % 8 CT1 II Eau

aqueuse

mais pas plus de 64 %
d’hydrazine (masse)
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No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
@ (22) (2b) (3a) (3b) “) )
2030 |Hydrate d’hydrazine solution aqueuse contenant 8 CT1 I Eau
64 % d’hydrazine
2031 | Acide nitrique a I’exclusion de ’acide 8 COl1 II Acide nitrique
nitrique fumant rouge,
contenant au plus 55 %
d’acide pur
2045 |Isobutyraldéhyde 3 F1 II Meélange d’hydrocarbures
2050 |Composés isomériques du 3 F1 I Mélange d’hydrocarbures
diisobutyléne
2053 | Alcool méthylamylique 3 F1 1 Acide acétique
2054 | Morpholine 8 CF1 I Me¢lange d’hydrocarbures
2057 | Tripropyléne 3 Fl1 /11 Mélange d’hydrocarbures
2058 |Valéraldéhyde isomeres purs et mélange 3 F1 II Meélange d’hydrocarbures
isomérique
2059 |Nitrocellulose en solution, 3 D I/I/ZIIT | Régle applicable aux rubriques
inflammable collectives : contrairement a la
procédure habituelle, cette régle
peut s’appliquer aux solvants
du code de classification F1
2075 | Chloral anhydre stabilisé 6.1 T1 I Solution mouillante
2076 |Crésols liquides isomeres purs et mélange 6.1 TC1 I Acide acétique
isomérique
2078 |Diisocyanate de toluéne |liquide 6.1 T1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2079 |Diéthylénetriamine 8 Cc7 I Mélange d’hydrocarbures
2209 | Formaldéhyde en solution | solution aqueuse contenant 8 Cc9 1 Acide acétique
37 % de formaldéhyde,
teneur en méthanol : 8 &
10 %
2209 | Formaldéhyde en solution | solution aqueuse contenant 8 Cc9 1 Eau
au moins 25 % de
formaldéhyde
2218 | Acide acrylique stabilisé 8 CF1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2227 | Méthacrylate de n-butyle 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
stabilisé solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2235 | Chlorures de Chlorure de para- 6.1 T2 1 Me¢lange d’hydrocarbures
chlorobenzyle liquides chlorobenzyle
2241 | Cycloheptane 3 F1 II Meélange d’hydrocarbures
2242 | Cyclohepténe 3 F1 I Mélange d’hydrocarbures
2243 | Acétate de cyclohexyle Fl1 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2244 | Cyclopentanol 3 F1 111 Acide acétique
2245 | Cyclopentanone 3 F1 111 Mélange d’hydrocarbures
2247 | n-Décane 3 F1 11 Me¢lange d’hydrocarbures
2248 | Di-n-butylamine 8 CF1 11 Me¢lange d’hydrocarbures
2258 |Propyléne-1,2 diamine 8 CF1 I Mélange d’hydrocarbures

et
solution mouillante
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2259 | Triéthylénetétramine 8 C7 I Eau
2260 | Tripropylamine 3 FC 1 Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2263 | Diméthylcyclohexanes isomeres purs et mélange 3 F1 I Mélange d’hydrocarbures
isomérique
2264 | N,N-Diméthyl- 8 CF1 11 Me¢lange d’hydrocarbures
cyclohexylamine et
solution mouillante
2265 |N,N-Diméthylformamide 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2266 | N,N- 3 FC I Me¢élange d’hydrocarbures
Diméthylpropylamine et
solution mouillante
2269 |Iminobispropylamine-3,3' 8 Cc7 1 Me¢élange d’hydrocarbures
et
_solution mouillante
2270 | Ethylamine en solution contenant au moins 50 %, 3 FC I Mélange d’hydrocarbures
aqueuse mais pas plus de 70 % et
d’éthylamine, point solution mouillante
d’éclair inférieur a 23 °C,
corrosive ou légerement
corrosive
2275 | Ethyl-2 butanol 3 Fl 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2276 | Ethyl-2 hexylamine 3 FC 111 Mélange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2277 | Méthacrylate d’éthyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
stabilisé solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2278 | n-Hepténe 3 F1 11 Me¢lange d’hydrocarbures
2282 | Hexanols isomeéres purs et mélange 3 Fl1 1 Acétate de n-butyle/
isomérique solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2283 | Méthacrylate d’isobutyle 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
stabilisé solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2286 |Pentaméthylheptane 3 F1 1 Meélange d’hydrocarbures
2287 |Isohepténes 3 Fl1 I Mélange d’hydrocarbures
2288 |Isohexénes 3 F1 I Me¢élange d’hydrocarbures
2289 |Isophoronediamine 8 Cc7 1 Me¢lange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2293 | Méthoxy-4 méthyl-4 3 F1 1 Me¢élange d’hydrocarbures
pentanone-2
2296 | Méthylcyclohexane 3 F1 I Mélange d’hydrocarbures
2297 | Méthylcyclohexanone isomeres purs et mélange 3 F1 1 Me¢élange d’hydrocarbures
isomérique
2298 | Méthylcyclopentane 3 Fl1 I Mélange d’hydrocarbures
2302 | Méthyl-5 Hexanone-2 3 F1 1 Me¢élange d’hydrocarbures
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2308 | Hydrogénosulfate de 8 Cl 11 Eau
nitrosyle liquide
2309 | Octadiénes 3 F1 II Me¢lange d’hydrocarbures
2313 |Picolines isomeres purs et mélange 3 F1 111 Mélange d’hydrocarbures
isomérique
2317 | Cuprocyanure de sodium |solution aqueuse 6.1 T4 I Eau
en solution
2320 | Tétraéthylénepentamine 8 Cc7 1 Me¢élange d’hydrocarbures
et
_solution mouillante
2324 | Triisobutyléne Mélange de monooléfines 3 Fl1 111 Mélange d’hydrocarbures
C12 point d’éclair compris
entre 23 °C et 60 °C
2326 | Triméthylcyclohexyl- 8 Cc7 11 Me¢élange d’hydrocarbures
amine et
_solution mouillante
2327 | Triméthylhexa- isoméres purs et mélange 8 Cc7 1 Me¢lange d’hydrocarbures
méthylénediamines isomérique et
solution mouillante
2330 |Undécane 3 F1 11 Me¢lange d’hydrocarbures
2336 |Formiate d’allyle 3 FT1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2348 | Acrylates de butyle isomeres purs et mélange 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
stabilisés isomérique solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2357 | Cyclohexylamine point d’éclair compris 8 CF1 II Meélange d’hydrocarbures
entre 23 °Cet 60 °C et
solution mouillante
2361 |Diisobutylamine 3 FC 1 Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2366 | Carbonate d’éthyle 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2367 |alpha-Méthyl- 3 F1 I Mélange d’hydrocarbures
valéraldéhyde
2370 | Héxéne-1 3 F1 11 Me¢lange d’hydrocarbures
2372 | Bis(diméthylamino)-1,2 3 F1 I Mélange d’hydrocarbures
éthane et
solution mouillante
2379 | Diméthyl-1,3 butylamine 3 FC 11 Me¢lange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2383 | Dipropylamine 3 FC I Mélange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2385 |Isobutyrate d’éthyle 3 F1 II Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2393 | Formiate d’isobutyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2394 | Propionate d’isobutyle point d’éclair compris 3 F1 111 Acétate de n-butyle/

entre 23 °C et 60 °C

solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
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2396 | Méthylacroléine stabilisée 3 FT1 I Mélange d’hydrocarbures
2400 |Isovalérate de méthyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2401 |Pipéridine 8 CF1 I Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2403 | Acétate d’isopropényle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2405 | Butyrate d’isopropyle 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2406 |Isobutyrate d’isopropyle 3 F1 II Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2409 | Propionate d’isopropyle 3 F1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2410 |Tétrahydro-1,2,3,6 3 F1 I Me¢élange d’hydrocarbures
pyridine
2427 | Chlorate de potassium en 5.1 01 /11 Eau
solution aqueuse
2428 | Chlorate de sodium en 5.1 0Ol 1I/111 Eau
solution aqueuse
2429 | Chlorate de calcium en 5.1 0Ol /1 Eau
solution aqueuse
2436 | Acide thioacétique 3 Fl1 I Acide acétique
2457 | Diméthyl-2,3 butane 3 F1 I Me¢élange d’hydrocarbures
2491 |Ethanolamine 8 C7 1 Solution mouillante
2491 | Ethanolamine en solution |solution aqueuse 8 C7 111 Solution mouillante
2496 | Anhydride propionique 8 C3 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2524 | Orthoformiate d’éthyle 3 Fl1 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2526 | Furfurylamine 3 FC 1 Me¢lange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2527 | Acrylate d’isobutyle 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
stabilisé solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2528 |Isobutyrate d’isobutyle 3 F1 11 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2529 | Acide isobutyrique 3 FC 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2531 | Acide méthacrylique 8 C3 11 Acétate de n-butyle/
stabilisé solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2542 | Tributylamine 6.1 T1 11 Me¢lange d’hydrocarbures
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2560 | Méthyl-2 pentanol-2 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2564 | Acide trichloracétique en |solution aqueuse 8 C3 /11 Acide acétique
solution
2565 |Dicyclohexylamine 8 C7 111 Meélange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2571 | Acide éthylsulfurique 8 C3 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2571 | Acides alkylsulfuriques 8 C3 11 Régle applicable aux rubriques
collectives
2580 | Bromure d’aluminium en | solution aqueuse 8 Cl 111 Eau
solution
2581 | Chlorure d’aluminium en | solution aqueuse 8 Cl 111 Eau
solution
2582 | Chlorure de fer III en solution aqueuse 8 Cl 1 Eau
solution
2584 | Acide méthane sulfonique |avec plus de 5 % d’acide 8 C1 11 Eau
sulfurique libre, liquide
2584 | Acides alkylsulfoniques | avec plus de 5 % d’acide 8 C1 I Acétate de n-butyle/
liquides sulfurique libre solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2584 | Acide benzéne sulfonique |avec plus de 5 % d’acide 8 Cl1 I Eau
sulfurique libre
2584 | Acides toluéne sulfoniques |avec plus de 5 % d’acide 8 Cl I Eau
sulfurique libre
2584 | Acides arylsulfoniques avec plus de 5 % d’acide 8 Cl I Acétate de n-butyle/
liquides sulfurique libre solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2586 | Acide méthane sulfonique |ne contenant pas plus de 8 C3 1 Eau
5 % d’acide sulfurique
libre
2586 | Acides alkylsulfoniques | ne contenant pas plus de 8 C3 1 Acétate de n-butyle/
liquides 5 % d’acide sulfurique solution mouillante saturée
libre d’acétate de n-butyle
2586 | Acide benzéne sulfonique |ne contenant pas plus 8 C3 1 Eau
de 5 % d’acide sulfurique
libre
2586 | Acides toluéne sulfoniques |ne contenant pas plus de 8 C3 111 Eau
5 % d’acide sulfurique
libre
2586 | Acides arylsulfoniques ne contenant pas plus de 8 C3 1 Acétate de n-butyle/
liquides 5 % d’acide sulfurique solution mouillante saturée
libre d’acétate de n-butyle
2610 | Triallylamine 3 FC 1 Me¢lange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2614 | Alcool méthallylique 3 F1 1 Acide acétique
2617 | Méthylcyclohexanols isomeres purs et mélange 3 F1 111 Acide acétique

isomérique, point d’éclair
compris entre 23 °C et
60 °C
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2619 | Benzyldiméthylamine 8 CF1 I Mélange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2620 |Butyrates d’amyle isomeres purs et mélange 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
isomérique, point d’éclair solution mouillante saturée
compris entre 23 °C et d’acétate de n-butyle
60 °C
2622 | Glycidaldéhyde point d’éclair inférieur a 3 FT1 I Mélange d’hydrocarbures
23 °C
2626 | Acide chlorique en ne contenant pas plus de 5.1 0Ol I Acide nitrique
solution aqueuse 10 % d’acide chlorique
2656 | Quinoléine point d’éclair supérieur a 6.1 T1 1 Eau
60 °C
2672 | Ammoniac en solution densité relative comprise 8 C5 1 Eau
entre 0,880 et 0,957 a
15 °C dans I’eau,
contenant plus de 10 %
mais pas plus de 35 %
d’ammoniac
2683 | Sulfure d’ammonium en | solution aqueuse, point 8 CFT 11 Acide acétique
solution d’éclair compris entre
23 °Cet 60 °C
2684 | 3-Diéthylamino- 3 FC 1 Me¢lange d’hydrocarbures
propylamine et
solution mouillante
2685 | N,N-Diéthylénediamine 8 CFl1 II Me¢lange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2693 | Hydrogénosulfites en inorganiques 8 Cl1 111 Eau
solution aqueuse, n.s.a.
2707 | Diméthyldioxannes isomeres purs et mélange 3 F1 /1 Me¢élange d’hydrocarbures
isomérique
2733 | Amines inflammables, 3 FC I/11/101 Me¢lange d’hydrocarbures
corrosives, n.s.a. et
ou solution mouillante
Polyamines liquides
corrosives, inflammables,
n.s.a.
2734 | Di-sec-butylamine 8 CF1 I Mélange d’hydrocarbures
2734 | Amines liquides 8 CF1 v Me¢élange d’hydrocarbures
corrosives, inflammables, et
n.s.a. solution mouillante
ou
Polyamines liquides
corrosives, inflammables,
n.s.a.
2735 | Amines liquides 8 C7 I/1/11 Me¢lange d’hydrocarbures
corrosives, n.s.a. et
ou solution mouillante
Polyamines liquides
corrosives, n.s.a.
2739 | Anhydride butyrique 8 C3 111 Acétate de n-butyle/

solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
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2789 | Acide acétique glacial solution aqueuse, 8 CF1 11 Acide acétique
ou contenant plus de 80 %
Acide acétique en (masse) d’acide
solution
2790 | Acide acétique en solution aqueuse contenant 8 C3 /1 Acide acétique
solution plus de 10 % mais pas plus
de 80 % (masse) d’acide
2796 | Acide sulfurique ne contenant pas plus de 8 Cl1 II Eau
51 % d’acide pur
2797 | Electrolyte alcalin pour | hydroxyde de 8 C5 I Eau
accumulateurs potassium/sodium,
solution aqueuse
2810 | Chlorure de 2-chloro-6- stabilisé 6.1 T1 1 Me¢élange d’hydrocarbures
fluorobenzyle
2810 |2-Phényléthanol 6.1 T1 111 Acide acétique
2810 | Ether monohexylique 6.1 T1 1 Acide acétique
d’éthylene glycol
2810 |Liquide organique 6.1 T1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
toxique, n.s.a. collectives
2815 | N-Aminoéthylpipérazine 8 CT1 1 Meélange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2818 | Polysulfure d’ammonium | solution aqueuse 8 CT1 1I/111 Acide acétique
en solution
2819 |Phosphate acide d’amyle 8 C3 111 Solution mouillante
2820 |Acide butyrique Acide n-butyrique 8 C3 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2821 | Phénol en solution solution aqueuse, toxique, 6.1 T1 /1 Acide acétique
non alcaline
2829 | Acide caproique Acide n-caproique 8 C3 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2837 | Hydrogénosulfates en 8 Cl /1 Eau
solution aqueuse
2838 | Butyrate de vinyle 3 F1 II Acétate de n-butyle/
stabilisé solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2841 | Di-n-amylamine 3 FT1 1 Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2850 | Tétrapropyléne mélange de monooléfines 3 Fl1 111 Mélange d’hydrocarbures
C12 point d’éclair compris
entre 23 °C et 60 °C
2873 | Dibutylaminoéthanol N,N-Di-n-butyl- 6.1 T1 111 Acide acétique
aminoéthanol
2874 | Alcool furfurylique 6.1 T1 1 Acide acétique
2920 | Acide O,0-diéthyl- point d’éclair compris 8 CF1 11 Solution mouillante
dithiophosphorique entre 23 °C et 60 °C
2920 | Acide O,0-diméthyl- point d’éclair compris 8 CF1 I Solution mouillante
dithiophosphorique entre 23 °C et 60 °C
2920 |Bromure d’hydrogéne solution a 33 % dans 8 CF1 II Solution mouillante

I’acide acétique glacial
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2920 |Hydroxyde de solution aqueuse, point 8 CF1 11 Eau
tétraméthylammonium d’éclair compris entre
23 °Cet 60 °C
2920 |Liquide corrosif 8 CF1 v Régle applicable aux rubriques
inflammable, n.s.a. collectives
2922 | Sulfure d’ammonium solution aqueuse, point 8 CT1 II Eau
d’éclair supérieur a 60 °C
2922 | Crésols solution alcaline aqueuse, 8 CT1 I Acide acétique
mélange de crésolate de
sodium et de potassium
2922 | Phénol solution alcaline aqueuse 8 CT1 I Acide acétique
mélange de phénolate de
sodium et de potassium
2922 | Hydrogénodifluorure de solution aqueuse 8 CTl1 1 Eau
sodium
2922 | Liquide corrosif toxique, 8 CT1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
n.s.a. collectives
2924 | Liquide inflammable légérement corrosif 3 FC I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
corrosif, n.s.a. collectives
2927 | Liquide organique 6.1 TCl1 v Régle applicable aux rubriques
toxique, corrosif, n.s.a. collectives
2933 | Chloro-2 propionate de 3 F1 11 Acétate de n-butyle/
méthyle solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2934 | Chloro-2 propionate 3 F1 111 Acétate de n-butyle/
d’isopropyle solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2935 | Chloro-2 propionate 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
d’éthyle solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2936 | Acide thiolactique 6.1 T1 I Acide acétique
2941 | Fluoranilines isomeres purs et mélange 6.1 T1 1 Acide acétique
isomérique
2943 | Tétrahydrofurfurylamine 3 Fl1 111 Mélange d’hydrocarbures
2945 | n-Méthylbutylamine 3 FC I Me¢élange d’hydrocarbures
et
solution mouillante
2946 | Amino-2 diéthylamino-5 6.1 T1 1 Me¢élange d’hydrocarbures
pentane et
solution mouillante
2947 | Chloracétate d’isopropyle 3 Fl1 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
2984 |Peroxyde d’hydrogéne en |contenant au moins 8 % 5.1 01 I Acide nitrique
solution aqueuse mais pas plus de 20 % de
peroxyde d’hydrogeéne,
stabilisée selon les besoins
3056 |n-Heptaldéhyde 3 F1 111 Mélange d’hydrocarbures
3065 |Boissons alcoolisées contenant plus de 24 % 3 F1 1I/101 Acide acétique

d’alcool en volume
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3066 |Peintures y compris peintures, 8 Cc9 /11 Régle applicable aux rubriques
ou laques, émaux, couleurs, collectives
Matiéres apparentées aux | shellacs, vernis, cirages,
peintures encaustiques, enduits

d’apprét et bases liquides
pour laques

ou

y compris solvants et
diluants pour peintures

3079 | Méthacrylonitrile 6.1 TF1 I Acétate de n-butyle/
stabilisé solution mouillante saturée

d’acétate de n-butyle

3082 | Poly (3-6) éthoxylate 9 M6 1 Acétate de n-butyle/
d'alcool secondaire Cs-Ci7 solution mouillante saturée

d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures
3082 | Poly (1-3) éthoxylate 9 M6 1 Acétate de n-butyle/
d’alcool Ci2-Cis solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures

3082 |Poly (1-6) éthoxylate 9 Mo 111 Acétate de n-butyle/

d’alcool Ci13-Cis solution mouillante saturée

d’acétate de n-butyle
et

mélange d’hydrocarbures

3082 |Carburéacteur JP-5 point d’éclair supérieur a 9 Mo 111 Meélange d’hydrocarbures
60 °C

3082 | Carburéacteur JP-7 point d’éclair supérieur a 9 M6 1 Me¢élange d’hydrocarbures
60 °C

3082 | Goudron de houille point d’éclair supérieur a 9 Mo 111 Mélange d’hydrocarbures
60 °C

3082 |Naphta de goudron de point d’éclair supérieur a 9 Mé6 1 Meélange d’hydrocarbures
houille 60 °C

3082 | Créosote obtenue a partir | point d’éclair supérieur a 9 M6 1 Me¢élange d’hydrocarbures
de goudron de houille 60 °C

3082 | Créosote obtenue a partir | point d’éclair supérieur a 9 M6 11 Mélange d’hydrocarbures
de goudron de bois 60 °C

3082 | Phosphate de diphényle et 9 M6 1 Me¢lange d’hydrocarbures
de monocrésyle

3082 |Acrylate de décyle 9 Mo 111 Acétate de n-butyle/

solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures
3082 |Phtalate de diisobutyle 9 Mo 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures
3082 |Phtalate de di-n-butyle 9 Mo 111 Acétate de n-butyle/

solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
et
mélange d’hydrocarbures
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3082 |Hydrocarbures liquides, point d’éclair 9 M6 11 Régle applicable aux rubriques
supérieur a 60 °C, collectives
dangereux du point de vue
de I’environnement

3082 | Phosphate d’isodécyle et 9 M6 1 Solution mouillante

de diphényle

3082 | Méthylnaphtalenes mélange isomérique, 9 M6 111 Me¢lange d’hydrocarbures
liquide

3082 | Phosphates de triaryle n.s.a. 9 M6 1 Solution mouillante

3082 | Phosphate de tricrésyle Ne contenant pas plus de 9 M6 11 Solution mouillante
3 % d’isomere ortho

3082 | Phosphate de trixylényle 9 M6 1 Solution mouillante

3082 | Dithiophosphate alkylique |C3-Ci4 9 M6 1 Solution mouillante

de zinc

3082 |Dithiophosphate arylique | C7-Cis 9 Mo 111 Solution mouillante

de zinc

3082 | Matiére dangereuse 9 M6 1 Régle applicable aux rubriques

du point de vue de collectives
I’environnement, liquide,
n.s.a.

3099 |Liquide comburant, 5.1 OT1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques

toxique, n.s.a. collectives

3101 |Peroxyde organique du 5.2 P1 Acétate de n-butyle/

3103 |typeB,C,D,EouF, solution mouillante saturée

3105 |liquide d’acétate de n-butyle

3107 |ou et

3109 |Peroxyde organique du mélange d’hydrocarbures

3111 |typeB,C,D,EouF, et

3113 |liquide avec régulation de Acide nitrique**

3115 |température

3117

3119

k3k

Pour les Nos ONU 3101, 3103, 3105, 3107, 3109, 3111, 3113, 3115, 3117, 3119 (I'"hydroperoxyde de tert-butyle contenant

plus de 40 % de peroxyde et les acides peroxydiques sont exclus) : Tous les peroxydes organiques sous forme techniquement pure ou
en solution dans des solvants qui, du point de vue de leur compatibilité, sont couverts par la rubrique « liquide standard »(mélange
d’hydrocarbures) dans la présente liste. La compatibilité des évents et des joints avec les peroxydes organiques peut étre verifiée,
indépendamment de [’épreuve sur modele type, par des essais en laboratoire utilisant [’acide nitrique.

3145 | Butylphénols liquides, n.s.a. 8 C3 I/1/11 Acide acétique
3145 | Alkylphénols liquides, y compris les homologues 8 C3 /I/1I Acétate de n-butyle/
n.s.a. CaCn solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3149 | Peroxyde d’hydrogéne et |avec acide acétique 5.1 0OC1 I Solution mouillante
acide peroxyacétique en | (No ONU 2790), acide et
mélange stabilisé sulfurique (No ONU 2796) acide nitrique
et/ou acide phosphorique
(No ONU 1805) et eau, et
pas plus de 5 % d’acide
peroxyacétique
3210 |Chlorates inorganiques, 5.1 01 /11 Eau
solution aqueuse, n.s.a.
3211 |Perchlorates 5.1 0Ol 1I/111 Eau
inorganiques, solution
aqueuse, n.s.a.
3213 | Bromates inorganiques, 5.1 0Ol /1 Eau

solution aqueuse, n.s.a.
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No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
@ (22) (2b) (3a) (3b) “) )
3214 | Permanganates 5.1 Ol 11 Eau
inorganiques, solution
aqueuse, n.s.a.
3216 | Persulfates inorganiques, 5.1 (0] 1 Solution mouillante
solution aqueuse, n.s.a.
3218 | Nitrates inorganiques, 5.1 0Ol 1I/111 Eau
solution aqueuse, n.s.a.
3219 | Nitrites inorganiques, 5.1 0Ol /1 Eau
solution aqueuse, n.s.a.
3264 | Chlorure de cuivre solution aqueuse, 8 Cl 111 Eau
légérement corrosif
3264 | Sulfate d’hydroxylamine solution aqueuse a 25 % 8 Cl 1 Eau
3264 | Acide phosphorique solution aqueuse 8 Cl 111 Eau
3264 |Liquide inorganique point d’éclair supérieur a 8 Cl I/I/ZIIT | Régle applicable aux rubriques
corrosif, acide, n.s.a. 60 °C collectives ; ne s’applique pas
aux mélanges dont les
constituants figurent sous les
Nos ONU 1830, 1832, 1906 et
2308
3265 | Acide méthoxyacétique 8 C3 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3265 | Anhydride allyl succinique 8 C3 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3265 | Acide dithioglycolique 8 C3 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3265 | Phosphate butylique mélange de phosphate 8 C3 1 Solution mouillante
mono- et di-butylique
3265 | Acide caprylique 8 C3 il Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3265 | Acide isovalérique 8 C3 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3265 | Acide pélargonique 8 C3 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3265 | Acide pyruvique 8 C3 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3265 | Acide valérique 8 C3 111 Acide acétique
3265 |Liquide organique point d’éclair supérieur a 8 C3 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
corrosif, acide, n.s.a. 60 °C collectives
3266 | Hydrosulfure de sodium solution aqueuse 8 C5 11 Acide acétique
3266 | Sulfure de sodium solution aqueuse, 8 Cs 111 Acide acétique
légeérement corrosive
3266 |Liquide inorganique point d’éclair supérieur a 8 Cs I/I/ZIIT | Reégle applicable aux rubriques
corrosif, basique, n.s.a. 60 °C collectives
3267 |2,2’~(Butylimino)- 8 C7 I Meélange d’hydrocarbures
biséthanol et
solution mouillante
3267 |Liquide organique point d’éclair supérieur a 8 Cc7 I/II/IIT | Regle applicable aux rubriques

corrosif, basique, n.s.a.

60 °C

collectives
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No Désignation officielle de Description Classe | Code | Groupe Liquide de référence
ONU transport de d’embal-
ou classifi- lage
nom technique cation
3.1.2 3.1.2 2.2 2.2 2.1.1.3
@ (22) (2b) (3a) (3b) “) )
3271 | Ether monobutylique de point d’éclair 60 °C 3 F1 111 Acide acétique
I’éthyléne glycol
3271 |Ethers, n.s.a. 3 F1 /1 Reégle applicable aux rubriques
collectives
3272 | Ester tert-butylique de 3 F1 I Acétate de n-butyle/
I’acide acrylique solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3272 | Propionate d'isobutyle point d’éclair inférieur a 3 F1 I Acétate de n-butyle/
23 °C solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3272 | Valérate de méthyle 3 Fl1 I Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3272 |ortho-Formiate de 3 F1 I Acétate de n-butyle/
triméthyle solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3272 | Valérate d’éthyle 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3272 |Isovalérate d’isobutyle 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3272 | Propionate de n-amyle 3 F1 1 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3272 | Butyrate de n-butyle 3 Fl1 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3272 |Lactate de méthyle 3 Fl1 111 Acétate de n-butyle/
solution mouillante saturée
d’acétate de n-butyle
3272 | Esters, n.s.a. 3 F1 /1 Régle applicable aux rubriques
collectives
3287 | Nitrite de sodium Solution aqueuse a 40 % 6.1 T4 1 Eau
3287 |Liquide inorganique 6.1 T4 I/II/IIT | Régle applicable aux rubriques
toxique, n.s.a. collectives
3291 |Déchet d’hopital non Liquide 6.2 I3 Eau
spécifié, n.s.a.
3293 | Hydrazine en solution ne contenant pas plus de 6.1 T4 1 Eau
aqueuse 37 % d'hydrazine (masse)
3295 | Hepténes n.s.a. 3 F1 11 Me¢lange d’hydrocarbures
3295 |Nonanes point d’éclair inférieur a 3 Fl1 I Mélange d’hydrocarbures
23 °C
3295 | Décanes n.s.a. 3 F1 1 Me¢lange d’hydrocarbures
3295 | 1,2,3-Triméthylbenzéne 3 Fl1 111 Mélange d’hydrocarbures
3295 | Hydrocarbures liquides, 3 F1 I/II/IIT | Reégle applicable aux rubriques
n.s.a. collectives
3405 | Chlorate de baryum en solution aqueuse 5.1 OT1 /1 Eau
solution
3406 |Perchlorate de baryum solution aqueuse 5.1 OTl1 /11 Eau
en solution
3408 |Perchlorate de plomb en |solution aqueuse 5.1 OT1 /1 Eau

solution
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No
ONU

Désignation officielle de
transport
ou
nom technique

3.1.2

Description

3.1.2

Classe

2.2

Code
de
classifi-
cation

2.2

Groupe
d’embal-
lage

2.1.1.3

Liquide de référence

@

(22)

(2b)

(32)

(3b)

(G

)

3413

Cyanure de potassium en
solution

solution aqueuse

6.1

T4

VI/I

Eau

3414

Cyanure de sodium en
solution

solution aqueuse

6.1

T4

I/

Eau

3415

Fluorure de sodium en
solution

solution aqueuse

6.1

T4

1

Eau

3422

Fluorure de potassium en
solution

solution aqueuse

6.1

T4

1

Eau

4.1.2

4.1.2.1

4122

4.123
4.124

4.1.3

4.1.3.1

Dispositions générales supplémentaires relatives a I'utilisation des GRV

Lorsque des GRYV sont utilisés pour le transport de liquides dont le point d'éclair ne dépasse pas 60 °C
(en creuset fermé) ou de poudres susceptibles de causer des explosions de poussiéres, des mesures
doivent étre prises pour éviter toute décharge ¢électrostatique dangereuse.

Tout GRV métallique, GRV en plastique rigide ou GRV composite, doit étre soumis aux controles et
épreuves appropriés conformément au 6.5.4.4 ou 6.5.4.5 :

- Avant sa mise en service ;
- Ensuite a intervalles ne dépassant pas deux ans et demi et cinq ans, selon qu'il convient ;
- Aprés réparation ou reconstruction, avant qu’il soit réutilisé pour le transport.

Un GRYV ne doit pas étre rempli et présenté au transport aprés la date d'expiration de la validité de la
derniére épreuve ou inspection périodiques. Cependant, un GRV rempli avant la date limite de validité
de la derniére épreuve ou inspection périodique peut étre transporté pendant trois mois au maximum
apres cette date. En outre, un GRV peut étre transporté apres la date d'expiration de la derniére épreuve
ou inspection périodique :

a) Aprés avoir été vidangé mais avant d'avoir été nettoyé pour étre soumis a lI'épreuve ou
l'inspection prescrite avant d'étre & nouveau rempli ; et

b) Sauf dérogation accordée par l'autorité compétente, pendant une période desix mois
au maximum apreés la date d'expiration de validité de la derniére épreuve ou inspection
périodique pour permettre le retour des marchandises ou des résidus dangereux en vue de leur
¢limination ou leur recyclage selon les régles.

NOTA : En ce qui concerne la mention dans le document de transport, voir 5.4.1.1.11.
Les GRV du type 31HZ2 doivent étre remplis a 80 % au moins du volume de I'enveloppe extérieure.

Sauf dans le cas ou I'entretien régulier d'un GRV métallique, en plastique rigide, composite ou souple
est exécuté par le propriétaire du GRV, dont le nom de 1'Etat dont il reléve et le nom ou le symbole
agréé sont inscrits de maniére durable sur celui-ci, la partie exécutant I'entretien régulier doit apposer
une marque durable sur le GRV a proximité de la marque « UN » du modéle type du fabricant,
indiquant :

a) L'Etat dans lequel I'opération d'entretien régulier a été exécutée ; et

b) Le nom ou le symbole agréé de la partie ayant exécuté 'entretien régulier.
Dispositions générales concernant les instructions d'emballage

Les instructions d'emballage applicables aux marchandises dangereuses des classes 1 a 9 sont spécifiées
dans la section 4.1.4. Elles sont subdivisées en trois sous-sections selon le type d'emballage auquel elles
s'appliquent :

Sous-section 4.1.4.1 pour les emballages autres que les GRV et les grands emballages ; ces
instructions d'emballage sont désignées par un code alphanumérique
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commengcant par la lettre « P » ou « R » s'il s'agit d'un emballage spécifique
au RID et a 'ADR ;

Sous-section 4.1.4.2 pour les GRV ; ces instructions sont désignées par un code alphanumérique
commengant par les lettres « IBC » ;

Sous-section 4.1.4.3 pour les grands emballages ; ces instructions sont désignées par un code
alphanumérique commengant par les lettres « LP ».

Généralement, les instructions d'emballage stipulent que les dispositions générales des sections 4.1.1,
4.1.2 et/ou 4.1.3, selon le cas, sont applicables. Elles peuvent aussi prescrire la conformité avec les
dispositions spéciales des sections 4.1.5, 4.1.6, 4.1.7, 4.1.8 ou 4.1.9, selon le cas. Des dispositions
spéciales d'emballage peuvent aussi étre spécifiées dans l'instruction d'emballage concernant certaines
matiéres ou certains objets. Elles sont aussi désignées par un code alphanumérique comprenant les
lettres :

«PP»  pour les emballages autres que les GRV ou les grands emballages ou « RR » s'il s'agit de
dispositions particuliéres spécifiques au RID et a I'ADR ;

«B» pour les GRV ou « BB » s'il s'agit de dispositions spéciales d'emballage spécifiques au RID
etal'ADR ; et

«L» pour les grands emballages ou « LL » s'il s'agit de dispositions spéciales d'emballage
spécifiques au RID et a 'ADR.

Sauf spécifications contraires figurant par ailleurs, tout emballage doit étre conforme aux prescriptions
applicables de la partie 6. En général, les instructions d'emballage ne donnent pas de directives sur la
compatibilité et l'utilisateur ne doit pas choisir un emballage sans vérifier que la matiére est compatible
avec le matériau d'emballage choisi (par exemple les récipients en verre ne sont pas appropriés pour la
plupart des fluorures). Lorsque les récipients en verre sont autorisés dans les instructions d'emballage,
les emballages en porcelaine, en faience et en gres le sont aussi.

La colonne (8) du tableau A du chapitre 3.2 indique pour chaque objet ou matiére la ou les instructions
d'emballage a utiliser. Dans la colonne (9a) sont indiquées les dispositions spéciales d'emballage
applicables a des matiéres ou objets spécifiques et dans la colonne (9b) celles relatives a 'emballage en
commun (voir 4.1.10).

Chaque instruction d'emballage mentionne, s'il y a lieu, les emballages simples ou combinés
admissibles. Pour les emballages combinés sont indiqués les emballages extérieurs et intérieurs
admissibles et, s'il y a lieu, la quantité maximale autorisée dans chaque emballage intérieur ou extérieur.
La masse nette maximale et la contenance maximale sont définies au 1.2.1. Lorsque des emballages qui
ne doivent pas nécessairement satisfaire aux prescriptions du 4.1.1.3 (par exemple caisses, palettes) sont
autorisés dans une instruction d’emballage ou les dispositions spéciales mentionnées dans le tableau A
du chapitre 3.2, ces emballages ne sont pas soumis aux limites de masse ou de volume généralement
applicables aux emballages conformes aux prescriptions du chapitre 6.1, sauf indication contraire dans
I’instruction d’emballage ou la disposition spéciale pertinentes.

Les emballages suivants ne doivent pas étre utilisés lorsque les maticres transportées sont susceptibles
de se liquéfier en cours de transport :

Emballages
Fats : IDet1G
Caisses : 4A, 4B, 4N, 4Cl1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1 et 4H2
Sacs : SL1, 5L2, 5L3, 5H1, SH2, 5H3, 5SH4, 5SM1 et SM2
Emballages composites :  6HC, 6HD2, 6HG1, 6HG2, 6HDI, 6PC, 6PD1, 6PD2, 6PG1, 6PG2
et 6PH1
Grands emballages
En plastique souple : 51H (emballage extérieur)

GRV
Pour les matiéres relevant du groupe d'emballage I : tous types de GRV
Pour les matiéres relevant des groupes d'emballage 1T et I11 :

Bois : 11C, 11D et 11F
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Carton : 11G

Souple : 13H1, 13H2, 13H3, 13H4, 13HS5, 13L1, 13L2, 13L3, 13L4, 13M1
et 13M2

Composite : 11HZ2 et 21HZ2

Aux fins du présent paragraphe, les maticres et les mélanges de matiéres dont le point de fusion est
inférieur ou égal a 45 °C sont considérés comme des solides susceptibles de se liquéfier en cours
de transport.

Lorsque les instructions d'emballage de ce chapitre autorisent l'utilisation d'un type particulier
d'emballage (par exemple 4G ; 1A2), les emballages portant le méme code d'emballage suivi des lettres
«V»,«U»ou« W »marquées conformément aux prescriptions de la partie 6 (par exemple 4GV, 4GU
ou 4GW ; 1A2V, 1A2U ou 1A2W) peuvent aussi €tre utilisés s'ils satisfont aux mémes conditions et
limitations que celles qui sont applicables a I'utilisation de ce type d'emballage conformément aux
instructions d'emballage pertinentes. Par exemple, un emballage combiné marqué « 4GV » peut étre
utilisé lorsqu'un autre emballage combiné marqué « 4G » est autorisé, a condition de respecter les
prescriptions de l'instruction d'emballage pertinente en matiére de type d'emballage intérieur et de limite
de quantité.

Récipients a pression pour liquides et matiéres solides
Sauf indication contraire dans I’ADR, les récipients a pression satisfaisant :
a) Aux prescriptions applicables du chapitre 6.2 ; ou

b) Aux normes nationales ou internationales relatives a la conception, la construction, aux épreuves,
a la fabrication et au contrdle, appliquées par le pays de fabrication, a condition que les
dispositions du 4.1.3.6 soient respectées, et que, pour les bouteilles, tubes, flits a pression, cadres
de bouteilles ou récipients a pression de secours en métal, la construction soit telle que le rapport
minimal entre la pression d'éclatement et la pression d'épreuve soit de :

1) 1,50 pour les récipients a pression rechargeables ;
i) 2,00 pour les récipients a pression non rechargeables,

sont autorisés pour le transport de toute mati¢re liquide ou solide autre que les explosifs, les
matiéres thermiquement instables, les peroxydes organiques, les matiéres autoréactives, les
matiéres susceptibles de causer, par réaction chimique, une augmentation sensible de la pression
a ’intérieur de I’emballage et les matiéres radioactives (autres que celles autorisées au 4.1.9).

Cette sous-section n’est pas applicable aux matiéres mentionnées au 4.1.4.1, dans le tableau 3 de
I’instruction d’emballage P200.

Chaque modele type de récipient a pression doit étre approuvé par I’autorité compétente du pays de
fabrication ou comme indiqué au chapitre 6.2.

Sauf indication contraire, on doit utiliser des récipients a pression ayant une pression d’épreuve
minimale de 0,6 MPa.

Sauf indication contraire, les récipients a pression peuvent étre munis d’un dispositif de décompression
d'urgence congu pour éviter 1’éclatement en cas de débordement ou d’incendie.

Les robinets des récipients a pression doivent étre congus et fabriqués de fagon a pouvoir résister a des
dégats sans fuir, ou étre protégés contre toute avarie risquant de provoquer une fuite accidentelle du
contenu du récipient a pression, selon I’'une des méthodes décrites au 4.1.6.8 a) a e).

Le récipient a pression ne doit pas étre rempli a plus de 95 % de sa contenance a 50 °C. Une marge de
remplissage suffisante (creux) doit étre laissée pour garantir qu’a la température de 55 °C le récipient a
pression ne soit pas rempli de liquide.

Sauf indication contraire, les récipients a pression doivent étre soumis a un contrdle et a une épreuve
périodiques tous les cing ans. Le contrdle périodique doit comprendre un examen extérieur, un examen
intérieur ou méthode alternative avec l'accord de 'autorité compétente, une épreuve de pression ou une
méthode d’épreuve non destructive équivalente mise en ceuvre avec I’accord de 1’autorité compétente,
y compris un contrdle de tous les accessoires (étanchéité des robinets, dispositifs de décompression
d’urgence ou éléments fusibles, par exemple). Les récipients a pression ne doivent pas étre remplis
apres la date limite du contréle et de I’épreuve périodiques mais peuvent étre transportés apres cette
date. Les réparations des récipients a pression doivent étre conformes aux exigences du 4.1.6.11.
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4.14
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Avant le remplissage, I'emballeur doit inspecter le récipient a pression et s’assurer qu’il est autorisé
pour les matiéres a transporter et que les dispositions de I’ADR sont satisfaites. Une fois le récipient
rempli, les obturateurs doivent étre fermés et le rester pendant le transport. L expéditeur doit vérifier
I’étanchéité des fermetures et de 1’équipement.

Les récipients a pression rechargeables ne doivent pas étre remplis d’une matiére différente de celle
qu’ils contenaient précédemment sauf si les opérations nécessaires de changement de service ont été
effectuées.

Le marquage des récipients a pression pour les liquides et les matiéres solides conformément au 4.1.3.6
(non conformes aux prescriptions du chapitre 6.2) doit étre conforme aux prescriptions de I’autorité
compétente du pays de fabrication.

Les emballages ou les GRV qui ne sont pas expressément autorisés par l'instruction d'emballage
applicable ne doivent pas étre utilisés pour le transport d'une mati¢re ou d'un objet sauf en dérogation
temporaire aux présentes dispositions convenue entre Parties contractantes a 'ADR conformément a la
section 1.5.1.

Objets non emballés autres que les objets de la classe 1

Lorsque des objets de grande taille et robustes ne peuvent pas étre emballés conformément aux
prescriptions des chapitres 6.1 ou 6.6 et qu'ils doivent étre transportés vides, non nettoyés et non
emballés, I'autorité compétente du pays d'origine? peut agréer un tel transport. Ce faisant, elle doit tenir
compte du fait que :

a) Les objets de grande taille et robustes doivent étre suffisamment résistants pour supporter les
chocs et les charges auxquels ils peuvent normalement étre soumis en cours de transport,
y compris les transbordements entre engins de transport et entre engins de transport et entrepots,
ainsi que tout enlévement d'une palette pour une manutention ultérieure manuelle ou mécanique ;

b) Toutes les fermetures et les ouvertures doivent étre scellées de fagon a exclure toute fuite du
contenu pouvant résulter, dans les conditions normales de transport, de vibrations ou des
variations de température, d'hygrométrie ou de pression (du par exemple a l'altitude). Il ne doit
pas adhérer de résidus dangereux a l'extérieur des objets de grande taille et robustes ;

c) Les parties des objets de grande taille et robustes qui sont directement en contact avec des
marchandises dangereuses :

i) Ne doivent pas étre altérées ou notablement affaiblies par ces marchandises dangereuses ;
et

i) Ne doivent pas causer d'effets dangereux, par exemple en catalysant une réaction ou en
réagissant avec les marchandises dangereuses ;

d) Les objets de grande taille et robustes contenant des liquides doivent étre chargés et arrimés de
maniére a exclure toute fuite du contenu ou déformation permanente de 1'objet en cours de
transport ;

e) Ces objets doivent étre fixés sur des berceaux ou dans des harasses ou dans tout autre dispositif

de manutention ou fixés a 1’engin de transport de fagon a ne pas pouvoir rendre du jeu dans des
conditions normales de transport.

Les objets non emballés agréés par l'autorité compétente conformément aux dispositions du 4.1.3.8.1
sont soumis aux procédures d'expédition de la partie 5. L'expéditeur de ces objets doit en outre s'assurer
qu'une copie de tout I'agrément soit attachée au document de transport.

NOTA : Un objet de grande taille et robuste peut étre un réservoir de carburant souple, un
équipement militaire, une machine ou un équipement contenant des marchandises dangereuses en
quantités qui dépassent les quantités limitées conformément au 3.4.1.

Liste des instructions d'emballage

NOTA : Bien que la numérotation utilisée pour les instructions d'emballage suivantes soit la
méme que pour le Code IMDG et le Réglement type de I'ONU, il peut exister quelques différences de
détail.

2

Si le pays d'origine n'est pas partie contractante a I'ADR, ['autorité compétente du premier pays partie

contractante a I'ADR touché par l'envoi.
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4.1.4.1 Instructions d'emballage concernant l'utilisation des emballages (sauf les GRV et les grands
emballages)
P001 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (MATIERES LIQUIDES) P001

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages combinés :

Contenance/masse nette maximales (voir 4.1.3.3)

Emballages intérieurs

En verre 10/
En plastique 30/
En métal 40/

Emballages extérieurs Groupe Groupe Groupe
d'emballage I | d'emballage I | d'emballage III

Fiits
en acier (1A1, 1A2) 250 kg 400 kg 400 kg
en aluminium (1B1, 1B2) 250 kg 400 kg 400 kg
en autre métal (IN1, 1N2) 250 kg 400 kg 400 kg
en plastique (1H1, 1H2) 250 kg 400 kg 400 kg
en contre-plaqué (1D) 150 kg 400 kg 400 kg
en carton (1G) 75 kg 400 kg 400 kg
Caisses
en acier (4A) 250 kg 400 kg 400 kg
en aluminium (4B) 250 kg 400 kg 400 kg
en un autre métal (4N) 250 kg 400 kg 400 kg
en bois naturel (4C1, 4C2) 150 kg 400 kg 400 kg
en contre-plaqué (4D) 150 kg 400 kg 400 kg
en bois reconstitu¢ (4F) 75 kg 400 kg 400 kg
en carton (4G) 75 kg 400 kg 400 kg
en plastique expansé (4H1) 60 kg 60 kg 60 kg
en plastique rigide (4H2) 150 kg 400 kg 400 kg
Bidons (jerricanes)
en acier (3A1, 3A2) 120 kg 120 kg 120 kg
en aluminium (3B1, 3B2) 120 kg 120 kg 120 kg
en plastique (3H1, 3H2) 120 kg 120 kg 120 kg
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P001 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (MATIERES LIQUIDES) (suite) P001
Emballages simples : Contenance/masse nette maximales (voir 4.1.3.3)
Groupe Groupe Groupe
d'emballage I | d'emballage I1 | d'emballage III
Fits
en acier a dessus non amovible (1A1) 250/ 450/ 450/
en acier a dessus amovible (1A2) 250 4501 4501
en aluminium a dessus non amovible (1B1) 2501 4501 4501
en aluminium a dessus amovible (1B2) 250 1 450/ 450/
en métal autre que l'acier ou I'aluminium, a dessus non 2501 450/ 450/
amovible (IN1)
en métal autre que l'acier ou I'aluminium, a dessus 250 450/ 450/
amovible (1N2)
en plastique a dessus non amovible (1H1) 25017 450/ 450/
en plastique a dessus amovible (1H2) 250 2 450/ 450/
Bidons (jerricanes)
en acier a dessus non amovible : (3A1) 60 / 60 / 60/
en acier a dessus amovible : (3A2) 60 60 [ 60/
en aluminium a dessus non amovible : (3B1) 60 [ 60 / 60/
en aluminium a dessus amovible : (3B2) 60 * 60/ 60/
en plastique a dessus non amovible : (3H1) 60/ 60/ 60/
en plastique a dessus amovible : (3H2) 60 [ 60 [ 60/
Emballages composites
Récipient en plastique avec fit extérieur en acier, en 2501 2501 2501
aluminium ou en plastique (6HA1, 6HB1, 6HH1)
Récipient en plastique avec fiit extérieur en carton ou 120/ 250/ 250/
en contre-plaqué (6HG1, 6HD1)
Récipient en plastique avec harasse ou caisse extérieure 60/ 60/ 60/
en acier ou en aluminium ou avec caisse extérieure en bois
naturel, en contre-plaqué, en carton ou en plastique rigide
(6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2 ou 6HH2)
Récipient en verre avec fit extérieur en acier, en 60/ 60/ 60/
aluminium, en carton, en contre-plaqué, en plastique
expansé ou en plastique rigide (6PA1, 6PB1, 6PG1, 6PDI,
6PHI1 ou 6PH2) ou avec caisse ou harasse extérieure en
acier ou en aluminium, ou avec caisse extérieure en bois
naturel ou en carton ou avec panier extérieur en osier
(6PA2, 6PB2, 6PC, 6PG2 ou 6PD2)

2 Seules sont autorisées les matieres dont la viscosite est supérieure a 2 680 mm?/s.

Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6.

Disposition supplémentaire :
Pour les matiéres de la classe 3, groupe d'emballage 111, qui dégagent de petites quantités de dioxyde de carbone
ou d'azote, les emballages doivent étre pourvus d'un évent.

(suite page suivante)
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P001

INSTRUCTION D'EMBALLAGE (MATIERES LIQUIDES) (suite) P001

Dispositions spéciales d'emballage :

PP1

PP2
PP4
PPS

PP6

PP10
PP31
PP33

PP81

PP93

Pour les Nos ONU 1133, 1210, 1263, 1866 et pour les adhésifs, les encres d'imprimerie et les matiéres

apparentées aux encres d'imprimerie, les peintures et les matiéres apparentées aux peintures et les résines en

solution qui sont affectés au No ONU 3082, les mati¢res des groupes d'emballage II et III peuvent étre

transportées dans des emballages métalliques ou en plastique ne satisfaisant pas aux épreuves du chapitre 6.1,

en quantités ne dépassant pas 5 / par emballage, comme suit :

a)  en chargements palettisés, en caisses-palettes ou en autres charges unitaires, par exemple d'emballages
individuels placés ou empilés sur une palette et assujettis par des sangles, des housses rétractables
ou étirables ou par toute autre méthode appropriée ; ou

b) comme emballages intérieurs d'emballages combinés dont la masse nette ne dépasse pas 40 kg.

Pour le numéro ONU 3065, des tonneaux en bois d’une contenance maximale de 250 / qui ne répondent pas
aux dispositions du chapitre 6.1 peuvent étre utilisés.

Pour le No ONU 1774, les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage II.

Pour le No ONU 1204, les emballages doivent étre construits de maniére a éviter toute explosion due a une
augmentation de la pression interne. Les bouteilles, les tubes et les fiits a pressions ne peuvent pas étre utilisés
pour ces maticres.

(Supprimé)

Pour le No ONU 1791, groupe d'emballage II, 'emballage doit étre muni d'un évent.

Pour le No ONU 1131, les emballages doivent étre hermétiquement fermés.

Pour le No ONU 1308, groupes d'emballage I et II, ne sont autorisés que les emballages combinés d'une masse
brute maximale de 75 kg.

Pour le No ONU 1790 contenant plus de 60 % mais pas plus de 85 % de fluorure d'hydrogéne et pour le
No ONU 2031 contenant plus de 55 % d'acide nitrique, 1'usage autorisé de fats et de bidons en plastique en
emballages simples est de deux ans a compter de la date de la fabrication.

Pour les Nos ONU 3532 et 3534, les emballages doivent étre congus et fabriqués de fagon a laisser s’échapper
le gaz ou la vapeur afin d’éviter une accumulation de la pression qui risquerait de provoquer la rupture des
emballages en cas de perte de stabilisation.

Disposition spéciale d'emballage spécifique au RID et a I'ADR :

RR2

Pour le No ONU 1261, les emballages a dessus amovible ne sont pas autorisés.
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P002 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (MATIERES SOLIDES) P002
Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Emballages combinés : Masse nette maximale (voir 4.1.3.3)
Emballages intérieurs Groupe Groupe Groupe
Emballages extérieurs d'emballage I | d'emballage I | d'emballage I1I
En verre 10 kg Fiits
En plastique® 50 kg en acier (1A1, 1A2) 400 kg 400 kg 400 kg
En métal 50 kg en aluminium (1B1, 1B2) 400 kg 400 kg 400 kg
En papier®™¢ 50 kg en autre métal (IN1, 1N2) 400 kg 400 kg 400 kg
En carton®™¢ 50 kg en plastique (1H1, 1H2) 400 kg 400 kg 400 kg
en contre-plaqué (1D) 400 kg 400 kg 400 kg
en carton (1G) 400 kg 400 kg 400 kg
Caisses
en acier (4A) 400 kg 400 kg 400 kg
en aluminium (4B) 400 kg 400 kg 400 kg
en un autre métal (4N) 400 kg 400 kg 400 kg
en bois naturel (4C1) 250 kg 400 kg 400 kg
en bois naturel, a panneaux étanches 250 kg 400 kg 400 kg
aux pulvérulents (4C2)
en contre-plaqué(4D) 250 kg 400 kg 400 kg
en bois reconstitué (4F) 125 kg 400 kg 400 kg
en carton (4G) 125 kg 400 kg 400 kg
en plastique expansé (4H1) 60 kg 60 kg 60 kg
en plastique rigide (4H2) 250 kg 400 kg 400 kg
Bidons (jerricanes)
en acier (3A1, 3A2) 120 kg 120 kg 120 kg
en aluminium (3B1, 3B2) 120 kg 120 kg 120 kg
en plastique (3H1, 3H2) 120 kg 120 kg 120 kg
Emballages simples :
Fits
en acier (1Al ou 1A29) 400 kg 400 kg 400 kg
en aluminium (1B1 ou 1B2 %) 400 kg 400 kg 400 kg
en un métal autre que I'acier ou l'aluminium (IN1 ou 1N29) 400 kg 400 kg 400 kg
en plastique (1H1 ou 1H29) 400 kg 400 kg 400 kg
en carton (1G)* 400 kg 400 kg 400 kg
en contre-plaqué (1D)® 400 kg 400 kg 400 kg
Bidons (jerricanes)
en acier (3A1 ou 3A29) 120 kg 120 kg 120 kg
en aluminium (3B1 ou 3B29) 120 kg 120 kg 120 kg
en plastique (3H1 ou 3H29) 120 kg 120 kg 120 kg
Caisses
en acier (4A)° Non autorisé 400 kg 400 kg
en aluminium (4B)* Non autorisé 400 kg 400 kg
en un autre métal (4N)¢ Non autorisé 400 kg 400 kg
en bois naturel (4C1)* Non autorisé 400 kg 400 kg
en contre-plaqué(4D)* Non autorisé 400 kg 400 kg
en bois reconstitué (4F)¢ Non autorisé 400 kg 400 kg
en bois naturel a panneaux étanches aux pulvérulents (4C2)® Non autorisé 400 kg 400 kg
en carton (4G)* Non autorisé 400 kg 400 kg
en plastique rigide (4H2)® Non autorisé 400 kg 400 kg
Sacs
Sacs (5H3, 5H4, 513, 5M2)¢ Non autorisé 50 kg 50 kg

(suite page suivante)

a

b

Ces emballages intérieurs doivent étre étanches aux pulvérulents.

Ces emballages intérieurs ne doivent pas étre utilisés lorsque les matiéres transportées sont susceptibles de
se liquéfier au cours du transport (voir 4.1.3.4).

¢ Ces emballages intérieurs ne doivent pas étre utilisés pour les matiéres du groupe d'emballage 1.

Ces emballages ne doivent pas étre utilisés pour des matieres du groupe d'emballage I susceptibles
de se liquéfier au cours du transport (voir 4.1.3.4).

¢ Ces emballages ne doivent pas étre utilisés pour des matiéres susceptibles de se liquéfier au cours du transport
(voir 4.1.3.4).

d
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P002 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (MATIERES SOLIDES) (suite)

P002

Emballages composites

Récipient en plastique avec fiit extérieur en acier, en aluminium,
en contre-plaqué, en carton ou en plastique (6HA1, 6HB1, 6HG1¢,
6HD1¢ ou 6HH1)

Récipient en plastique avec harasse ou caisse extérieure en acier ou
en aluminium, ou avec caisse extérieure en bois naturel, en contre-
plaqué, en carton ouen plastique rigide (6HA2, 6HB2, 6HC,
6HD2¢, 6HG2¢ ou 6HH2)

Récipient en verre avec fiit extérieur en acier, en aluminium, en
contre-plaqué ou en carton (6PA1, 6PB1, 6PD1¢ou 6PG1¢) ou avec
caisse ou harasse extérieure en acier ou en aluminium, ou avec
caisse extérieure en bois naturel ou en carton ou avec panier
extérieur en osier (6PA2, 6PB2, 6PC, 6PG2¢ ou 6PD2¢) ou avec
emballage extérieur en plastique expansé ou en plastique rigide

400 kg

75 kg

75 kg

400 kg

75 kg

75 kg

400 kg

75 kg

75 kg

(6PH1 ou 6PH2 ©)

Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6.

Dispositions spéciales d'emballage :

PP6  (Supprimé)

PP7 Pour le No ONU 2000, le celluloid peut aussi étre transporté sans emballage sur des palettes, enveloppé dans
une housse en plastique et fixé par des moyens appropriés, tels que des bandes d'acier, en tant que chargement
complet dans des véhicules couverts ou dans des conteneurs fermés. Aucune palette ne doit dépasser 1 000 kg
de masse brute.

PP8 Pour le No ONU 2002, les emballages doivent étre construits de maniére a éviter toute explosion due a une
augmentation de la pression interne. Les bouteilles, les tubes et les fiits a pression ne peuvent pas étre utilisés
pour ces matieres.

PP9 Pour les Nos ONU 3175, 3243 et 3244, les emballages doivent étre d'un type ayant subi une épreuve d'étanchéité
au niveau d'épreuve du groupe d'emballage II. Pour le No ONU 3175, I'épreuve d'étanchéité n'est pas requise
lorsque le liquide est entiérement absorbé dans un matériau solide Iui-méme contenu dans un sac scellé.

PP11 Pour les Nos ONU 1309, groupe d'emballage III et 1362, les sacs SH1, SL1 et SM1 sont autorisés s'ils sont
contenus dans des sacs en plastique et palettisés sous une housse rétractable ou étirable.

PP12 Pour les Nos ONU 1361, 2213 et 3077, les sacs SHI, 5L1 et SM1 sont autorisés s'ils sont transportés dans
des véhicules couverts ou dans des conteneurs fermés.

PP13 Pour les objets du No ONU 2870, seuls sont autorisés les emballages combinés satisfaisant au niveau d'épreuve
du groupe d'emballage 1.

PP14 Pour les Nos ONU 2211, 2698 et 3314, les emballages ne doivent pas nécessairement satisfaire aux épreuves
d'emballage du chapitre 6.1.

PP15 Pourles Nos ONU 1324 et 2623, les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage I11.

PP20 Pour le No. ONU 2217, on peut utiliser un récipient étanche aux pulvérulents et indéchirable.

PP30 Pour le No ONU 2471, les emballages intérieurs en papier ou en carton ne sont pas autorisés.

PP34 Pour le No ONU 2969 (graines enticres), les sacs SH1, SL1 et SM1 sont autorisés.

PP37 Pour les Nos ONU 2590 et 2212, les sacs SM1 sont autorisés. Tous les sacs de quelque type que ce soit doivent
étre transportés dans des véhicules ou conteneurs fermés ou étre placés dans des suremballages rigides fermés.

PP38 Pour le No ONU 1309, groupe d'emballage II, les sacs ne sont autorisés que dans des véhicules couverts ou dans
des conteneurs fermés.

PP84 Pour le No ONU 1057, les emballages extérieurs rigides doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe
d'emballage II. Ils doivent étre congus, construits et disposés de maniére a prévenir tout mouvement, tout
allumage accidentel des dispositifs ou tout dégagement accidentel de gaz ou liquide inflammable.

NOTA : Pour les briquets usages collectés séparément, voir Chapitre 3.3, disposition spéciale 654.
PP92 Pour les Nos ONU 3531 et 3533, les emballages doivent étre congus et fabriqués de fagon a laisser s’échapper

le gaz ou la vapeur afin d’éviter une accumulation de la pression qui risquerait de provoquer la rupture des
emballages en cas de perte de stabilisation.

RRS

Disposition spéciale d'emballage spécifique au RID et A I'ADR :

Nonobstant la disposition spéciale d'emballage PP84, il suffit de satisfaire aux dispositions générales des 4.1.1.1,
4.1.1.2et4.1.1.5a4.1.1.7 si la masse brute des colis ne dépasse pas 10 kg.

NOTA : Pour les briquets usages collectés séparément, voir Chapitre 3.3, disposition spéciale 654.

e

Ces emballages ne doivent pas étre utilisés pour des matiéres susceptibles de se liquéfier au cours du transport

(voir 4.1.3.4).
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P003 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P003

Les marchandises dangereuses doivent étre placées dans des emballages extérieurs appropriés. Les emballages doivent
étre conformes aux dispositions des 4.1.1.1, 4.1.1.2, 4.1.1.4 4 4.1.1.8 et celles de la section 4.1.3 et congus de manicre
a satisfaire aux prescriptions de la section 6.1.4 relatives a la construction. On doit utiliser des emballages extérieurs
fabriqués en un matériau approprié, présentant une résistance suffisante et congus en fonction de leur contenance et de
l'usage auquel ils sont destinés. Lorsque cette instruction d'emballage est appliquée au transport d'objets ou d'emballages
intérieurs contenus dans des emballages combinés, I'emballage doit étre congu et fabriqué de maniére a éviter toute
décharge accidentelle des objets dans des conditions normales de transport.

Dispositions spéciales d'emballage :

PP16 Pour le No ONU 2800, les accumulateurs doivent étre protégés des courts-circuits et étre soigneusement
emballés dans de robustes emballages extérieurs.

NOTA 1 : Les accumulateurs inversables faisant partie intégrante d'un équipement mécanique ou électronique
ou nécessaires a son fonctionnement doivent étre solidement fixés dans le bac a accumulateurs de l'équipement
et étre protéges contre les dégats et les courts-circuits.

2 : Pour les accumulateurs usagés (No ONU 2800), voir P801.

PP17 Pour le No ONU 2037, la masse nette des colis ne doit pas dépasser 55 kg pour les emballages en carton ou 125
kg pour les autres emballages.

PP19 Pour les matiéres des Nos ONU 1364 et 1365 le transport en balles est autorisé.

PP20 Les mati¢res des Nos ONU 1363, 1386, 1408 et 2793 peuvent étre transportées dans tout récipient étanche
aux pulvérulents et résistant au déchirement.

PP32 Les matieres des Nos ONU 2857 et 3358 et les objets robustes expédiés sous le No ONU 3164 peuvent étre
transportées sans emballage, dans des harasses ou dans des suremballages appropriés.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

PP87 (Supprimé)

PP88 (Supprimé)

PP90 Pour le No ONU 3506, des doublures intérieures ou des sacs en matériau robuste et résistant aux fuites et aux
perforations, imperméables au mercure et scellés de maniére a empécher toute fuite de la matiére quelle que soit
la position ou l'orientation du colis, doivent étre utilisés.

PP91 Pour le No ONU 1044, les grands extincteurs peuvent aussi étre transportés non emballés a condition que les
prescriptions du 4.1.3.8.1 a) a e) soient satisfaites, que les robinets soient protégés par 1’'une des méthodes
indiquées au 4.1.6.8 a) a d) et que les autres éléments montés sur I’extincteur soient protégés de maniére a éviter
une activation accidentelle. Aux fins de cette disposition spéciale d’emballage, 1’expression « grands
extincteurs » désigne les extincteurs décrits aux alinéas c) a ¢) de la disposition spéciale 225 du chapitre 3.3.

PP96 Pour le No ONU 2037, les emballages des cartouches a gaz mises au rebut transportées conformément a la
disposition spéciale 327 du chapitre 3.3 doivent étre correctement ventilés afin d’empécher la formation
d’atmosphéres dangereuses et une augmentation de la pression.

Dispositions spéciales d'emballage spécifiques au RID et a I'ADR :

RR6 Pour le No ONU 2037, en cas de transport par chargement complet, les objets en métal peuvent également étre
emballés de la fagon suivante : les objets doivent étre groupés en unités sur des plateaux et maintenus en position
a l'aide d'une housse plastique appropriée ; ces unités doivent &étre empilées et assujetties d'une maniere
appropriée sur des palettes.

RR9 Pour le No ONU 3509, les emballages ne sont pas tenus de satisfaire aux prescriptions du paragraphe 4.1.1.3.

Il convient d’utiliser des emballages satisfaisant aux prescriptions de la section 6.1.4, étanches ou dotés d’une
doublure ou d’un sac scellé étanche et résistants a la perforation.

Lorsque les seuls résidus présents sont des solides qui ne risquent pas de se liquéfier aux températures susceptibles
d’étre atteintes au cours du transport, on peut utiliser des emballages souples. En présence de résidus liquides, il
convient d’utiliser des emballages rigides disposant d’un moyen de rétention (par exemple une matiere
absorbante).

Avant d’étre rempli et présenté au transport, chaque emballage doit étre contrdlé et reconnu exempt de corrosion,
de contamination ou d’autres défauts. Tout emballage montrant des signes d’affaiblissement doit cesser d’étre
utilisé (les petites bosselures ou éraflures ne sont pas considérées comme affaiblissant I’emballage).

Les emballages destinés au transport d’emballages mis au rebut, vides, non nettoyés souillés de résidus de la
classe 5.1 doivent étre construits ou adaptés de telle fagon que les marchandises ne puissent pas entrer en contact
avec le bois ou un autre matériau combustible.
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P004 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P004

Cette instruction s’applique aux Nos ONU 3473, 3476, 3477, 3478 et 3479.

Les emballages suivants sont autorisés :

1)  Pour les cartouches pour pile a combustible, s’il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1.1, 4.1.1.2, 4.1.1.3,
4.1.1.6¢ct4.1.3:
Fits (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).
Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage I1.

2) Pour les cartouches pour pile a combustible emballées avec un équipement : emballages extérieurs robustes
satisfaisant aux dispositions générales des 4.1.1.1, 4.1.1.2, 4.1.1.6 et 4.1.3.
Lorsque les cartouches pour pile a combustible sont emballées avec un équipement, elles doivent étre emballées
dans des emballages intérieurs ou placées dans I’emballage extérieur avec un matériau de rembourrage ou une ou
plusieurs séparations de maniére a étre protégées contre les dommages qui pourraient étre causés par
le mouvement ou le placement du contenu dans 1’emballage extérieur.
L’équipement doit étre protégé contre les mouvements a I’intérieur de I’emballage extérieur.
Aux fins de cette instruction d’emballage, on entend par « équipement» 1’appareil nécessitant pour son
fonctionnement les cartouches pour pile a combustible avec lesquelles il est emballé.

3) Pour les cartouches pour pile a combustible contenues dans un équipement : emballages extérieurs robustes
satisfaisant aux dispositions générales des 4.1.1.1, 4.1.1.2, 4.1.1.6 et 4.1.3.
Les équipements robustes de grande taille (voir 4.1.3.8) contenant des cartouches pour pile a combustible peuvent
étre transportés sans étre emballés. Pour les cartouches pour pile a combustible contenues dans un équipement, le
systéme complet doit étre protégé contre les courts-circuits et le fonctionnement accidentel.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés aux paragraphes 2) et 3) peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

P00S INSTRUCTION D’EMBALLAGE P00S

Cette instruction s’applique aux Nos ONU 3528, 3529 et 3530.

Si le moteur ou la machine est construit et congu de facon telle que le moyen de rétention contenant des marchandises
dangereuses offre une protection suffisante, un emballage extérieur n’est pas exigé.

Dans les autres cas, les marchandises dangereuses contenues dans des moteurs ou des machines doivent étre emballées
dans des emballages extéricurs fabriqués en un matériau approprié, présentant une résistance suffisante et congus
en fonction de leur contenance et de I'usage auquel il sont destinés, et satisfaisant aux prescriptions applicables du
4.1.1.1, ou étre fixées de fagon a ne pas pouvoir rendre du jeu dans des conditions normales de transport (par exemple
sur des berceaux ou dans des harasses ou dans tout autre dispositif de manutention).

NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

En outre, les moyens de rétention doivent étre contenus dans le moteur ou I’appareil de maniére a prévenir les risques
d’avarie aux moyens de rétention contenant des marchandises dangereuses dans les conditions normales de transport
et de maniére a ce que, en cas d’avarie aux moyens de rétention contenant des liquides dangereux, il n’y ait pas de
risque de fuite des marchandises dangereuses en dehors du moteur ou de la machine (il peut étre utilisé une doublure
étanche pour satisfaire a cette prescription).

Les moyens de rétention contenant des marchandises dangereuses doivent étre installés, assujettis ou calés avec
du rembourrage pour éviter une rupture ou une fuite et de maniére a contrdler leur déplacement a I’intérieur du moteur
ou de la machine dans les conditions normales de transport. Le matériau de rembourrage ne doit pas
réagir dangereusement avec le contenu des moyens de rétention. Une fuite éventuelle du contenu ne doit pas affecter
fortement les propriétés protectrices du matériau de rembourrage.

Disposition supplémentaire :

D’autres marchandises dangereuses (par exemple des batteries, extincteurs, accumulateurs a gaz comprimé, ou
dispositifs de sécurité) nécessaires au fonctionnement ou a I’utilisation en toute sécurité du moteur ou de la machine,
doivent étre solidement fixées dans le moteur ou la machine.
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P006

INSTRUCTION D’EMBALLAGE P006

Cette instruction s’applique aux Nos ONU 3537 a 3548.

1)

2)

3)

4)

Les emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Fits (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;

Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;

Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).

Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II.

En outre, pour les objets robustes, les emballages suivants sont autorisés :

Des emballages extérieurs robustes, construits en matériaux appropri€s, et d’une résistance et d’une conception
adaptées a la capacité de I’emballage et a ’utilisation prévue. Les emballages doivent satisfaire aux prescriptions
des paragraphes 4.1.1.1, 4.1.1.2, 4.1.1.8 et 4.1.3 afin d’aboutir a un niveau de protection au moins équivalent a
celui obtenu en appliquant le chapitre 6.1. Les objets peuvent étre transportés non emballés ou sur des palettes
lorsque les marchandises dangereuses regoivent une protection équivalente par I’objet qui les contient.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

De surcroit, les conditions suivantes doivent étre remplies :

a) Les récipients contenus dans des objets contenant eux-mémes des matiéres liquides ou des maticres solides
doivent étre fabriqués en un matériau approprié et calés dans 1’objet de telle fagon que, dans des conditions
normales de transport, ils ne puissent se briser, se crever ou laisser échapper leur contenu dans 1’objet lui-
méme ou dans I’emballage extérieur ;

b) Les récipients contenant des maticres liquides et équipés de fermetures doivent étre emballés de telle sorte
que leurs fermetures soient bien orientées. Les récipients doivent en outre étre conformes aux dispositions
relatives & 1’épreuve de pression interne du 6.1.5.5 ;

c) Les récipients susceptibles de se briser ou de se crever facilement, par exemple les récipients en verre, en
porcelaine ou en greés ou encore en certaines matiéres plastiques doivent étre correctement calés. Aucune
fuite du contenu ne doit altérer sensiblement les propriétés protectrices de I’objet ou de son emballage
extérieur ;

d) Les récipients contenant des gaz placés a I’intérieur d’objets doivent satisfaire aux prescriptions de la
section 4.1.6 et du chapitre 6.2, selon le cas, ou offrir un niveau de protection équivalent aux instructions
d’emballage P200 ou P208 ;

e) Sil’objet ne contient aucun récipient, il doit renfermer totalement les matiéres dangereuses qu’il contient
et empécher toute fuite de celles-ci dans des conditions normales de transport.

Les objets doivent étre emballés de maniére a empécher tout mouvement des objets et tout fonctionnement
accidentel dans des conditions normales de transport.

- 46 -




Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

P010 INSTRUCTION D’EMBALLAGE P010

Les emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3.

Emballages combinés

Emballages intérieurs Emballages extérieurs Masse nette maximale (voir 4.1.3.3)
en verre 1/ Fits
en acier 40 / en acier (1A1, 1A2) 400 kg
en plastique (1H1, 1H2) 400 kg
en contre-plaqué (1D) 400 kg
en carton (1G) 400 kg
Caisses
en acier (4A) 400 kg
en bois naturel (4C1, 4C2) 400 kg
en contre-plaqué (4D) 400 kg
en bois reconstitué (4F) 400 kg
en carton (4G) 400 kg
en plastique expansé (4H1) 60 kg
en plastique rigide (4H2) 400 kg
Emballages simples Contenance maximale (voir 4.1.3.3)
Fits
en acier a dessus non amovible (1A1) 450/
Bidons (jerricans)
en acier a dessus non amovible (3A1) 60 /
Emballages composites
récipient en plastique dans un fiit en acier (0HA1) 25017

Récipients a pression en acier, s’il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6

P099 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P099

Seuls peuvent étre utilisés les emballages agréés pour ces marchandises par l'autorité compétente. Un exemplaire de
I’agrément délivré par I’autorité compétente doit accompagner chaque expédition, ou bien le document de transport
mentionne que ces emballages ont été agréés par 1’autorité compétente.

P101 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P101
Seuls peuvent étre utilisés les emballages approuvés par l'autorité compétente du pays d'origine. Si le pays d'origine
n'est pas Partie contractante a I'ADR, l'emballage doit étre approuvé par 'autorité compétente du premier pays Partie
contractante a 'ADR touché par I'envoi. Le signe distinctif de 1'Etat utilisé sur les véhicules en circulation routiére
internationale® pour lequel 'autorité compétente exerce son mandat doit étre inscrit sur le document de transport comme
suit :

« Emballage approuvé par l'autorité compétente de... » (voir 5.4.1.2.1 e))

2 Signe distinctif de I’Etat d’immatriculation utilisé sur les automobiles et les remorques en circulation routiére
internationale, par exemple en vertu de la Convention de Geneve sur la circulation routiere de 1949 ou de la Convention
de Vienne sur la circulation routiéere de 1968.
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P110(a) INSTRUCTION D'EMBALLAGE P110(a)

(Réservée)
NOTA : Cette instruction d'emballage, prévue dans le Réglement type de 'ONU, n'est pas admise pour les transports
soumis a I'’ADR.

P110(b) INSTRUCTION D'EMBALLAGE P110(b)

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Emballages extérieurs

Récipients Cloisons de séparation Caisses

en métal en métal en bois naturel a panneaux étanches

en bois en bois aux pulvérulents (4C2)

en caoutchouc conducteur en plastique en contre-plaqué (4D)

en plastique conducteur en carton en bois reconstitué¢ (4F)
Sacs

en caoutchouc conducteur

en plastique conducteur

Disposition spéciale d'emballage :
PP42 Les conditions ci-aprés doivent étre satisfaites pour les Nos ONU 0074, 0113, 0114, 0129, 0130, 0135 et 0224 :
a) Les emballages intérieurs ne doivent pas contenir plus de 50 g de matiére explosible (quantité
correspondant a la maticre séche) ;
b) Les compartiments formés par les cloisons de séparation ne doivent pas contenir plus d'un emballage
intérieur, solidement calé ;
¢) Le nombre de compartiments doit étre limité a 25 par emballage extérieur.

P111 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P111

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs

Sacs Pas nécessaires Caisses
en papier imperméabilisé en acier (4A)
en plastique en aluminium (4B)
en textile caoutchouté en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)
Récipients en bois naturel & panneaux étanches
en bois aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)
Feuilles en bois reconstitué (4F)
en plastique en carton (4QG)
en textile caoutchouté en plastique expansé (4H1)

en plastique rigide (4H2)

Fiits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1HI, 1H2)

Disposition spéciale d'emballage :
PP43  Pour le No ONU 0159, des emballages intérieurs ne sont pas exigés lorsqu'on utilise des fiits en métal (1A1,
1A2, 1B1, 1B2, IN1 or IN2) ou en plastique (1H1 or 1H2) comme emballages extérieurs.
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P112(a) INSTRUCTION D'EMBALLAGE P112(a)
(Matiéres 1.1D solides humidifiées)

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Sacs Sacs Caisses
en papier multiplis résistant a l'eau en plastique en acier (4A)
en plastique en textile avec revétement en aluminium (4B)
en textile ou doublure en plastique en un autre métal (4N)
en textile caoutchouté en bois naturel ordinaire (4C1)
en tissu de plastique en bois naturel a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)
Récipients Récipients en contre-plaqué (4D)
en métal en métal en bois reconstitué (4F)
en plastique en plastique en carton (4G)
en bois en bois en plastique expansé (4H1)

en plastique rigide (4H2)
Fiits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)

Disposition supplémentaire :
Des emballages intermédiaires ne sont pas exigés si des flits étanches a dessus amovible sont utilisés comme emballages
extérieurs.

Dispositions spéciales d'emballage :
PP26 Pour les Nos ONU 0004, 0076, 0078, 0154, 0219 et 0394, les emballages ne doivent pas contenir de plomb.
PP45  Pour les Nos ONU 0072 et 0226, des emballages intermédiaires ne sont pas exigés.
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P112(b)

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P112(b)

(Matiére 1.1D, solide, séche, non pulvérulente)

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Sacs Sacs (pour le No 0150 seulement) Sacs
en papier kraft en plastique en tissu de plastique

en papier multiplis résistant a l'eau
en plastique

en textile

en textile caoutchouté

en tissu de plastique

en textile avec revétement ou
doublure en plastique

étanches aux pulvérulents (SH2)

en tissu de plastique
résistant a I'eau (5H3)
en film de plastique (5H4)
en textile
étanches aux pulvérulents (5L2)
résistant a I'eau (5L3)
en papier multiplis
résistant a I'eau (5M2)
Caisses
en acier (4A)
en aluminium (4B)
en un autre métal (4N)
en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)
en bois reconstitué (4F)
en carton (4QG)
en plastique
expansé (4H1)
rigide (4H2)
Fiits
en acier (1A1, 1A2)
en aluminium (1B1, 1B2)
en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)
en carton (1G)
en plastique (1H1, 1H2)

Dispositions spéciales d'emballage :
PP26

de plomb.
PP46

Pour les Nos ONU 0004, 0076, 0078, 0154, 0216, 0219 et 0386, les emballages ne doivent pas contenir

Pour le No ONU 0209, des sacs étanches aux pulvérulents (SH2) sont recommandés pour le TNT a I'état sec

sous forme de paillettes ou de granules ainsi qu'une masse nette maximale de 30 kg.

PP47

Pour le No ONU 0222, des emballages intérieurs ne sont pas exigés si I'emballage extérieur est un sac.
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P112(c)

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P112(c)

(Matiére 1.1D, solide, séche, pulvérulente)

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Sacs Sacs Caisses
en papier multiplis résistant a I'eau  |en papier multiplis résistant & 'eau avec |en acier (4A)

en plastique

en tissu de plastique

revétement intérieur en plastique

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

Récipients Récipients en bois reconstitué (4F)
en carton en métal en carton (4G)
en métal en plastique en plastique rigide (4H2)
en plastique en bois Fiits
en bois en acier (1A1, 1A2)
en aluminium (1B1, 1B2)
en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)
en carton (1G)
en plastique (1H1, 1H2)
Dispositions supplémentaires :
1. Des emballages intérieurs ne sont pas exigeés si des fits sont utilisés comme emballages extérieurs.
2. Les emballages doivent étre étanches aux pulvérulents.

Dispositions spéciales d'emballage :

PP26
de plomb.
PP46

Pour les Nos ONU 0004, 0076, 0078, 0154, 0216, 0219 et 0386, les emballages ne doivent pas contenir

Pour le No ONU 0209, des sacs étanches aux pulvérulents (SH2) sont recommandés pour le TNT a 1'état sec

sous forme de paillettes ou de granules ainsi qu'une masse nette maximale de 30 kg.

PP48

Pour le No ONU 0504, on ne doit pas utiliser d'emballages métalliques. Des emballages faits en un autre

matériau contenant une faible quantité de métal, par exemple des fermetures métalliques ou d’autres accessoires
métalliques tels que ceux mentionnés au 6.1.4, ne sont pas considérés comme des emballages en métal.
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P113

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P113

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages
intérieurs

Emballages
intermédiaires

Emballages
extérieurs

Sacs

en papier

en plastique

en textile caoutchouté

Récipients
en carton
en métal

en plastique
en bois

Pas nécessaires

Caisses

en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel, a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)

en carton (4G)

en plastique rigide (4H2)

Fiits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)

en contre-plaqué (1D)
en carton (1G)
en plastique (1H1, 1H2)

Disposition supplémentaire :

Les emballages doivent étre étanches aux pulvérulents.

Dispositions spéciales d'emballage :

PP49  Pour les Nos ONU 0094 et 0305, un emballage intérieur ne doit pas contenir plus de 50 g de matiére.

PP50 Pour le No ONU 0027, des emballages intérieurs ne sont pas nécessaires si des flits sont utilisés comme

emballages extérieurs.

PP51 Pour le No ONU 0028, des feuilles de papier kraft ou de papier paraffiné peuvent étre utilisées comme

emballages intérieurs.
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P114(a) INSTRUCTION D'EMBALLAGE P114(a)
(matiere solide humidifiée)

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Sacs Sacs Caisses
en plastique en plastique en acier (4A)
en textile en textile avec revétement en métal autre que 1’acier ou
en tissu de plastique ou doublure en plastique I’aluminium (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux €tanches
aux pulvérulents (4C2)

Récipients Récipients en contre-plaqué (4D)
en métal en métal en bois reconstitué (4F)
en plastique en plastique en carton (4Q)
en bois en plastique rigide (4H2)
Cloisons de séparation Fiits
en bois en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)

Disposition supplémentaire :
Des emballages intermédiaires ne sont pas exigés si des flits étanches a dessus amovible sont utilisés comme emballages
extérieurs.

Dispositions spéciales d'emballage :

PP26 Pour les Nos ONU 0077, 0132, 0234, 0235 et 0236, les emballages ne doivent pas contenir de plomb.

PP43  Pour le No ONU 0342, des emballages intérieurs ne sont pas exigés lorsqu'on utilise des fiits en métal (1A1,
1A2, 1B1, 1B2, IN1 ou IN2) ou en plastique (1H1 ou 1H2) comme emballages extérieurs.
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P114(b)

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

(matiére solide seche)

P114(b)

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux

dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Sacs Pas nécessaires Caisses
en papier kraft en bois naturel ordinaire (4C1)
en plastique en bois naturel & panneaux étanches

en textile étanche aux pulvérulents

en tissu de plastique, étanche aux
pulvérulents

Récipients

en carton

en métal

en papier

en plastique

en tissu de plastique, étanche aux
pulvérulents

en bois

aux pulvérulents (4C2)
en contre-plaqué (4D)
en bois reconstitué (4F)
en carton (4G)
Fiits
en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)
en un autre métal (IN1, IN2)

en contre-plaqué (1D)
en carton (1G)
en plastique (1HI, 1H2)

Dispositions spéciales d'emballage :

PP26 Pour les Nos ONU 0077, 0132, 0234, 0235 et 0236, les emballages ne doivent pas contenir de plomb.

PP48  Pour les Nos ONU 0508 et 0509, on ne doit pas utiliser d'emballages métalliques. Des emballages faits en un
autre matériau contenant une faible quantité de métal, par exemple des fermetures métalliques ou d’autres
accessoires métalliques tels que ceux mentionnés au 6.1.4, ne sont pas considérés comme des emballages en

métal.

PP50  Pour les Nos ONU 0160, 0161 et 0508, des emballages intérieurs ne sont pas nécessaires si des fiits sont

utilisés comme emballages extérieurs.

PP52  Pour les Nos ONU 0160 et 0161, si des fiits en métal (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1 ou I1N2) sont utilisés comme
emballages extérieurs, les emballages métalliques doivent étre construits de fagon a éviter le risque d'explosion
du fait d'une augmentation de la pression interne due a des causes internes ou externes.

- 54 -




Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

P115

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P115

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Récipients Sacs Caisses
en plastique en plastique dans des récipients en |en bois naturel ordinaire (4C1)
en bois métal en bois naturel a panneaux ¢tanches
aux pulvérulents (4C2)
Fiits en contre-plaqué (4D)
en métal en bois reconstitué (4F)
Récipients Fiits
en bois en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)

Dispositions spéciales d'emballage :

PP45
PP53

PP54

PP5S
PP56
PP57

PP58

PP59
PP60

Pour le No ONU 0144, des emballages intermédiaires ne sont pas nécessaires.

Pour les Nos ONU 0075, 0143, 0495 et 0497, si des caisses sont utilisées comme emballages extérieurs,
les emballages intérieurs doivent étre fermés par des capsules et des bouchons vissés et avoir une contenance
de 57 au plus. Les emballages intérieurs doivent étre entourés de matériaux de rembourrage absorbants et
incombustibles. La quantité de matériaux de rembourrage absorbants doit étre suffisante pour absorber tout
le liquide contenu. Les récipients métalliques doivent étre calés les uns par rapport aux autres par un matériau
de rembourrage. La masse nette de propergol est limitée a 30 kg par colis lorsque les emballages extérieurs
sont des caisses.

Pour les Nos ONU 0075, 0143, 0495 et 0497, si des flts sont utilisés comme emballages extérieurs
et que les emballages intermédiaires sont des fiits, ils doivent étre entourés d'un matériau de rembourrage
incombustible en quantité suffisante pour absorber tout le liquide contenu. Un emballage composite constitué
d'un récipient en plastique dans un fit en métal peut étre utilisé a la place des emballages intérieurs
et intermédiaires. Le volume net de propergol ne doit pas dépasser 120 / par colis.

Pour le No ONU 0144, un matériau de rembourrage absorbant doit étre inséré.

Pour le No ONU 0144, des récipients en métal peuvent étre utilisés comme emballages intérieurs.

Pour les Nos ONU 0075, 0143, 0495 et 0497, des sacs doivent étre utilisés comme emballages intermédiaires
si des caisses servent d'emballages extérieurs.

Pour les Nos ONU 0075, 0143, 0495 et 0497, des fiits doivent étre utilisés comme emballages intermédiaires
si des fiits servent aussi d'emballages extérieurs.

Pour le No ONU 0144, les caisses en carton (4G) peuvent étre utilisées comme emballages extérieurs.

PP60 Pour le No ONU 0144, on ne doit pas utiliser de fiits en aluminium (1B1 et 1B2) ni en métal, autre que
I’acier ou I’aluminium (I1N1 et 1N2).
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P116

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P116

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages
intérieurs

Emballages
intermédiaires

Emballages
extérieurs

Sacs
en papier résistant a I'eau et a I'huile
en plastique

en textile avec revétement ou doublure
en plastique

en tissu de plastique étanche aux
pulvérulents

Récipients

en carton, résistant a I'eau

en métal

en plastique

en bois, étanches aux pulvérulents

Feuilles

en papier, résistant a l'eau
en papier paraffiné

en plastique

Pas nécessaires

Sacs
en tissu de plastique (5H1, SH2, SH3)
en papier multiplis
résistant a l'eau (SM2)
en film de plastique (5H4)

en textile
étanches aux pulvérulents (5L2)

résistant a I'eau (5L3)
Caisses
en acier (4A)
en aluminium (4B)
en un autre métal (4N)
en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux ¢tanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)

en carton (4G)

en plastique rigide (4H2)
Fits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (1N1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)
Jerricanes

en acier (3A1, 3A2)

en plastique (3H1, 3H2)

Dispositions spéciales d'emballage :
PP61

des flits a dessus amovible, étanches, comme emballages extérieurs.

PP62
est contenu dans un matériau imperméable aux liquides.
PP63
rigide imperméable aux esters nitriques.
PP64
5H4) comme emballages extérieurs.
PP65  (Supprimé)
PP66

Pour les Nos ONU 0082, 0241, 0331 et 0332, des emballages intérieurs ne sont pas nécessaires si on utilise
Pour les Nos ONU 0082, 0241, 0331 et 0332, des emballages intérieurs ne sont pas exigés lorsque l'explosif
Pour le No ONU 0081, des emballages intérieurs ne sont pas exigés lorsqu'il est contenu dans du plastique

Pour le No ONU 0331, des emballages intérieurs ne sont pas exigés lorsqu'on utilise des sacs (SH2, SH3 ou

Pour le No ONU 0081, des sacs ne doivent pas étre utilisés comme emballages extérieurs.
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P130

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P130

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux

dispositions particuli¢res de la secti

on4.1.5:

Emballages intérieurs

Emballages intermédiaires

Emballages extérieurs

Pas nécessaires

Pas nécessaires

Caisses

en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux ¢tanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)
en bois reconstitué¢ (4F)
en carton (4G)
en plastique
expansé (4H1)
rigide (4H2)
Fiits
en acier (1A1, 1A2)
en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (1N1, 1N2)

en contre-plaqué (1D)
en carton (1G)
en plastique (1H1, 1H2)

Disposition spéciale d'emballage :
PP67

Les dispositions suivantes s'appliquent aux Nos ONU 0006, 0009, 0010, 0015, 0016, 0018, 0019, 0034,0035,

0038, 0039, 0048, 0056, 0137, 0138, 0168, 0169, 0171, 0181, 0182, 0183, 0186, 0221, 0243, 0244, 0245,
0246, 0254, 0280, 0281, 0286, 0287, 0297, 0299, 0300, 0301, 0303, 0321, 0328, 0329, 0344, 0345, 0346,
0347, 0362, 0363, 0370, 0412, 0424, 0425, 0434, 0435, 0436, 0437, 0438, 0451, 0488, 0502 et 0510 :
Les objets explosibles de grande taille et robustes, normalement prévus pour une utilisation militaire, qui ne
comportent pas de moyens d'amorgage ou dont les moyens d'amorgage sont munis d'au moins deux dispositifs
de sécurité efficaces, peuvent étre transportés sans emballage. Lorsque ces objets comportent des charges
propulsives ou sont des objets autopropulsés, leurs systémes d'allumage doivent étre protégés contre les
sollicitations susceptibles d'étre rencontrées dans les conditions normales du transport. Un résultat négatif
aux épreuves de la série 4 effectuées sur un objet non emballé permet d'envisager le transport de l'objet
sans emballage. De tels objets non emballés peuvent étre fixés sur des berceaux ou placés dans des harasses
ou dans tout autre dispositif de manutention adapté.
NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).
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P131 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P131

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Emballages extérieurs
Sacs Pas nécessaires Caisses
en papier en acier (4A)
en plastique en aluminium (4B)
en un autre métal (4N)
Récipients en bois naturel ordinaire (4C1)
en carton en bois naturel & panneaux étanches
en métal aux pulvérulents (4C2)
en plastique en contre-plaqué (4D)
en bois en bois reconstitué (4F)
en carton (4G)
Bobines en plastique rigide (4H2)
Fiits
en acier (1A1, 1A2)
en aluminium (1B1, 1B2)
en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)
en carton (1G)
en plastique (1H1, 1H2)

Disposition spéciale d'emballage :
PP68  Pour les Nos ONU 0029, 0267 et 0455, les sacs et les bobines ne doivent pas étre utilisés comme emballages
intérieurs.

P132(a) INSTRUCTION D'EMBALLAGE P132(a)
(Objets constitués par des enveloppes closes en métal, en plastique ou en carton, contenant une matiere
explosible détonante ou constitués de matiéres explosibles détonantes a liant plastique)

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Emballages extérieurs

Pas nécessaires Pas nécessaires Caisses

en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)
en bois reconstitué (4F)
en carton (4G)

en plastique rigide (4H2)
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P132(b) INSTRUCTION D'EMBALLAGE P132(b)
(Objets ne comportant pas d'enveloppes fermées)

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Emballages extérieurs
Récipients Pas nécessaires Caisses
en carton en acier (4A)
en métal en aluminium (4B)
en bois en un autre métal (4N)
en plastique en bois naturel ordinaire (4C1)
en bois naturel a panneaux étanches
Feuilles aux pulvérulents (4C2)
en papier en contre-plaqué (4D)
en plastique en bois reconstitu¢ (4F)
en carton (4G)
en plastique rigide (4H2)

P133 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P133

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuliéres de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Emballages extérieurs
Récipients Récipients Caisses
en carton en carton en acier (4A)
en métal en métal en aluminium (4B)
en plastique en plastique en un autre métal (4N)
en bois en bois en bois naturel ordinaire (4C1)
en bois naturel a panneaux étanches
Plateaux munis de cloisons aux pulvérulents (4C2)
de séparation en contre-plaqué (4D)
en carton en bois reconstitué (4F)
en plastique en carton (4G)
en bois en plastique rigide (4H2)

Disposition supplémentaire :
Les récipients ne sont exigés comme emballages intermédiaires que lorsque les emballages intérieurs sont des plateaux.

Disposition spéciale d'emballage :
PP69  Pourles Nos ONU 0043, 0212, 0225, 0268 et 0306, les plateaux ne doivent pas étre utilisés comme emballages
intérieurs.
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P134

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P134

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs

Emballages intermédiaires

Emballages extérieurs

Sacs

résistant a I'eau

Récipients
en carton
en métal

en plastique
en bois

Feuilles
en carton ondulé

Tubes
en carton

Pas nécessaires

Caisses

en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)

en carton (4G)

en plastique expansé (4H1)

en plastique rigide (4H2)

Fiits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)

P135

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P135

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuliéres de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs

Emballages intermédiaires

Emballages extérieurs

Sacs
en papier
en plastique

Récipients
en carton
en métal

en plastique
en bois

Feuilles
en papier
en plastique

Pas nécessaires

Caisses

en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)

en carton (4G)

en plastique expansé (4H1)

en plastique rigide (4H2)

Fiits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (1N1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)
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P136

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P136

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Sacs Pas nécessaires Caisses
en plastique en acier (4A)
en textile en aluminium (4B)
en un autre métal (4N)
Caisses en bois naturel ordinaire (4C1)
en carton en bois naturel a panneaux ¢tanches
en plastique aux pulvérulents (4C2)
en bois en contre-plaqué (4D)

Cloisons de séparation
dans I'emballage extérieur

en bois reconstitué (4F)
en carton (4G)
en plastique rigide (4H2)

Fiits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)
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P137

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P137

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuliéres de la section 4.1.5 :

Emballages
intérieurs

Emballages
intermédiaires

Emballages
extérieurs

Sacs
en plastique

Caisses
en carton
en bois

Tubes

en carton
en métal

en plastique

Cloisons de séparation
dans I'emballage extérieur

Pas nécessaires

Caisses

en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)

en carton (4G)

en plastique rigide (4H2)

Fits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (1N1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)

Disposition spéciale d'emballage :

PP70  Pour les Nos ONU 0059, 0439, 0440 et 0441, lorsque les charges creuses sont emballées une a une,
les évidements coniques doivent étre dirigés vers le bas et le colis doit étre marqué comme le montrent les
figures 5.2.1.10.1.1 ou 5.2.1.10.1.2. Lorsque les charges creuses sont emballées par paires, les évidements
coniques des charges creuses doivent étre placés face a face pour réduire au minimum l'effet de dard en cas

d'amorcage accidentel.
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P138 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P138

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particulic¢res de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Emballages extérieurs

Sacs Pas nécessaires Caisses

en plastique en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)

en carton (4G)

en plastique rigide (4H2)

Fits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)

Disposition spéciale d'emballage :
Si les extrémités des objets sont scellées, des emballages intérieurs ne sont pas nécessaires.

P139 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P139

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs

Sacs Pas nécessaires Caisses
en plastique en acier (4A)

en aluminium (4B)
Récipients en un autre métal (4N)
en carton en bois naturel ordinaire (4C1)
en métal en bois naturel a panneaux étanches
en plastique aux pulvérulents (4C2)
en bois en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)
Bobines en carton (4G)

en plastique rigide (4H2)
Feuilles
en papier kraft Fits
en plastique en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)

Dispositions spéciales d'emballage :

PP71 Pour les Nos ONU 0065, 0102, 0104, 0289 et 0290, les extrémités du cordeau détonant doivent étre scellées,
par exemple a l'aide d'un obturateur solidement fixé de fagon a ne pas laisser échapper la matiére explosible.
Les extrémités du cordeau détonant souple doivent étre solidement attachées.

PP72 Pour les Nos ONU 0065 et 0289, des emballages intérieurs ne sont pas exigés lorsque les objets sont
en rouleaux.
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P140

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P140

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux

dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs

Emballages intermédiaires

Emballages extérieurs

Sacs
en plastique

Récipients
en bois

Bobines
Feuilles

en papier kraft
en plastique

Pas nécessaires

Caisses

en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)

en bois naturel ordinaire (4C1)

en bois naturel a panneaux étanches aux
pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)

en carton (4G)

en plastique rigide (4H2)

Fiits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)

Dispositions spéciales d'emballage :
PP73

Pour le No ONU 0105, aucun emballage intérieur n'est exigé si les extrémités des objets sont scellées.

PP74  Pour le No ONU 0101, I'emballage doit étre étanche aux pulvérulents, sauf lorsque la méche se trouve dans
un tube en papier et que les deux extrémités du tube comportent des obturateurs amovibles.

PP75 Pourle No ONU 0101, des caisses ou des fiits en acier, en aluminium ou en un autre métal ne doivent pas étre
utilisés.

P141 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P141

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux

dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Récipients Pas nécessaires Caisses
en carton en acier (4A)
en métal en aluminium (4B)
en plastique en un autre métal (4N)
en bois en bois naturel ordinaire (4C1)

Plateaux munis de cloisons
de séparation

en plastique

en bois

Cloisons de séparation
dans l'emballage extérieur

en bois naturel a panneaux étanches
aux pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)

en carton (4G)

en plastique rigide (4H2)

Fiits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (1N1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)
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P142 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P142

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Sacs Pas nécessaires Caisses
en papier en acier (4A)
en plastique en aluminium (4B)
en un autre métal (4N)
Récipients en bois naturel ordinaire (4C1)
en carton en bois naturel & panneaux étanches aux
en métal pulvérulents (4C2)
en plastique en contre-plaqué (4D)
en bois en bois reconstitué (4F)
en carton (4G)
Feuilles en plastique rigide (4H2)
en papier
Fits
Plateaux munis de cloisons de en acier (1A1, 1A2)
séparation en aluminium (1B1, 1B2)
en plastique en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)
en carton (1G)
en plastique (1H1, 1H2)
P143 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P143

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs

Sacs Pas nécessaires Caisses

en papier kraft en acier (4A)

en plastique en aluminium (4B)

en textile en un autre métal (4N)

en textile caoutchouté en bois naturel ordinaire (4C1)
en bois naturel a panneaux étanches aux

Récipients pulvérulents (4C2)

en carton en contre-plaqué (4D)

en métal en bois reconstitué (4F)

en plastique en carton (4QG)

en bois en plastique rigide (4H2)

Plateaux munis de cloisons Fiits

de séparation en acier (1A1, 1A2)

en plastique en aluminium (1B1, 1B2)

en bois en un autre métal (IN1, IN2)
en contre-plaqué (1D)
en carton (1G)
en plastique (1H1, 1H2)

Disposition supplémentaire :
Au lieu des emballages intérieurs et extérieurs indiqués ci-dessus, on peut utiliser un emballage composite (6HH2)
(récipient en plastique avec une caisse extérieure en plastique rigide).

Disposition spéciale d'emballage :

PP76  Pour les Nos ONU 0271, 0272, 0415 et 0491, lorsque des emballages en métal sont utilisés, ceux-ci doivent
étre construits de fagon a éviter le risque d'explosion du fait d'un accroissement de la pression interne di a des
causes internes ou externes.
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P144 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P144

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

Emballages Emballages Emballages
intérieurs intermédiaires extérieurs
Récipients Pas nécessaires Caisses
en carton en acier (4A)
en métal en aluminium (4B)
en plastique en un autre métal (4N)
en bois en bois naturel ordinaire avec doublure en métal (4C1)
en contre-plaqué (4D) avec doublure en métal
Cloisons de séparation en bois reconstitué¢ (4F) avec doublure en métal
dans l'emballage extérieur en plastique expansé (4H1)

en plastique rigide (4H2)

Fiits

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en plastique (1H1, 1H2)

Disposition spéciale d'emballage :

PP77  Pour les Nos ONU 0248 et 0249, les emballages doivent étre protégés contre toute entrée d'eau. Lorsque les
engins hydroactifs sont transportés sans emballage, ils doivent comporter au moins deux dispositifs de
sécurité indépendants pour éviter toute entrée d'eau.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).
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Types d'emballage : Bouteilles, tubes, flts a pression et cadres de bouteilles

Les bouteilles, tubes, fiits a pression et cadres de bouteilles sont autorisés a condition qu'il soit satisfait aux dispositions
particulicres relatives a I'emballage du 4.1.6, aux dispositions figurant dans les paragraphes 1) a 9) ci-dessous, et lorsqu'il
y est fait référence dans la colonne « Dispositions spéciales d'emballage » des tableaux 1, 2 ou 3, aux dispositions
spéciales d'emballage pertinentes du paragraphe 10) ci-dessous.

Généralités
1) Les récipients a pression doivent étre fermés et étanches de maniére a éviter I'échappement des gaz.
2) Les récipients a pression contenant des matiéres toxiques ayant une CLso inférieure ou égale a 200 ml/m’ (ppm)

qui sont énumérés dans le tableau ne doivent pas étre munis de dispositifs de décompression. Des dispositifs de

décompression doivent étre montés sur les récipients a pression « UN » utilisés pour le transport des

numéros ONU 1013, dioxyde de carbone et 1070, protoxyde d'azote.
3) Les trois tableaux ci-apres s'appliquent aux gaz comprimés (tableau 1), gaz liquéfiés et gaz dissous (tableau 2)
et aux matieres n'appartenant pas a la classe 2 (tableau 3). Ces tableaux indiquent :

a) le numéro ONU, le nom et description et le code de classification de la matiére ;

b)  la CLso des matieres toxiques ;

c) lestypes de récipient a pression autorisés pour la matiére en question, indiqués par la lettre « X » ;

d) lapériodicité maximale des épreuves pour les contréles périodiques des récipients a pression ;

NOTA :  Pour les récipients a pression en matériau composite, la périodicité maximale des épreuves est
de cing ans. La periodicité peut étre étendue pour atteindre celle indiquée dans les tableaux 1 et 2 (¢ est-
a-dire jusqu’a dix ans), avec ['accord de I’autorité compétente ou de [’organisme désigné par cette
autorite, qui a delivré ['agrément.

e) lapression minimale d'épreuve des récipients a pression ;

f) La pression maximale de service des récipients a pression pour les gaz comprimés (lorsque aucune valeur
n’est indiquée, la pression de service ne doit pas dépasser les deux tiers de la pression d’épreuve) ou le(s)
taux maximum(s) de remplissage en fonction de la (les) pression(s) d’épreuve pour les gaz liquéfiés et les
gaz dissous ;

g) les dispositions spéciales d'emballage propres a une matiére donnée.

Pression d'épreuve, taux de remplissage et prescriptions de remplissage

4) La pression d'épreuve minimale requise est de 1 MPa (10 bar).
5) En aucun cas, les récipients a pression ne doivent étre remplis au-dela de la limite autorisée selon les prescriptions
ci-apres :

a)  Pour les gaz comprimés, la pression de service ne doit pas étre supérieure aux deux tiers de la pression
d'épreuve des récipients a pression. Des restrictions a cette limite supérieure de la pression de service sont
imposées par la disposition spéciale d'emballage « o » sous 10). En aucun cas, la pression interne a 65 °C
ne doit dépasser la pression d'épreuve ;

b)  Pour les gaz liquéfiés a haute pression, le taux de remplissage doit étre tel que la pression stabilisée a 65 °C
ne dépasse pas la pression d'épreuve des récipients a pression.

Sauf dans les cas ou la disposition spéciale « o » sous 10) s'applique, 1'utilisation de pressions d'épreuve et
de taux de remplissage différents de ceux qui sont indiqués au tableau est permise a condition que :

i) il soit satisfait au critére de la disposition spéciale « r » sous 10), lorsqu'elle s'applique ; ou

i) 1l soit satisfait au critére ci-dessus dans tous les autres cas.

Pour les gaz liquéfiés a haute pression et les mélanges de gaz pour lesquels les données pertinentes ne sont
pas disponibles, le taux de remplissage maximal (FR) doit étre déterminé comme suit :

FR = 85 x 107™* x dg x P,
ot  FR = taux de remplissage maximal
d; = masse volumique du gaz (a 15 °C et 1 bar) (en kg/m?)
P, = pression d'épreuve minimale (en bar).
Si la masse volumique du gaz n'est pas connue, le taux de remplissage maximal doit étre déterminé comme
suit :
_ P, X MM x 1073
~ Rx338
ou FR = taux de remplissage maximal
Py = pression d'épreuve minimale (en bar)
MM = masse molaire (en g/mol)
R = §,31451 . 1072 bar.l.mol".K™! (constante des gaz).
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6)

7)

d)

e)

Pour les mélanges de gaz, on doit prendre comme valeur la masse molaire moyenne en tenant compte des
concentrations volumétriques des différents composants ;

Pour les gaz liquéfiés a basse pression, la masse maximale de contenu par litre d'eau de capacité doit étre
¢égale a 0,95 fois la masse volumique de la phase liquide a 50 °C ; en outre, la phase liquide ne doit pas
remplir le récipient a pression jusqu'a 60 °C. La pression d'épreuve du récipient a pression doit au moins
étre égale a la pression de vapeur (absolue) du liquide a 65 °C, moins 100 kPa (1 bar).

Pour les gaz liquéfiés a basse pression et les mélanges de gaz pour lesquels les données de remplissage
pertinentes ne sont pas disponibles, le taux de remplissage maximal doit étre déterminé comme suit :

FR = (0,0032 x BP — 024) x d,

ou FR = taux de remplissage maximal

BP = point d'ébullition (en K)

d = masse volumique du liquide au point d'ébullition (en kg/I).
Pour Ie No ONU 1001, acétyléne dissous et le No ONU 3374, acétyléne sans solvant, voir sous (10) la
disposition spéciale d'emballage « p » ;
Pour les gaz liquéfiés additionnés de gaz comprimés, les deux composants (a savoir le gaz liquéfi¢ et le
gaz comprimé) doivent étre pris en considération pour le calcul de la pression interne dans le récipient a
pression.

La masse maximale du contenu par litre de contenance en eau ne doit pas dépasser 0,95 fois la densité de
la phase liquide a 50 °C ; en outre, jusqu’a 60 °C la phase liquide ne doit pas remplir complétement le
récipient a pression.

Lorsqu’ils sont remplis, la pression intérieure a 65 °C ne doit pas dépasser la pression d’épreuve des
récipients a pression. Il faut tenir compte de la pression de vapeur et de I’expansion volumétrique de toutes
les matiéres dans les récipients a pression. Lorsqu’on ne dispose pas de données expérimentales, il
convient de procéder aux étapes suivantes :

i) Calcul de la pression de vapeur du gaz liquéfié et de la pression partielle du gaz comprimé a 15 °C

(température de remplissage) ;

ii) Calcul de I’expansion volumétrique de la phase liquide résultant de 1’¢lévation de la température de
15 °C a 65 °C et calcul du volume restant pour la phase gazeuse ;

iii) Calcul de la pression partielle du gaz comprimé a 65°C en tenant compte de I’expansion
volumétrique de la phase liquide ;

NOTA : Le facteur de compressibilité du gaz comprimé a 15 °C et a 65 °C doit étre pris en
considération.

iv) Calcul de la pression de vapeur du gaz liquéfié a 65 °C ;

v) La pression totale est la somme de la pression de vapeur du gaz liquéfi¢ et de la pression partielle du
gaz comprimé a 65 °C ;

vi) Prise en compte de la solubilité du gaz comprimé a 65 °C dans la phase liquide.

La pression d’épreuve du récipient a pression ne doit pas étre inférieure de plus de 100 kPa (1 bar) a la

pression totale calculée.

Si la solubilité du gaz comprimé dans la phase liquide (alinéa vi) n’est pas connue au moment des calculs,
la pression d’épreuve peut étre calculée sans tenir compte de ce parameétre.

Des pressions d'épreuve et des taux de remplissage autres peuvent étre utilisés a condition qu'il soit satisfait aux
prescriptions générales énoncées aux paragraphes 4) et 5) ci-dessus.

a)

Le remplissage des récipients a pression ne peut étre effectué¢ que par des centres spécialement équipés,
disposant de procédures appropriées, et par un personnel qualifié.

Les procédures doivent inclure les controles :

— de la conformité des récipients et des accessoires a I’ADR ;

— de leur compatibilité avec le produit a transporter ;

— de I’absence de dommages susceptibles d’altérer la sécurité ;

— du respect du taux ou de la pression de remplissage, selon ce qui est applicable ;
— des marques et moyens d’identification.
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b)  Le GPL utilisé pour remplir les bouteilles doit étre de haute qualité ; cette condition est considérée comme
satisfaite si ce GPL est en conformité avec les limites de corrosivité telles que spécifiées dans la norme
ISO 9162:1989.

Contréles périodiques

8) Les récipients a pression rechargeables doivent subir des contrdles périodiques selon les prescriptions du 6.2.1.6
et 6.2.3.5, respectivement.

9) Si des dispositions spéciales ne figurent pas pour certaines matiéres dans les tableaux ci-apres, des controles
périodiques doivent avoir lieu :
a) Tous les cing ans, pour les récipients a pression destinés au transport des gaz des codes de classification
IT, 1TF, 1TO, 1TC, 1TFC, 1TOC, 2T, 2TO, 2TF, 2TC, 2TFC, 2TOC, 4A, 4F et 4TC ;
b) Tous les cinq ans, pour les récipients a pression destinés au transport de matieres relevant d'autres classes ;
c) Tous les dix ans, pour les récipients a pression destinés au transport des gaz des codes de classification 1A,

10, 1F, 2A, 20 et 2F.

Pour les récipients a pression en matériau composite, la périodicité maximale des épreuves est de cinq ans. La
périodicité peut étre étendue pour atteindre celle indiquée dans les tableaux 1 et 2 (c’est-a-dire jusqu’a dix ans),
avec ’accord de I’autorité compétente ou de 1’organisme désigné par cette autorité, qui a délivré I’agrément.

Dispositions spéciales d'emballage

10)  Compatibilité avec le matériau

a Les récipients a pression en alliage d’aluminium ne doivent pas étre utilisés ;

b:  Lesrobinets en cuivre ne doivent pas étre utilisés ;

c: Les parties métalliques en contact avec le contenu ne doivent pas contenir plus de 65 % de cuivre ;

d: Lorsque des récipients a pression en acier ou des récipients a pression composites avec revétement en

acier sont utilisés, uniquement ceux portant 1’inscription « H» conformément au 6.2.2.7.4 p) sont
autorisés.

Dispositions applicables aux matiéres toxiques ayant une CLso inférieure ou égale a 200 ml/m? (ppm)

k:  Les sorties des robinets doivent étre munies de bouchons ou de chapeaux de maintien en pression assurant
I’étanchéité des récipients a pression avec un filetage adapté aux sorties des robinets. Les bouchons ou
chapeaux de maintien en pression doivent étre faits d'un matériau ne risquant pas d'étre attaqué par le
contenu du récipient a pression.

Toutes les bouteilles d'un méme cadre doivent étre munies d'un robinet individuel, qui doit étre fermé
pendant le transport. Aprés remplissage, le tuyau collecteur doit étre vidé, purgé et obturé.

Les cadres de bouteilles contenant du fluor comprimé (No ONU 1045) peuvent étre équipés d’un robinet
d’isolement par groupe de bouteilles ne dépassant pas 150 litres de contenance totale en eau au lieu d’un
robinet d'isolation par bouteille.

Les bouteilles seules et chaque bouteille assemblée dans un cadre doivent avoir une pression d’épreuve
supérieure ou égale a 200 bar et des parois d’une épaisseur minimale de 3,5 mm si elles sont en alliage
d’aluminium et de 2 mm si elles sont en acier. Les bouteilles seules qui ne sont pas conformes a cette
prescription doivent étre transportées dans un emballage extérieur rigide capable de protéger efficacement
les bouteilles et leurs accessoires et satisfaisant au niveau d’épreuve du groupe d’emballage 1. Les parois
des flits a pression doivent avoir une épaisseur minimale définie par l'autorité compétente.

Les récipients a pression ne doivent pas étre munis d'un dispositif de décompression.

Les bouteilles seules et les bouteilles assemblées dans un cadre doivent avoir une contenance en eau
maximale de 85 litres.

Les robinets doivent pouvoir supporter la pression d’épreuve du récipient a pression et lui étre raccordés
directement par filetage conique ou par d’autres moyens conformes aux prescriptions de la norme ISO
10692-2:2001.

Les robinets doivent étre du type sans presse-¢toupe et & membrane non perforée ou d'un type a presse-
étoupe parfaitement étanche.

Le transport en capsules n'est pas autorisé.

Apreés le remplissage, tous les récipients a pression doivent subir une épreuve d'étanchéité.
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Dispositions spécifiques a certains gaz

l: Le No ONU 1040, oxyde d'éthyléne, peut aussi étre emballé dans des emballages intérieurs en verre ou
métalliques, hermétiquement scellés, convenablement rembourrés dans des caisses en carton, en bois ou
en métal et satisfaisant au niveau d'épreuve du groupe d'emballage 1. La quantité maximale admise est de
30 g pour les emballages intérieurs en verre, et de 200 g pour les emballages intérieurs métalliques. Apres
le remplissage, chaque emballage intérieur doit étre soumis a une épreuve d'étanchéité dans un bain d'eau
chaude ; la température et la durée de I'épreuve doivent étre telles que la pression interne atteigne la valeur
de la pression de vapeur de l'oxyde d'éthylene a 55 °C. La masse nette maximale dans un emballage
extérieur ne doit pas dépasser 2,5 kg.

m: Les récipients a pression doivent étre remplis a une pression de service ne dépassant pas 5 bar.

n: Les bouteilles et bouteilles seules dans un cadre ne doivent pas contenir plus de 5 kg de gaz. Lorsque les
cadres de bouteilles contenant le No ONU 1045, fluor comprimé, sont divisés en groupes de bouteilles
conformément a la disposition spéciale « k », chaque groupe ne doit pas contenir plus de 5 kg de gaz.

o: En aucun cas la pression de service ou le taux de remplissage indiqués dans les tableaux ne doivent étre
dépassés.

p: Pour le No ONU 1001, acétyléne dissous et le No ONU 3374, acétyléne sans solvant, les bouteilles
doivent étre remplies d'une matiére poreuse homogéne monolithique ; la pression de service et la quantité
d'acétyléne ne doivent pas dépasser les valeurs prescrites dans le certificat d'agrément ou dans les normes
I1SO 3807-1:2000, 3807-2:2000 ou 3807:2013, selon le cas.

Pour le No ONU 1001, acétylene dissous, les bouteilles doivent contenir la quantité d'acétone ou de
solvant approprié¢ définie dans l'agrément (voir normes ISO 3807-1:2000, 3807-2:2000 ou 3807:2013,
selon le cas) ; les bouteilles munies d'un dispositif de décompression ou reliées entre elles au moyen d'un
tuyau collecteur doivent étre transportées en position verticale.

Alternativement, pour le No ONU 1001, acétyléne dissous, les bouteilles qui ne sont pas des récipients a
pression « UN » peuvent étre remplies d'une matiére poreuse non monolithique ; la pression de service,
la quantité d'acétyléne et la quantité de solvant ne doivent pas dépasser les valeurs prescrites dans le
certificat d'agrément. La périodicit¢ maximale des épreuves pour les contrdles périodique ne doit pas
dépasser cinq ans.

L'épreuve de pression de 52 bar s'applique seulement aux bouteilles équipées d’un bouchon fusible.

q: Les sorties des robinets des récipients a pression destinés au transport des gaz pyrophoriques ou des
mélanges inflammables de gaz contenant plus de 1 % de composés pyrophoriques doivent &tre munies de
bouchons ou de chapeaux filetés assurant I'étanchéité aux gaz des récipients a pression, qui doivent étre
faits d'un matériau ne risquant pas d'étre attaqué par le contenu du récipient a pression. Si ces récipients a
pression sont assemblés dans un cadre, chacun d'eux doit étre muni d'un robinet individuel, qui doit étre
fermé pendant le transport, et la sortie du robinet du tuyau collecteur doit étre munie d'un bouchon ou d'un
chapeau de maintien en pression assurant 1’étanchéité des récipients a pression. Les bouchons ou chapeaux
assurant 1’étanchéité des récipients a pression doivent avoir un filetage adapté aux sorties des robinets.
Le transport en capsules n'est pas autorisé.

r:  Letaux de remplissage pour ce gaz doit étre limité de sorte que, si une décomposition compléte se produit,
la pression ne dépasse pas les deux tiers de la pression d’épreuve du récipient a pression.

ra: Ce gaz peut aussi étre emballé dans des capsules dans les conditions suivantes :

a)  La masse de gaz ne doit pas dépasser 150 g par capsule ;

b)  Les capsules doivent étre exemptes de défaut de nature a en affaiblir la résistance ;

c¢)  L'étanchéité de la fermeture doit étre garantie par un dispositif complémentaire (coiffe, cape,
scellement, ligature, etc.) propre a éviter toute fuite du systéme de fermeture en cours de transport ;

d)  Les capsules doivent étre placées dans un emballage extérieur d'une résistance suffisante. Un colis
ne doit pas peser plus de 75 kg.

s:  Les récipients a pression en alliage d'aluminium doivent :
- étre munis exclusivement de robinets en laiton ou en acier inoxydable ; et

- étre nettoyés de toute trace d'hydrocarbures et ne pas étre souillés avec de I'huile. Les récipients a
pression « UN » doivent étre nettoyés conformément a la norme ISO 11621:1997.
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ta:

D'autres critéres peuvent étre utilisés pour le remplissage des bouteilles en acier soudé destinées au
transport de matiéres du No ONU 1965 :

a) avec l'accord des autorités compétentes des pays ou le transport est réalisé ; et

b)  en conformité avec les prescriptions d'un code technique national ou d'une norme nationale
reconnu(e) par les autorités compétentes.

Si les critéres de remplissage différent de ceux de I'instruction P200 5), le document de transport
doit porter la mention « Transport selon l'instruction d'emballage P200, disposition spéciale
d'emballage ta » et l'indication de la température de référence retenue pour le calcul du taux de
remplissage.

Controles périodiques

u:

ua :

va:

L'intervalle entre les épreuves périodiques peut étre porté a 10 ans pour les récipients a pression en alliage
d'aluminium. Cette dérogation ne peut étre appliquée qu'aux récipients a pression « UN » si l'alliage du
récipient a pression a ¢été¢ soumis a I'épreuve de corrosion sous contrainte définie dans la norme ISO
7866:2012 + Cor 1:2014.

L’intervalle entre les épreuves périodiques peut étre porté a 15 ans pour les bouteilles en alliage
d’aluminium et les cadres de telles bouteilles si les dispositions du paragraphe 13) de I’instruction
d’emballage sont appliquées. Ceci ne s’applique pas aux bouteilles en alliage d’aluminium AA 6351. Pour
les mélanges, cette disposition « ua » peut étre appliquée a condition qu’elle soit affectée a tous les gaz
individuels du mélange dans le tableau 1 ou le tableau 2.

1)  L’intervalle entre les controles périodiques des bouteilles en acier, autres que les bouteilles en acier
soudées rechargeables destinées aux Nos ONU 1011, 1075, 1965, 1969 oul978, peut étre porté a
quinze ans :

a) avec I’accord de I’autorité (des autorités) compétente(s) du (des) pays ou ont lieu le controle
périodique et le transport ; et

b) conformément aux prescriptions d’un code technique ou d’une norme reconnu(e) par
I’autorité compétente.

2) Pour les bouteilles en acier soudées rechargeables destinées aux Nos ONU 1011, 1075, 1965, 1969
ou 1978, I’intervalle peut étre porté a quinze ans, lorsque les dispositions du paragraphe 12) de la
présente instruction d’emballage sont appliquées.

Pour les bouteilles en acier sans soudure équipées de robinets a pression résiduelle (RPV) (voir NOTA
ci-dessous) qui ont été congus et testés conformément a la norme EN ISO 15996:2005 + A1:2007 ou EN
ISO 15996:2017 ainsi que pour les cadres de bouteilles en acier sans soudure équipés d’un ou plusieurs
robinet(s) principal(aux) comportant un dispositif a pression résiduelle, testé(s) conformément a la
norme EN ISO 15996:2005 + A1:2007 ou EN ISO 15996:2017, I’intervalle entre les épreuves périodiques
peut étre porté a 15 ans si les dispositions du paragraphe 13) de la présente instruction d’emballage sont
appliquées. Pour les mélanges, cette disposition "va" peut étre appliquée a condition qu’elle soit affectée
a tous les gaz individuels du mélange dans le tableau 1 ou le tableau 2.

NOTA:  On entend par « Robinet a pression résiduelle » (RPV), une fermeture comprenant un
dispositif a pression résiduelle qui empéche [’entrée de contaminants en maintenant un différentiel positif
entre la pression a l'intérieur de la bouteille et la sortie du robinet. Pour éviter tout refoulement de fluides
dans la bouteille a partir d’une source de pression plus élevée, une fonction de « soupape anti-retour »
(NRV) doit étre soit incorporée au dispositif a pression résiduelle, soit assurée par un dispositif
supplémentaire dans le robinet de la bouteille, par exemple un détendeur.

Prescriptions applicables aux rubriques N.S.A. et aux mélanges

Z.

Les matériaux dont sont constitués les récipients a pression et leurs accessoires doivent étre compatibles
avec le contenu et ne doivent pas réagir avec lui pour former des composés nocifs ou dangereux.

La pression d'épreuve et le taux de remplissage doivent étre calculés conformément aux prescriptions
pertinentes figurant sous 5).

Les matiéres toxiques ayant une CLso inférieure ou égale a 200 ml/m?® ne doivent pas étre transportées
dans des tubes, des fiits a pression ou des CGEM et doivent satisfaire aux prescriptions de la disposition
spéciale d’emballage « k ». Cependant, le mélange de monoxyde d’azote et de tétroxyde de diazote
(No ONU 1975) peut étre transporté dans des flits a pression.
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Les récipients a pression contenant des gaz pyrophoriques ou des mélanges inflammables de gaz
contenant plus de 1 % de composés pyrophoriques doivent satisfaire aux prescriptions de la disposition
spéciale d'emballage « q ».

Les mesures nécessaires doivent étre prises pour éviter tout risque de réactions dangereuses (par exemple,
polymérisation ou décomposition) pendant le transport. Une stabilisation doit étre effectuée ou un
inhibiteur doit étre rajouté, si nécessaire.

Pour les mélanges contenant le No ONU 1911, diborane, la pression de remplissage doit étre telle que, en
cas de décomposition compléte du diborane, les deux tiers de la pression d'épreuve du récipient a pression
ne soient pas dépassés.

Pour les mélanges contenant le No ONU 2192, germane, autres que les mélanges comprenant jusqu’a
35 % de germane dans I’hydrogéne ou I’azote ou jusqu’a 28 % de germane dans 1’hélium ou I’argon, la
pression de remplissage doit étre telle que, en cas de décomposition compléte du germane, les deux tiers
de la pression d’épreuve du récipient a pression ne soient pas dépassés.

Le remplissage des mélanges de fluor et d’azote dont la concentration en fluor est inférieure a 35 % en
volume peut étre permis dans des récipients a pression jusqu’a une pression de service maximale autorisée
pour laquelle la pression partielle de fluor n’excéde pas 3.1 MPa (31 bar) absolus.

pression de service (bar) < i—l -1
f

ou Xy = concentration en fluor exprimée en % par volume/100.

Le remplissage des mélanges de fluor et de gaz inertes dont la concentration en fluor est inférieure a 35
% en volume peut étre permis dans des récipients a pression jusqu’a une pression de service maximale
autorisée pour laquelle la pression partielle de fluor n’excéde pas 3.1 MPa (31 bar) absolus, le coefficient
d’équivalence en azote, établi conformément a la norme ISO 10156:2017, devant aussi étre pris en compte
dans le calcul de la pression partielle.

31
pression de service (bar) < x_(xf +Kexx)—1
f

ou X¢= concentration de fluor exprimée en % par volume/100 ;
Kx=  coefficient d’équivalence d’un gaz inerte par rapport a I’azote (coefficient d’équivalence en
azote) ;
Xk =  concentration de gaz inerte exprimée en % par volume/100.

Toutefois, la pression de service pour les mélanges de fluor et de gaz inertes ne doit pas dépasser 20 MPa
(200 bar). La pression d’épreuve minimale des récipients a pression pour les mélanges de fluor et de gaz
inertes est fixée a 1,5 fois la pression de service ou a 20 MPa (200 bar), la valeur la plus haute étant
retenue.

Prescriptions applicables aux matiéres n'appartenant pas a la classe 2

ab :

ac :

ad :

Les récipients a pression doivent satisfaire aux conditions suivantes :

i) I'épreuve de pression doit étre accompagnée d'un examen intérieur des récipients a pression et d'une
vérification des accessoires ;

ii)  de plus, tous les deux ans, la résistance a la corrosion sera vérifiée au moyen d'instruments
appropriés (par exemple par ultrasons), de méme que I'état des accessoires ;

iii)  I'épaisseur de paroi ne doit pas étre inférieure a 3 mm.

Les épreuves et les examens doivent étre effectués sous le controle d'un expert reconnu par l'autorité

compétente.

Les récipients a pression doivent satisfaire aux conditions suivantes :

1) les récipients a pression doivent étre congus pour une pression de calcul d'au moins 2,1 MPa
(21 bar) (pression manométrique) ;

ii)  en plus des marques pour récipients rechargeables, les indications suivantes doivent figurer en
caracteres lisibles et durables :

- le No ONU et la désignation officielle de transport de la matiere selon 3.1.2 ;

- la masse maximale admissible de remplissage et la tare du récipient a pression, y compris les
accessoires qui au moment du remplissage ¢taient installées, ou la masse brute.

(suite page suivante)
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11) Il est réputé satisfait aux prescriptions applicables de la présente instruction d'emballage si les normes suivantes
sont appliquées :
Prescriptions Référence Titre du document
applicables
7) EN 13365:2002 + | Bouteilles a gaz transportables — Cadres de bouteilles pour gaz permanents et
A1:2005 liquéfiés (sauf I'acétyléne) — Inspection au moment du remplissage
7) EN ISO Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz comprimés et liquéfiés (a 1'exception de
24431:2016 l'acétyléne) sans soudure, soudées et composites — Controle au moment du
remplissage
7) a) ISO 10691:2004 | Bouteilles a gaz — Bouteilles rechargeables soudées en acier pour gaz de pétrole
liquéfié (GPL) — Modes opératoires de controle avant, pendant et apres le
remplissage
7) a) ISO 11755:2005 | Bouteilles a gaz — Cadres de bouteilles pour gaz comprimés et liquéfiés (a
I’exclusion de 1’acétyléne) — Inspection au moment du remplissage
7)a)et 10) p EN ISO Bouteilles a gaz — Bouteilles d’acétyléene — Conditions de remplissage et de
11372:2011 contrdle au remplissage
7)a)et 10) p EN ISO Bouteilles a gaz — Cadres de bouteilles d’acétyléne — Conditions de remplissage
13088:2011 et contrdle au remplissage
7) et 10) ta b) EN 1439:2021 Equipements pour GPL et leurs accessoires — Procédure de vérification des
bouteilles transportables et rechargeables pour GPL avant, pendant et apres le
remplissage
7) et 10) ta b) EN 13952:2017 | Equipement pour gaz de pétrole liquéfiés et leurs accessoires — Opérations de
remplissage des bouteilles de GPL
7) et 10) ta b) EN 14794:2005 | Equipements pour GPL et leurs accessoires - Bouteilles en aluminium
transportables et rechargeables pour gaz de pétrole liquéfié (GPL) - Procédure de
vérification avant, pendant et apres le remplissage
12)  Un intervalle de 15 ans entre les contréles périodiques des bouteilles en acier soudées rechargeables peut étre

accordé conformément a la disposition spéciale d’emballage v 2) du paragraphe 10), lorsque les dispositions
suivantes sont appliquées :

1.
1.1

1.2

1.3

1.4

Dispositions générales

Aux fins de I’application du présent paragraphe, 1’autorité compétente ne doit pas déléguer ses taches et
ses devoirs a des organismes Xb (organismes de controle de type B) ou a des IS (services internes
d’inspection) (pour les définitions de Xb et IS voir 6.2.3.6.1).

Le propriétaire des bouteilles doit demander a I’autorité compétente de lui accorder un intervalle de quinze
ans entre les épreuves et doit prouver que les prescriptions des sous-paragraphes 2, 3 et 4 sont satisfaites.
Les bouteilles fabriquées depuis le ler janvier 1999 doivent avoir ¢été fabriquées en conformité avec les
normes suivantes :

- EN 1442 ; ou

- EN13322-1;0u

- annexe I, points 1 a 3 de la Directive 84/527/CEE du Conseil®

telles qu’applicables conformément au tableau figurant au 6.2.4.

D’autres bouteilles fabriquées avant le ler janvier 2009 en conformité avec 'ADR, en accord avec un
code technique agréé par I’autorité compétente nationale, peuvent étre agréées pour un intervalle de
quinze ans entre les épreuves, si elles présentent un niveau de sécurité équivalent a celui des bouteilles
conformes aux dispositions de I'ADR, telles qu’applicables au moment de la demande.

Le propriétaire doit présenter a I’autorité compétente des documents attestant que les bouteilles sont
conformes aux dispositions du sous-paragraphe 1.3. L autorité compétente doit vérifier que ces conditions
sont remplies.

(suite page suivante)

a

Directive 84/527/CEE du Conseil du 17 septembre 1984 concernant le rapprochement des législations des Etats

membres relatives aux bouteilles a gaz soudées en acier non allié
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1.5

1.6

2.2.

23

24

2.5

32

3.3

L’autorité compétente doit vérifier si les dispositions des sous-paragraphes 2 et 3 sont satisfaites et
appliquées correctement. Si toutes les dispositions sont satisfaites, elle autorise 1’intervalle de quinze ans
entre les épreuves auxquelles sont soumises les bouteilles. Dans cette autorisation, le type de bouteille
(comme spécifié dans 1’agrément de type) ou le groupe de bouteilles (voir NOTA) concerné doit étre
clairement indiqué. L’autorisation doit étre délivrée au propriétaire. L’autorité compétente doit en garder
une copie. Le propriétaire doit conserver les documents aussi longtemps que dure 1’autorisation
d’éprouver les bouteilles a intervalles de quinze ans.

NOTA : Un groupe de bouteilles est défini par les dates de production de bouteilles identiques pendant
une période au cours de laquelle les dispositions applicables de I'ADR et du code technique agréé par
l’autorité compétente n’ont pas été modifiées, s agissant de leur contenu technique. A titre d’exemple,
forment un groupe de bouteilles au sens des dispositions du présent paragraphe, les bouteilles de
conception et de volume identiques ayant été fabriquées conformément aux dispositions de I'ADR, telles
qu’elles étaient applicables entre le lerjanvier 1985 et le 31 décembre 1988, conjointement a un code
technique agréé par [’autorité compétente, applicable pendant la méme période.

L’autorité compétente doit contrdler si le propriétaire des bouteilles agit en conformité avec les
dispositions de I'ADR et I’autorisation donnée selon qu’il conviendra, mais au moins tous les trois ans ou
lorsque des modifications sont apportées aux procédures.

Dispositions opérationnelles

Les bouteilles pour lesquelles il est accordé un intervalle de quinze ans entre les contrdles périodiques ne
doivent étre remplies que dans des centres de remplissage utilisant un systéme documentaire sur la qualité
afin de garantir que toutes les dispositions du paragraphe 7) de la présente instruction d’emballage ainsi
que les prescriptions et responsabilités spécifiées dans les normes EN 1439:2021 (ou EN 1439:2017
jusqu’au 31 décembre 2024) et EN 13952:2017 sont satisfaites et correctement appliquées.

L’autorité compétente doit vérifier que ces prescriptions sont satisfaites et effectuer ces controles selon
qu’il conviendra, mais au moins tous les trois ans ou lorsque des modifications sont apportées aux
procédures.

Le propriétaire doit fournir a I’autorité compétente des documents attestant que les centres de remplissage
sont conformes aux dispositions du sous-paragraphe 2.1.

Lorsqu’un centre de remplissage est situ¢ dans une Partie contractante a I’ADR différente, le propriétaire
doit fournir un document supplémentaire attestant que ce centre est contr6lé en conséquence par I’autorité
compétente de cette Partie contractante a I’ADR.

Pour éviter la corrosion interne, seuls des gaz de grande qualité, ayant un trés faible pouvoir de
contamination, doivent étre introduits dans les bouteilles. Cette prescription est réputée satisfaite lorsque
les gaz sont en conformité avec les limites de corrosivité telles que spécifiées dans la norme
ISO 9162:1989.

Dispositions relatives a la qualification et aux controles périodiques

Les bouteilles d’un type ou d’un groupe de bouteilles déja en usage, pour lesquelles un intervalle de
quinze ans entre les épreuves a été accordé ou auxquelles a été appliqué un tel intervalle, doivent étre
soumises a un contréle périodique conformément au 6.2.3.5.

NOTA : Voir le NOTA au sous-paragraphe 1.5 pour la définition de groupe de bouteilles.

Lorsqu’une bouteille éprouvée a intervalles de quinze ans ne satisfait pas a I’épreuve de pression
hydraulique pendant un contréle périodique, par exemple en éclatant ou en présentant des fuites, le
propriétaire doit procéder a une analyse et établir un rapport sur la cause de la défaillance, en indiquant si
d’autres bouteilles (par exemple du méme type ou du méme groupe) sont touchées. Si tel est le cas, le
propriétaire doit en informer I’autorité compétente. L autorité compétente doit alors décider des mesures
appropriées et informer en conséquence les autorités compétentes de toutes les autres Parties contractantes
al’ADR.

Lorsqu’une corrosion interne, telle qu’elle est définie dans la norme appliquée (voir le sous-paragraphe
1.3), a été observée, la bouteille doit étre retirée du circuit, sans possibilité d’octroi d’un autre laps de
temps pour le remplissage ou le transport.

(suite page suivante)
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34

Les bouteilles pour lesquelles un intervalle de quinze ans entre les épreuves a été accordé doivent étre
uniquement munies de robinets congus et fabriqués pour une période minimale d’utilisation de quinze ans
conformément aux normes EN 13152:2001 + A1:2003, EN 13153:2001 + A1:2003, EN ISO 14245:2010,
EN ISO 14245:2019, EN ISO 14245:2021, EN ISO 15995:2010, EN ISO 15995:2019 ou EN ISO
15995:2021. Apres un contréle périodique, un nouveau robinet doit étre monté sur la bouteille, sauf s’il
s’agit de robinets actionnés manuellement qui ont été remis en état ou controlés selon la norme
EN 14912:2022, auquel cas ils peuvent étre remontés, s’ils sont susceptibles d’étre utilisés pendant une
période supplémentaire de quinze ans. La remise en état ou le contrdle ne doivent étre effectués que par
le fabricant des robinets ou, selon ses instructions techniques, par une entreprise qualifiée pour ces travaux
et utilisant un systéme documentaire sur la qualité.

Marquage

Les bouteilles pour lesquelles un intervalle de quinze ans a été autorisé entre les contrdles périodiques
conformément au présent paragraphe doivent en outre porter, en caractéres clairs et lisibles, la marque
« P15Y ». Cette marque doit étre enlevée lorsque la bouteille ne bénéficie plus d’une autorisation de
contrdles a intervalles de quinze ans.

NOTA : Cette marque ne doit pas étre appliquée aux bouteilles soumises a la disposition transitoire au
1.6.2.9, 1.6.2.10 ou aux dispositions de la disposition spéciale v 1) du paragraphe 10) de la présente
instruction d’emballage.

Un intervalle de 15 ans entre les contréles périodiques des bouteilles en acier sans soudure et des bouteilles en
alliage d’aluminium, ainsi que des cadres de telles bouteilles, peut étre accordé conformément a la disposition
spéciale d’emballage ua ou va du paragraphe 10) si les dispositions suivantes sont appliquées :

1.
1.1

1.2

1.3

Dispositions générales
Aux fins de I’application du présent paragraphe, I’autorité compétente ne doit pas déléguer ses taches et

ses devoirs a des organismes Xb (organismes de contrdle de type B) ou ades IS (services internes
d’inspection) (pour les définitions des Xb et IS voir 6.2.3.6.1).

Le propriétaire des bouteilles ou des cadres de bouteilles doit demander a I’autorité compétente de lui
accorder I’intervalle de 15 ans et doit prouver que les prescriptions des sous-paragraphes 2, 3 et 4 sont
satisfaites.

Les bouteilles fabriquées depuis le ler janvier 1999 doivent I’avoir été en conformité avec les normes
suivantes :

- EN 1964-1 ou EN 1964-2 ; ou

- EN 1975 ;0u

- ENISO 9809-1 ou EN ISO 9809-2 ; ou

- ENISO 7866 ; ou

- Annexe |, points 1 a 3 des Directives 84/525/CEEP et 84/526/CEE®

telles qu’applicables au moment de la fabrication (voir aussi le tableau sous 6.2.4.1).

D’autres bouteilles fabriquées avant le 1 janvier 2009 en conformité avec I’ADR, en accord avec un
code technique agréé par 1’autorité compétente nationale, peuvent se voir accorder un intervalle de 15 ans
entre les contréles périodiques, si elles présentent un niveau de sécurité équivalent aux dispositions de
I’ADR applicables au moment de la demande.

NOTA : Cette disposition est réputée satisfaite si la bouteille a été réévaluée conformément a la
procédure de réévaluation de la conformité définie dans I’annexe Il de la Directive 2010/35/UE du 16
Juin 2010 ou dans I’annexe 1V, Partie II, de la Directive 1999/36/CE du 29 avril 1999.

Les bouteilles et les cadres de bouteilles portant le symbole de I’ONU pour les emballages spécifi¢ au
6.2.2.7.2 a) ne peuvent pas se voir accorder un intervalle de 15 ans entre les controles périodiques.

(suite page suivante)

b

1984.

c

Directive du Conseil concernant le rapprochement des législations des Etats membres relative aux bouteilles a
gaz en acier sans soudure, publié¢e au Journal officiel des Communautés européennes n° L 300, en date du 19 novembre

Directive du Conseil concernant le rapprochement des législations des Etats membres relatives aux bouteilles a
gaz sans soudure en aluminium non allié et en alliage d’aluminium, publiée au Journal officiel des Communautés
européennes n° L 300, en date du 19 novembre 1984.
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1.4

1.5

1.6

1.7

2.2

Les cadres de bouteilles doivent étre construits de maniére que les contacts entre bouteilles le long de leur
axe longitudinal ne provoquent pas de corrosion externe. Les supports et les sangles de retenue doivent
étre tels qu’ils minimisent le risque de corrosion des bouteilles. Les matériaux destinés a absorber les
chocs dans les supports ne peuvent étre autorisés que s’ils ont été traités afin d’éliminer 1’absorption d’eau.
Les bandes et les caoutchoucs résistants a I’ecau sont des exemples de matériaux appropriés.

Le propriétaire doit présenter a I’autorité compétente des documents attestant que les bouteilles sont
conformes aux dispositions du sous-paragraphe 1.3. L autorité compétente doit vérifier que ces conditions
sont remplies.

L’autorité compétente doit vérifier si les dispositions des sous-paragraphes 2 et 3 sont satisfaites et
appliquées correctement. Si toutes les dispositions sont satisfaites, elle autorise I’intervalle de 15 ans entre
les contrdles périodiques auxquelles sont soumis les bouteilles ou les cadres de bouteilles. Dans cette
autorisation, le groupe de bouteilles (voir NOTA ci-dessous) concerné doit étre clairement indiqué.
L’autorisation doit étre délivrée au proprictaire. L’autorité compétente doit en garder une copie. Le
propriétaire doit conserver les documents aussi longtemps que dure 1’autorisation d’éprouver les
bouteilles a intervalles de 15 ans.

NOTA : Un groupe de bouteilles est défini par les dates de production de bouteilles identiques pendant
une période au cours de laquelle les dispositions applicables de I’ADR et du code technique agréeé par
lautorité compétente n’ont pas été modifiées en ce qui concerne leur contenu technique. A titre
d’exemple, forment un groupe de bouteilles au sens des dispositions du présent paragraphe les bouteilles
de conception et de volume identiques ayant été fabriquées conformément aux dispositions de I’ADR telles
qu’elles étaient applicables entre le ler janvier 1985 et le 31 décembre 1988, conjointement a un code
technique agréé par [’autorité compétente, applicable pendant la méme période.

Le propriétaire doit s’assurer de la conformité avec les dispositions de I’ADR et de I’autorisation donnée
et doit pouvoir en apporter la preuve a I’autorité compétente si elle en fait la demande mais au moins tous
les 3 ans ou lorsque des modifications significatives sont apportées aux procédures.

Dispositions opérationnelles

Les bouteilles ou les cadres de bouteilles qui se sont vu accorder un intervalle de 15 ans entre les controles
périodiques ne doivent étre remplis que dans des centres de remplissage utilisant un systeme qualité
documenté et certifi¢ afin de garantir que toutes les dispositions du paragraphe (7) de la présente
instruction d’emballage ainsi que les prescriptions et responsabilités spécifiées dans les normes EN ISO
24431:2016 ou EN 13365:2002 sont satisfaites et correctement appliquées. Le systéme qualité,
conformément aux normes de la série ISO 9000 ou équivalentes, doit étre certifié par un organisme
indépendant accrédité et reconnu par I’autorité compétente. Il comporte des procédures de contrdle avant
et aprés le remplissage, ainsi que des processus de remplissage pour les bouteilles, les cadres de bouteilles
et les robinets.

Les bouteilles en alliage d’aluminium et les cadres de telles bouteilles sans robinet a pression résiduelle
qui se sont vu accorder un intervalle de 15 ans entre les controles périodiques doivent faire I’objet d’un
contrdle avant tout remplissage conformément a une procédure documentée comprenant au moins les
opérations suivantes :
- Ouverture du robinet de la bouteille ou du robinet principal du cadre de bouteilles

pour vérifier la pression résiduelle ;
- Si du gaz est émis, on peut remplir la bouteille ou le cadre de bouteilles ;

- Si aucun gaz n’est émis il faut vérifier que 1’état intérieur de la bouteille ou du cadre
de bouteilles n’est pas contaminé ;

- Si aucune contamination n’est détectée on peut remplir la bouteille ou le cadre de
bouteilles ;

- Siune contamination est mise en évidence il faut prendre des mesures correctives.

(suite page suivante)
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23

24

2.5

2.6

32

33

Les bouteilles en acier sans soudure équipées de robinets & pression résiduelle et les cadres de bouteilles
en acier sans soudure équipés d’un ou plusieurs robinet(s) principal(aux) muni(s) de dispositifs a pression
résiduelle qui se sont vu accorder un intervalle de 15 ans entre les contrdles périodiques doivent faire
I’objet d’un contrdle avant tout remplissage conformément a une procédure documentée comprenant au
moins les opérations suivantes :

- Ouverture du robinet de la bouteille ou du robinet principal du cadre de bouteilles pour vérifier la
pression résiduelle ;

- Si du gaz est émis, on peut remplir la bouteille ou le cadre de bouteilles ;
- Si aucun gaz n’est émis il faut vérifier le fonctionnement du dispositif a pression résiduelle ;

- Si la vérification révele que le dispositif a pression résiduelle a retenu de la pression on peut remplir
la bouteille ou le cadre de bouteilles ;

- Si la vérification révele que le dispositif a pression résiduelle n’a pas retenu de pression, 1’état
intérieur de la bouteille ou du cadre de bouteilles doit étre vérifié pour déterminer s’il y a eu
contamination :

- Si aucune contamination n’est détectée, on peut remplir la bouteille ou le cadre de bouteilles
apres réparation ou remplacement du dispositif a pression résiduelle ;

- Si une contamination est détectée, il faut prendre des mesures correctives.

Pour éviter la corrosion interne, seuls des gaz de grande qualité ayant une trés faible contamination
potentielle doivent étre remplis dans les bouteilles ou les cadres de bouteilles. Cette prescription est
réputée satisfaite lorsque la compatibilité entre les gaz et le matériau est acceptable selon les normes EN
ISO 11114-1:2020 et EN ISO 11114-2:2013 et que la qualité du gaz satisfait aux spécifications de la
norme EN ISO 14175:2008 ou, pour les gaz qui ne sont pas couverts par cette norme, que les gaz
présentent une pureté minimale de 99,5 % par volume et un maximum d’humidité de 40 ml/m* (ppm).
Pour le protoxyde d’azote, les valeurs doivent étre une pureté minimale de 98 % par volume et un
maximum d’humidité de 70 ml/m? (ppm).

Le propriétaire doit s’assurer que les prescriptions des 2.1 a 2.4 sont satisfaites et présenter a 1’autorité
compétente des documents 1’attestant, si elle en fait la demande, mais au moins tous les 3 ans ou lorsque
des modifications significatives sont apportées aux procédures.

Lorsqu’un centre de remplissage est situé dans une autre Partie contractante a I’ADR, le propriétaire doit
fournir un document supplémentaire a 1’autorité compétente, si elle en fait la demande, attestant que ce
centre est controlé en conséquence par ’autorité compétente de la Partie contractante a ’ADR en
question. Voir également le point 1.2.

Dispositions relatives a la qualification et aux controles périodiques

Les bouteilles et les cadres de bouteilles déja en usage, qui remplissent les conditions énoncées au sous-
paragraphe 2 depuis la date de leur dernier contrdle périodique a la satisfaction de I’autorité compétente,
peuvent voir ’intervalle entre leurs contréles périodiques porté a 15 ans a partir de la date du dernier
contrdle. Sinon, le changement de 10 a 15 ans doit intervenir au moment du contrdle périodique. Le
rapport de contrdle périodique doit indiquer que cette bouteille ou ce cadre de bouteilles doit étre équipé(e)
d’un dispositif a pression résiduelle comme approprié. D’autres documents [’attestant peuvent é&tre
acceptés par I’autorité compétente.

Lorsqu’une bouteille éprouvée a intervalles de 15 ans ne satisfait pas a I’épreuve de pression en éclatant
ou en présentant des fuites, ou lorsqu’une défaillance grave est observée lors d’une épreuve non
destructive au cours d’un contréle périodique, le propriétaire doit procéder a une analyse et établir un
rapport sur la cause de la défaillance, en indiquant si d’autres bouteilles (par exemple du méme type ou
du méme groupe) sont affectées. Si tel est le cas, le propriétaire doit en informer 1’autorité compétente.
L’autorité compétente doit alors décider de mesures appropriées et informer en conséquence les autorités
compétentes de toutes les autres Parties contractantes a I’ADR.

Lorsqu’une corrosion interne ou une autre défaillance, telle qu’elle est définie dans les normes relatives
aux controles périodiques citées a la section 6.2.4, a été observée, la bouteille doit étre retirée du service,
sans possibilité d’octroi d’un laps de temps pour le remplissage ou le transport.

(suite page suivante)
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Les bouteilles ou les cadres de bouteilles qui se sont vu accorder un intervalle de 15 ans entre les contrdles
périodiques ne doivent étre équipés que de robinets congus et fabriqués conformément a la norme EN 849
ou ISO 10297 telles qu’applicables au moment de la fabrication (voir aussi le tableau sous 6.2.4.1). Aprés
un contréle périodique, un nouveau robinet doit étre monté sur la bouteille, sauf s’il s’agit de robinets qui
ont ¢ét¢ remis en ¢état ou contrdlés selon la norme EN ISO 22434:2022, auquel cas ils peuvent
étre remontés.

Marquage

Les bouteilles ou les cadres de bouteilles qui se sont vu accorder un intervalle de 15 ans entre les contrdles
périodiques conformément au présent paragraphe doivent porter la date (année) du prochain contréle
périodique comme il est stipulé au paragraphe 5.2.1.6 c) et doivent en outre porter, en caractéres clairs et
lisibles, la marque « P15Y ». Cette marque doit étre enlevée lorsque la bouteille ou le cadre de bouteilles
ne bénéficie plus d’une autorisation de contrdles périodiques a intervalles de 15 ans.

(suite page suivante)
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1002 | AIR COMPRIME 1A X X X X 10 ua, va
1006 | ARGON COMPRIME 1A X X X X 10 ua, va
1016 | MONOXYDE DE CARBONE ITF | 3760 X X X X 5 u
COMPRIME
1023 | GAZ DE HOUILLE COMPRIME ITF X X X X 5
1045 | FLUOR COMPRIME 1ITOC | 185 X X 5 200 | 30 |ak
n, o
1046 | HELIUM COMPRIME 1A X X X X 10 ua, va
1049 | HYDROGENE COMPRIME 1F X X X X 10 d, ua,
va
1056 | KRYPTON COMPRIME 1A X X X X 10 ua, va
1065 | NEON COMPRIME 1A X X X X 10 ua, va
1066 | AZOTE COMPRIME 1A X X X X 10 ua, va
1071 | GAZ DE PETROLE COMPRIME ITF X X X X 5
1072 | OXYGENE COMPRIME 10 X X X X 10 s, ua,
va
1612 | TETRAPHOSPHATE 1T X X X X 5 z
D'HEXAETHYLE ET GAZ
COMPRIME EN MELANGE
1660 | MONOXYDE D'AZOTE ITOC | 115 X X 5 225 | 33 |ko
(OXYDE NITRIQUE) COMPRIME
1953 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, ITF |[<5000 | X X X X 5 7
INFLAMMABLE, N.S.A.
1954 | GAZ COMPRIME IF X X X X 10 z, ua,
INFLAMMABLE, N.S.A. va
1955 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, IT |<5000| X X X X 5 z
N.S.A.
1956 | GAZ COMPRIME, N.S.A. 1A X X X X 10 7, ua,
va
1957 | DEUTERIUM COMPRIME 1F X X X X 10 d, ua,
va
1964 | HYDROCARBURES GAZEUX 1F X X X X 10 7, ua,
EN MELANGE COMPRIME, N.S.A. va
1971 | METHANE COMPRIME IF X X X X 10 ua, va
ou GAZ NATUREL (a haute teneur
en méthane) COMPRIME
2034 | HYDROGENE ET METHANE 1F X X X X 10 d, ua,
EN MELANGE COMPRIME va
2190 | DIFLUORURE D'OXYGENE 1ITOC | 2,6 X X 5 200 | 30 | ak,
COMPRIME n,0
3156 | GAZ COMPRIME COMBURANT, 10 X X X X 10 7, ua,
N.S.A. va
3303 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, ITO [<5000| X X X X 5 z
COMBURANT, N.S.A.
3304 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, ITC |<5000| X X X X 5 z
CORROSIF, N.S.A.
3305 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, ITFC | <5000 | X X X X 5 z
INFLAMMABLE, CORROSIF,
N.S.A.
3306 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, ITOC | <5000 | X X X X 5 z
COMBURANT, CORROSIF, N.S.A.

Ne s'applique pas aux récipients a pression en matériau composite.
Dans les cases laissées en blanc, la pression de service ne doit pas dépasser les deux tiers de la pression
d'épreuve.
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1001 | ACETYLENE DISSOUS 4F X X 10 60 ¢, p
1005 | AMMONIAC ANHYDRE 2TC | 4000 | X | X | X | X 5 29 1054 | bra
1008 | TRIFLUORURE DE BORE 2TC 864 X | X | x| X 5 225 | 0,715 a
300 | 0,86 a
1009 | BROMOTRIFLUOROMETHANE 2A X | X | X | X 10 42 | 1,13 ra
(GAZ REFRIGERANT R 13B1) 120 | 1,44 ra
250 1,60 ra
1010 | BUTADIENES, STABILISES 2F X X X | X 10 10 | 0,59 ra
(butadiene-1,2) ou
1010 | BUTADIENES, STABILISES 2F X | X | X | X 10 10 | 0,55 ra
(butadiéne-1,3) ou
1010 | BUTADIENES ET 2F X | X | X | X 10 10 | 0,50 | ra,z,v
HYDROCARBURES EN MELANGE
STABILISE
1011 | BUTANE 2F X | x| x| X 10 10 1052 rav
1012 | BUTYLENE (butylénes en mélange) ou 2F X X X X 10 10 0,50 ra, z
1012 | BUTYLENE (1-butyléne) ou 2F X | X | X | X 10 10 | 0,53
1012 | BUTYLENE (cis-2-butyléne) ou 2F X X X X 10 10 0,55
1012 | BUTYLENE (trans-2-butyléne) 2F X X X X 10 10 0,54
1013 | DIOXYDE DE CARBONE 2A X | X | x| X 10 | 190 | 0,68 | ra, ua,
va
250 0,76 | ra, ua,
va
1017 | CHLORE 2TOC | 293 X | X | X | X 5 22 | 125]| ar
1018 | CHLORODIFLUOROMETHANE 2A X | X | x| X 10 27 | 1,03 ra
(GAZ REFRIGERANT R 22)
1020 | CHLOROPENTAFLUORETHANE 2A X | X | X | X 10 25 | 1,05 ra
(GAZ REFRIGERANT R 115)
1021 | CHLORO-1 TETRAFLUORO-1,2,2,2 2A X | X | X | X 10 11 | 1,20 ra
ETHANE (GAZ REFRIGERANT
R 124)
1022 | CHLOROTRIFLUOROMETHANE 2A X | X | x| X 10 | 100 | 0,83 ra
(GAZ REFRIGERANT R 13) 120 | 0,90 ra
190 1,04 ra
250 1,11 ra
1026 | CYANOGENE 2TF 350 X | X | X | X 5 100 | 0,70 | ra,u
1027 | CYCLOPROPANE 2F X | X | X | X 10 18 | 055 ra
1028 | DICHLORODIFLUORO-METHANE 2A X | X | X | X 10 16 | 1,15 ra
(GAZ REFRIGERANT R 12)
1029 | DICHLOROFLUOROMETHANE 2A X | X | X | X 10 10 | 1,23 ra
(GAZ REFRIGERANT R 21)
1030 | DIFLUORO-1,1 ETHANE 2F X | X | X | X 10 16 | 0,79 ra
(GAZ REFRIGERANT R 152a)
1032 | DIMETHYLAMINE ANHYDRE 2F X | X | x| X 10 10 | 059 | b,ra
1033 | ETHER METHYLIQUE 2F X | X | X | X 10 18 | 0,58 ra
1035 | ETHANE 2F X | X | X | X 10 95 | 0,25 ra
120 0,30 ra
300 | 0,40 ra
1036 | ETHYLAMINE 2F X | X | x| X 10 10 | 0,61 | b,ra
1037 | CHLORURE D'ETHYLE 2F X | x| x| X 10 10 | 080 | ara
1039 | ETHER METHYLETHYLIQUE 2F X X | X X 10 10 | 0,64 ra
1040 | OXYDE D'ETHYLENE ou OXYDE 2TF | 2900 | X | X | X | X 5 15 1078 | Lra
D'ETHYLENE AVEC DE L'AZOTE
sous pression maximale totale de 1 MPa
(10 bar) 4 50 °C
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1041 | OXYDE D'ETHYLENE ET DIOXYDE | 2F X X X X 10 190 | 0,66 ra
DE CARBONE EN MELANGE, 250 | 0,75 ra
contenant plus de 9 % mais pas plus
de 87 % d'oxyde d'éthylene
1043 | ENGRAIS EN SOLUTION, contenant 4A X X X 5 b,z
de I'ammoniac non combiné
1048 | BROMURE D'HYDROGENE 2TC | 2860 | X X X X 5 60 | 1,51 | a,d,ra
ANHYDRE
1050 | CHLORURE D'HYDROGENE 2TC 210 | X | X | X X 5 100 | 0,30 | ad, ra
ANHYDRE 120 | 0,56 | a,d,ra
150 0,67 | ad,ra
200 0,74 | a,d ra
1053 | SULFURE D'HYDROGENE 2TF 712 X X X X 5 48 | 0,67 | d,ra,u
1055 | ISOBUTYLENE 2F X X X X 10 10 | 0,52 ra
1058 | GAZ LIQUEFIES ininflammables 2A X X X X 10 ra, z
additionnés d'azote, de dioxyde de
carbone ou d'air
1060 | METHYLACETYLENE ET 2F X X X X 10 c, 12,z
PROPADIENE EN MELANGE
STABILISE
Propadiene contenant 1 a 4 % de X X X X 10 22 0,52 c,ra
méthylacétyléne
Meélange P1 X X X X 10 30 0.49 c,ra
M¢lange P2 X X X X 10 24 0.47 c,ra
1061 | METHYLAMINE ANHYDRE 2F X X X X 10 13 | 058 | b,ra
1062 | BROMURE DE METHYLE contenant 2T 850 X X X X 5 10 | 1,51 a
au plus 2 % de chloropicrine
1063 | CHLORURE DE METHYLE 2F X X X | X 10 17 | 081 | ara
(GAZ REFRIGERANT R 40)
1064 | MERCAPTAN METHYLIQUE 2TF | 1350 | X X | X | X 5 10 | 0,78 | d,ra,u
1067 | TETROXYDE DE DIAZOTE 2TOC | 115 X X X 5 10 | 1,30 k
(DIOXYDE D'AZOTE)
1069 | CHLORURE DE NITROSYLE 2TC 35 X X 5 13 | 1,10 | kra
1070 | PROTOXYDE D'AZOTE 20 X X | X | X 10 180 | 0,68 | ua,va
225 0,74 | ua,va
250 0,75 | ua, va
1075 | GAZ DE PETROLE LIQUEFIE 2F X X X X 10 v,z
1076 | PHOSGENE 2TC 5 X X | X 5 20 | 1,23 | a,k ra
1077 | PROPYLENE 2F X | X | X X 10 27 | 043 ra
1078 | GAZ FRIGORIFIQUE, N.S.A. 2A X X | X X 10 ra, z
(GAZ REFRIGERANT, N.S.A.)
M¢élange F1 X X X X 10 12 1,23
Mélange F2 X X X X 10 18 1,15
Mélange F3 X X X X 10 29 1,03
1079 | DIOXYDE DE SOUFRE 2TC | 2520 | X | X | X X 5 12 | 1,23 ra
1080 | HEXAFLUORURE DE SOUFRE 2A X X X X 10 70 | 1,06 | ra, ua,
va
140 1,34 | ra,ua,
va
160 1,38 | ra, ua,
va
1081 | TETRAFLUORETHYLENE 2F X X X X 10 | 200 m, o, ra
STABILISE
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1082 | TRIFLUOROCHLORETHYLENE 2TF | 2000 | X X X X 5 19 1,13 | rau
STABILISE (GAZ REFRIGERANT
R 1113)
1083 | TRIMETHYLAMINE ANHYDRE 2F X X | X X 10 10 | 056 | b,ra
1085 | BROMURE DE VINYLE STABILISE 2F X X X X 10 10 | 137 ] ara
1086 | CHLORURE DE VINYLE STABILISE | 2F X X X X 10 12 | 081 | ara
1087 | ETHER METHYLVINYLIQUE 2F X X X X 10 10 | 0,67 ra
STABILISE
1581 | BROMURE DE METHYLE ET 2T 850 X | X | X X 5 10 | 1,51 a
CHLOROPICRINE EN MELANGE
contenant plus de 2 % de chloropicrine
1582 | CHLORURE DE METHYLE ET 2T d X X X X 5 17 | 0,81 a
CHLOROPICRINE EN MELANGE
1589 | CHLORURE DE CYANOGENE 2TC 80 X X 5 20 | 1,03 k
STABILISE
1741 | TRICHLORURE DE BORE 2TC | 2541 | X X X | X 5 10 | 1,19 | ara
1749 | TRIFLUORURE DE CHLORE 2TOC | 299 X X | X | X 5 30 | 1,40 a
1858 | HEXAFLUOROPROPYLENE 2A X X X X 10 22 | 111 ra
(GAZ REFRIGERANT R 1216)
1859 | TETRAFLUORURE DE SILICIUM 2TC 922 X X X X 5 200 | 0,74 a
300 | 1,10 a
1860 | FLUORURE DE VINYLE STABILISE | 2F X X | x X 10 | 250 | 0,64 | a,ra
1911 | DIBORANE 2TF 80 X X 5 250 | 0,07 | d,k, 0
1912 | CHLORURE DE METHYLE ET 2F X X X X 10 17 | 0,81 | a,ra
CHLORURE DE METHYLENE
EN MELANGE
1952 | OXYDE D'ETHYLENE ET DIOXYDE | 2A X X | X X 10 190 | 0,66 ra
DE CARBONE EN MELANGE, 250 | 0,75 ra
contenant au plus 9 % d'oxyde
d'éthyléne
1958 | DICHLORO-1,2 TETRAFLUORO- 2A X X X X 10 10 1,30 ra
1,1,2,2 ETHANE
(GAZ REFRIGERANT R 114)
1959 | DIFLUORO-1,1 ETHYLENE 2F X X X X 10 250 | 0,77 ra
(GAZ REFRIGERANT R 1132a)
1962 | ETHYLENE 2F X X X X 10 225 | 0,34
300 | 0,38
1965 | HYDROCARBURES GAZEUX 2F X X X X 10 b ra, ta,
EN MELANGE LIQUEFIE, N.S.A. v,z
Mélange A 10 10 0,50
Mélange A01 10 15 | 049
Mélange A02 10 15 0,48
M¢élange A0 10 15 0,47
Meélange Al 10 20 0,46
Mélange B1 10 25 0,45
Mélange B2 10 25 | 044
Mélange B 10 25 0,43
M¢élange C 10 30 0,42
1967 | GAZ INSECTICIDE TOXIQUE, 2T X X X X 5 z
N.S.A.
1968 | GAZ INSECTICIDE, N.S.A. 2A X X | x X 10 ra, z
1969 | ISOBUTANE 2F X X X X 10 10 | 049 | ra,v

-82-




Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

P200 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200
Tableau 2 : GAZ LIQUEFIES ET GAZ DISSOUS
= § 7]
5‘% o = ‘3 - § = 2
No Nom et description 2 § 2 22| & g 29
ONU S | E | g Sl |gg| = 2| £
S = o o= —
3 5§ | = = T |2¢| 52| 2 | £F
w g & 3 '« o g S| 2 2 v ° 2
k= g S| S| |2 |5=|8=| = 5K
Q @) =] =~ = O | s& A2 =~ Qs
1973 | CHLORODIFLUOROMETHANE 2A X | X | X | X 10 31 | 1,01 ra
ET CLOROPENTA-FLUORETHANE
EN MELANGE, 4 point d'ébullition
fixe, contenant environ 49 % de
chlorodifluoro-méthane (GAZ
REFRIGERANT R 502)
1974 | BROMOCHLORODIFLUORO- 2A X | X | X | X 10 10 |1,61 ra
METHANE
(GAZ REFRIGERANT R 12B1)
1975 | MONOXYDE D'AZOTE ET 2TOC | 115 X X | X 5 Kk, z
TETROXYDE DE DIAZOTE EN
MELANGE (MONOXYDE D'AZOTE
ET DIOXYDE D'AZOTE EN
MELANGE)
1976 | OCTAFLUOROCYCLOBUTANE 2A X | X | X | X 10 11 [1,32 ra
(GAZ REFRIGERANT RC 318)
1978 | PROPANE 2F X | x | x| X 10 23 1043 | rav
1982 | TETRAFLUOROMETHANE 2A X | X | X | X 10 | 200 |0,71
(GAZ REFRIGERANT R 14) 300 10,90
1983 | CHLORO-1 TRIFLUORO-2,2,2 2A X | X | X | X 10 10 |[1,18 ra
ETHANE
(GAZ REFRIGERANT R 133a)
1984 | TRIFLUOROMETHANE 2A X | X | X | X 10 190 0,88 ra
(GAZ REFRIGERANT R 23) 250 0,96 ra
2035 | TRIFLUORO-1,1,1 ETHANE 2F X | X | X | X 10 35 10,73 ra
(GAZ REFRIGERANT R 143a)
2036 | XENON 2A X | X | X | X 10 130 | 1,28
2044 | DIMETHYL-2,2 PROPANE 2F X | X | x| X 10 10 | 053 ra
2073 | AMMONIAC EN SOLUTION 4A
AQUEUSE de densité relative inférieure
40,8804 15°C
contenant plus de 35 % mais au X X X X 5 10 0,80 b
maximum 40 % d'ammoniac
contenant plus de 40 % mais au X X X X 5 12 0,77 b
maximum 50 % d'ammoniac
2188 | ARSINE 2TF 178 X X 5 42 | 1,10 dk
2189 | DICHLOROSILANE 2TFEC | 314 X | X | X | X 5 10 | 0,9 a
200 | 1,08 a
2191 | FLUORURE DE SULFURYLE 2T 30200 | X | X | X | X 5 50 | 1,10 u
2192 | GERMANES® 2TF 620 X | X | x| X 5 250 | 0,064 | d,r,1a,
q
2193 | HEXAFLUORETHANE 2A X | X | X | X 10 | 200 | 1,13
(GAZ REFRIGERANT R 116)
2194 | HEXAFLUORURE DE SELENIUM 2TC 50 X X 5 36 | 1,46 | k.ra
2195 | HEXAFLUORURE DE TELLURE 2TC 25 X X 5 20 | 1,00 | k,ra
2196 | HEXAFLUORURE DE TUNGSTENE | 2TC 218 X | X | x| X 5 10 | 308 ar
2197 |IODURE D'HYDROGENE ANHYDRE | 2TC | 2860 | X | X | X | X 5 23 [ 225 adr
2198 | PENTAFLUORURE DE PHOSPHORE | 2TC | 261 X | X | X | X 5 200 | 0,90
300 | 1,25
2199 | PHOSPHINE® 2TF 20 X X 5 225 | 0,30 |d,k q,ra
250 | 0,45 |d,k qm
2200 | PROPADIENE STABILISE 2F X X X | X 10 22 | 0,50 ra
2202 | SELENIURE D'HYDROGENE 2TF 51 X X 5 31 1,60 k
ANHYDRE
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2203 | SILANE® 2F X X X | X 10 | 225 | 0,32 q
250 | 0,36 q
2204 | SULFURE DE CARBONYLE 2TF | 1700 | X | X | X | X 5 30 | 087 | rau
2417 | FLUORURE DE CARBONYLE 2TC 360 X | X | X | X 5 200 | 0,47
300 | 0,70
2418 | TETRAFLUORURE DE SOUFRE 2TC 40 X X 5 30 | 091 |akra
2419 | BROMOTRIFLUORETHYLENE 2F X X X X 10 10 | 1,19 ra
2420 | HEXAFLUORACETONE 2TC 470 X X X X 5 22 | 1,08 ra
2421 | TRIOXYDE D'AZOTE 2TOC TRANSPORT INTERDIT
2422 | OCTAFLUOROBUTENE-2 2A X | X | X | X 10 12 | 1,34 ra
(GAZ REFRIGERANT R 1318)
2424 | OCTAFLUOROPROPANE 2A X X X | X 10 25 | 1,04 ra
(GAZ REFRIGERANT R 218)
2451 | TRIFLUORURE D'AZOTE 20 X | X | X | X 10 | 200 | 0,50
2452 | ETHYLACETYLENE STABILISE 2F X X X X 10 10 | 057 | c,ra
2453 | FLUORURE D'ETHYLE 2F X X X | X 10 30 | 0,57 ra
(GAZ REFRIGERANT R 161)
2454 | FLUORURE DE METHYLE 2F X X X | X 10 | 300 | 0,63 ra
(GAZ REFRIGERANT R 41)
2455 | NITRITE DE METHYLE 2A TRANSPORT INTERDIT
2517 | CHLORO-1 DIFLUORO-1,1 ETHANE | 2F X | X | X | X 10 10 | 0,99 ra
(GAZ REFRIGERANT R 142b)
2534 | METHYLCHLOROSILANE 2TFC | 2810 | X | X | X X 5 ra, z
2548 | PENTAFLUORURE DE CHLORE 2TOC | 122 X X 5 13 | 149 | ak
2599 | CHLOROTRIFLUOROMETHANE 2A X | X | X | X 10 31 | 0,12 ra
ET TRIFLUOROMETHANE EN 42 | 0,17 ra
MELANGE AZEOTROPE contenant 100 | 0,64 ra
environ 60 % de chlorotrifluorométhane
(GAZ REFRIGERANT R 503)
2601 | CYCLOBUTANE 2F X X X | X 10 10 | 0,63 ra
2602 | DICHLORODIFLUORO-METHANE 2A X | X | X | X 10 22 | 1,01 ra
ET DIFLUORETHANE EN
MELANGE AZEOTROPE contenant
environ 74 %
de dichlorodifluorométhane
(GAZ REFRIGERANT R 500)
2676 | STIBINE 2TF 178 X X 5 200 | 049 | k,r,ra
2901 | CHLORURE DE BROME 2TOC | 290 X | X | X | X 5 10 | 1,50 a
3057 | CHLORURE DE 2TC 10 X X | X 5 17 | 1,17 | kra
TRIFLUORACETYLE
3070 | OXYDE D'ETHYLENE ET 2A X X X | X 10 18 | 1,09 ra
DICHLORODIFLUORO-METHANE
EN MELANGE, contenant au plus
12,5 % d'oxyde d'éthylene
3083 | FLUORURE DE PERCHLORYLE 2TO 770 X | X | X | X 5 33 | 1,21 u
3153 | ETHER PERFLUORO 2F X | X | X | X 10 20 | 0,75 ra
(METHYLVINYLIQUE)
3154 | ETHER PERFLUORO 2F X X X X 10 10 | 0,98 ra
(ETHYLVINYLIQUE)
3157 | GAZ LIQUEFIE COMBURANT, 20 X X X X 10 z
N.S.A.
3159 | TETRAFLUORO-1,1,1,2 ETHANE 2A X | X | X | X 10 18 | 1,05 ra
(GAZ REFRIGERANT R 134a)
3160 | GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 2TF | <5000| X X X X 5 ra, z
INFLAMMABLE, N.S.A.
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3161 | GAZ LIQUEFIE INFLAMMABLE, 2F X X X X 10 ra, z
N.S.A.
3162 | GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, N.S.A. 2T | <5000| X X | X X 5 z
3163 | GAZ LIQUEFIE, N.S.A. 2A X X | X X 10 ra, z
3220 | PENTAFLUORETHANE 2A X | X | X | X 10 | 49 | 0,95 ra
(GAZ REFRIGERANT R 125) 35 | 087 ra
3252 | DIFLUOROMETHANE 2F X | X | X | X 10 | 48 | 0,78 ra
(GAZ REFRIGERANT R 32)
3296 | HEPTAFLUOROPROPANE 2A X | X | x| X 10 13 | 1,21 ra
(GAZ REFRIGERANT R 227)
3297 | OXYDE D'ETHYLENE ET 2A X | X | X | X 10 10 | 1,16 ra
CHLOROTETRAFLUORETHANE
EN MELANGE, contenant au plus
8,8 % d'oxyde d'éthyléne
3298 | OXYDE D'ETHYLENE ET 2A X X X X 10 26 | 1,02 ra
PENTAFLUORETHANE EN
MELANGE, contenant au plus 7,9 %
d'oxyde d'éthyléne
3299 | OXYDE D'ETHYLENE ET 2A X | X | X | X 10 17 | 1,03 ra
TETRAFLUORETHANE EN

MELANGE, contenant au plus 5,6 %
d'oxyde d'éthyléne

3300 | OXYDE D'ETHYLENE ET DIOXYDE 2TF |plusde| X X X X 5 28 0,73 ra
DE CARBONE EN MELANGE, 2900
contenant au plus 87 % d'oxyde
d'éthyléne

3307 | GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 2TO | <5000| X X X X 5 z
COMBURANT, N.S.A.

3308 | GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 2TC | <5000| X X X X 5 ra, z
CORROSIF, N.S.A.

3309 | GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 2TFC | <5000 X X | X X 5 ra, z
INFLAMMABLE, CORROSIF, N.S.A.

3310 | GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 2TOC | <5000| X X X X 5 z
COMBURANT, CORROSIF, N.S.A.

3318 | AMMONIAC EN SOLUTION 4TC X X X X 5 b
AQUEUSE de densité relative inférieure
20,880 a 15 °C, contenant plus de 50 %
d'ammoniac

3337 | GAZ REFRIGERANT R 404A 2A X X X X 10 36 0,82 ra
(pentafluoréthane, trifluoro-1,1,1 éthane
et tétrafluoro-1,1,1,2 éthane, en mélange
zéotropique avec environ 44 % de
pentafluoréthane et 52 % de trifluoro-
1,1,1 éthane)

3338 | GAZ REFRIGERANT R 407A 2A X X X X 10 32 0,94 ra
(difluorométhane, pentafluoréthane et
tétrafluoro-1,1,1,2 éthane, en mélange
zéotropique avec environ 20 % de
difluorométhane et 40 % de
pentafluoréthane)

3339 | GAZ REFRIGERANT R 407B 2A X | X | X | X | 10| 33 | 093 ra
(difluorométhane, pentafluoréthane et
tétrafluoro-1,1,1,2 éthane, en mélange
zéotropique avec environ 10 % de
difluorométhane et 70 % de
pentafluoréthane)
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P200 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200

Tableau 2 : GAZ LIQUEFIES ET GAZ DISSOUS

No

ONU Nom et description

Pression d'épreuve

CLso (en ml/m?)
(en bar)

d'emballage

— | Périodicité des épreuves

> | Code de classification
< | (en années)®

2| Taux de remplissage
. | Dispositions spéciales

> | Cadres de bouteilles
o

> | Bouteilles
> | Tubes
> | Fiits a pression

[\

3340 | GAZ REFRIGERANT R 407C
(difluorométhane, pentafluoréthane et
tétrafluoro-1,1,1,2 éthane, en mélange
zéotropique avec environ 23 % de
difluorométhane et 25 % de
pentafluoréthane)

(O8]
(=]
e

3354 | GAZ INSECTICIDE INFLAMMABLE, 2F X X X X 10 ra, z
N.S.A.

3355 | GAZ INSECTICIDE TOXIQUE, 2TF X X X X 5 ra, z
INFLAMMABLE, N.S.A.

3374 | ACETYLENE SANS SOLVANT 2F X X 5 60 c,p

Ne s'applique pas aux récipients a pression en matériau composite.
b Pour les mélanges du No ONU 1965 la masse maximale admissible du contenu par litre de capacité est la
suivante :

Propane
commercial Butane commercial
“—>

Masse maximale
admissible de contenu par  0-50

- o |
litre de capacité en kg// 0.49
\

A01

0,48
A02

0,47
‘ A0

0,46
Al

0,45
Bl

0,44
| B2

‘ B

0,43

0,42
C

0,440 0,450 0,463 0,474 0,485 0,495 0,505 0,516 0,525 Masse volumique a

50 °C en kg/l
Considéré comme un gaz pyrophorique.
d Considérée comme étant toxique. La valeur CLso doit encore étre déterminée.
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P200 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200
Tableau 3 : MATIERES N'APPARTENANT PAS A LA CLASSE 2
g
= »
s = (=% z @»n )
3} ) & = 2 3
No 2 E g E g = e 2
. . v = = = = = :
ONU Nom et description A = 2 ﬁ 3 = g E 2 g
B @« e PR} = S =
L% = =2 o ° Q% = o~ o =
o = 2 = # = g |8 E|le5| < z 3
@ o e s ] = S 5| 22 = e
3 g - 2 = b T |E:2|82| 2| 25
Q Q Q -] =~ <3 O [ ~3 | a8 = =g
1051 CYANURE D'HYDROGENE | 6.1 TF1 40 X X 5 100 | 0,55 k
STABILISE contenant moins de
3 % d'eau
1052 | FLUORURE D'HYDROGENE | 8 | CTI [1307 | X X X 5 10 | 0,84 | a,ab,
ANHYDRE ac
1745 PENTAFLUORURE 5.1 OTC 25 X X X 5 10 b k, ab,
DE BROME ad
1746 TRIFLUORURE DE BROME 5.1 OTC 50 X X X 5 10 b k, ab,
ad
2495 PENTAFLUORURE D'TODE 5.1 OTC 120 X X X 5 10 b k, ab,
ad
a Ne s'applique pas aux récipients a pression en matériau composite.
b Un creux minimum de 8 % (volume) est requis.
P201 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P201

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 3167, 3168 et 3169.

Les emballages suivants sont autorisés :

1)

2)

Les bouteilles et les récipients a gaz satisfaisant aux prescriptions en matiére de construction, d'épreuve et de
remplissage fixées par 'autorité compétente ;
Les emballages combinés suivants s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.1 et du 4.1.3 :
Emballages extérieurs :
Futs (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Emballages intérieurs :
a) Pour les gaz non toxiques, des emballages intérieurs en verre ou en métal hermétiquement fermés, d'une
contenance maximale de 5 litres par colis ;
b) Pour les gaz toxiques, des emballages intérieurs en verre ou en métal hermétiquement fermés, d'une
contenance maximale d'un litre par colis.
Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage I11.

P202

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P202

(Réservee)
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P203

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P203

Cette instruction s'applique aux gaz liquéfiés réfrigérés de la classe 2.

Prescriptions applicables aux récipients cryogéniques fermés :

)
2)
3)
4)

5)

6)

7)

8)

11 doit étre satisfait aux dispositions particuliéres du 4.1.6.

11 doit étre satisfait aux prescriptions du chapitre 6.2.

Les récipients cryogéniques fermés doivent étre isolés de fagon a ne pas pouvoir se recouvrir de givre.

Pression d'épreuve

Les liquides réfrigérés doivent étre contenus dans des récipients cryogéniques fermés éprouvés aux pressions

d'épreuve minimales suivantes :

a) pour les récipients cryogéniques fermés a isolation par le vide, la pression d'épreuve ne doit pas étre
inférieure a 1,3 fois la pression interne maximale du récipient rempli, y compris pendant le remplissage
et la vidange, augmentée de 100 kPa (1 bar) ;

b) pour les autres récipients cryogéniques fermés, la pression d'épreuve ne doit pas étre inférieure a 1,3 fois
la pression interne maximale du récipient rempli, la pression développée pendant le remplissage et la
vidange devant étre prise en compte.

Degré de remplissage

Pour les gaz liquéfiés réfrigérés non toxiques ininflammables (code de classification 3A et 30), la phase liquide

a la température de remplissage et a une pression de 100 kPa (1 bar) ne doit pas dépasser 98 % de la contenance

(en eau) du récipient.

Pour les gaz liquéfiés réfrigérés inflammables (code de classification 3F), le degré de remplissage doit rester

inférieur a une valeur telle que, lorsque le contenu est porté a la température a laquelle la tension de vapeur égale

la pression d'ouverture du dispositif de décompression, la phase liquide atteindrait 98 % de la contenance (en
eau) du récipient a cette température.

Dispositifs de décompression

Les récipients cryogéniques fermés doivent étre équipés d'au moins un dispositif de décompression.

Compatibilité

Les matériaux utilisés pour 1'é¢tanchéité des joints ou le maintien des fermetures doivent étre compatibles avec

le contenu du récipient. Dans le cas des récipients congus pour le transport de gaz comburants (code de

classification 30), les matériaux en question ne doivent pas réagir avec ces gaz de maniére dangereuse.

Controles périodiques

a) L’intervalle entre les contréles et épreuves périodiques des dispositifs de décompression, conformément
au 6.2.1.6.3, ne doit pas dépasser cinq ans.

b) L’intervalle entre les controles et épreuves périodiques des récipients cryogéniques fermés « non UN »
conformément au 6.2.3.5.2, ne doit pas dépasser 10 ans.

(suite page suivante)
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P203 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P203

Prescriptions applicables aux récipients cryogéniques ouverts :
Seuls les gaz liquéfiés réfrigérés non comburants du code de classification 3A ci-aprés peuvent étre transportés dans
des récipients cryogéniques ouverts : Nos ONU 1913, 1951, 1963, 1970, 1977, 2591, 3136 et 3158.
Les récipients cryogéniques ouverts doivent étre construits pour satisfaire aux prescriptions ci-apres :
1) Les récipients doivent étre congus, fabriqués, éprouvés et équipés de fagon a pouvoir résister a toutes les
conditions, y compris la fatigue, auxquelles ils seront soumis pendant leur utilisation normale et dans des
conditions normales de transport.

2) Leur contenance doit &tre limitée a 450 litres.

3) Les récipients doivent étre équipés de deux parois séparées par du vide, afin d’empécher la formation de givre
sur leur paroi extérieure.

4) Les matériaux de construction doivent présenter des propriétés mécaniques satisfaisantes a la température de
service.

5) Les matériaux en contact direct avec les marchandises dangereuses ne doivent étre ni affectés ni affaiblis par

ces dernieres et ne doivent pas causer d’effets dangereux, par exemple catalyser une réaction ou entrer en
réaction avec les marchandises dangereuses.

6) Les récipients munis d’une double paroi en verre doivent étre placés dans un emballage extérieur avec un
matériau de rembourrage ou absorbant approprié capable de supporter les pressions ou les chocs susceptibles
de se produire dans des conditions normales de transport.

7) Les récipients doivent étre congus pour rester en position verticale pendant le transport, par exemple avoir une
base dont la plus petite dimension horizontale est supérieure a la hauteur du centre de gravité lorsqu’ils sont au
maximum de leur capacité, ou étre montés sur des cardans.

8) Les ouvertures des récipients doivent étre munies de dispositifs permettant aux gaz de s’échapper mais
empéchant tout débordement de liquide, et congues de telle sorte qu’elles restent en place pendant le transport.

9) Les marques ci-aprés doivent étre apposées de facon permanente sur les récipients cryogéniques ouverts, par
exemple, par estampage, gravage mécanique ou gravage chimique :

- Nom et adresse du fabricant ;

- Numéro ou nom du modéle ;

- Numéro de série ou de lot ;

- Numéro ONU et désignation officielle de transport des gaz pour lesquels le récipient est congu ;
- Contenance du récipient en litres.

P204 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P204

(Supprimée)
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P205

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P205

Cette instruction s’applique au numéro ONU 3468.

)]
2)
3)

4)

5)

6)

7)

Pour les dispositifs de stockage a hydrure métallique, il doit étre satisfait aux dispositions particulieres du 4.1.6.

Seuls les récipients a pression d’une contenance en eau ne dépassant pas 150 litres et d’une pression développée
maximale ne dépassant pas 25 MPa sont couverts par la présente instruction d’emballage.

Les dispositifs de stockage a hydrure métallique qui satisfont aux prescriptions applicables du chapitre 6.2
relatives a la construction des récipients a pression contenant du gaz et aux épreuves qu'ils doivent subir sont
autorisés au transport de I’hydrogéne uniquement.

Lorsque des récipients a pression en acier ou des récipients a pression composites avec revétement en acier sont
utilisés, seuls ceux qui portent la marque « H » conformément au 6.2.2.9.2 j) doivent étre utilisés.

Les dispositifs de stockage a hydrure métallique doivent satisfaire aux dispositions relatives aux conditions de
service, critéres de conception, capacité nominale, épreuves de type, épreuves par lot, épreuves régulicres,
pression d’épreuve, pression nominale de remplissage, et dispositifs de décompression pour les dispositifs de
stockage a hydrure métallique transportables spécifiées dans la norme ISO 16111:2008 ou ISO 16111:2018
(Appareils de stockage de gaz transportables - Hydrogéne absorbé dans un hydrure métallique réversible) et leur
conformité et agrément doivent étre évalués conformément au 6.2.2.5.

Les dispositifs de stockage a hydrure métallique doivent étre remplis avec de 1'hydrogene a une pression ne
dépassant pas la pression nominale de remplissage indiquée sur la marque permanente du dispositif
conformément a la norme ISO 16111:2008 ou ISO 16111:2018.

Les prescriptions pour les épreuves périodiques pour un dispositif de stockage a hydrure métallique doivent étre
conformes a la norme ISO 16111:2008 ou ISO 16111:2018 et étre effectuées conformément au 6.2.2.6, et
l'intervalle entre les contrdles périodiques ne doit pas dépasser cinq ans. Voir 6.2.2.4 pour déterminer quelle
norme est applicable au moment des contréles et épreuves périodiques.
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P206

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P206

La présente instruction d’emballage s’applique aux Nos ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505.

Sauf indication contraire dans I'"ADR, les bouteilles et les flts a pression conformes aux prescriptions applicables du
chapitre 6. 2 sont autorisés.

)
2)
3)

4)

Les dispositions particuliéres du 4.1.6 doivent étre respectées.
La période maximale entre les épreuves pour I’inspection périodique doit étre de 5 ans.

Les bouteilles et les fiits a pression doivent étre remplis de maniére qu’a 50 °C la phase non gazeuse ne dépasse
pas 95 % de leur contenance en eau et qu’ils ne soient pas complétement remplis a 60 °C. Lorsqu’ils sont
remplis, la pression intérieure a 65 °C ne doit pas dépasser la pression d’épreuve des bouteilles et des fiits a
pression. Il faut tenir compte des pressions de vapeur et de 1’expansion volumétrique de toutes les matiéres dans
les bouteilles et les flts a pression.

Pour les liquides additionnés de gaz comprimés, les deux composants (le liquide et le gaz comprimé) doivent étre
pris en compte dans le calcul de la pression interne du récipient a pression. S’il n’y a pas de données
expérimentales disponibles, il convient de procéder aux calculs suivants :

a) Calcul de la pression de vapeur du liquide et de la pression partielle du gaz comprimé a 15 °C
(température de remplissage) ;

b) Calcul de I’expansion volumétrique de la phase liquide résultant de 1’¢lévation de la température de 15 °C
a 65 °C et calcul du volume restant pour la phase gazeuse ;

c) Calcul de la pression partielle du gaz comprimé a 65 °C en tenant compte de I’expansion volumétrique
de la phase liquide ;

NOTA : Le facteur de compressibilité du gaz comprimeé a 15 °C et a 65 °C doit étre pris en considération.
d) Calcul de la pression de vapeur du liquide a 65 °C ;

e) La pression totale est la somme de la pression de vapeur du liquide et de la pression particlle du gaz
comprimé a 65 °C ;
f) Prise en compte de la solubilité du gaz comprimé a 65 °C dans la phase liquide.

La pression d’épreuve de la bouteille ou du fit a pression ne doit pas étre inférieure de plus de 100 kPa (1 bar) a
la pression totale calculée.

Si la solubilité du gaz comprimé dans la phase liquide (alinéa f) n’est pas connue au moment des calculs, la
pression d’épreuve peut étre calculée sans tenir compte de ce parametre.

La pression d’épreuve minimale doit étre en accord avec l'instruction d'emballage P200 pour I’agent de dispersion
mais ne doit pas étre inférieure a 20 bar.

Disposition supplémentaire :

Les bouteilles et les fiits a pression ne doivent pas étre présentés au transport lorsqu’ils sont reliés a un équipement
d’application par diffusion tel qu’un tuyau souple ou une lance.

Dispositions spéciales d’emballage :

PP89

PP97

Nonobstant le 4.1.6.9 b), les bouteilles non rechargeables employées pour les Nos ONU 3501, 3502, 3503, 3504
et 3505 peuvent avoir une contenance en eau, exprimée en litres, qui ne dépasse pas 1 000 divisé par la pression
d’épreuve, exprimée en bar, a condition que les restrictions en matiére de contenance et de pression de la norme
de construction soient conformes a celles de la norme ISO 11118:1999, qui limite la capacité maximale a 50
litres.

Pour les agents d’extinction affectés au No ONU 3500, la périodicité maximale des épreuves pour les controles
périodiques doit étre de 10 ans. Ils peuvent étre transportés dans des tubes d’une capacité maximale en cau de
450 /, conformément aux prescriptions applicables du chapitre 6.2.
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P207 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P207

Cette instruction s’applique au No ONU 1950.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3 :
a) Fats (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G) ;

Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;

Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II.

b) Emballages extérieurs rigides avec une masse nette maximale comme suit :
En carton 55kg
En une autre matiére que le carton 125kg

Il n’est pas nécessaire de satisfaire aux dispositions du 4.1.1.3.
Les emballages doivent étre congus et fabriqués de manicre a prévenir tout mouvement excessif des aérosols et toute
décharge accidentelle dans des conditions normales de transport.

Disposition spéciale d’emballage :

PP87 Pour les aérosols (No ONU 1950) mis au rebut, transportés conformément a la disposition spéciale 327, les
emballages doivent étre pourvus de moyens permettant de retenir tout liquide libéré susceptible de s’échapper
pendant le transport, par exemple un matériau absorbant. Ils doivent étre correctement ventilés afin d’empécher
la formation d’atmosphéres dangereuses et une accumulation de pression.

Disposition spéciale d'emballage spécifique au RID et a 'ADR :

RR6 Pour le No ONU 1950, en cas de transport par chargement complet, les objets en métal peuvent également étre
emballés de la fagon suivante : les objets doivent étre groupés en unités sur des plateaux et maintenus en position
a l'aide d'une housse plastique appropriée ; ces unités doivent étre empilées et assujetties d'une maniére
appropriée sur des palettes.

-92-




Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

P208

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P208

Cette instruction s’applique aux gaz adsorbés de la classe 2.

1

2)
3)
4)
5)
6)

7)

8)
9)

10)
11)

12)
13)

Les emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.6.1 :

Les bouteilles spécifiées au chapitre 6.2 et en conformité avec la norme ISO 11513:2011, ISO 11513:2019, ISO
9809-1:2010 ou ISO 9809-1:2019.

La pression de chaque bouteille remplie doit étre inférieure a 101,3 kPa a 20 °C et inférieure a 300 kPa a 50 °C.
La pression d’épreuve minimale de la bouteille doit étre 21 bar.

La pression minimale d’éclatement de la bouteille doit étre 94,5 bar.

La pression interne a 65 °C de la bouteille remplie ne doit pas dépasser la pression d’épreuve de la bouteille.

Le matériau adsorbant doit étre compatible avec la bouteille et ne doit pas former des composés nocifs ou
dangereux avec le gaz destiné a étre adsorbé. Le gaz en combinaison avec le matériau adsorbant ne doit pas
affecter ou affaiblir la bouteille ou entrainer une réaction dangereuse (par exemple en catalysant une réaction).

La qualité du matériau adsorbant doit étre vérifiée au moment de chaque remplissage afin de s’assurer que les
prescriptions relatives a la pression et a la stabilité chimique de cette instruction d’emballage sont satisfaites
chaque fois qu’un colis de gaz adsorbé est remis au transport.

Le matériau adsorbant ne doit répondre aux critéres d’aucune classe de I’ADR.
Les prescriptions applicables aux bouteilles et fermetures contenant des gaz toxiques ayant une CLso inférieure
ou égale a 200 ml/m? (ppm) (voir tableau 1) doivent étre les suivantes :

a) Les sorties des robinets doivent étre munies de bouchons ou de chapeaux de maintien en pression assurant
I’étanchéité avec un filetage adapté aux sorties des robinets.

b) Les robinets doivent étre du type sans presse-étoupe et a membrane non perforée ou d'un type a presse-
étoupe parfaitement étanche.

c) Apres le remplissage, toutes les bouteilles et fermetures doivent subir une épreuve d'étanchéité.

d) Les robinets doivent pouvoir supporter la pression d’épreuve de la bouteille et lui étre raccordés directement
par filetage conique ou par d’autres moyens conformes aux prescriptions de la norme ISO 10692-2:2001.

e) Les bouteilles et robinets ne doivent pas étre munis d'un dispositif de décompression.

Les sorties des robinets des bouteilles contenant des gaz pyrophoriques doivent étre munis de bouchons ou

de chapeaux assurant I’étanchéité dont le filetage correspond a celui des valves des robinets.

La procédure de remplissage doit étre conforme a I’annexe A de la norme ISO 11513:2011 (applicable jusqu’au

31 décembre 2024) ou a I’annexe A de la norme ISO 11513:2019.

La période maximale entre les contrdles périodiques doit étre de 5 ans.

Dispositions spéciales d’emballage spécifiques a une matiere (voir tableau 1) :

Compatibilité avec le matériau

a: Les bouteilles en alliage d’aluminium ne doivent pas étre utilisées.

d: Lorsque des bouteilles en acier sont utilisées, uniquement celles portant 1’inscription « H » conformément
au 6.2.2.7.4 p) sont autorisées.

Dispositions spécifiques a certains gaz

r: Le remplissage pour ce gaz doit étre limité de sorte que, si une décomposition compléte se produit, la
pression ne dépasse pas les deux tiers de la pression d’épreuve de la bouteille.

Compatibilité des matériaux pour les rubriques de gaz adsorbés NSA

z: Les matériaux dont sont constitués les bouteilles et leurs accessoires doivent étre compatibles avec le
contenu et ne doivent pas réagir avec lui pour former des composés nocifs ou dangereux.

(suite page suivante)
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P208 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P208
Tableau 1 : gaz adsorbés
No Nom et description Code de CLso Dispositions
ONU classification ml/m? spéciales
d’emballage

3510 | GAZ ADSORBE INFLAMMABLE, oF B}
N.S.A.

3511 GAZ ADSORBE, N.S.A. 9A z

3512 | GAZ ADSORBE TOXIQUE, N.S.A. 9T <5000 z

3513 | GAZ ADSORBE COMBURANT, 90 ,
N.S.A.
GAZ ADSORBE TOXIQUE,

3314 | INFLAMMABLE, N.S.A. OTE <3000 z
GAZ ADSORBE TOXIQUE,

3315 | COMBURANT, N.S.A. 1O <5000 z
GAZ ADSORBE TOXIQUE,

3316 | CORROSIF, N.S.A. oTC <5000 z
GAZ ADSORBE TOXIQUE,

3517 | INFLAMMABLE, CORROSIF, 9TFC <5000 z
N.S.A.
GAZ ADSORBE TOXIQUE,

3318 | COMBURANT, CORROSIF, N.SA. 9TOC <3000 z
TRIFLUORURE DE BORE

3519 | \DSORBE 9TC 387 a

3520 | CHLORE ADSORBE 9TOC 293 a
TETRAFLUORURE DE SILICIUM

3521 | \DSORBE 9TC 450 a

3522 | ARSINE ADSORBE 9TF 20 d

3523 | GERMANE ADSORBE 9TF 620 d, r
PENTAFLUORURE DE

3524 | pHOSPHORE ADSORBE oTC 190

3525 | PHOSPHINE ADSORBEE 9TF 20 d
SELENIURE D'HYDROGENE

3526 | ADSORBE 9TF 2

P209 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P209

Cette instruction d'emballage s'applique au No ONU 3150 Petits appareils a hydrocarbures gazeux ou recharges
d'hydrocarbures gazeux pour petits appareils avec dispositif de décharge.

1) 11 doit étre satisfait aux prescriptions particuliéres d'emballage du 4.1.6, lorsqu'elles sont applicables.
2) Les objets doivent satisfaire aux prescriptions de I'Etat dans lequel ils ont été remplis.
3) Les appareils et les recharges doivent étre emballés dans des emballages extérieurs conformes au 6.1.4 éprouvés

et agréés conformément au chapitre 6.1 pour le groupe d'emballage I1.

P300 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P300

Cette instruction d'emballage s'applique au No ONU 3064.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Emballages combinés faits a l'intérieur de boites en métal d'une contenance maximale d'un litre et, a 'extérieur, de
caisses en bois (4C1, 4C2, 4D ou 4F) contenant au plus 5 / de solution.

Dispositions supplémentaires :
1. Les boites en métal doivent étre complétement entourées d'un matériau de rembourrage absorbant.

2. Les caisses en bois doivent étre doublées entierement d'un matériau approprié, imperméable a I'eau et a la
nitroglycérine.
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P301 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P301

Cette instruction s'applique au No ONU 3165.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1) Un récipient a pression en aluminium formé de sections de tube et ayant des fonds soudés.
La rétention primaire du carburant a l'intérieur de ce récipient est assurée par une outre en aluminium soudé d'un
volume intérieur maximal de 46 /.
Le récipient extérieur doit avoir une pression de calcul minimale de 1 275 kPa (pression manométrique) et une
pression de rupture minimale de 2 755 kPa.
Chaque récipient doit subir un contrdle d'étanchéité au cours de la fabrication et avant l'expédition ; il ne doit pas
présenter de fuite.
L'ensemble du récipient intérieur doit étre solidement calé¢ avec un matériau de rembourrage incombustible,
comme la vermiculite, dans un emballage extérieur en métal, robuste et hermétiquement fermé, qui protége
convenablement tous les accessoires.
La quantité maximale de carburant par rétention primaire et par colis est de 42 /.

2) Un récipient a pression en aluminium.
La rétention primaire du carburant a l'intérieur de ce récipient est assurée par un compartiment soudé étanche aux
vapeurs et une outre en élastomere d'un volume intérieur maximal de 46 /.
Le récipient a pression doit avoir une pression de calcul minimale de 2 860 kPa (pression manométrique) et une
pression de rupture minimale de 5 170 kPa (pression manométrique).
Chaque récipient doit subir un controle d'étanchéité au cours de la fabrication et avant I'expédition, et doit étre
solidement calé avec un matériau de rembourrage incombustible, comme la vermiculite, dans un emballage
extérieur en métal, robuste et hermétiquement fermé, qui protége convenablement tous les accessoires.
La quantité maximale de carburant par rétention primaire et par colis est de 42 /.

P302 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P302

Cette instruction s'applique au No ONU 3269.

Les emballages combinés suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Emballages extérieurs :
Fits (1A1, 1A2, 1BI1, 1B2, IN1, IN2, 1HI1, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Emballages intérieurs :
Chaque emballage intérieur ne doit pas contenir plus de 125 ml d'activateur (peroxyde organique) si celui-
ci est liquide et plus de 500 g s'il est solide.
Le produit de base et l'activateur doivent tous deux étre emballés séparément dans des emballages
intérieurs.
Les constituants peuvent étre placés dans le méme emballage extérieur, a condition qu'ils ne réagissent pas
dangereusement entre eux en cas de fuite.
Les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve des groupes d'emballage I ou III, conformément aux critéres de
la classe 3 appliqués au produit de base.
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P400 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P400

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1) Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6. Ils doivent étre en acier et doivent faire
I’objet d’une épreuve initiale puis d’épreuves périodiques tous les 10 ans a une pression qui ne soit pas inférieure
a 1 MPa (10 bar, pression manométrique). Pendant le transport, le liquide doit étre recouvert d’une couche de gaz
inerte dont la pression manométrique ne soit pas inférieure a 20 kPa (0,2 bar) ;

2) Caisses (4A, 4B, 4N, 4Cl, 4C2, 4D, 4F ou 4G), fits (1A1l, 1A2, 1B1, 1B2, INI1, IN2, 1D ou 1G) ou bidons
(jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1 ou 3B2) contenant des bidons hermétiquement fermés en métal munis d'emballages
intérieurs en verre ou en métal, d'une contenance ne dépassant pas 1 / chacun, et munis de bouchons avec joints.
Les emballages intérieurs doivent étre munis de bouchons filetés ou de fermetures physiquement maintenues en
place par tout moyen permettant d’empécher le dégagement ou le relachement de la fermeture en cas de choc ou
de vibration au cours du transport. Les emballages intérieurs doivent étre calés de tous les cotés avec un matériau
de rembourrage sec, absorbant et incombustible, en quantité suffisante pour absorber la totalité du contenu. Les
emballages intérieurs ne doivent pas étre remplis a plus de 90 % de leur contenance. Les emballages extérieurs
doivent avoir une masse nette maximale de 125 kg ;

3) Futs en acier, en aluminium ou en un autre métal (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1 ou IN2), bidons (jerricanes) (3A1,
3A2,3B1 ou 3B2) ou caisses (4A, 4B ou 4N) d'une masse nette maximale de 150 kg chacun, contenant des bidons
métalliques hermétiquement fermés d'une contenance ne dépassant pas 4 / chacun, munis de bouchons avec joints.
Les emballages intérieurs doivent étre munis de bouchons filetés ou de fermetures physiquement maintenues en
place par tout moyen permettant d’empécher le dégagement ou le relachement de la fermeture en cas de choc ou
de vibration au cours du transport. Les emballages intérieurs doivent étre calés de tous les cotés avec un matériau
de rembourrage sec, absorbant et incombustible, en quantité suffisante pour absorber la totalité du contenu. Chaque
couche d'emballage intérieur doit étre séparée des autres par une cloison en plus du matériau de rembourrage. Les
emballages intérieurs ne doivent pas étre remplis a plus de 90 % de leur contenance.

Disposition spéciale d'emballage :
PP86 Pour les Nos ONU 3392 et 3394, I'air doit étre évacué du ciel gazeux au moyen d'azote ou par un autre moyen.

P401 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P401

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1)  Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6. Ils doivent étre en acier et faire I’ objet
d’une épreuve initiale puis d’épreuves périodiques tous les 10 ans a une pression qui ne soit pas inférieure a 0,6
MPa (6 bar, pression manométrique). Pendant le transport, le liquide doit étre recouvert d’une couche de gaz
inerte dont la pression manométrique ne soit pas inférieure a 20 kPa (0,2 bar).
2)  Emballages combinés :
Emballages extérieurs :
Fits (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1HI1, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Emballages intérieurs :
En verre, en métal ou en plastique munis d'un bouchon fileté d’une capacité maximale d’un litre.

Chaque emballage intérieur doit étre entouré¢ d'un matériau de rembourrage inerte et absorbant, en quantité
suffisante pour absorber la totalité du contenu.

La masse nette maximale par emballage extérieur ne doit pas excéder 30 kg.

Disposition spéciale d’emballage spécifique au RID et PADR :

RR7 Pour les Nos ONU 1183, 1242, 1295 et 2988, les récipients a pression doivent cependant étre soumis a I’épreuve
tous les cinq ans.
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P402 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P402

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1)  Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6. Ils doivent étre en acier et faire I’objet
d’une épreuve initiale puis d’épreuves périodiques tous les 10 ans a une pression qui ne soit pas inférieure a 0,6
MPa (6 bar, pression manométrique). Pendant le transport, le liquide doit étre recouvert d’une couche de gaz
inerte dont la pression manométrique ne soit pas inférieure a 20 kPa (0,2 bar) ;
2)  Emballages combinés :
Emballages extérieurs :
Fats (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4Cl1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Emballages intérieurs avec la masse nette maximale suivante :
Verre 10 kg
Métal ou plastique 15 kg
Chaque emballage intérieur doit étre muni d'un bouchon fileté.

Chaque emballage intérieur doit étre entouré¢ d'un matériau de rembourrage inerte et absorbant, en quantité
suffisante pour absorber la totalité du contenu.

La masse nette maximale par emballage extérieur ne doit pas dépasser 125 kg.
3)  Fats en acier (1A1) d’une contenance maximale de 250/ ;

4)  Emballages composites constitués par un récipient en plastique avec ft extérieur en acier ou en aluminium
(6HA1 ou 6HB1) d’une contenance maximale de 250 /.

Dispositions spéciales d'emballage spécifiques au RID et a I'ADR :

RR4 Pour le No ONU 3130, les ouvertures des récipients doivent étre hermétiquement fermées au moyen de deux
dispositifs montés en série dont au moins un doit étre vissé ou assuré d'une maniére équivalente.

RR7 Pour le No ONU 3129, les récipients a pression doivent cependant étre soumis a 1I’épreuve tous les cinq ans.

RR8 Pour les Nos ONU 1389, 1391, 1411, 1421, 1928, 3129, 3130, 3148 et 3482, les récipients a pression doivent
cependant étre soumis a 1I’épreuve initiale puis aux épreuves périodiques a une pression d’épreuve d’au moins
1 MPa (10 bar).
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P403

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P403

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages combinés :

Masse nette

Emballages intérieurs Emballages extérieurs maximale
en verre 2 kg Fiits
en plastique 15 kg en acier (1A1, 1A2) 400 kg
en métal 20 kg en aluminium (1B1, 1B2) 400 kg
en autre métal (1N1, IN2) 400 kg
en plastique (1H1, 1H2) 400 kg
Les emballages intérieurs |en contre-plaqué (1D) 400 kg
doivent €tre en carton (1G) 400 kg
hermétiquement fermés
(par ruban adhésif ou Caisses
bouchons filetés, par en acier (4A) 400 kg
exemple). en aluminium (4B) 400 kg
en un autre métal (4N) 400 kg
en bois naturel (4C1) 250 kg
en bois naturel, a panneaux étanches aux pulvérulents (4C2) 250 kg
en contre-plaqué (4D) 250 kg
en bois reconstitué (4F) 125 kg
en carton (4G) 125 kg
en plastique expansé (4H1) 60 kg
en plastique rigide (4H2) 250 kg
Bidons (jerricanes)
en acier (3A1, 3A2) 120 kg
en aluminium (3B1, 3B2) 120 kg
en plastique (3H1, 3H2) 120 kg
Emballages simples :
Fits
en acier (1A1, 1A2) 250 kg
en aluminium (1B1, 1B2) 250 kg
en un métal autre que 'acier ou l'aluminium (I1N1, 1N2) 250 kg
en plastique (1H1, 1H2) 250 kg
Bidons (jerricanes)
en acier (3A1, 3A2) 120 kg
en aluminium (3B1, 3B2) 120 kg
en plastique (3H1, 3H2) 120 kg
Emballages composites
récipient en plastique avec ft extérieur en acier ou en aluminium (6HA1 ou 6HB1) 250 kg
récipient en plastique avec fiit extérieur en carton, en plastique ou en contre-plaqué (6HG1, 6HHI1 ou 75 kg
6HD1)
récipient en plastique avec caisse ou harasse extérieure en acier ou en aluminium ou avec caisse 75 kg

extérieure en bois naturel, en contre-plaqué, en carton ou en plastique rigide (6HA2, 6HB2, 6HC,

6HD2, 6HG2 ou 6HH2)

Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6.

Disposition supplémentaire :
Les emballages doivent étre hermétiquement fermés.

Disposition spéciale d'emballage :

PP83  (Supprimée)
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P404 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P404

Cette instruction s'applique aux matiéres solides pyrophoriques (Nos ONU 1383, 1854, 1855, 2008, 2441, 2545, 2546,
2846, 2881, 3200, 3391 et 3393).

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
1)  Emballages combinés
Emballages extérieurs : (1A1l, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D,
4F, 4G ou 4H2)
Emballages intérieurs : Récipients en métal d’une masse nette maximale de 15 kg chacun. Les emballages
intérieurs doivent étre hermétiquement fermés ;
Récipients en verre d’une masse nette maximale de 1 kg chacun, munis de
bouchons avec joints, calés de tous les coOtés et contenus dans des bidons
hermétiquement fermés en métal.
Les emballages intérieurs doivent étre munis de bouchons filetés ou de fermetures
bloquées par tout moyen physique empéchant leur dégagement ou leur
relachement en cas de choc ou de vibration au cours du transport.
La masse nette maximale des emballages extérieurs est de 125 kg.
2) Emballages en métal : (1A1, 1A2, 1BI1, 1B2, IN1, IN2, 3A1, 3A2, 3B1 et 3B2)
Masse brute maximale : 150 kg.
3)  Emballages composites : Récipient en plastique avec fiit extérieur en acier ou en aluminium (6HA1 ou 6HB1)
Masse brute maximale : 150 kg.
Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6.

Disposition spéciale d'emballage :
PP86 Pour les Nos ONU 3391 et 3393, l'air doit étre évacué de la phase gazeuse au moyen d'azote ou par un autre
moyen.

P405 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P405
Cette instruction s'applique au No ONU 1381.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
1)  Pour le No ONU 1381, phosphore recouvert d'eau :
a) Emballages combinés
Emballages extérieurs : (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D ou 4F) Masse nette maximale : 75 kg
Emballages intérieurs :
i)  Bidons hermétiquement fermés en métal, d'une masse nette maximale de 15 kg ; ou
i) Emballages intérieurs en verre calés de tous les cotés avec un matériau de rembourrage sec, absorbant
et incombustible, en quantité suffisante pour absorber la totalit¢ du contenu, d'une masse nette
maximale de 2 kg ; ou
b) Fiits (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1 ou IN2) ; masse nette maximale : 400 kg
Bidons (jerricanes) (3A1 ou 3B1) ; masse nette maximale : 120 kg.
Ces emballages doivent satisfaire a I'épreuve d'étanchéité définie au 6.1.5.4, au niveau d'épreuve du groupe
d'emballage I1.
2)  Pour le No ONU 1381, phosphore a I'état sec :
a) Sous forme fondue : fiits (1A2, 1B2 ou 1N2) d'une masse nette maximale de 400 kg ;
b) Dans des projectiles ou objets a enveloppe dure, transportés sans aucun composant relevant de la classe 1 :
emballages spécifiés par l'autorité compétente.
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P406 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P406

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1)  Emballages combinés
emballages extérieurs : (4C1,4C2,4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2, 1G, 1D, 1H1, 1H2, 3H1 ou 3H2)
emballages intérieurs : Résistants a 'eau.

2)  Futs en plastique, en contre-plaqué ou en carton (1H2, 1D ou 1G) ou caisses en ces mémes matériaux (4A, 4B,
4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G et 4H2) contenant un sac intérieur résistant a l'eau, une doublure en plastique ou un
revétement imperméable.

3)  Fuatsen métal (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1 ou 1N2), flts en plastique (1H1 ou 1H2), bidons (jerricanes) en métal
(3A1,3A2, 3B1 ou 3B2), bidons (jerricanes) en plastique (3H1 ou 3H2), récipients en plastique avec fiits
extérieurs en acier ou en aluminium (6HA1 ou 6HB1), récipients en plastique avec flits extérieurs en carton, en
plastique ou en contre-plaqué (6HG1, 6HH1 ou 6HDI1), récipients en plastique avec caisses ou harasses
extérieures en acier ou en aluminium ou avec caisses extérieures en bois naturel, en contre-plaqué, en carton ou
en plastique rigide (6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2 ou 6HH2).

Dispositions supplémentaires :

1. Les emballages doivent étre congus et fabriqués de manicre & empécher toute fuite d'eau, d'alcool ou de
flegmatisant.
2. Les emballages doivent étre fabriqués et fermés de manic¢re a empécher toute surpression explosive ou toute

pression supérieure a 300 kPa (3 bar).

Dispositions spéciales d'emballage :

PP24 Les Nos ONU 2852, 3364, 3365, 3366, 3367, 3368 et 3369 ne doivent pas étre transportés en quantités
supérieures a 500 g par colis.

PP25 Pour le No ONU 1347, la quantité de matieres ne doit pas dépasser 15 kg par colis.

PP26 Pour les Nos ONU 1310, 1320, 1321, 1322, 1344, 1347, 1348, 1349, 1517, 2907, 3317 et 3376, les emballages
doivent étre exempts de plomb.

PP48 Pour le No ONU 3474, on ne doit pas utiliser d'emballages métalliques. Des emballages faits en un autre
matériau contenant une faible quantité de métal, par exemple des fermetures métalliques ou d’autres accessoires
métalliques tels que ceux mentionnés au 6.1.4, ne sont pas considérés comme des emballages en métal.

PP78 Le No ONU 3370 ne doit pas étre transporté en quantités supérieures a 11,5 kg par colis.

PP80 Pour le No ONU 2907, les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage II.
Les emballages satisfaisant aux critéres du niveau d'épreuve du groupe d'emballage I ne doivent pas étre utilisés.

P407 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P407

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 1331, 1944, 1945 et 2254.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Emballages extérieurs :

Fats (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G) ;

Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;

Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Emballages intérieurs :

Les allumettes doivent étre solidement emballées dans des emballages intérieurs parfaitement fermés de
maniére a éviter tout allumage accidentel dans des conditions normales de transport.
La masse brute maximale du colis ne doit pas dépasser 45 kg, sauf pour les caisses en carton qui ne doivent pas dépasser
30 kg.
Les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage I11.

Disposition spéciale d'emballage :

PP27 Les allumettes non de stireté (No ONU 1331) ne doivent pas étre placées dans le méme emballage extérieur que
d'autres marchandises dangereuses a I'exception des allumettes de stireté ou des allumettes-bougies, qui doivent
étre placées dans des emballages intérieurs distincts. Les emballages intérieurs ne doivent pas contenir plus
de 700 allumettes non de streté.
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P408 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P408

Cette instruction s'applique au No ONU 3292.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1)  Pour les éléments :
Fats (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).
Il doit y avoir suffisamment de matériau de rembourrage pour empécher tout contact entre les éléments ainsi
qu'entre les éléments et les surfaces internes de 1'emballage extérieur, ainsi que pour empécher tout mouvement
dangereux des éléments dans I'emballage extérieur pendant le transport.
Les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage II.

2)  Les accumulateurs peuvent étre transportés sans emballage ou dans des emballages de protection (par exemple
dans des emballages de protection complétement fermés ou dans des harasses en bois). Les bornes ne doivent pas
supporter le poids d'autres accumulateurs ou matériels placés dans le méme emballage.

Il n’est pas nécessaire que les emballages satisfassent aux dispositions du 4.1.1.3.
NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

Disposition supplémentaire :
Les ¢éléments et accumulateurs doivent étre protégés des courts-circuits et isolés de maniére a empécher tout court-
circuit.

P409 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P409

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 2956, 3242 et 3251.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1)  Fits en carton (1G) pouvant étre munis d'une doublure ou d'un revétement, d'une masse nette maximale de 50 kg.

2)  Emballages combinés : sac en plastique unique dans une caisse en carton (4G), d'une masse nette maximale de
50 kg.

3)  Emballages combinés : emballages en plastique d'une masse nette maximale de 5 kg chacun, dans un emballage
extérieur constitué par une caisse en carton (4G) ou par un fiit en carton (1G) ; masse nette maximale de 25 kg.
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P410 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P410
Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Emballages combinés : Masse nette maximale
Emballages intérieurs Emballages extérieurs Groupe Groupe
d'emballage 11 d'emballage I11
en verre 10 kg Fiits
en plastique® 30 kg en acier (1A1, 1A2) 400 kg 400 kg
en métal 40 kg en aluminium (1B1, 1B2) 400 kg 400 kg
en papier®? 10 kg en autre métal (1N1, 1N2) 400 kg 400 kg
en carton®? 10 kg en plastique (1H1, 1H2) 400 kg 400 kg
en contre-plaqué (1D) 400 kg 400 kg
en carton (1G) * 400 kg 400 kg
Caisses
en acier (4A) 400 kg 400 kg
en aluminium (4B) 400 kg 400 kg
en un autre métal (4N) 400 kg 400 kg
en bois naturel (4C1) 400 kg 400 kg
en bois naturel, a panneaux étanches 400 kg 400 kg
aux pulvérulents (4C2)
en contre-plaqué (4D) 400 kg 400 kg
en bois reconstitu¢ (4F) 400 kg 400 kg
en carton (4G)* 400 kg 400 kg
en plastique expansé (4H1) 60 kg 60 kg
en plastique rigide (4H2) 400 kg 400 kg
Bidons (jerricanes)
en acier (3A1, 3A2) 120 kg 120 kg
en aluminium (3B1, 3B2) 120 kg 120 kg
en plastique (3H1, 3H2) 120 kg 120 kg
Emballages simples :
Fiits
en acier (1A1 ou 1A2) 400 kg 400 kg
en aluminium (1B1 ou 1B2) 400 kg 400 kg
en un métal autre que I'acier ou l'aluminium (IN1 ou 1N2) 400 kg 400 kg
en plastique (1HI ou 1H2) 400 kg 400 kg
Bidons (jerricanes)
en acier (3A1 ou 3A2) 120 kg 120 kg
en aluminium (3B1 ou 3B2) 120 kg 120 kg
en plastique (3H1 ou 3H2) 120 kg 120 kg
Caisses
en acier (4A)¢ 400 kg 400 kg
en aluminium (4B)¢ 400 kg 400 kg
en un autre métal (4N)° 400 kg 400 kg
en bois naturel (4C1)* 400 kg 400 kg
en contre-plaqué (4D)* 400 kg 400 kg
en bois reconstitu¢ (4F)¢ 400 kg 400 kg
en bois naturel, a panneaux étanches aux pulvérulents (4C2)¢ 400 kg 400 kg
en carton ( 4G)* 400 kg 400 kg
en plastique rigide (4H2)* 400 kg 400 kg
Sacs
sacs (5H3, 5H4, 513, 5M2)~ ¢ 50 kg 50 kg

(suite page suivante)

a Ces emballages doivent étre étanches aux pulvérulents.

b Ces emballages intérieurs ne doivent pas étre utilisés lorsque les matieres transportées sont susceptibles de se
liquéfier au cours du transport.

¢ Ces emballages ne doivent pas étre utilisés lorsque les matieres transportées sont susceptibles de se liquéfier au
cours du transport.

d Ces emballages ne peuvent étre utilisés pour les matieres du groupe d’emballage I que lorsqu’ils sont

transportés dans un véhicule couvert ou dans un conteneur ferme.
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P410 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P410

Masse nette maximale

Groupe Groupe
d'emballage II | d'emballage IT1

Emballages composites

Récipient en plastique avec flit extérieur en aluminium, en contre-plaqué, 400 kg 400 kg
en carton ou en plastique : 6HA1, 6HBI1, 6HGI, 6HDI ou 6HH1
Récipient en plastique avec harasse ou caisse extérieure en acier ou en 75 kg 75 kg

aluminium ou avec caisse extérieure en bois naturel, en contre-plaqué, en
carton ou en plastique rigide : 6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2 ou 6HH2

Récipient en verre avec flt extérieur en acier, en aluminium, en contre-plaqué 75 kg 75 kg
ou en carton : 6PA1, 6PB1, 6PD1 ou 6PG1, avec caisse ou harasse extérieure
en acier ou en aluminium ou avec caisse extérieure en bois naturel ou en
carton ou avec panier extérieur en osier : 6PA2, 6PB2, 6PC, 6PD2 ou 6PG2,
ou avec emballage extérieur en plastique expansé ou en plastique rigide :
6PH1 ou 6PH2

Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6.

Dispositions spéciales d'emballage :

PP39 Pour le No ONU 1378, un évent est nécessaire dans les emballages en métal.

PP40 Pour les Nos ONU 1326, 1352, 1358, 1395, 1396, 1436, 1437, 1871, 2805 et 3182 du groupe d'emballage 11, les

sacs ne sont pas autorisés.
PP83  Supprimé.

P411 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P411
Cette instruction s'applique au No ONU 3270.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Fits (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2) ;

a condition qu'aucune explosion ne soit possible en raison d'une augmentation de la pression interne.

La masse nette maximale ne doit pas dépasser 30 kg.

P412 INSTRUCTION D’EMBALLAGE P412
Cette instruction s’applique au No ONU 3527.

Les emballages combinés suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3 :
1) Emballages extérieurs :

Fats (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G) ;

Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;

Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2) ;

2)  Emballages intérieurs :

a) Chaque emballage intérieur ne doit pas contenir plus de 125 ml d’activateur (peroxyde organique)
si celui-ci est liquide et pas plus de 500 g s’il est solide ;

b) Le produit de base et I’activateur doivent tous deux étre emballés séparément dans des emballages intérieurs.

Les constituants peuvent étre placés dans le méme emballage extérieur, a condition qu’ils ne réagissent pas
dangereusement entre eux en cas de fuite.

Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve des groupes d’emballage II ou III, conformément aux critéres
de la classe 4.1 appliqués au produit de base.
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P500 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P500

Cette instruction s'applique au No ONU 3356.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Fats (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).

Les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage II.

Le ou les générateurs doivent étre transportés dans un colis qui satisfasse aux conditions suivantes lorsqu'un générateur
a l'intérieur du colis est actionné :

a) Ce générateur ne doit pas actionner les autres générateurs présents dans le colis ;
b) Le matériau d'emballage ne doit pas s'enflammer ; et
¢) Latempérature de la surface extérieure du colis ne doit pas étre supérieure a 100 °C.

P501 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P501

Cette instruction s'applique au No ONU 2015.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Contenance des Masse nette
emballages maximale
Emballages combinés : intérieurs
1) Emballages intérieurs en verre, en plastique ou en métal contenus dans une 51 125 kg
caisse (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4H2) ou dans un fiit (1A1, 1A2, 1B1, 1B2,
IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D) ou dans un bidon (jerricane) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2,
3H1, 3H2)
2) Emballages intérieurs en plastique ou en métal contenus chacun dans un sac 21 50 kg
en plastique, dans une caisse en carton (4G) ou dans un flit en carton (1G)
Emballages simples : Contenance maximale
Fiits
en acier (1A1) 250/
en aluminium (1B1)
en un métal autre que l'acier ou l'aluminium (IN1)
en plastique (1HI1)
Bidons (jerricanes)
en acier (3A1) 60/
en aluminium (3B1)
en plastique (3H1)
Emballages composites
récipient en plastique avec fiit extérieur en acier ou en aluminium (6HAT, 2501
6HBI)
récipient en plastique avec fiit extérieur en carton, en plastique ou en 2501
contre-plaqué (6HG1, 6HH1, 6HD1)
récipient en plastique avec harasse ou caisse extérieure en acier ou en 60 /
aluminium ou avec caisse extérieure en bois naturel, en contre-plaqué, en
carton ou en plastique rigide (6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2 ou 6HH2)
récipient en verre avec un fit extérieur en acier, en aluminium, en carton ou en 60/
contre-plaqué (6PA1, 6PB1, 6PG1 ou 6PD1), ou avec une caisse extérieure en
acier, en aluminium, en bois ou en carton ou avec un panier extérieur en osier
(6PA2, 6PB2, 6PC, 6PG2 ou 6PD2) ou avec un emballage extérieur en
plastique expansé ou en plastique rigide (6PH1 ou 6PH2)

Dispositions supplémentaires :
1. Les emballages ne doivent pas étre remplis a plus de 90 % de leur contenance.
2. Les emballages doivent étre munis d'un évent.
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P502

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P502

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages combinés :

Masse nette

Emballages intérieurs Emballages extérieurs maximale
En verre 51 Fiits
En métal 51 en acier (1A1, 1A2) 125 kg
En plastique 51 en aluminium (1B1, 1B2) 125 kg
en un autre métal (IN1, 1N2) 125 kg
en contre-plaqué (1D) 125 kg
en carton (1G) 125 kg
en plastique (1H1, 1H2) 125 kg
Caisses
en acier (4A) 125 kg
en aluminium (4B) 125 kg
en un autre métal (4N) 125 kg
en bois naturel (4C1) 125 kg
en bois naturel, a panneaux étanches aux pulvérulents 125 kg
(4C2)
en contre-plaqué (4D) 125 kg
en bois reconstitu¢ (4F) 125 kg
en carton (4G) 125 kg
en plastique expansé (4H1) 60 kg
en plastique rigide (4H2) 125 kg
Contenance
Emballages simples : maximale
Fiits
en acier (1A1) 2501
en aluminium (1B1)
en plastique (1H1)
Bidons (jerricanes)
en acier (3A1) 60/
en aluminium (3B1)
en plastique (3H1)
Emballages composites :
récipient en plastique avec fiit extérieur en acier ou en aluminium (6HA1, 6HB1) 2501
récipient en plastique avec fit extérieur en carton, en plastique ou en contre-plaqué 250/
(6HG1, 6HH1, 6HD1)
récipient en plastique avec harasse ou caisse extérieure en acier ou en aluminium ou avec 60 /
caisse extérieure en bois naturel, en contre-plaqué, en carton ou en plastique rigide (6HA2,
6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2 ou 6HH2)
récipient en verre avec un flt extérieur en acier, en aluminium, en carton ou en contre-plaqué 60 /

(6PAL1, 6PB1, 6PG1 ou 6PD1), ou avec une caisse extérieure en acier, en aluminium, en bois
ou en carton ou avec un panier extérieur en osier (6PA2, 6PB2, 6PC, 6PG2 ou 6PD2) ou avec
un emballage extérieur en plastique expansé ou en plastique rigide (6PH1 ou 6PH2)

Disposition spéciale d'emballage :
PP28 Pour le No ONU 1873, les parties des emballages qui sont directement en contact avec 1’acide perchlorique
doivent étre en verre ou en plastique.
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P503

INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P503

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages combinés :

Emballages intérieurs

Emballages extérieurs

Masse nette maximale

en verre Skg
en métal Skg
en plastique 5 kg

Flts

en acier (1A1, 1A2)

en aluminium (1B1, 1B2)

en un autre métal (IN1, 1N2)
en contre-plaqué (1D)

en carton (1G)

en plastique (1H1, 1H2)

Caisses

en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)
en bois naturel (4C1)

en bois naturel, a panneaux étanches aux
pulvérulents (4C2)

en contre-plaqué (4D)

en bois reconstitué (4F)

en carton (4G)

en plastique expansé (4H1)
en plastique rigide (4H2)

125 kg
125 kg
125 kg
125 kg
125 kg
125 kg

125 kg
125 kg
125 kg
125 kg
125 kg

125 kg
125 kg
40 kg
60 kg
125 kg

Emballages simples :

Fits en métal (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1 ou 1N2) d'une masse nette maximale de 250 kg.
Fits en carton (1G) ou en contre-plaqué (1D) avec une doublure intéricure, d'une masse nette maximale de 200 kg.
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P504 INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P504

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages combinés :

Masse nette maximale

1) Récipients en verre d'une contenance maximale de 5 / dans un emballage extérieur (1A1,
1A2, 1BI1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H2)

2) Récipients en plastique d'une contenance maximale de 30 / dans un emballage extérieur
(1A1,1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G,
4H2)

3) Récipients en métal d'une contenance maximale de 40 / dans un emballage extérieur
(1G, 4F ou 4G)

4) Récipients en métal d'une contenance maximale de 40 / dans un emballage extérieur
(1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1HI1, 1H2, 1D, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4H2)

75 kg

75 kg

125 kg

225 kg

Emballages simples :

Contenance maximale

Fits

en acier a dessus non amovible (1A1)

en acier a dessus amovible (1A2)

en aluminium a dessus non amovible (1B1)

en aluminium a dessus amovible (1B2)

en un métal autre que l'acier ou I'aluminium, a dessus non amovible (IN1)
en un métal autre que I'acier ou l'aluminium, a dessus amovible (1N2)

en plastique a dessus non amovible (1H1)

en plastique a dessus amovible (1H2)

Bidons (jerricanes)

en acier a dessus non amovible (3A1)

en acier a dessus amovible (3A2)

en aluminium a dessus non amovible (3B1)

en aluminium a dessus amovible (3B2)

en plastique a dessus non amovible (3H1)

en plastique a dessus amovible (3H2)

Emballages composites

récipient en plastique avec fiit extérieur en acier ou en aluminium (6HA1 ou 6HB1)

récipient en plastique avec fiit extérieur en carton, en plastique ou en contre-plaqué
(6HG1, 6HH1 ou 6HD1)

récipient en plastique avec harasse ou caisse extérieure en acier, en aluminium, en bois
naturel, en contre-plaqué, en carton ou en plastique rigide (6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2,
6HG2 ou 6HH2)

récipient en verre avec un flit extérieur en acier, en aluminium, en carton ou en contre-
plaqué (6PA1, 6PB1, 6PG1 ou 6PD1), ou avec une caisse extérieure en acier, en
aluminium, en bois ou en carton ou avec un panier extérieur en osier (6PA2, 6PB2, 6PC,

6PG2 ou 6PD2) ou avec un emballage extérieur en plastique expansé ou en plastique
rigide (6PH1 ou 6PH2)

2501
2501
2501
2501
2501
2507
2501
2501

60/
60/
60/
60/
60/
60/

2501
120/

60/

60/

Disposition spéciale d'emballage :
PP10 Pour les Nos ONU 2014, 2984 et 3149, I'emballage doit étre pourvu d'un évent.
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P505 INSTRUCTION D'EMBALLAGE

P505

Cette instruction s'applique au No ONU 3375.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3 :

Contenance Masse nette
.. maximale des maximale de
Emballages combinés : \
emballages I'emballage
intérieurs extérieur
Emballages intérieurs en verre, en plastique ou en métal contenus dans une caisse 51 125 kg

(4B, 4C1, 4C2, 4D, 4G, 4H2) ou dans un fit (1B2, 1G, 1N2, 1H2, 1D) ou dans
un bidon (jerricane) (3B2, 3H2)

Emballages simples :

Contenance maximale

Fiits
en aluminium (1B1, 1B2),
en plastique (1H1, 1H2)

Bidons (jerricanes)
en aluminium (3B1, 3B2),
en plastique (3H1, 3H2)

Emballages composites :
Récipient en plastique avec un fiit extérieur en aluminium (6HB1)
Récipient en plastique avec un fit extérieur en carton, en plastique ou en contre-
plaqué (6HG1, 6HH1, 6HD1)
Récipient en plastique avec une harasse extérieure ou une caisse extérieure en
aluminium, en bois, en contre-plaqué, en carton ou en plastique rigide (6HB2,
6HC, 6HD2, 6HG2 ou 6HH2)
Récipient en verre avec flit extérieur en aluminium, en contre-plaqué ou en carton
(6PB1, 6PD1, 6PG1), ou avec un emballage extérieur en plastique expansé ou
rigide (6PH1 or 6PH2) ou encore avec une harasse extérieure ou une caisse
extérieure en aluminium, une caisse en bois, une caisse en carton ou un panier en
osier (6PB2, 6PC, 6PG2 or 6PD2)

25017
25017

60/
60/

25017
25017

60/

60/
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P520 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P520

Cette instruction s'applique aux peroxydes organiques de la classe 5.2 et aux matiéres autoréactives de la classe 4.1.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3
et aux dispositions particulieres de la section 4.1.7.1.

Les méthodes d'emballage sont numérotées de OP1 a OP8. Les méthodes d'emballage appropriées s'appliquant

actuellement individuellement aux peroxydes organiques et aux matiéres autoréactives sont mentionnées aux 2.2.41.4

et 2.2.52.4. Les quantités indiquées pour chaque méthode d'emballage correspondent aux quantités maximales

autorisées par colis. Les emballages suivants sont autorisés :

1) Emballages combinés dont I'emballage extérieur est une caisse (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1 et 4H2),
un fat (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1G, 1H1, 1H2 et 1D), ou un bidon (jerricane) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1 et 3H2)

2) Emballages simples constitués par un fiit (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1G, 1H1, 1H2 et 1D) ou par un bidon (jerricane)
(3A1,3A2,3B1, 3B2, 3H1 et 3H2)

3) Emballages composites dont le récipient intérieur est en plastique (6HA1, 6HA2, 6HB1, 6HB2, 6HC, 6HDI,
6HD2, 6HG1, 6HG2, 6HH1 et 6HH2)

Quantité maximale par emballage/colis * pour les méthodes d'emballage OP1 a OP8

Méthode d'emballage OP1 op2* OP3 OP4* OPs5 OP6 oP7 OP8

Quantité maximale

Masse maximale (en kg) pour 0,5 0,5/10 5 5/25 25 50 50 400P
les matiéres solides et pour les
emballages combinés (liquides
et solides)

Quantité maximale en litres 0,5 - 5 - 30 60 60 2254
pour les liquides ©

* Si deux valeurs sont données, la premiere s'applique a la masse nette maximale par emballage intérieur
et la seconde a la masse nette maximale du colis tout entier.

60 kg pour les bidons (jerricanes)/200 kg pour les caisses et, pour les matieres solides, 400 kg s'il s'agit d'emballages
combinés formés de caisses comme emballages extérieurs (4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4HI et 4H2) et avec emballages
intérieurs en plastique ou en carton d'une masse nette maximale de 25 kg.

¢ Les matiéres visqueuses doivent étre considérées comme des matiéres solides si elles ne satisfont pas aux critéres

de la définition du mot « liquide » donnée a la section 1.2.1.

460 I pour les bidons (jerricanes).

Dispositions supplémentaires :

1. Les emballages métalliques, y compris les emballages intérieurs des emballages combinés et les emballages
extérieurs des emballages combinés ou composites ne peuvent étre utilisés que pour les méthodes d'emballage OP7
et OP8.

2. Dans les emballages combinés, les récipients en verre peuvent uniquement étre utilisés comme emballages
intérieurs et la quantité maximale par récipient est de 0,5 kg pour les solides et de 0,5 / pour les liquides.

3. Dans les emballages combinés, les matériaux de rembourrage doivent étre difficilement inflammables.

4. L'emballage d'un peroxyde organique ou d'une matiére autoréactive qui doit porter une étiquette de danger
subsidiaire de « MATIERE EXPLOSIBLE » (modéle No 1, voir 5.2.2.2.2) doit aussi étre conforme aux
dispositions des 4.1.5.10 et 4.1.5.11.

Dispositions spéciales d'emballage :

PP21 Pour certaines maticres autoréactives des types B ou C (Nos ONU 3221, 3222, 3223, 3224, 3231, 3232, 3233
et 3234), il faut utiliser un emballage plus petit que celui qui est prévu respectivement dans les méthodes
d'emballage OPS5 ou OP6 (voir 4.1.7 et 2.2.41.4).

PP22 Le bromo-2 nitro-2 propanediol-1,3 (No ONU 3241) doit étre emballé suivant la méthode OP6.

(suite page suivante)
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P520 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P520

Dispositions spéciales d'emballage : (suite)
PP94 Les trés petites quantités d’échantillons énergétiques du 2.1.4.3 peuvent étre transportées sous les
Nos ONU3223 ou 3224, selon le cas, a condition que :

1. Seuls des emballages combinés dont I’emballage extérieur est une caisse (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F,
4G, 4H1 et 4H2) soient utilisés ;

2. Les échantillons soient transportés dans des plaques a réservoirs ou des plaques multiples en plastique, en
verre, en porcelaine ou en gres, faisant office d’emballage intérieur ;

3. La quantité maximum par cavité interne ne dépasse pas 0,01 g pour les matiéres solides et 0,01 ml pour
les matiéres liquides ;

4. La quantité maximum nette par emballage extérieur soit égale a 20 g pour les matiéres solides et a 20 ml
pour les matiéres liquides. Dans le cas d’emballages en commun, la somme de la masse en g et du volume
en ml ne doit pas dépasser 20 ; et

5. Lorsque I’on utilise, a titre d’option, de la neige carbonique ou de I’azote liquide comme réfrigérant en
vue d’un contrdle de qualité, les prescriptions du paragraphe 5.5.3 soient remplies. Des supports intérieurs
doivent étre prévus pour que les emballages intérieurs restent dans leur position initiale. Les emballages
intérieurs et extérieurs doivent conserver leur intégrité a la température du produit réfrigérant utilisé ainsi
qu’aux températures et aux pressions qui découleraient d’un arrét de la réfrigération.

PP95 Les petites quantités d’échantillons énergétiques du 2.1.4.3 peuvent étre transportées sous les Nos ONU 3223
ou 3224, selon le cas, a condition que :

1. Les emballages extérieurs consistent uniquement en des caisses en carton ondulé de type 4G avec, pour
dimensions minimales, une longueur de 60 cm, une largeur de 40,5 cm et une hauteur de 30 cm, et avec
une épaisseur de paroi minimale de 1,3 cm ;

2. La matiére soit contenue dans un emballage intérieur de verre ou de plastique d’une capacité maximum
de 30 ml placé dans une matrice expansible en mousse de polyéthyléne d'au moins 130 mm d'épaisseur
ayant une densité de 18 £ 1 g/l ;

3. Dans le support de mousse, les emballages intérieurs soient séparés les uns des autres d'une distance
minimale de 40 mm et de la paroi de I'emballage extérieur d'une distance minimale de 70 mm. Le colis
peut contenir jusqu'a deux couches de telles matrices de mousse, chacune pouvant contenir jusqu'a 28
emballages intérieurs ;

4. Chaque emballage intérieur ne contienne pas plus de 1 g pour les solides ou 1 ml pour les liquides ;

5. La quantit¢é maximum nette par emballage extérieur soit égale a 56 g pour les maticres solides et a 56 ml
pour les matiéres liquides. Dans le cas d’emballages en commun, la somme de la masse en g et du volume
en ml ne doit pas dépasser 56 ; et

6. Lorsque I’on utilise, a titre d’option, de la neige carbonique ou de I’azote liquide comme réfrigérant en
vue d’un contrdle de qualité, les prescriptions du paragraphe 5.5.3 soient remplies. Des supports intérieurs
doivent étre prévus pour que les emballages intérieurs restent dans leur position initiale. Les emballages
intérieurs et extérieurs doivent conserver leur intégrité a la température du produit réfrigérant utilisé ainsi
qu’aux températures et aux pressions qui découleraient d’un arrét de la réfrigération.

P600 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P600

Cette instruction s'applique aux matieres des Nos ONU 1700, 2016 et 2017.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages extérieurs (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H2)
satisfaisant au niveau d'épreuve du groupe d'emballage II. Les objets doivent étre emballés individuellement et séparés
les uns des autres par des cloisons, des séparations, des emballages intérieurs ou du matériau de rembourrage, afin
d'éviter toute décharge accidentelle dans des conditions normales de transport.

Masse nette maximale : 75 kg
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P601 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P601

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et si les
emballages sont hermétiquement fermés.
1) Emballages combinés d’une masse brute maximale de 15 kg, constitués
- d’un ou de plusieurs emballages intérieurs en verre d’une quantité maximale de 1 litre chacun, remplis a
90 % au plus de leur contenance et dont la fermeture doit étre physiquement maintenue en place par tout
moyen permettant d'empécher le dégagement ou le relachement de la fermeture en cas de choc ou de vibration
au cours du transport, emballés individuellement dans
- des récipients métalliques, avec un matériau de rembourrage et un matériau absorbant capable d’absorber la
totalité du contenu de l'emballage intérieur (des emballages intérieurs) en verre, placés dans
- des emballages extérieurs : 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D,
4F, 4G ou 4H2.

2) Emballages combinés constitués par des emballages intérieurs en métal ou en plastique d'une contenance maximale
de 5 /, entourés individuellement d'un matériau absorbant en quantité suffisante pour absorber la totalité du contenu
et d'un matériau de rembourrage inerte, contenus dans un emballage extérieur (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, 1N2,
1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G ou 4H2) de masse brute maximale de 75 kg. Les emballages
intérieurs ne doivent pas étre remplis a plus de 90 % de leur contenance. La fermeture de chaque emballage intérieur
doit étre physiquement maintenue en place par tout moyen permettant d'empécher le dégagement ou le relachement
de la fermeture en cas de choc ou de vibration au cours du transport.

3) Emballages constitués par les éléments suivants :

Emballages extérieurs : flits en acier ou en plastique (1A1, 1A2, 1H1 ou 1H2), qui ont subi des épreuves
conformément aux prescriptions énoncées au 6.1.5 a une masse correspondant a celle du colis assemblé soit en tant
qu'emballage congu pour contenir des emballages intérieurs, soit en tant qu'emballage simple congu pour contenir
des solides ou des liquides, et marqués en conséquence.
Emballages intérieurs :
Flts et emballages composites (1A1, 1B1, IN1, 1H1 ou 6HA1), satisfaisant aux prescriptions du chapitre 6.1 pour
les emballages simples, soumis aux conditions suivantes :
a)  L'épreuve de pression hydraulique doit étre exécutée a une pression d'au moins 0,3 MPa (pression
manométrique) ;
b)  Les épreuves d'étanchéité aux stades de la conception et de la production doivent étre exécutées a une
pression de 30 kPa ;
c) Ils doivent étre isolés du fit extérieur au moyen d'un matériau de rembourrage inerte absorbant les chocs
et entourant les emballages intérieurs de tous les cotés ;
d)  La contenance d'un flt intérieur ne doit pas dépasser 125/ ;
e)  Les fermetures doivent étre des bouchons filetés qui sont :
i)  physiquement maintenus en place par tout moyen permettant d'empécher le dégagement ou le
relachement de la fermeture en cas de choc ou de vibration au cours du transport ;
i) munis d'un capuchon d'étanchéité.
f) Les emballages extérieur et intérieur doivent étre périodiquement soumis a une épreuve d'étanchéité
selon b), au moins tous les deux ans et demi ;
g)  L'emballage complet doit étre visuellement inspecté au moins tous les 3 ans a la satisfaction de l'autorité
compétente ; et
h)  L'emballage extérieur et intérieur doivent porter en caractéres bien lisibles et durables :
i)  la date (mois, année) de I'épreuve initiale et de la derniére épreuve et inspection périodique ;
ii) le poingon de I'expert qui a procédé aux épreuves.

(suite page suivante)
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P601

INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P601

4)

Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6. Ils doivent faire I’objet d’une épreuve
initiale puis d’épreuves périodiques tous les 10 ans a une pression qui ne soit pas inférieure a 1 MPa (10 bar)
(pression manométrique). Les récipients a pression ne doivent pas étre munis de dispositifs de décompression.
Chaque récipient a pression contenant un liquide toxique par inhalation ayant une CLso inférieure ou égale a 200
ml/m? (ppm) doit étre fermé au moyen d’un bouchon ou d’un robinet conforme aux prescriptions suivantes :

a) Les bouchons ou robinets doivent étre vissés directement sur le récipient a pression et étre capables de
supporter la pression d’épreuve du récipient sans risque d’avarie ou de fuite ;

b) Les robinets doivent étre du type sans presse-étoupe et a membrane non perforée ; toutefois, pour les
matériaux corrosifs, ils peuvent étre d’un type a presse-étoupe, 1’étanchéité du montage étant assurée par
un capuchon d’étanchéité muni d’un joint fixé au corps du robinet ou au récipient a pression afin d’éviter
la perte de matiere a travers ’emballage ;

c) Les sorties des robinets doivent étre munies de solides bouchons filetés ou de chapeaux filetés et d’un
matériau inerte assurant 1’étanchéité des récipients ;

d) Les matériaux dont sont constitués les récipients a pression, les robinets, les bouchons, les capuchons de
sortie, le lutage et les joints d’étanchéité doivent étre compatibles entre eux et avec le contenu.

Les récipients a pression dont la paroi en un point quelconque a une épaisseur inférieure a 2,0 mm et les récipients
a pression dont les robinets ne sont pas protégés doivent étre transportés dans un emballage extérieur. Les
récipients a pression ne doivent pas étre reliés entre eux par un tuyau collecteur ou connectés entre eux.

Disposition spéciale d'emballage :

PP82

(Supprimé)

Dispositions spéciales d'emballage spécifiques au RID et a I'ADR :

RR3
RR7
RR10

(Supprimé)

Pour le No ONU 1251, les récipients a pression doivent cependant étre soumis a I’épreuve tous les cing ans.
Le No ONU 1614, quand il est compleétement absorbé par une matiere poreuse inerte, doit étre emballé dans
des récipients métalliques d’une capacité de 7,5 litres aux plus, placés dans des caisses en bois de telle manicre
qu’ils ne puissent entrer en contact entre eux. Les récipients doivent étre complétement remplis de la maticre
poreuse, qui ne doit pas s’affaisser ou former de vides dangereux méme aprés un usage prolong¢ et en cas de
secousses, méme a une température pouvant atteindre 50 °C.
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P602 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P602

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et si les
emballages sont hermétiquement fermés :

D)

2)

3)

4)

Emballages combinés d’une masse brute maximale de 15 kg, constitués

- d’un ou de plusieurs emballages intérieurs en verre d’une quantit¢é maximale de 1 litre chacun, remplis a
90 % au plus de leur contenance et dont la fermeture doit étre physiquement maintenue en place par tout
moyen permettant d'empécher le dégagement ou le relichement de la fermeture en cas de choc ou de vibration
au cours du transport, emballés individuellement dans

- des récipients métalliques, avec un matériau de rembourrage et un matériau absorbant capable d’absorber la
totalité du contenu de l'emballage intérieur (des emballages intérieurs) en verre, placés dans

- des emballages extérieurs : 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D,
4F, 4G ou 4H2.

Emballages combinés constitués par des emballages intéricurs en métal ou en plastique entourés individuellement
d'un matériau absorbant en quantité suffisante pour absorber la totalité¢ du contenu et d'un matériau de rembourrage
inerte, contenus dans un emballage extérieur (1A1, 1A2, 1BI1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N,
4Cl1, 4C2, 4D, 4F, 4G ou 4H2) de masse brute maximale de 75 kg. Les emballages intérieurs ne doivent pas étre
remplis a plus de 90 % de leur contenance. La fermeture de chaque emballage intérieur doit étre physiquement
maintenue en place par tout moyen permettant d'empécher le dégagement ou le relaichement de la fermeture en cas
de choc ou de vibration au cours du transport. La contenance des emballages intérieurs ne doit pas dépasser 5 .

Futs et emballages composites (1A1, 1B1, IN1, 1H1, 6HA1 ou 6HH1), soumis aux conditions suivantes :

a) L'épreuve de pression hydraulique doit étre exécutée a une pression d'au moins 0,3 MPa (pression
manométrique) ;

b) Les épreuves d'étanchéité aux stades de la conception et de la production doivent étre exécutées a une pression
de 30 kPa ;

¢) Les fermetures doivent étre des bouchons filetés qui sont :

i) physiquement maintenus en place par tout moyen permettant d'empécher le dégagement ou le
relachement de la fermeture en cas de choc ou de vibration au cours du transport ;
ii) munis d'un capuchon d'étanchéité.

Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6. Ils doivent faire I’objet d’une épreuve

initiale puis d’épreuves périodiques tous les 10 ans a une pression qui ne soit pas inféricure a 1 MPa (10 bar)

(pression manométrique). Les récipients a pression ne doivent pas étre munis de dispositifs de décompression.

Chaque récipient a pression contenant un liquide toxique par inhalation ayant une CLso inférieure ou égale a

200 ml/m? (ppm) doit étre fermé au moyen d’un bouchon ou d’un robinet conforme aux prescriptions suivantes :

a) Les bouchons ou robinets doivent étre vissés directement sur le récipient a pression et étre capables de
supporter la pression d’épreuve du récipient sans risque d’avarie ou de fuite ;

b) Lesrobinets doivent étre du type sans presse-étoupe et a membrane non perforée ; toutefois, pour les matériaux
corrosifs, ils peuvent étre d’un type a presse-étoupe, 1’étanchéité du montage étant assurée par un capuchon
d’étanchéité muni d’un joint fixé au corps du robinet ou au récipient a pression afin d’éviter la perte de maticre
a travers I’emballage ;

¢) Lessorties des robinets doivent étre munies de solides bouchons filetés ou de chapeaux filetés et d’un matériau
inerte assurant 1’étanchéité des récipients ;

d) Les matériaux dont sont constitués les récipients a pression, les robinets, les bouchons, les capuchons de sortie,
le lutage et les joints d’étanchéité doivent étre compatibles entre eux et avec le contenu.

Les récipients a pression dont la paroi en un point quelconque a une épaisseur inférieure a 2,0 mm et les récipients

a pression dont les robinets ne sont pas protégés doivent étre transportés dans un emballage extérieur. Les récipients

a pression ne doivent pas étre reliés entre eux par un tuyau collecteur ou connectés entre eux.
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P603

INSTRUCTION D’EMBALLAGE P603

Cette instruction s’applique au No ONU 3507.

Les emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et aux
dispositions particuliéres des sections 4.1.9.1.2, 4.1.9.1.4 et 4.1.9.1.7 :

Emballages constitués :

a) d’un ou plusieurs récipients primaires en métal ou en plastique ; dans
b) un ou plusieurs emballages secondaires rigides et étanches ; dans
c) un emballage extérieur rigide :

Fats (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).

Dispositions supplémentaires :

1.

2.
3.

Les récipients primaires doivent étre emballés dans les emballages secondaires de fagon a éviter, dans des
conditions normales de transport, qu’ils ne se brisent, soient perforés ou laissent échapper leur contenu dans les
emballages secondaires. Les emballages secondaires doivent étre placés dans des emballages extérieurs avec
interposition de matiéres de rembourrage appropriées de maniére a empécher tout mouvement. Si plusicurs
récipients primaires sont placés dans un emballage secondaire simple, il faut les envelopper individuellement
ou les séparer pour empécher tout contact entre eux.

Le contenu doit satisfaire aux dispositions du 2.2.7.2.4.5.2.

Les dispositions du 6.4.4 doivent étre respectées.

Disposition spéciale d’emballage :

Dans le cas de maticres fissiles exceptées, les limites spécifiées au 2.2.7.2.3.5 doivent étre respectées.
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P620 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P620

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 2814 et 2900.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions particuli¢res d'emballage de la section 4.1.8 :
Emballages satisfaisant aux prescriptions du chapitre 6.3 et agréés conformément a ces prescriptions consistant en :
a) Des emballages intérieurs comprenant :

i) un ou plusieurs récipients primaires étanches ;

il) un emballage secondaire étanche ;

iii) sauf dans le cas des maticres infectieuses solides, un matériau absorbant en quantité suffisante pour absorber la
totalité du contenu placé entre le ou les récipients primaires et 'emballage secondaire ; si plusieurs récipients
primaires sont placés dans un emballage secondaire simple, il faut les envelopper individuellement ou les séparer
pour empécher tout contact entre eux ;

b) Un emballage extérieur rigide :
Fits (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, 1N1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Sa dimension extérieure minimale ne doit pas étre inférieure a 100 mm.

Dispositions supplémentaires :

1. Les emballages intérieurs contenant des maticres infectieuses ne doivent pas étre groupés avec d'autres emballages
intérieurs contenant des marchandises non apparentées. Des colis complets peuvent étre placés dans un
suremballage conformément aux dispositions des sections 1.2.1 et 5.1.2 ; Ce suremballage peut contenir de la neige
carbonique.

2. Saufpour les envois exceptionnels tels que des organes entiers, qui nécessitent un emballage spécial, les dispositions
supplémentaires ci-apres sont applicables :

a) Maticres expédiées a la température ambiante ou a une température supérieure :
Les récipients primaires doivent étre en verre, en métal ou en plastique. Pour garantir I'étanchéité, on doit
utiliser des moyens efficaces tels que thermosoudage, bouchon a jupe ou capsule métallique sertie. Si I'on se
sert de bouchons filetés, on doit les assujettir par des moyens de blocage efficaces tels que bande, ruban adhésif
paraffiné ou fermeture verrouillable fabriquée a cet effet ;

b) Matiéres expédiées réfrigérées ou congelées :
De la glace ou de la neige carbonique ou une autre mati¢re réfrigérante doit étre placée autour de I'(des)
emballage(s) secondaire(s) ou dans un suremballage, contenant un ou plusieurs colis complets marqués
conformément au 6.3.3. Des cales intérieures doivent &tre prévues pour maintenir le (les) emballages(s)
secondaire(s) en position une fois la glace fondue ou la neige carbonique évaporée. Si I'on utilise de la glace,
I'emballage extérieur ou le suremballage doit étre étanche. Si 1'on emploie de la neige carbonique, il doit
permettre au gaz carbonique de s'échapper. Le récipient primaire et I'emballage secondaire doivent maintenir
leur intégrité a la température du réfrigérant utilisé ;

¢) Maticres expédiées dans l'azote liquide :
On doit utiliser des récipients primaires en matiére plastique pouvant résister aux trés basses températures.
L'emballage secondaire doit aussi pouvoir supporter de trés basses températures et, dans la plupart des cas,
devra venir s'ajuster individuellement sur chaque récipient primaire. On doit appliquer également les
dispositions relatives au transport de l'azote liquide. Le récipient primaire et I'emballage secondaire doivent
maintenir leur intégrité a la température de 'azote liquide ;

d) Les matiéres lyophilisées peuvent aussi étre transportées dans des récipients primaires constitués par des
ampoules de verre scellées a la flamme ou par des flacons de verre a bouchon de caoutchouc, scellés par une
capsule métallique.

3. Quelle que soit la température prévue de l'envoi, le récipient primaire ou l'emballage secondaire doit pouvoir
résister, sans fuite, & une pression interne qui donne une différence de pression d'au moins 95 kPa. Ce récipient
primaire ou cet emballage secondaire doit aussi étre capable de résister a des températures de -40 °C a +55 °C.

4. 1l ne doit pas y avoir d’autres marchandises dangereuses emballées dans le méme emballage que des matiéres
infectieuses de la classe 6.2, saufsi elles sont nécessaires pour maintenir la viabilité des matiéres infectieuses, pour
les stabiliser ou pour empécher leur dégradation, ou pour neutraliser les dangers qu’elles présentent. Une quantité
de 30 ml ou inférieure de marchandises dangereuses des classes 3, 8 ou 9 peut étre emballée dans chaque récipient
primaire contenant des maticres infectieuses. Ces petites quantités de marchandises dangereuses des classes 3, 8
ou 9 ne sont soumises a aucune prescription supplémentaire de ' ADR lorsqu’elles sont emballées en conformité
avec la présente instruction d’emballage.

5. D'autres emballages pour le transport de matériel animal peuvent étre autorisés par l'autorité compétente du pays
d'origine® conformément aux dispositions du 4.1.8.7.

2 Si le pays d'origine n'est pas une Partie contractante a I'ADR, ['autorité compétente de la premiére Partie

contractante a I'ADR touchée par l'envoi.
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P621 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P621
Cette instruction s'applique au No ONU 3291.
Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1, a I’exception du 4.1.1.15, et

4.1.3:
1) A condition qu'il y ait suffisamment de matériau absorbant pour absorber la totalité¢ du liquide présent et que

I'emballage soit capable de retenir les liquides :
Fats (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage 11 pour les matiéres solides.
2) Pour les colis contenant des quantités plus importantes de liquide :
Fats (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G) ;
Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2) ;
Emballages composites (6HA1, 6HB1, 6HGI1, 6HH1, 6HD1, 6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2, 6PA1,
6PB1, 6PG1, 6PD1, 6PHI1, 6PH2, 6PA2, 6PB2, 6PC, 6PG2 ou 6PD2).
Les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage I1 pour les liquides.

Disposition supplémentaire :
Les emballages destinés a contenir des objets tranchants ou pointus tels que verre brisé et aiguilles doivent résister aux

perforations et retenir les liquides dans les conditions d'épreuve du chapitre 6.1.
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P622 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P622

La présente instruction s’applique aux déchets du No ONU 3549 transportés en vue de leur élimination.

Les emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Emballages extérieurs
en métal en métal Caisses
en plastique en plastique en acier (4A)

en aluminium (4B)

en un autre métal (4N)
en contreplaqué (4D)
en carton rigide (4G)
en plastique rigide (4H2)
Fits

en acier (1A2)

en aluminium (1B2)

en un autre métal (1N2)
en contre-plaqué (1D)
en carton (1G)

en plastique (1H2)
Bidons (jerricanes)

en acier (3A2)

en aluminium (3B2)

en plastique (3H2)

L’emballage extérieur doit satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage I pour les matiéres solides.

Dispositions supplémentaires :

1.

2.

Les objets fragiles doivent étre contenus soit dans des emballages intérieurs rigides, soit dans des emballages
intermédiaires rigides.

Les emballages intérieurs contenant des objets tranchants ou pointus tels que du verre brisé et des aiguilles doivent
étre rigides et résistants a la perforation.

L’emballage intérieur, I’emballage intermédiaire et I’emballage extérieur doivent étre capables de retenir les liquides.
Les emballages extérieurs qui ne sont pas capables de retenir les liquides par construction doivent étre équipés d'une
doublure ou faire 1’objet de mesures appropriées afin de permettre la rétention des liquides.

L’emballage intéricur et I’emballage intermédiaire peuvent étre souples. Lorsque des emballages souples sont
utilisés, ils doivent satisfaire a 1I’épreuve de résistance aux chocs d’au moins 165 g suivant la norme ISO 7765-1:1988
« Films et feuilles de plastique — Détermination de la résistance au choc par la méthode par chute libre de projectile
— Partie 1 : Méthodes dites de I’““escalier” » et satisfaire a I’épreuve de résistance a la déchirure d’au moins 480 g
sur des plans perpendiculaires et paralléles au plan longitudinal du sac suivant la norme ISO 6383-2:1983 « Films et
feuilles de plastique — Détermination de la résistance au déchirement — Partie 2 : Méthode Elmendorf ». La masse
nette maximale de chaque emballage intérieur souple doit étre de 30 kg.

Chaque emballage intermédiaire souple ne doit contenir qu’un seul emballage intérieur.

6. Les emballages intérieurs contenant une petite quantité de liquide libre peuvent étre contenus dans un emballage

intermédiaire pour autant qu’il y ait suffisamment de matériau absorbant ou solidifiant dans I’emballage intérieur ou
intermédiaire pour absorber ou solidifier la totalité du contenu liquide présent. Un matériau absorbant approprié
résistant aux températures et aux vibrations susceptibles de se produire dans des conditions normales de transport
doit étre utilisé.

Les emballages intermédiaires doivent étre placés dans des emballages extéricurs avec interposition de matériau de
rembourrage approprié ou de matériau absorbant.
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P650 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P650

Cette instruction s'applique au No ONU 3373.

1)

2)

3)

4)

)
6)

7)

Les emballages doivent étre de bonne qualité et suffisamment solides pour résister aux chocs et aux charges
auxquels ils peuvent normalement étre soumis en cours de transport, y compris pendant le transbordement entre
engins de transport ou entre engins de transport et entrepdts, ainsi que lors de tout enlévement d'une palette ou d'un
suremballage en vue d'une manipulation manuelle ou mécanique. Les emballages doivent étre construits et fermés
de maniére a éviter toute fuite du contenu dans des conditions normales de transport, sous 1'effet de vibrations ou
de variations de température, d'hygrométrie ou de pression.

L'emballage doit comprendre au moins les trois composantes ci-apres :

a)  unrécipient primaire ;

b) unemballage secondaire ; et

¢) unemballage extérieur ;

parmi lesquels, soit I’emballage secondaire, soit I’emballage extérieur doit étre rigide.

Les récipients primaires doivent étre emballés dans les emballages secondaires de fagon a éviter, dans des
conditions normales de transport, qu'ils ne se brisent, soient perforés ou laissent échapper leur contenu dans les
emballages secondaires. Les emballages secondaires doivent étre placés dans des emballages extérieurs avec
interposition de matiéres de rembourrage appropriées. Une fuite du contenu ne doit entrainer aucune altération
appréciable des propriétés protectrices des mati¢res de rembourrage ou de I'emballage extérieur.

Pour le transport, la marque représentée ci-apres doit étre apposée sur la surface extérieure de I'emballage extérieur
sur un fond d'une couleur contrastant avec elle et doit étre facile a voir et a lire. La marque doit avoir la forme
d’un carré mis sur la pointe (en losange) avec des dimensions minimales de 50 mm % 50 mm, la largeur de la ligne
doit étre d’au moins 2 mm et la hauteur des lettres et des chiffres doit étre d’au moins 6 mm. La désignation
officielle de transport « MATIERE BIOLOGIQUE, CATEGORIE B », en lettres d’au moins 6 mm de hauteur, doit
étre marquée sur I’emballage extérieur pres de la marque en forme de losange.

Au moins une surface de I’emballage extérieur doit avoir des dimensions minimales de 100 mm X 100 mm.

Le colis complet doit pouvoir subir avec succes 1’épreuve de chute du 6.3.5.3, comme spécifié au 6.3.5.2,
d’une hauteur de chute de 1,2 m. Aprées la série de chutes indiquée, il ne doit pas étre observé de fuites a partir du
ou des récipients primaires, qui doivent demeurer protégés par le matériau absorbant, lorsqu'il est prescrit, dans
I’emballage secondaire.

Pour les maticres liquides :
a) Le ou les récipients primaires doivent étre étanches ;
b) L'emballage secondaire doit étre étanche ;

c) Siplusieurs récipients primaires fragiles sont placés dans un emballage secondaire simple, il faut les envelopper
individuellement ou les séparer pour empécher tout contact entre eux ;

d) Un matériau absorbant doit étre placé entre le ou les récipients primaires et I'emballage secondaire. La quantité
de matériau absorbant doit étre suffisante pour absorber la totalité¢ du contenu du ou des récipients primaires de
maniére qu'une libération de la matiére liquide ne porte pas atteinte a 1'intégrité du matériau de rembourrage ou
de I'emballage extérieur ;

e) Le récipient primaire ou I'emballage secondaire doit étre capable de résister sans fuite a une pression intérieure
de 95 kPa (0,95 bar).

(suite page suivante)
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P650 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P650

8) Pour les matiéres solides :
a) Le ou les récipients primaires doivent étre étanches aux pulvérulents ;
b) L'emballage secondaire doit étre étanche aux pulvérulents ;

¢) Siplusieurs récipients primaires fragiles sont placés dans un emballage secondaire simple, il faut les envelopper
individuellement ou les séparer pour empécher tout contact entre eux ;

d) Si I’on ne peut exclure la présence de liquide résiduel dans le récipient primaire au cours du transport, un
emballage adapté aux liquides, comprenant un matériau absorbant, doit étre utilisé.

9) Echantillons réfrigérés ou congelés : glace, neige carbonique et azote liquide

a) Lorsque de la neige carbonique ou de I’azote liquide sont utilisés comme réfrigérants, les prescriptions du 5.5.3
doivent étre satisfaites. Lorsque de la glace est utilisée, elle doit étre placée a I’extérieur des emballages
secondaires ou dans I’emballage extérieur ou dans un suremballage. Des cales intérieures doivent étre prévues
pour maintenir les emballages secondaires dans leur position originelle. Si on utilise de la glace, ’emballage
extérieur ou le suremballage doit étre étanche.

b) Le récipient primaire et I'emballage secondaire doivent conserver leur intégrité a la température du réfrigérant
utilisé ainsi qu'aux températures et pressions qui pourraient étre atteintes en cas de disparition de l'agent de
refroidissement.

10) Lorsque les colis sont placés dans un suremballage, les marques des colis prescrites par la présente instruction
d’emballage doivent étre soit directement visibles, soit reproduites a 1I’extérieur du suremballage.

11) Les maticres infectieuses affectées au No ONU 3373 qui sont emballées et les colis qui sont marqués conformément
a la présente instruction d'emballage ne sont soumises a aucune autre prescription de I'ADR.

12) Ceux qui fabriquent ces emballages et ceux qui les distribuent par la suite doivent donner des instructions claires
sur leur remplissage et leur fermeture a l'expéditeur ou a la personne qui prépare les emballages (patient par
exemple) afin que ces derniers puissent étre correctement préparés pour le transport.

13) Il ne doit pas y avoir d'autres marchandises dangereuses emballées dans le méme emballage que des maticres
infectieuses de la classe 6.2, sauf si elles sont nécessaires pour maintenir la viabilité des matiéres infectieuses, pour
les stabiliser ou pour empécher leur dégradation, ou pour neutraliser les dangers qu’elles présentent. Une quantité
de 30 ml ou moins de marchandises dangereuses des classes 3, 8 ou 9 peut étre emballée dans chaque récipient
primaire contenant des maticres infectieuses. Quand ces petites quantités de marchandises dangercuses sont
emballées avec des maticres infecticuses en conformité avec la présente instruction d’emballage, aucune autre
prescription de I’ADR ne s’applique.

14) Lorsqu'il se produit une fuite de maticres et que celles-ci se sont répandues dans 1'engin de transport, ce dernier ne
peut étre réutilisé qu'apres avoir été nettoyé a fond et, le cas échéant, désinfecté ou décontaminé. Toutes les
marchandises et objets transportés dans le méme engin de transport doivent étre contrdlés quant a une éventuelle
souillure.

Disposition supplémentaire :

D'autres emballages pour le transport de matériel animal peuvent étre autorisés par l'autorité compétente du pays
d'origine® conformément aux dispositions du 4.1.8.7.

2 Si le pays d'origine n'est pas une Partie contractante a I'ADR, l'autorité compétente de la premiere Partie
contractante a I'ADR touchée par l'envoi.
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P800

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P800

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 2803 et 2809.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1)  Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6.

2)  Flacons ou bouteilles en acier munis de fermetures filetées d'une contenance maximale de 3 /; ou

3)  Emballages combinés conformes aux prescriptions suivantes :

a) Les emballages intérieurs doivent étre des emballages en verre, en métal ou en plastique rigide congus
pour contenir des liquides, d'une masse nette maximale de 15 kg chacun ;
b) Les emballages intéricurs doivent étre garnis d'une quantité suffisante de matériau de rembourrage
pour ne pas se briser ;
c¢) Soit I'emballage intérieur soit I'emballage extérieur doit étre muni d'une doublure intérieure ou de sacs
en matériau robuste et résistant aux fuites et aux perforations, imperméable au contenu et enveloppant
complétement celui-ci de maniére a empécher toute fuite, quelle que soit la position ou l'orientation du
colis ;
d) Les emballages extérieurs et les masses nettes maximales suivants sont autorisés :
Emballages extérieurs : Masse nette maximale
Fits
en acier (1A1, 1A2) 400 kg
en métal, autre que 1’acier ou I’aluminium (1N1, 1N2) 400 kg
en plastique (1H1, 1H2) 400 kg
en contre-plaqué (1D) 400 kg
en carton (1G) 400 kg
Caisses
en acier (4A) 400 kg
en métal, autre que 1’acier ou I’aluminium (4N) 400 kg
en bois naturel (4C1) 250 kg
en bois naturel, a panneaux étanches aux pulvérulents (4C2) 250 kg
en contre-plaqué (4D) 250 kg
en bois reconstitué (4F) 125 kg
en carton (4G) 125 kg
en plastique expansé (4H1) 60 kg
en plastique rigide (4H2) 125 kg

Disposition spéciale d'emballage :

PP41 Pour le No ONU 2803, si du gallium doit étre transporté a basse température pour le maintenir complétement
a 1'état solide, les emballages ci-dessus peuvent étre contenus dans un emballage extérieur robuste, résistant a
l'eau et comportant de la neige carbonique ou un autre moyen de réfrigération. Siun réfrigérant est utilis¢, tous
les matériaux ci-dessus servant a I'emballage du gallium doivent pouvoir résister chimiquement et
physiquement aux réfrigérants et présenter une résistance suffisante aux chocs, aux basses températures du
réfrigérant utilisé. S'il s'agit de neige carbonique, l'emballage extérieur doit permettre le dégagement

de dioxyde de carbone.
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P801 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P801

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 2794, 2795 et 3028 et aux accumulateurs usagés du No ONU 2800.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1.1, 4.1.1.2, 4.1.1.6 et 4.1.3 :
1)  Emballages extérieurs rigides, harasses en bois ou palettes.
En outre, les conditions suivantes doivent étre remplies :

a) Les accumulateurs empilés doivent étre placés sur plusieurs niveaux séparés par une couche en matériau
non conducteur d’électricité ;

b)  Les bornes des accumulateurs ne doivent pas supporter le poids d’autres éléments qui leur seraient
superposeés ;
¢)  Les accumulateurs doivent étre emballés ou assujettis de maniére a empécher tout mouvement accidentel ;

d)  Les accumulateurs ne doivent présenter aucune fuite dans des conditions normales de transport ou des
mesures appropriées doivent étre prises pour empécher toute fuite d’électrolyte du colis (par exemple
I’emballage individuel des accumulateurs ou d’autres moyens tout aussi efficaces) ; et

e) Les accumulateurs doivent étre protégés des courts-circuits.
2)  Des bacs d’acier inoxydable ou de plastique peuvent aussi étre utilisés pour le transport des accumulateurs usageés.
En outre, les conditions suivantes doivent étre remplies :
a) Les bacs doivent étre résistants aux électrolytes qui étaient contenus dans les accumulateurs ;
b)  La hauteur de chargement des accumulateurs ne doit pas dépasser le bord supérieur des parois des bacs ;

¢)  Aucun résidu de I’électrolyte contenu dans les accumulateurs ne doit adhérer a la surface extérieure des
bacs ;

d)  Dans les conditions normales de transport, il ne doit y avoir aucune fuite d’électrolyte des bacs ;

e) Des mesures doivent étre prises pour que les bacs remplis ne puissent perdre de leur contenu ;

f) Des mesures doivent étre prises pour éviter les courts-circuits (par exemple : les accumulateurs sont
déchargés, protection individuelle des bornes des accumulateurs, etc) ; et

g)  Les bacs doivent étre :
i) soit couverts ;
il)  soit transportés dans des véhicules couverts ou bachés ou dans des conteneurs fermés ou bachés.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés aux paragraphes 1) et 2) peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

P801a INSTRUCTION D'EMBALLAGE P801a
(Supprimée)
P802 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P802

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
1)  Emballages combinés

Emballages extérieurs : 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G
ou4H?2 ;

Masse nette maximale : 75 kg ;
Emballages intérieurs : verre ou plastique ; contenance maximale : 10 /.
2)  Emballages combinés

Emballages extérieurs : 1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G
ou4H?2 ;

Masse nette maximale : 125 kg ;
Emballages intérieurs : métal ; contenance maximale : 40 /.

3)  Emballages composites : récipient en verre avec fiit extérieur en acier, en aluminium ou en contre-plaqué (6PA1,
6PB1 ou 6PD1), ou avec caisse extérieure en acier, en aluminium ou en bois ou avec panier extérieur en osier
(6PA2, 6PB2, 6PC ou 6PD2) ou avec emballage extérieur en plastique rigide (6PH2) ; contenance maximale :
60 /.

4) Futs en acier (1A1) d'une contenance maximale de 250 /.

5)  Récipients a pression, s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6.
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P803 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P803
Cette instruction s'applique au No ONU 2028.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1) Fits(1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;

2)  Caisses (4A, 4B, 4N, 4Cl1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H2) ;

Masse nette maximale : 75 kg.

Les objets doivent étre emballés individuellement et séparés les uns des autres au moyen de cloisons, de séparations,
d'emballages intérieurs ou de matériau de rembourrage afin d'empécher toute décharge accidentelle dans des conditions
normales de transport.

P804 INSTRUCTION D’EMBALLAGE P804

Cette instruction s’applique au No ONU 1744.

Les emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3 et si les emballages
sont hermétiquement fermés :
1) Emballages combinés d’une masse brute maximale de 25 kg, constitués
- d’un ou de plusieurs emballages intérieurs en verre d’une contenance maximale de 1,3 litre chacun, remplis a
90 % au plus de leur contenance et dont la fermeture doit étre physiquement maintenue en place par tout
moyen permettant d’empécher le dégagement ou le relachement de la fermeture en cas de choc ou de vibration
au cours du transport, emballés individuellement dans
- des récipients métalliques ou en plastique rigide, avec un matériau de rembourrage et un matériau absorbant
capable d’absorber la totalité du contenu de I’emballage intérieur (des emballages intérieurs) en verre, placés
dans
- des emballages extérieurs : 1A1, 1A2, 1BI1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D,
4F, 4G ou 4H2.

2) Emballages combinés constitués par des emballages intérieurs en métal ou en polyfluorure de vinylidéne (PVDF),
d'une contenance maximale de 5 /, entourés individuellement d'un matériau absorbant en quantité suffisante pour
absorber la totalité¢ du contenu et d'un matériau de rembourrage inerte, contenus dans un emballage extérieur (1A1,
1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G, 4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G ou 4H2) d’une masse brute
maximale de 75 kg. Les emballages intérieurs ne doivent pas étre remplis a plus de 90 % de leur contenance. La
fermeture de chaque emballage intérieur doit étre physiquement maintenue en place par tout moyen permettant
d’empécher le dégagement ou le relachement de la fermeture en cas de choc ou de vibration au cours du transport.

(suite page suivante)
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P804 INSTRUCTION D’EMBALLAGE (suite) P804

3) Emballages constitués par les éléments suivants :
Emballages extérieurs :
Fts en acier ou en plastique (1A1, 1A2, IHI ou 1H2), qui ont subi des épreuves conformément aux prescriptions
énoncées au 6.1.5 a une masse correspondant a celle du colis assemblé soit en tant qu’emballage congu pour
contenir des emballages intérieurs, soit en tant qu’emballage simple congu pour contenir des solides ou des
liquides, et marqués en conséquence ;
Emballages intérieurs :
Futs et emballages composites (1A1, 1B1, IN1, 1H1 ou 6HA1), satisfaisant aux prescriptions du chapitre 6.1 pour
les emballages simples, soumis aux conditions suivantes :

a) L’épreuve de pression hydraulique doit étre exécutée a une pression d’au moins 300 kPa (3 bar) (pression
manométrique) ;

b) Les épreuves d’étanchéité aux stades de la conception et de la production doivent étre exécutées a une pression
de 30 kPa (0,3 bar) ;

c¢) Ils doivent étre isolés du fit extérieur au moyen d’un matériau de rembourrage inerte absorbant les chocs et
entourant les emballages intérieurs de tous les cotés ;

d) La contenance d’un fiit intérieur ne doit pas dépasser 125/ ;

e) Les fermetures doivent étre des bouchons filetés qui sont :

1) physiquement maintenus en place par tout moyen permettant d’empécher le dégagement ou le relachement
de la fermeture en cas de choc ou de vibration au cours du transport ;
ii) munis d’un capuchon d’étanchéité ;
f) Les emballages extérieurs et intérieurs doivent étre périodiquement soumis a une inspection intérieure et a une
épreuve d’étanchéité selon b) au moins tous les deux ans et demi ;
g) Les emballages extérieurs et intérieurs doivent porter, en caracteres lisibles et durables ce qui suit :
i) la date (mois, année) de I’épreuve initiale et de la dernicre épreuve périodique et du dernier contréle de
I’emballage intérieur ; et
ii) le nom ou le symbole agréé de I’expert qui a procédé aux épreuves et controles.

4) Récipients a pression, s’il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.3.6.
a) Ils doivent faire ’objet d’une épreuve initiale puis d’épreuves périodiques tous les 10 ans a une pression qui
ne soit pas inférieure a 1 MPa (10 bar) (pression manométrique) ;

b) Ils doivent étre périodiquement soumis a une inspection intérieure et a une épreuve d’étanchéité, au moins
tous les deux ans et demi ;

¢) Ils ne doivent pas étre munis de dispositifs de décompression ;

d) Ils doivent étre fermés au moyen d’un ou de plusieurs bouchons ou robinets équipés d’un dispositif de
fermeture secondaire ; et

e) Les matériaux dont sont constitués les récipients a pression, les robinets, les bouchons, les capuchons de sortie,
le lutage et les joints d’étanchéité doivent étre compatibles entre eux et avec le contenu.
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P900 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P900
(Réservée)
P901 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P901

Cette instruction s'applique au No ONU 3316.

Les emballages combinés suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Fits (1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2).
Les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve correspondant au groupe d'emballage auquel est affecté
I'ensemble de la trousse (voir la disposition spéciale 251 du chapitre 3.3). Lorsque la trousse ne contient que des
marchandises dangereuses auxquelles aucun groupe d’emballage n’est affecté, les emballages doivent satisfaire au
niveau d’épreuve du groupe d’emballage II.
Quantité maximale de marchandises dangereuses par emballage extérieur : 10 kg, non compris la masse de tout dioxyde
de carbone solide (neige carbonique) utilisé comme réfrigérant.

Disposition supplémentaire :

Les marchandises dangereuses en trousse doivent étre placées dans des emballages intérieurs qui doivent étre protégés
des autres matiéres contenues dans la trousse.

P902 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P902
Cette instruction s'applique au No ONU 3268.
Objets emballés :

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Fits (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;

Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;

Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).
Les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage I11.
Les emballages doivent étre congus et construits de maniére a empécher tout mouvement des objets et tout
fonctionnement accidentel dans les conditions normales de transport.
Objets non emballés :
Les objets peuvent aussi étre transportés sans emballage dans des dispositifs de manutention spéciaux et des engins de
transport spécialement aménagés, lorsqu'ils sont transportés du lieu de fabrication au lieu d'assemblage ou vice-versa,
y compris lors de trajets faisant intervenir des lieux de manutention intermédiaires.

Disposition supplémentaire :
Tout récipient a pression doit satisfaire aux dispositions de 'autorité compétente pour la ou les matiéres qu'il contient.

-124 -




Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

P903 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P903

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 3090, 3091, 3480 et 3481.

Aux fins de la présente instruction d’emballage, on entend par « équipement » un appareil alimenté par des piles ou

batteries au lithium. Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1
et4.1.3:

)

2)

3)

4)

Pour les piles et les batteries :

Fits (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;

Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).

Les piles et les batteries doivent étre emballées dans des emballages de maniére a étre protégées contre les
dommages qui pourraient étre causés par le mouvement ou le placement des piles ou des batteries dans I’emballage.

Les emballages doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage I1.

En outre, pour une pile ou une batterie d'une masse brute égale ou supérieure a 12 kg avec une enveloppe extérieure
robuste et résistante aux chocs :

a) Emballages extérieurs robustes ;

b) Enveloppes de protection (par exemple harasses complétement fermées ou harasses en bois) ; ou

c) Palettes ou autres dispositifs de manutention.

Les piles ou batteries doivent étre assujetties de maniére a empécher tout déplacement accidentel et leurs bornes ne
doivent pas supporter le poids d'autres éléments qui leur seraient superposés.

Les emballages ne doivent pas nécessairement satisfaire aux dispositions du 4.1.1.3.

Pour les piles ou les batteries emballées avec un équipement :

Des emballages satisfaisant aux prescriptions du paragraphe 1) de la présente instruction d’emballage, puis placés
avec I’équipement dans un emballage extérieur ; ou

Des emballages enfermant complétement les piles ou les batteries, puis placés avec I’équipement dans un emballage
satisfaisant aux prescriptions du paragraphe 1) de la présente instruction d’emballage.

L’équipement doit étre protégé contre le mouvement a I’intérieur de I’emballage extérieur.

Pour les piles ou les batteries contenues dans un équipement :

Emballages extérieurs robustes fabriqués en un matériau approprié, présentant une résistance suffisante et congus
en fonction de leur contenance et de l'usage auquel ils sont destinés. Ils doivent étre construits de manicre a
empécher tout fonctionnement accidentel au cours du transport. Il n’est pas nécessaire que les emballages
satisfassent aux dispositions du 4.1.1.3.

Les grands équipements peuvent étre présentés pour le transport sans emballage ou sur des palettes lorsque les piles
ou les batteries sont protégées de maniére équivalente par 1’équipement qui les contient.

Lorsqu'ils sont intentionnellement actifs, les dispositifs tels qu’étiquettes d’identification par radiofréquence,
montres et enregistreurs de température, qui ne sont pas susceptibles de générer un dégagement dangereux de
chaleur peuvent étre transportés dans des emballages extérieurs robustes.

NOTA : Pour un transport dans une chaine de transport comportant un parcours aérien, ces dispositifs, lorsqu'ils
sont actifs, doivent satisfaire a des normes définies relatives a la radiation électromagnétique pour assurer que
leur fonctionnement n'interfére pas avec les systémes aériens.

(suite page suivante)
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P903 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P903

5) Pour les emballages contenant a la fois des piles ou batteries emballées avec un équipement et des piles ou batteries
contenues dans un équipement :

a) Pour les piles et les batteries, des emballages qui entourent complétement les piles ou les batteries, placés
ensuite avec I'équipement dans un emballage conforme aux prescriptions du paragraphe 1) de la présente
instruction d'emballage ; ou

b) Des emballages conformes aux prescriptions du paragraphe 1) de la présente instruction d'emballage, placés
ensuite avec I'€quipement dans un emballage extérieur robuste fabriqué en un matériau appropri€, présentant
une résistance suffisante et congu en fonction de sa contenance et de l'usage auquel il est destiné. Les
emballages extéricurs doivent étre construits de maniére a empécher tout fonctionnement accidentel pendant
le transport et il n’est pas nécessaire qu’ils satisfassent aux dispositions du 4.1.1.3.

L’équipement doit étre protégé contre le mouvement a I’intérieur de I’emballage extérieur.

Lorsqu'ils sont intentionnellement actifs, les dispositifs tels qu’étiquettes d’identification par radiofréquence,
montres et enregistreurs de température, qui ne sont pas susceptibles de générer un dégagement dangereux de
chaleur peuvent étre transportés dans des emballages extérieurs robustes.

NOTA : Pour un transport dans une chaine de transport comportant un parcours aérien, ces dispositifs, lorsqu'ils
sont actifs, doivent satisfaire a des normes définies relatives a la radiation électromagnétique pour assurer que
leur fonctionnement n'interfere pas avec les systémes aériens.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés aux paragraphes 2), 4) et 5) peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

Disposition supplémentaire :
Les piles ou batteries doivent étre protégées contre les courts-circuits.

P903a INSTRUCTION D'EMBALLAGE P903a
(Supprimée)

P903b INSTRUCTION D'EMBALLAGE P903b
(Supprimée)
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P904 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P904

Cette instruction s'applique au No ONU 3245.

Les emballages ci-aprées sont autoriseés :

1) Les emballages conformes aux dispositions des 4.1.1.1, 4.1.1.2, 4.1.1.4, 4.1.1.8 et 4.1.3 et congus de maniére a
satisfaire aux prescriptions du 6.1.4 relatives a la construction. On doit utiliser des emballages extérieurs
fabriqués en un matériau approprié€, présentant une résistance suffisante et congus en fonction de leur contenance
et de l'usage auquel ils sont destinés. Lorsque cette instruction d'emballage est appliquée au transport
d'emballages intéricurs contenus dans des emballages combinés, I'emballage doit étre congu et fabriqué de
maniére a éviter toute décharge accidentelle dans des conditions normales de transport.

2) Des emballages qui ne doivent pas nécessairement étre conformes aux prescriptions relatives aux épreuves pour
les emballages énoncées dans la partie 6 mais qui satisfont aux prescriptions suivantes :

a) un emballage intérieur comprenant :

i) un ou des récipients primaires et un emballage secondaire, les récipients primaires ou I'emballage
secondaire devant étre étanches pour les liquides ou étanches aux pulvérulents pour les solides ;

ii) pour les liquides un matériau absorbant placé entre le ou les récipients primaires et l'emballage
secondaire. Le matériau absorbant doit étre en quantité suffisante pour absorber la totalité du
contenu du ou des récipients primaires de fagon a éviter qu'une déperdition de la matiére liquide
compromette I'intégrité du matériau de rembourrage ou de I'emballage extérieur ;

iii)  si plusieurs récipients primaires fragiles sont placés dans un emballage secondaire simple, ils
doivent étre emballés individuellement ou séparés pour empécher tout contact entre eux ;

b) un emballage extérieur d'une solidité suffisante compte tenu de sa contenance, de sa masse et de 1'usage
auquel il est destiné et dont la plus petite dimension extérieure doit étre de 100 mm au minimum.

Pour le transport, la marque représentée ci-apres doit étre apposée sur la surface extérieure de 1'emballage extérieur sur
un fond d'une couleur contrastant avec elle et doit étre facile a voir et a lire. La marque doit avoir la forme d’un carré
mis sur la pointe (en losange) dont chaque c6té a une longueur d’au moins 50 mm, la largeur de la ligne doit étre d’au
moins 2 mm et la hauteur des lettres et des chiffres doit étre d’au moins 6 mm.

Disposition supplémentaire :
Glace, neige carbonique et azote liquide

Lorsque de la neige carbonique ou de 1’azote liquide sont utilisés comme réfrigérants, les prescriptions du 5.5.3 doivent
étre satisfaites. Lorsque de la glace est utilisée, elle doit étre placée a I’extérieur des emballages secondaires ou dans
I’emballage extérieur ou dans un suremballage. Des cales intérieures doivent étre prévues pour maintenir les
emballages secondaires dans leur position originelle. Si I’on utilise de la glace, I’emballage extérieur ou le suremballage
doit étre étanche.
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P90s INSTRUCTION D'EMBALLAGE P905

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 2990 et 3072.

Tout emballage approprié est autorisé s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 sauf que les
emballages ne doivent pas nécessairement étre conformes aux prescriptions de la partie 6.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

Lorsque les engins de sauvetage sont construits de manicre a incorporer ou étre contenus dans des logements extérieurs
rigides a I'épreuve des intempéries (par exemple pour des embarcations de sauvetage), ils peuvent étre transportés sans
emballage.

Dispositions supplémentaires :

1. Les maticres et objets dangereux contenus comme équipement dans les engins doivent tous étre fixés de maniére a
empécher tout mouvement accidentel et en outre :
a) Les artifices de signalisation de la classe 1 doivent étre placés dans des emballages intérieurs en plastique
ou en carton ;

b) Les gaz ininflammables, non toxiques doivent étre contenus dans des bouteilles agréées par l'autorité
compétente pouvant étre raccordées a 'engin ;

c¢) Les accumulateurs électriques (classe 8) et les piles au lithium (classe 9) doivent étre débranchés ou isolés
¢électriquement et fixés de fagon a empécher tout déversement de liquide ; et
d) Les petites quantités d'autres matic¢res dangereuses (par exemple, les classes 3, 4.1 et 5.2) doivent étre placées
dans des emballages intérieurs robustes.
2. Lors de la préparation au transport et de I'emballage, des dispositions doivent étre prises pour prévenir tout gonflage
accidentel de 'engin.

P906 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P906

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 2315, 3151, 3152 et 3432.

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1) Pour les matiéres liquides et solides contenant des PCB, des diphényles polyhalogénés, des terphényles
polyhalogénés ou des monométhyldiphénylméthanes halogénés ou qui en sont souillées : Emballages conformes
a l'instruction d'emballage POO1 ou P002, selon le cas.

2) Pour les transformateurs, condensateurs et autres objets :

a) Emballages conformément aux instructions d’emballages PO01 ou P002. Les objets doivent étre assujettis avec
du matériau de rembourrage appropri¢ de maniére a empécher tout mouvement accidentel dans des conditions
normales de transport ; ou

b) Emballages étanches capables de contenir, en plus des objets proprement dits, au moins 1,25 fois le volume
des PCB, des diphényles polyhalogénés, des terphényles polyhalogénés ou des monométhyldiphénylméthanes
halogénés liquides qu’ils contiennent. La quantit¢ de matériau absorbant contenue dans I’emballage doit
étre suffisante pour absorber au moins 1,1 fois le volume de liquide contenu dans les objets. En général, les
transformateurs et les condensateurs doivent étre transportés dans des emballages en métal étanches, capables
de contenir, en plus des transformateurs et des condensateurs, au moins 1,25 fois le volume du liquide qu’ils
contiennent.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

Sans préjudice de ce qui précéde, les matieres liquides et solides qui ne sont pas emballées selon les instructions
d'emballage PO01 ou P002 ainsi que les transformateurs et les condensateurs sans emballage peuvent étre transportés
dans des engins de transport munis d'un bac en métal étanche d'une hauteur d'au moins 800 mm et contenant
suffisamment de matériau absorbant inerte pour absorber au moins 1,1 fois le volume de tout liquide qui se serait
échappé.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

Disposition supplémentaire :
Des mesures appropriées doivent étre prises pour assurer I'étanchéité des transformateurs et des condensateurs et
empécher toute fuite dans des conditions normales de transport.
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P9o07 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P9o07

Cette instruction s’applique aux objets tels que machines, appareils ou dispositifs relevant du No ONU 3363.

Si les objets sont construits et congus de fagon telle que les récipients contenant des marchandises dangereuses soient
suffisamment protégés, un emballage extérieur n'est pas exigé. Dans les autres cas, les marchandises dangereuses
contenues dans des objets doivent étre emballées dans des emballages extérieurs fabriqués en un matériau approprié,
présentant une résistance suffisante et congus en fonction de leur contenance et de 1'usage auquel ils sont destinés, et
satisfaisant aux prescriptions applicables du 4.1.1.1.

Les récipients contenant des marchandises dangereuses doivent satisfaire aux dispositions générales énoncées au4.1.1,
al'exception des 4.1.1.3,4.1.1.4,4.1.1.12 et 4.1.1.14. Dans le cas des gaz ininflammables, non toxiques, la bouteille a
gaz ou le récipient intérieur, leur contenu et leur taux de remplissage doivent étre approuvés par 'autorité compétente
du pays dans lequel ils ont été remplis.

En outre, les récipients doivent étre contenus et maintenus dans ’objet transporté, de telle maniere que dans les
conditions normales de transport, les risques d'avarie aux récipients soient faibles, et qu'en cas d'avarie a des récipients
contenant des marchandises dangereuses solides ou liquides, il n'y ait pas de risque de fuite de marchandises
dangereuses en dehors de 1’objet (il peut étre utilisé une doublure étanche pour satisfaire a cette prescription). Les
récipients contenant des marchandises dangereuses doivent étre installés, maintenus et calés avec du rembourrage pour
éviter une rupture ou une fuite et de maniére a controler leur déplacement a l'intérieur de 1’objet dans les conditions
normales de transport. Le matériau de rembourrage ne doit pas réagir dangereusement avec le contenu des récipients.
Une fuite éventuelle du contenu ne doit pas affecter totalement les propriétés protectrices du matériau de rembourrage.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).
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P908 INSTRUCTION D’EMBALLAGE P908

Cette instruction s’applique aux piles et batteries au lithium ionique ou au lithium métal, endommagées ou défectueuses,
des Nos ONU 3090, 3091, 3480 et 3481, y compris lorsqu’elles sont contenues dans des équipements.

Les emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Pour les piles et batteries et pour les équipements contenant des piles et des batteries :

Fats (1A2, 1B2, IN2, IH2, ID et 1G) ;

Caisses (4A, 4B, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1 et 4H2) ;

Bidons (jerricans) (3A2, 3B2 et 3H2)
Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II.

1. Chaque pile ou batterie endommagée ou défectueuse ou équipement contenant de telles piles ou batteries
doit étre emballé individuellement dans un emballage intérieur placé dans un emballage extérieur.
L’emballage intérieur ou I’emballage extérieur doit étre étanche pour éviter toute décharge éventuelle
d’¢électrolyte.

2. Chaque emballage intérieur doit étre entouré d’un matériau non combustible et non conducteur d’¢électricité
assurant une isolation thermique suffisante pour le protéger contre tout dégagement de chaleur dangereux.

3. Les emballages scellés doivent étre munis de dispositif de protection contre les surpressions si nécessaire.

4. Des mesures appropriées doivent étre prises pour empécher les effets des vibrations et des chocs et
empécher tout déplacement des piles ou des batteries a I’intéricur du colis susceptible de les endommager

davantage et de rendre leur transport dangereux. Un rembourrage non combustible et non conducteur
d’¢électricité peut également étre utilisé pour répondre a cette prescription.

5. Lanon-combustibilité doit étre évaluée conformément a une norme reconnue dans le pays ou I’emballage
est congu ou fabriqué.

Pour les piles ou batteries qui coulent, une quantité suffisante de matériau absorbant inerte doit étre ajoutée a I’emballage
intérieur ou extérieur afin d’absorber toute perte d’électrolyte.

Dans le cas ou la masse nette d’une pile ou d’une batterie est supérieure a 30 kg, I’emballage extérieur ne peut en contenir
qu’une seule.

Disposition supplémentaire :

Les piles ou batteries doivent étre protégées contre les courts-circuits.
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P909 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P909

Cette instruction s’applique aux Nos ONU 3090, 3091, 3480 et 3481 transportés en vue de leur élimination ou de leur
recyclage, en mélange ou non avec des piles ou batteries autres qu’au lithium.

1) Les piles et batteries doivent étre emballées conformément a ce qui suit :
a) Les emballages suivant sont autorisés, s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Fats (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H2) ; et
Bidons (Jerricans) (3A2, 3B2, 3H2).
b) Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II.

¢) Lesemballages métalliques doivent étre équipés d’une doublure en matériau non-conducteur d’¢électricité (par
exemple en plastique) présentant une résistance suffisante pour I'usage auquel elle est destinée.

2) Cependant, les piles au lithium ionique dont I’énergie nominale en wattheures ne dépasse pas 20 Wh, les batteries
au lithium ionique dont 1’énergie nominale en wattheures ne dépasse pas 100 Wh, les piles au lithium métal dont
la quantité de lithium ne dépasse pas 1 g et les batteries au lithium métal dont la quantité totale de lithium ne
dépasse pas 2 g peuvent étre emballées conformément a ce qui suit :

a) Dans des emballages extérieurs robustes pour une masse brute ne dépassant pas 30 kg, s’il est satisfait aux
dispositions générales des sections 4.1.1, a I'exception du 4.1.1.3, et 4.1.3.

b) Lesemballages métalliques doivent étre équipés d’une doublure en matériau non-conducteur d’électricité (par
exemple en plastique) présentant une résistance suffisante pour I'usage auquel elle est destinée.

3) Pour les piles et batteries contenues dans des équipements, des emballages extérieurs robustes, construits en
matériaux appropriés, et d’une résistance et d’une conception adaptées a la capacité de 1’emballage et a
I’utilisation prévue, peuvent étre utilisés. Il n’est pas nécessaire que les emballages satisfassent aux dispositions
du 4.1.1.3. Les équipements peuvent aussi étre présentés pour le transport sans emballage ou sur des palettes
lorsque les piles ou les batteries sont protégées de maniere équivalente par I’équipement qui les contient.

4)  En outre, pour les piles ou les batteries d'une masse brute égale ou supérieure a 12 kg avec une enveloppe
extérieure robuste et résistante aux chocs, des emballages extérieurs robustes, construits en matériaux appropriés,
et d’une résistance et d’une conception adaptées a la capacité de ’emballage et a 1’utilisation prévue, peuvent étre
utilisés. Il n’est pas nécessaire que les emballages satisfassent aux dispositions du 4.1.1.3.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés aux paragraphes 3) et 4) peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

Dispositions supplémentaires :

1. Les piles et batteries doivent étre congues ou emballées de maniére a éviter tout court-circuit ou dégagement
dangereux de chaleur.

2. La protection contre les courts-circuits et les dégagements dangereux de chaleur comprend entre autres :

- laprotection individuelle des terminaux de batteries ;

- un emballage intérieur visant a éviter tout contact entre les piles et les batteries ;

- les batteries disposant de terminaux encastrés congus de maniére a protéger contre les courts-circuits ;

- Tutilisation d’un matériau de rembourrage non-conducteur d’¢électricité et non-combustible pour remplir
I’espace entre les piles ou les batteries dans I’emballage.
3. Les piles et les batteries doivent étre assujetties dans I’emballage extérieur de manicere a empécher tout
mouvement excessif pendant le transport (par exemple par I’utilisation d’un matériau de rembourrage non-conducteur
d’¢lectricité et non-combustible ou d’un sac en plastique hermétiquement fermé).
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P910

INSTRUCTION D’EMBALLAGE P910

Cette instruction s’applique aux séries de production composées d’au plus 100 piles ou batteries des Nos ONU 3090,
3091, 3480 et 3481 et aux prototypes de pré-production de piles ou batteries de ces numéros ONU lorsque ces prototypes
sont transportés pour &tre éprouves.

Les emballages suivants sont autorisés, s’il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1))

2)

Pour les piles et batteries, y compris celles qui sont emballées avec un équipement :
Futs (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;

Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;

Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).

Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II ainsi qu’aux prescriptions
suivantes :

a) Les batteries et les piles, y compris I’équipement, de tailles, formes ou masses différentes sont emballées
dans un emballage extérieur de modele type éprouvé listé ci-dessus a condition que la masse brute totale
du colis ne dépasse pas la masse brute pour laquelle le modéle type a été éprouvé ;

b) Chaque pile ou batterie est emballée individuellement dans un emballage intérieur placé a I’intérieur d’un
emballage extérieur ;

c) Chaque emballage intérieur est complétement entouré d’un matériau non combustible et non conducteur
d’¢électricité assurant une isolation thermique suffisante pour le protéger contre tout dégagement de chaleur
dangereux ;

d) Des mesures appropriées sont prises pour empécher les effets des vibrations et des chocs et empécher tout
déplacement des piles ou des batteries a I’intérieur du colis susceptible de les endommager et de rendre
leur transport dangereux. Un matériau de rembourrage non combustible et non conducteur d’électricité
peut étre utilisé a ces fins ;

e) La non-combustibilité est évaluée conformément a une norme reconnue dans le pays ou I’emballage est
congu ou fabriqué ;

f) Dans le cas ou la masse nette d’une pile ou d’une batterie est supérieure a 30 kg, ’emballage extérieur
n’en contient qu’une seule.

Pour les piles et batteries contenues dans un équipement :
Fits (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;
Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;
Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).

Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II, ainsi qu’aux prescriptions
suivantes

a) Les équipements de tailles, formes ou masses différentes sont emballés dans un emballage extérieur de
modele type éprouvé listé ci-dessus a condition que la masse brute totale du colis ne dépasse pas la masse
brute pour laquelle le modéle type a été éprouve ;

b) L’équipement est construit ou emballé de maniére a empécher tout fonctionnement accidentel au cours du
transport ;
c) Des mesures appropriées sont prises pour empécher les effets des vibrations et des chocs et empécher tout

déplacement de I’équipement a I’intérieur du colis susceptible de les endommager et de rendre leur
transport dangereux. Lorsqu’un matériau de rembourrage est utilisé a ces fins, il doit étre non combustible
et non conducteur d’électricité ; et

d) La non-combustibilité est évaluée conformément a une norme reconnue dans le pays ou ’emballage est
congu ou fabriqué.

(suite page suivante)
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P910 INSTRUCTION D’EMBALLAGE (suite) P910

3) Les batteries ou I’équipement peuvent étre transportés non emballés dans les conditions approuvées par 1’autorité
compétente d’une Partie contractante a I’ADR qui peut également reconnaitre 1’approbation par [’autorité
compétente d’un pays qui ne serait pas Partie contractante a I’ADR a condition que cette approbation ait été
accordée conformément aux procédures applicables selon le RID, I’ADR, I’ADN, le Code IMDG ou les
Instructions techniques de I’OACI. Les conditions supplémentaires qui peuvent étre prises en considération dans
le processus d’agrément sont notamment les suivantes :

a) L’équipement ou la batterie doit étre suffisamment résistant pour supporter les chocs et les charges auxquels
il peut normalement étre soumis en cours de transport, y compris les transbordements entre engins de
transport ou entre engins de transport et entrepOts, ainsi que son enlévement d’une palette pour une
manutention ultérieure manuelle ou mécanique ; et

b) L’équipement ou la batterie doit étre fixé sur des berceaux ou dans des harasses ou dans tout autre dispositif
de manutention de fagon a ne pas pouvoir rendre du jeu dans des conditions normales de transport.

NOTA : La masse nette des emballages autorisés peut dépasser 400 kg (voir 4.1.3.3).

Dispositions supplémentaires :

Les piles et batteries doivent étre protégées contre les courts-circuits ;
La protection contre les courts-circuits comprend entre autres :

- la protection individuelle des terminaux de batteries ;

- un emballage intérieur visant a éviter tout contact entre les piles et les batteries ;

- les batteries disposant de terminaux encastrés congus de maniére a protéger contre les courts-circuits ; ou

- T'utilisation d’un matériau de rembourrage non-conducteur d’électricité et non-combustible pour remplir 1’espace
entre les piles ou les batteries dans I’emballage.
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PI11 INSTRUCTION D’EMBALLAGE P911

Cette instruction s’applique aux piles et batteries endommagées ou défectueuses, des Nos ONU 3090, 3091, 3480 et
3481, susceptibles de se démonter rapidement, de réagir dangereusement, de produire une flamme ou un dangereux
dégagement de chaleur ou une émission de gaz ou de vapeur toxiques, corrosifs ou inflammables, dans les conditions
normales de transport.

Les emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Pour les piles et batteries et pour les équipements contenant des piles et des batteries :

Fits (1A2, 1B2, IN2, 1H2, 1D, 1G) ;

Caisses (4A, 4B, 4N, 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G, 4H1, 4H2) ;

Bidons (jerricanes) (3A2, 3B2, 3H2).

Les emballages doivent satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage 1.

1)  L’emballage doit pouvoir satisfaire aux prescriptions supplémentaires suivantes en matiere de performance dans
les cas ou les piles et batteries se démontent rapidement, réagissent dangereusement, produisent une flamme ou
un dangereux dégagement de chaleur ou une émission de gaz ou de vapeur toxiques, corrosifs ou inflammables :

a) La température de la surface extérieure du colis complet ne doit pas étre supérieure a 100 °C. Une pointe
momentanée de température atteignant 200 °C est acceptable ;

b) Aucune flamme dangereuse ne doit se produire a I’extérieur du colis ;
¢) Aucun fragment dangereux ne doit étre projeté a I’extérieur du colis ;
d) L’intégrité structurelle du colis doit étre conservée ; et

e) Les emballages doivent disposer d’un systéme de gestion des flux de gaz (par exemple, dispositif de
filtration, de ventilation, de confinement des gaz, d’étanchéisation, etc.) selon le cas.

2)  Les prescriptions supplémentaires en matiére de performance doivent étre vérifiées par des épreuves comme
spécifié par ’autorité compétente de toute Partie contractante a I’ADR qui peut également reconnaitre les
épreuves spécifiées par 1’autorité compétente d’un pays qui ne serait pas Partie contractante a I’ADR a condition
que ces épreuves aient été spécifiées conformément aux procédures applicables selon le RID, I’ADR, I’ADN, le
Code IMDG ou les prescriptions techniques de I’OACI?.

Un rapport établi a I’issue de la vérification doit étre disponible a la demande. Doivent y étre énumérés, au
minimum, le nom de la pile ou de la batterie, son numéro, sa masse, son type, son contenu énergétique, le numéro
d’identification de I’emballage et les données d’épreuves, selon la méthode de vérification spécifiée par I autorité
compétente.

3)  Dans les cas ou on utilise de la neige carbonique ou de 1’azote liquide comme réfrigérant, les prescriptions du
5.5.3 s’appliquent. Les emballages intérieur et extérieur doivent conserver leur intégrité a la température du
réfrigérant utilisé ainsi qu’aux températures et pressions qui pourraient étre atteintes en cas de disparition de
I’agent de refroidissement.

Disposition supplémentaire :

Les piles ou batteries doivent étre protégées contre les courts-circuits.

a

Les criteres suivants, selon le cas, peuvent étre pris en compte pour évaluer la performance de l'emballage :

a) L’évaluation doit étre effectuée dans le cadre d’un systeme de gestion de la qualité (tel que le programme
décrit au 2.2.9.1.7 e)) permettant d’assurer la tracabilité des résultats des épreuves, des données de référence ainsi
que des modéles de caractérisation utilisés ;

b)  Les dangers attendus en cas d’emballement thermique pour le type de pile ou batterie transportée, dans les
conditions de transport prévues (par exemple, ['utilisation d’un emballage intérieur, le niveau de charge,
lutilisation d’un rembourrage non combustible, non conducteur d’électricité et absorbant suffisant etc.), doivent
étre clairement définis et quantifiés ; la liste de référence des dangers possibles pour les piles ou batteries au lithium
(susceptibles de se démonter rapidement, de réagir dangereusement, de produire une flamme ou un dangereux
dégagement de chaleur ou une émission de gaz ou de vapeur toxiques, corrosifs ou inflammables) peut étre utilisée
a cet effet. La quantification de ces dangers doit étre fondée sur la littérature scientifique disponible ;
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¢) Les effets d’atténuation de ces dangers, propres a l’emballage, doivent étre déterminés et caractérisés, en
fonction du type de protection offerte par celui-ci et des propriétés des matériaux qui le constituent. Cette évaluation
doit étre accompagnée d’une liste des caractéristiques techniques et de schémas techniques (densité [kg -m],
capacité calorifique [J-kg' K], pouvoir calorifique [kJ-kg''], conductivité thermique [W-m™ K], température de
fusion et température d’inflammation [K], coefficient de transmission thermique de [’emballage extérieur
[Wm?K'], ..);

d)  L’épreuve et tous calculs justificatifs doivent évaluer le résultat de [’emballement thermique de la pile ou
batterie a l’intérieur de I’emballage, dans des conditions normales de transport ;

e) Dans les cas ou le niveau de charge de la pile ou batterie est inconnu, I’évaluation doit étre faite avec le
niveau de charge le plus haut possible correspondant aux conditions d utilisation de la pile ou batterie ;

f)  Les conditions environnantes dans lesquelles ['emballage peut étre utilisé et transporté doivent étre décrites
(v compris pour les conséquences possibles d’émissions de gaz ou de fumées sur [’environnement telles que
ventilation ou autres méthode) en relation avec le systeme de gestion des flux de gaz de [’emballage ;

g) Les épreuves ou le calcul type doivent reposer sur I’hypothése la plus pessimiste en ce qui concerne le
déclenchement de [’emballement thermique et sa propagation a l’intérieur de la pile ou batterie, en postulant la
pire défaillance possible au niveau des conditions normales de transport, ainsi que les niveaux de chaleur et
d’émission de flammes les plus élevés, afin d’évaluer les possibilités de propagation de la réaction ;

h)  Ces scénarios doivent étre évalués sur une période suffisamment longue pour permettre l'apparition de toutes
les conséquences possibles (par exemple, 24 heures) ;

i) Dans le cas de batteries multiples et d’équipements multiples contenant des batteries, des prescriptions
additionnelles visant par exemple le nombre maximum de batteries et d’équipements seuls, le contenu énergétique
total maximum des batteries et la disposition a l'intérieur du colis, y compris les séparations et les protections des
pieces, doivent étre envisagées.

R001 INSTRUCTION D'EMBALLAGE

RO01

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages métalliques 1égers Contenance maximale/masse nette maximale
Groupe Groupe Groupe
d'emballage 1 d'emballage 11 d'emballage 111
en acier a dessus non-amovible (0A1) Non autorisé 401/50 kg 401/50 kg
en acier a dessus amovible (0A2)? Non autorisé 401/50 kg 401/50 kg

* Non autorisé pour le No ONU 1261 NITROMETHANE.

et qu'il soit marqué de manieére appropriée).

a 50 °C et les pesticides faiblement toxiques.

NOTA 1: Cetteinstruction s'applique aux matieres solides et liquides (a condition que le modéle type ait été eprouvé

2 : Dans le cas de matieres de la classe 3, groupe d'emballage I, ces emballages ne peuvent étre utilisés que
\pour les matiéres ne présentant aucun danger subsidiaire et ayant une pression de vapeur ne dépassant pas 110 kPa
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4.1.4.2 Instructions d'emballage concernant l'utilisation des GRV

IBCO1 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBCoO1

Les GRYV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 :
GRYV en métal (31A, 31B et 31N)

Disposition spéciale d'emballage spécifique au RID et a I'ADR :
BB1 Pour le No ONU 3130, les ouvertures des récipients doivent étre hermétiquement fermées au moyen de deux
dispositifs montés en série, dont au moins un doit étre vissé ou fixé d'une manicre équivalente.

IBC02 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBC02

Les GRV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 :
1)  GRVenmétal (31A,31Bet31N);

2)  GRV en plastique rigide (31H1 et 31H2) ;

3)  GRV composites (31HZ1).

Dispositions spéciales d'emballage :

B5 Pourles Nos ONU 1791, 2014, 2984 et 3149, les GRV doivent étre munis d'un dispositif permettant le dégagement
des gaz pendant le transport. L'orifice du dispositif de décompression doit étre situé dans le ciel gazeux du GRV,
dans des conditions de remplissage maximum, en cours de transport.

B7  Pour les Nos ONU 1222 et 1865, les GRV d'une contenance supérieure a 450 litres ne sont pas autorisés en raison
des risques d'explosion en cas de transport en grandes quantités.

B8  Cette matiere sous sa forme pure ne doit pas étre transportée en GRV car il est connu qu'elle a une pression de
vapeur dépassant 110 kPa a 50 °C ou 130 kPa a 55 °C.

B15 Pour le No ONU 2031 contenant plus de 55 % d’acide nitrique, [’usage autorisé de GRV en plastique rigide et
de récipients internes en plastique rigide de GRV composites est de deux ans a compter de la date de la
fabrication.

B16 Pour le No ONU 3375, les GRV de type 31A et 31N ne sont pas autorisés sans l'approbation de l'autorité
compétente.

Dispositions spéciales d'emballage spécifiques au RID et a I'ADR :

BB2 Pour le No ONU 1203, nonobstant la disposition spéciale 534 (voir 3.3.1), les grands récipients pour vrac ne
peuvent étre utilisés que si la pression de vapeur réelle a 50 °C est inférieure ou égale a 110 kPa ou si la pression
de vapeur réelle a 55 °C est inférieure ou égale a 130 kPa.

BB4 Pour les Nos ONU 1133, 1139, 1197, 1210, 1263, 1266, 1286, 1287, 1306, 1866, 1993 et 1999, qui sont affectés
au groupe d’emballage III conformément au 2.2.3.1.4, les grands récipients pour vrac (GRV) d'une contenance
supérieure a 450 litres ne sont pas autorisés.

IBC03 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBCO03

Les GRYV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 :
1) GRV en métal (31A, 31B et 3IN) ;

2)  GRV en plastique rigide (31H1 et 31H2) ;

3)  GRV composites (31HZ1, 31HA2, 31HB2, 31HN2, 31HD2 et 31HH2).

Disposition spéciale d'emballage :

B8  Cette matiere sous sa forme pure ne doit pas étre transportée en GRV car il est connu qu'elle a une pression de
vapeur dépassant 110 kPa a 50 °C ou 130 kPa a 55 °C.

B19 Pour les Nos ONU 3532 et 3534, les GRV doivent étre congus et fabriqués de fagon a laisser s’échapper le gaz
ou la vapeur afin d’éviter une accumulation de la pression qui risquerait de provoquer la rupture des GRV en cas
de perte de stabilisation.

IBC04 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBC04

Les GRV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 :
GRV en métal (11A, 11B, 11N, 21A, 21B, 21N, 31A, 31B et 31N).
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IBCO05 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBCO05

Les GRV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 :
1)  GRVenmétal (11A, 11B, 11N, 21A, 21B, 21N, 31A, 31B et 3IN) ;

2) GRYV en plastique rigide (11H1, 11H2, 21H1, 21H2, 31H1 et 31H2) ;

3) GRYV composites (11HZ1, 21HZ1 et 31HZ1).

IBC06 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBC06

Les GRYV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 :
1) GRV en métal (11A, 11B, 11N, 21A, 21B, 21N, 31A, 31B et 31N) ;

2) GRYV en plastique rigide (11H1, 11H2, 21H1, 21H2, 31H1 et 31H2) ;

3) GRYV composites (11HZ1, 11HZ2, 21HZ1, 21HZ2 et 31HZ1).

Disposition supplémentaire :
Si une matiére solide est susceptible de se liquéfier au cours du transport, voir 4.1.3.4.

Disposition spéciale d'emballage :
B12  Pour le No ONU 2907, les GRV doivent satisfaire au niveau d'épreuve du groupe d'emballage II. Les GRV
satisfaisant aux critéres du niveau d'épreuve du groupe d'emballage I ne doivent pas étre utilisés.

IBC07 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBC07

Les GRYV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 :
1)  GRVenmétal (11A, 11B, 11N, 21A, 21B, 21N, 31A, 31B et 31N) ;

2)  GRV en plastique rigide (11H1, 11H2, 21H1, 21H2, 31H1 et 31H2) ;

3)  GRV composites (11HZ1, 11HZ2, 21HZ1, 21HZ2 et 31HZ1) ;

4) GRV en bois (11C, 11D et 11F).

Dispositions supplémentaires :
I. Si une matiére solide est susceptible de se liquéfier au cours du transport, voir 4.1.3.4.
2. Les doublures des GRV en bois doivent étre étanches aux pulvérulents.

Disposition spéciale d’emballage :

B18 Pour les Nos ONU 3531 et 3533, les GRV doivent étre congus et fabriqués de fagon a laisser s’échapper le gaz
ou la vapeur afin d’éviter une accumulation de la pression qui risquerait de provoquer la rupture des GRV en cas
de perte de stabilisation.

B20 Le No ONU 3550 peut étre transporté dans des GRV souples (13H3 ou 13H4) avec des doublures étanches aux
pulvérulents pour empécher toute fuite de poussiére pendant le transport.
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IBCO08 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBCO08

Les GRV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 :
1) GRV en métal (11A, 11B, 11N, 21A, 21B, 21N, 31A, 31B et 31N) ;

2) GRYV en plastique rigide (11H1, 11H2, 21H1, 21H2, 31H1 et 31H2) ;

3) GRYV composites (11HZ1, 11HZ2, 21HZ1, 21HZ2 et 31HZ1) ;

4) GRYV en carton (11G) ;

5) GRV enbois (11C, 11D et 11F) ;

6) GRYV souples (13H1, 13H2, 13H3, 13H4, 13HS5, 13L1, 13L2, 13L3, 13L4, 13M1 et 13M2).

Disposition supplémentaire :
Si une matiére solide est susceptible de se liquéfier au cours du transport, voir 4.1.3.4.

Dispositions spéciales d'emballage :

B3 Les GRV souples doivent étre étanches aux pulvérulents et résistants a 1'eau ou munis d'une doublure étanche
aux pulvérulents et résistante a l'eau.

B4 Les GRYV souples, en carton ou en bois, doivent étre étanches aux pulvérulents et résistants a I'eau ou étre munis
d'une doublure étanche aux pulvérulents et résistante a l'eau.

B6 Pour les Nos ONU 1363, 1364, 1365, 1386, 1408, 1841, 2211, 2217, 2793 et 3314, il n'est pas nécessaire que
les GRV satisfassent aux prescriptions d'épreuve du chapitre 6.5 pour les GRV.

B13  NOTA : Le transport par mer, en GRV, des Nos ONU 1748, 2208, 2880, 3485, 3486 et 3487 est interdit par le
Code IMDG.

Disposition spéciale d'emballage spécifique au RID et a I'ADR :

BB3  Pour le No ONU 3509, les GRV ne sont pas tenus de satisfaire aux prescriptions du paragraphe 4.1.1.3.
Il convient d’utiliser des GRV satisfaisant aux prescriptions de la section 6.5.5, étanches ou dotés d’une
doublure ou d’un sac scellé étanche et résistants a la perforation.
Lorsque les seuls résidus présents sont des solides qui ne risquent pas de se liquéfier aux températures
susceptibles d’étre atteintes au cours du transport, on peut utiliser des GRV souples.
En présence de résidus liquides, il convient d’utiliser des GRV rigides disposant d’un moyen de rétention (par
exemple une matiére absorbante).
Avant d’étre rempli et présenté au transport, chaque GRV doit étre contr6lé et reconnu exempt de corrosion,
de contamination ou d’autres défauts. Tout GRV montrant des signes d’affaiblissement doit cesser d’étre utilisé
(les petites bosselures ou éraflures ne sont pas considérées comme affaiblissant le GRV).
Les GRYV destinés au transport d’emballages mis au rebut, vides, non nettoyés souillés de résidus de la
classe 5.1 doivent étre construits ou adaptés de telle fagon que les marchandises ne puissent pas entrer en
contact avec le bois ou un autre matériau combustible.

IBC99 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBC99

Seuls peuvent étre utilisés des GRV qui ont été agréés pour ces marchandises par l'autorité compétente. Un exemplaire
de I’agrément délivré par I’autorité compétente doit accompagner chaque expédition, ou bien le document de transport
mentionne que ces emballages ont été agréés par 1’autorité compétente.
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IBC100 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBC100

Cette instruction s'applique aux Nos ONU 0082, 0222, 0241, 0331 et 0332.

Les GRV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 et aux
dispositions particuli¢res de la section 4.1.5 :

1)  GRVenmétal (11A, 11B, 11N, 21A, 21B, 21N, 31A, 31B et 31N) ;
2)  GRV souples (13H2, 13H3, 13H4, 1312, 13L3, 13L4 et 13M2) ;

3) GRYV en plastique rigide (11H1, 11H2, 21H1, 21H2, 31H1 et 31H2) ;
4)  GRYV composites (11HZ1, 11HZ2, 21HZ1, 21HZ2, 31HZ1 et 31HZ2).

Dispositions supplémentaires :
1. Les GRV ne doivent étre utilisés que pour les matiéres susceptibles de s'écouler librement.
2. Les GRV souples ne doivent étre utilisés que pour les solides.

Dispositions spéciales d'emballage :

B3  Pour le No ONU 0222, les GRV souples doivent étre étanches aux pulvérulents et résistants a I'eau ou doivent
étre munis d'une doublure étanche aux pulvérulents et résistante a l'eau.

B9  Pour le No ONU 0082, cette instruction d'emballage ne peut étre utilisée que si les matiéres sont des mélanges
de nitrate d'ammonium ou autres nitrates non organiques et d'autres matiéres combustibles qui ne sont pas des
ingrédients explosibles. Ces maticres explosibles ne doivent pas contenir de nitroglycérine, de nitrates organiques
liquides analogues ou de chlorates. Les GRV en métal ne sont pas autorisés.

B10 Pour le No ONU 0241, cette instruction d'emballage ne peut étre utilisée que pour les matiéres composées d'eau
comme ingrédient essentiel et de proportions élevées de nitrate d'ammonium ou d'autres matiéres comburantes
dont une partie ou la totalité est en solution. Les autres composantes peuvent comprendre des hydrocarbures ou
de I'aluminium en poudre mais ne doivent pas contenir de dérivés nitrés comme le trinitrotoluéne. Les GRV en
métal ne sont pas autorisés.

B17 Pour le No ONU 0222, les GRV métalliques ne sont pas autorisés.
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IBC520 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBC520

Cette instruction s'applique aux peroxydes organiques et aux matiéres autoréactives du type F.

Les GRV énumérés ci-aprés sont autorisés pour les préparations indiquées s'il est satisfait aux dispositions générales
des sections 4.1.1, 4.1.2 et 4.1.3 et aux dispositions particuli¢res du 4.1.7.2. Les préparations énumérées ni au 2.2.41.4
ni au 2.2.52.4 mais énumérées ci-aprés peuvent également Etre transportées emballées conformément a la méthode
d’emballage OPS8 de I’instruction d’emballage P520 du 4.1.4.1, avec les mémes températures de régulation et critiques,
le cas échéant.

Pour les préparations qui ne figurent pas dans la liste ci-dessous, seuls les GRV qui sont agréés par 'autorité compétente
peuvent étre utilisés (voir 4.1.7.2.2).

No Peroxyde organique Type Quantité Temp. de | Temp.
ONU de GRV maximale | régulation | critique
(litres/kg)
3109 [PEROXYDE ORGANIQUE DU TYPE F, LIQUIDE
Acide peroxyacétique, stabilis¢, a 17 % au plus 31A 1500
31H1 1500
31H2 1500

31HAL1 1500

Bis(tert-butylperoxy)-1,1 cyclohexane, a 42 % au plus dans un 31H1 1 000

diluant de type A

Bis (tert-butylperoxy)-1,1 cyclohexane, a 37 % au plus dans un 3A 1250

diluant de type A

Diméthyl-2,5-bis (tert-butylperoxy)-2,5 hexane, a 52 % au plus dans | 31HAL1 1000

un diluant de type A

Hydroperoxyde de cumyle, a 90 % au plus dans un diluant de type A| 31HAI1 1250

Hydroperoxyde d'isopropylcumyle, a 72 % au plus dans un diluant 31HA1 1250

de type A

Hydroperoxyde de p-menthyle, a 72 % au plus dans un diluant de 31HA1 1250

type A

Hydroperoxyde de tert-butyle, a 72 % au plus dans I'eau 31A 1250
31HALI 1 000

Peroxyde de dibenzoyle, a 42 % au plus en dispersion stable dans 31H1 1 000

l'eau

Peroxyacétate de tert-butyle, a 32 % au plus dans un diluant de type 31A 1250

A 31HAL1 1 000

g,epr;»gbenzoate de tert-butyle, a 32 % au plus dans un diluant de 3A 1250

Peroxyde de di-tert-butyle, a 52 % au plus dans un diluant de type A 31A 1250
31HAI1 1 000

Peroxyde de dilauroyle, a 42 % au plus en dispersion stable dans 31HA1 1 000

l'eau

Peroxyde de tert-butyle et de cumyle 31HA1 1 000

Triméthyl-3,5,5 peroxyhexanoate de tert-butyle, a 37 % au plus dans 31A 1250

un diluant de type A 31HA1 1 000

Triéthyl-3,6,9 triméthyl-3,6,9 triperoxonane-1,4,7 a 27 % au plus 31HA1 1000

dans un diluant de type A

3110 |PEROXYDE ORGANIQUE DU TYPE F, SOLIDE

Peroxyde de dicumyle 31A 2 000
31H1
31HA1

3119 |PEROXYDE ORGANIQUE DU TYPE F, LIQUIDE, AVEC
REGULATION DE TEMPERATURE

Bis (néodécanoyl-2 peroxyisopropyl) benzéne, a 42 % au plus en

. . ) 31A 1250 -15°C -5°C

dispersion stable dans 1’eau

Ethyl-2 peroxyhexanoate de tert-amyle, a 62 % au plus dans 31HA1 1000 +15°C +20 °C
un diluant du type A

Ethyl-2 peroxyhexanoate de tert-butyle, a 32 % au plus dans un 31HA1 1 000 +30°C +35°C
diluant de type B 31A 1250 +30 °C +35°C
Peroxyde de bis (triméthyl-3,5,5 hexanoyle), a 52 % au plus dansun | 31HA1 1 000 +10°C +15°C
diluant de type A 31A 1250 +10°C +15°C
Peroxyde de bis(triméthyl-3,5,5 hexanoyle), a 52 % au plus en 31A 1250 +10°C +15°C
dispersion stable dans l'eau

Peroxyde de diisobutyryle, 31HALI 1 000 -20°C -10°C
a 28 % au plus en dispersion stable dans I’eau 31A 1250 -20°C -10°C
Peroxyde de diisobutyryle, 31HA1 1 000 -25°C -15°C
a 42 % au plus en dispersion stable dans I’eau 31A 1250 -25°C -15°C

(suite page suivante)
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IBC520 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) IBC520
No Peroxyde organique Type Quantité Temp. de Temp.
ONU de GRV maximale | régulation | critique

(litres/kg)
3119 [PEROXYDE ORGANIQUE DU TYPE F, LIQUIDE, AVEC

(suite)

REGULATION DE TEMPERATURE

Peroxydicarbonate de bis (tert-butyl-4 cyclohexyle), a 42 % au plus 31HA1 1 000 +30°C +35°C
en dispersion stable dans 1'eau

Peroxydicarbonate de dicétyle, a 42 % au plus en dispersion stable 31HA1 1 000 +30°C +35°C
dans I'eau

Peroxydicarbonate de dicyclohexyle, & 42 % au plus en dispersion 31A 1250 +10°C +15°C
stable dans I'eau

Peroxydicarbonate de dimyristyle, a 42 % au plus en dispersion 31HA1 1 000 +15°C +20°C
stable dans 'eau

Peroxydicarbonate de bis(éthyl-2 hexyle), a 62 % au plus en 31A 1250 -20°C -10°C
dispersion stable dans I'eau 31HA1 1 000 220 °C -10 °C
Peroxynéodé’canoate de tert-butyle, a 52 % au plus en dispersion 31A 1250 _50C + 500
stable dans I’eau

Peroxynéodécanoate de tert-butyle, a 42 % au plus en dispersion 31A 1250 -5°C +5°C
stable dans I'eau

Peroxynéodécanoate de tert-butyle, & 32 % au plus dans un diluant 31A 1250 0°C +10°C
de type A

Peroxynéodécanoate de cumyle, a 52 % au plus en dispersion stable 31A 1250 -15°C -5°C

dans l'eau

Peroxynepdecapoate de dlmeth’yl—l,l hydroxy-3 butyle, a 52 % au 3A 1250 _15°C _50C

plus en dispersion stable dans I’eau

Peroxynéodécanoate de tétraméthyl-1,1,3,3 butyle, a 52 % au plus 31A 1250 -5°C +5°C

en dispersion stable dans l'eau 31HAL1 1 000 _5°C +5°C
gegg)gplvalate de tert-amyle, a 32 % au plus dans un diluant de 31A 1250 +10°C +15°C
f’,zg?lxypivalate de tert-amyle, a 42 % au plus en dispersion stable dans 31HAL 1000 0°C +10°C
Peroxypivalate de tert-butyle, a 27 % au plus dans un diluant de 31HA1 1 000 +10°C +15°C
type B 31A 1250 +10 °C +15°C
Peroxypivalate de tert-butyle, a 42 % au plus dans un diluant de| 31HAI1 1 000 +10°C +15°C
type A 31A 1250 +10 °C +15°C
Tétraméthyl-1,1,3,3 éthyl-2 peroxyhexanoate de butyle, a 67 % au 31HA1 1 000 +15°C +20 °C

plus, dans un diluant de type A

3120

PEROXYDE ORGANIQUE DUTYPE F, SOLIDE,
AVEC REGULATION DE TEMPERATURE

Pas de préparation mentionnée

Dispositions supplémentaires :

1. Les GRV doivent étre munis d'un dispositif permettant un dégagement des gaz pendant le transport. L'orifice du
dispositif de décompression doit étre situé dans le ciel gazeux du GRV, dans des conditions de remplissage
maximum, au cours du transport.

2. Pour éviter une rupture explosive des GRV métalliques ou des GRV composites a enveloppe métallique compléte,
les dispositifs de décompression d'urgence doivent étre congus pour évacuer tous les produits de décomposition
et vapeurs dégagés pendant une décomposition auto-accélérée ou pendant une durée d'au moins une heure
d'immersion dans les flammes comme calculé selon la formule du 4.2.1.13.8. La température de régulation et la
température critique spécifiées dans cette instruction d'emballage sont calculées sur la base d'un GRV non isolé.
Pour I'expédition d'un peroxyde organique en GRV conformément a la présente instruction, l'expéditeur a la
responsabilité de veiller a ce que :

a)

b)

les dispositifs de décompression et les dispositifs de décompression d'urgence installés sur le GRV soient
congus pour tenir compte comme il convient de la décomposition auto-accélérée du peroxyde organique et
de l'immersion dans les flammes ; et

le cas échéant, la température de régulation et la température critique indiquées sont appropriées, compte tenu
de la conception (par exemple l'isolation) du GRV a utiliser.
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IBC620 INSTRUCTION D'EMBALLAGE IBC620

Cette instruction d'emballage s'applique au No ONU 3291.

Les GRYV suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales du 4.1.1, a ’exception du 4.1.1.15, 4.1.2 et
du4.13:
GRYV rigides et étanches satisfaisant au niveau d'épreuve du groupe d'emballage II.

Dispositions supplémentaires :
1. Les GRV doivent contenir suffisamment de matériau absorbant pour absorber la quantité totale de liquide présente.

2. Les GRV doivent pouvoir retenir les liquides.
3. Les GRV devant contenir des objets tranchants ou pointus tels que du verre brisé et des aiguilles doivent &tre
résistants a la perforation.
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4.1.4.3 Instructions d'emballage concernant l'utilisation des grands emballages
LPO01 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (LIQUIDES) LP01
Les grands emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Emballages intérieurs | Grands emballages extérieurs Groupe Groupe Groupe
d'emballage I | d'emballage II d'emballage 111
en verre 10 litres en acier (50A)
en plastique 30 litres en aluminium (50B)
en métal 40 litres en métal autre que l'acier ou
I'aluminium (50N) )
en plastique rigide (50H) Non autorisé Non autorisé Volumz rrnnasmmal :
en bois naturel (50C)
en contre-plaqué (50D)
en bois reconstitué (50F)
en carton rigide (50G)
LP02 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (SOLIDES) LP02
Les grands emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :
Emballages intérieurs | Grands emballages extérieurs Groupe Groupe Groupe
d'emballage I | d'emballage Il | d'emballage III
en verre 10 kg en acier (50A)
en plastique® 50 kg en aluminium (50B)
en métal 50 kg en métal autre que l'acier ou
en papier® P 50 kg l'aluminium (50N)
en carton® ? 50 kg en plastique rigide (50H) o o Volume maximal :
en bois naturel (50C) Non autorisé Non autorisé 3 m?

en contre-plaqué (50D)

en bois reconstitué (50F)
en carton rigide (50G)

en plastique souple (51H)*

a Ces emballages intérieurs ne doivent pas étre utilisés lorsque les matieres transportées sont susceptibles de se

liquéfier au cours du transport.
b Ces emballages intérieurs doivent étre étanches aux pulvérulents.

¢ Ces emballages doivent seulement étre utilisés avec des emballages intérieurs souples.

Dispositions spéciales d'emballage :
L2 (Supprimé)
L3 NOTA : Pour les numéros ONU 2208 et 3486, le transport par voie maritime en grand emballage est interdit.

Disposition spéciale d'emballage spécifique au RID et a I'ADR :

LL1 Pour le No ONU 3509, les grands emballages ne sont pas tenus de satisfaire aux prescriptions du
paragraphe 4.1.1.3.
Il convient d’utiliser des grands emballages satisfaisant aux prescriptions de la section 6.6.4, étanches ou dotés
d’une doublure ou d’un sac scellé¢ étanche et résistants a la perforation.
Lorsque les seuls résidus présents sont des solides qui ne risquent pas de se liquéfier aux températures
susceptibles d’étre atteintes au cours du transport, on peut utiliser des grands emballages souples.
En présence de résidus liquides, il convient d’utiliser des grands emballages rigides disposant d’un moyen de
rétention (par exemple une matiére absorbante).
Avant d’étre rempli et présenté au transport, chaque grand emballage doit étre contr6lé et reconnu exempt de
corrosion, de contamination ou d’autres défauts. Tout grand emballage montrant des signes d’affaiblissement
doit cesser d’étre utilisé (les petites bosselures ou éraflures ne sont pas considérées comme affaiblissant
le grand emballage).
Les grands emballages destinés au transport d’emballages mis au rebut, vides, non nettoyés souillés de résidus
de la classe 5.1 doivent étre construits ou adaptés de telle fagon que les marchandises ne puissent pas entrer en
contact avec le bois ou un autre matériau combustible.
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LP03

INSTRUCTION D’EMBALLAGE LP03

Cette instruction s’applique aux Nos ONU 3537 a 3548.

1)  Les grands emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et

4.1.3:

Grands emballages rigides satisfaisant au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II, en :

Acier (50A) ;

Aluminium (50B) ;

Métal autre que I’acier ou I’aluminium (50N) ;

Plastique rigide (50H) ;

Bois naturel (50C) ;

Contre-plaqué (50D) ;

Bois reconstitué (50F) ;

Carton rigide (50G).

2)  De surcroit, les conditions suivantes doivent étre remplies :

a) Les récipients contenus dans des objets contenant eux-mémes des matiéres liquides ou des matiéres solides
doivent étre fabriqués dans un matériau approprié et calés dans I’objet de telle fagon que, dans des conditions
normales de transport, ils ne puissent se briser, se crever ou laisser échapper leur contenu dans 1’objet lui-
méme ou dans I’emballage extérieur ;

b) Les récipients contenant des maticres liquides et équipés de fermetures doivent étre emballés de telle sorte
que leurs fermetures soient bien orientées. Les récipients doivent en outre étre conformes aux dispositions
relatives a 1’épreuve de pression interne du 6.1.5.5 ;

c¢) Les récipients susceptibles de se briser ou de se crever facilement, par exemple les récipients en verre, en
porcelaine ou en grés ou encore en certaines matieres plastiques doivent étre correctement calés. Aucune
fuite du contenu ne doit altérer sensiblement les propriétés protectrices de I’objet ou de son emballage
extérieur ;

d) Lesrécipients contenant des gaz placés a I’intérieur d’objets doivent satisfaire aux prescriptions de la section
4.1.6 et du chapitre 6.2, selon le cas, ou offrir un niveau de protection équivalent aux instructions
d’emballage P200 ou P208 ;

e) Si I’objet ne contient aucun récipient, il doit renfermer totalement les marchandises dangereuses qu’il
contient et empécher toute fuite de celles-ci dans des conditions normales de transport.

3)  Les objets doivent étre emballés de maniére a empécher tout mouvement des objets et tout fonctionnement
accidentel dans des conditions normales de transport.

LP99 INSTRUCTION D'EMBALLAGE LP99

Seuls des grands emballages agréés pour ces marchandises par l'autorité compétente peuvent étre utilisés. Un

exemplaire de I’agrément délivré par I’autorité compétente doit accompagner chaque expédition, ou bien le document
de transport mentionne que ces emballages ont été agréés par 1’autorité compétente.
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LP101

INSTRUCTION D'EMBALLAGE LP101

Les grands emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et
aux dispositions particuliéres de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Grands emballages extérieurs

Pas nécessaires Pas nécessaires en acier (50A)

en aluminium (50B)

en métal autre que l'acier ou
l'aluminium (50N)

en plastique rigide (S0H)

en bois naturel (50C)

en contre-plaqué (50D)

en bois reconstitué (S0F)

en carton rigide (50G)

Disposition spéciale d'emballage :

L1

Pour les Nos ONU 0006, 0009, 0010, 0015, 0016, 0018, 0019, 0034, 0035, 0038, 0039, 0048, 0056, 0137,
0138,0168,0169,0171,0181,0182,0183, 0186, 0221, 0243, 0244, 0245, 0246, 0254, 0280, 0281, 0286, 0287,
0297, 0299, 0300, 0301, 0303, 0321, 0328, 0329, 0344, 0345, 0346, 0347, 0362, 0363, 0370, 0412, 0424, 0425,
0434, 0435, 0436, 0437, 0438, 0451, 0488, 0502 et 0510 :

Les objets explosibles de grande taille et robustes, normalement prévus pour une utilisation militaire, qui ne
comportent pas de moyens d'amorgage ou dont les moyens d'amorgage sont munis d'au moins deux dispositifs
de sécurité efficaces, peuvent étre transportés sans emballage. Lorsque ces objets comportent des charges
propulsives ou sont des objets autopropulsés, leurs systémes d'allumage doivent étre protégés contre les
sollicitations susceptibles d'étre rencontrées dans les conditions normales du transport. Un résultat négatif aux
épreuves de la série 4 effectuées sur un objet non emballé permet d'envisager le transport de I'objet sans
emballage. De tels objets non emballés peuvent étre fixés sur des berceaux ou placés dans des harasses ou dans
tout autre dispositif de manutention adapté.

LP102

INSTRUCTION D'EMBALLAGE LP102

Les grands emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 et
aux dispositions particuliéres de la section 4.1.5 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Grands emballages extérieurs
Sacs Pas nécessaires en acier (50A)

résistants a 'eau en aluminium (50B)
Récipients en métal autre que l'acier ou

en carton l'aluminium (50N)

en métal en plastique rigide (S0H)

en plastique en bois naturel (50C)

en bois en contre-plaqué (50D)
Feuilles en bois reconstitué¢ (S0F)

en carton ondulé en carton rigide (50G)
Tubes

en carton
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LP200 INSTRUCTION D’EMBALLAGE LP200

Cette instruction s’applique aux Nos ONU 1950 et 2037.

Les grands emballages suivants sont autorisés pour les aérosols et les cartouches a gaz s’il est satisfait aux dispositions
générales des 4.1.1 et 4.1.3 :

Grands emballages rigides satisfaisant au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II, en :
Acier (50A) ;
Aluminium (50B) ;
Mgétal autre que I’acier ou I’aluminium (50N) ;
Plastique rigide (S0H) ;
Bois naturel (50C) ;
Contre-plaqué (50D) ;
Bois reconstitué (50F) ;
Carton rigide (50G).

Disposition spéciale d’emballage :

L2 Les grands emballages doivent étre congus et fabriqués de manicre a éviter tout mouvement dangereux et toute
décharge accidentelle dans des conditions normales de transport. Pour les aérosols mis au rebut, transportés
conformément a la disposition spéciale 327, les grands emballages doivent étre pourvus de moyens permettant de
retenir tout liquide libéré susceptible de s’échapper pendant le transport, par exemple un matériau absorbant. Pour
les aérosols et les cartouches a gaz mis au rebut, transportés conformément a la disposition spéciale 327, les grands
emballages doivent étre correctement ventilés afin d’empécher la formation d’atmosphéres dangereuses et une
augmentation de la pression.

LP621 INSTRUCTION D'EMBALLAGE LP621

Cette instruction s'applique au No ONU 3291.

Les grands emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

1)  Pour les déchets d'hopital placés dans des emballages intérieurs : Grands emballages rigides étanches conformes
aux prescriptions du chapitre 6.6 pour les solides, au niveau d'épreuve du groupe d'emballage 11, a condition qu'il
y ait un matériau absorbant en quantité suffisante pour absorber la totalité du liquide présent et que le grand
emballage ait la capacité de retenir les liquides.

2)  Pour les colis contenant de plus grandes quantités de liquide : Grands emballages rigides conformes aux
prescriptions du chapitre 6.6 au niveau d'épreuve du groupe d'emballage II pour les liquides.

Disposition supplémentaire :
Les grands emballages destinés a contenir des objets tranchants ou pointus tel que du verre brisé et des aiguilles doivent
étre résistants a la perforation et retenir les liquides conformément aux conditions d'épreuve du chapitre 6.6.
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LP622 INSTRUCTION D’EMBALLAGE LP622

Cette instruction s’applique aux déchets du No ONU 3549 transportés en vue de leur élimination.

Les grands emballages suivants sont autoris€s s’il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages intérieurs Emballages intermédiaires Emballages extérieurs

en métal en métal en acier (50A)

en plastique en plastique en aluminium (50B)
en métal autre que 1’acier ou 1’aluminium
(50N)
en contreplaqué (50D)

en carton rigide (50G)
en plastique rigide (SOH)

L’emballage extérieur doit satisfaire au niveau d’épreuve du groupe d’emballage I pour les matiéres solides.

Dispositions supplémentaires :

I.

Les objets fragiles doivent étre contenus soit dans des emballages intérieurs rigides, soit dans des emballages
intermédiaires rigides.

Les emballages intérieurs contenant des objets tranchants ou pointus tels que du verre brisé et des aiguilles doivent
étre rigides et résistants a la perforation.

L’emballage intérieur, I’emballage intermédiaire et I’emballage extérieur doivent étre capables de retenir les liquides.
Les emballages extérieurs qui ne sont pas capables de retenir les liquides par construction doivent étre équipé d'une
doublure ou faire 1’objet de mesures appropriées afin de permettre la rétention des liquides.

L’emballage intéricur et ’emballage intermédiaire peuvent étre souples. Lorsque des emballages souples sont
utilisés, ils doivent satisfaire a 1I’épreuve de résistance aux chocs d’au moins 165 g suivant la norme ISO 7765-1:1988
« Films et feuilles de plastique — Détermination de la résistance au choc par la méthode par chute libre de projectile
— Partie 1 : Méthodes dites de I’““escalier” » et satisfaire a I’épreuve de résistance a la déchirure d’au moins 480 g
sur des plans perpendiculaires et parall¢les au plan longitudinal du sac suivant la norme ISO 6383-2:1983 « Films et
feuilles de plastique — Détermination de la résistance au déchirement — Partie 2 : Méthode Elmendorf ». La masse
nette maximale de chaque emballage intérieur souple doit étre de 30 kg.

5. Chaque emballage intermédiaire souple ne doit contenir qu’un seul emballage intérieur.

Les emballages intérieurs contenant une petite quantité de liquide libre peuvent étre contenus dans un emballage
intermédiaire pour autant qu’il y ait suffisamment de matériau absorbant ou solidifiant dans I’emballage intérieur ou
intermédiaire pour absorber ou solidifier la totalit¢ du contenu liquide présent. Un matériau absorbant approprié
résistant aux températures et aux vibrations susceptibles de se produire dans des conditions normales de transport
doit étre utilisé.

Les emballages intermédiaires doivent étre placés dans des emballages extérieurs avec interposition de matériau de
rembourrage approprié ou de matériau absorbant.
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LP902 INSTRUCTION D'EMBALLAGE LP902
Cette instruction s'applique au No ONU 3268.
Objets emballés :

Les emballages suivants sont autorisés s'il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3 :
Grands emballages rigides satisfaisant au niveau d’épreuve du groupe d’emballage 111, en :

Acier (50A) ;

Aluminium (50B) ;

Meétal autre que I’acier ou I’aluminium (50N) ;

Plastique rigide (50H) ;

Bois naturel (50C) ;

Contre-plaqué (50D) ;

Bois reconstitué (50F) ;

Carton rigide (50G).
Les emballages doivent étre congus et construits de maniére a empécher tout mouvement des objets et tout
fonctionnement accidentel dans les conditions normales de transport.
Objets non emballés :
Les objets peuvent aussi étre transportés sans emballage dans des dispositifs de manutention spéciaux et des engins de
transport spécialement aménagés, lorsqu'ils sont transportés du lieu de fabrication au lieu d'assemblage ou vice-versa,
y compris lors de trajets faisant intervenir des lieux de manutention intermédiaires.

Disposition supplémentaire :
Tout récipient a pression doit satisfaire aux exigences de l'autorité compétente pour la ou les matiéres qu'il contient.
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LP903 INSTRUCTION D’EMBALLAGE LP903

Cette instruction s’applique aux numéros ONU 3090, 3091, 3480 et 3481.

Les grands emballages suivants sont autorisés pour une seule batterie et pour un équipement seul contenant des batteries,
s’il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3 :

Grands emballages rigides satisfaisant au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II, en :
Acier (50A) ;
Aluminium (50B) ;
Meétal autre que I’acier ou I’aluminium (50N) ;
Plastique rigide (50H) ;
Bois naturel (50C) ;
Contre-plaqué (50D) ;
Bois reconstitué (50F) ;
Carton rigide (50G).
La batterie ou I’équipement doit étre emballé¢ de maniére a étre protégé contre les dommages qui pourraient étre causés
par son mouvement ou son placement dans le grand emballage.

Disposition supplémentaire :

Les batteries doivent étre protégées contre les courts-circuits.

LP904 INSTRUCTION D’EMBALLAGE LP904
Cette instruction s’applique aux batteries endommagées ou défectueuses et aux équipements seuls contenant des piles
et batteries endommagées ou défectueuses des Nos ONU 3090, 3091, 3480 et 3481.

Les grands emballages suivants sont autorisés pour une seule batterie endommagée ou défectuecuse ou pour un

équipement seul contenant des piles ou batteries endommagées ou défectueuses, s’il est satisfait aux dispositions

générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Pour les batteries et pour les équipements contenant des piles et des batteries :

Grands emballages rigides satisfaisant au niveau d’épreuve du groupe d’emballage 11, en :

Acier (50A) ;

Aluminium (50B) ;

Métal autre que I’acier et I’aluminium (50N) ;
Plastique rigide (50H) ;

Contreplaqué (50D)

1. La batterie endommagée ou défectueuse ou 1’équipement contenant des piles ou batteries endommagées ou
défectueuses doit étre emballé individuellement dans un emballage intérieur placé dans un emballage extérieur.
L’emballage intérieur ou I’emballage extérieur doit étre étanche pour éviter toute décharge éventuelle d’électrolyte.

2. L’emballage intérieur doit étre entouré d’un matériau non combustible et non conducteur d’¢électricité assurant une
isolation thermique suffisante pour le protéger contre tout dégagement de chaleur dangereux.

3. Les emballages scellés doivent étre munis de dispositif de protection contre les surpressions si nécessaire.

4.  Des mesures appropriées doivent étre prises pour empécher les effets des vibrations et des chocs et empécher tout
déplacement de la batterie ou de 1’équipement a I’intérieur du colis susceptible de les endommager davantage et
de rendre leur transport dangereux. Un rembourrage non combustible et non conducteur d’électricité peut
également étre utilisé pour répondre a cette prescription.

5. Lanon-combustibilité doit étre évaluée conformément a une norme reconnue dans le pays ou I’emballage est congu
ou fabriqué.

Pour les piles et batteries qui coulent, une quantité suffisante de matériau absorbant inerte doit étre ajoutée a I’emballage

intérieur ou extérieur afin d’absorber toute perte d’électrolyte.

Disposition supplémentaire :
Les piles et batteries doivent étre protégées contre les courts-circuits.
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LP905 INSTRUCTION D'EMBALLAGE LP905

Cette instruction s’applique aux séries de production composées au maximum de 100 piles et batteries des numéros
ONU 3090, 3091, 3480 et 3481 et aux prototypes de pré-production de piles et batteries de ces numéros ONU lorsque
ces prototypes sont transportés pour étre éprouves.

Les grands emballages suivants sont autorisés pour une seule batterie et pour un équipement seul contenant des piles ou
batteries s’il est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et 4.1.3 :

1) Pour une batterie :

Grands emballages rigides satisfaisant au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II, en :
Acier (50A) ;
Aluminium (50B) ;
Me¢étal autre que I’acier et ’aluminium (50N) ;
Plastique rigide (50H) ;
Bois naturel (50C) ;
Contreplaqué (50D) ;
Bois reconstitué (50F) ;
Carton rigide (50G).

Les grands emballages doivent également satisfaire aux prescriptions suivantes :

a) Une batterie de taille, forme ou masse différente peut étre emballée dans un emballage extérieur de
modele type éprouvé indiqué ci-dessus a condition que la masse brute totale du colis ne dépasse pas la
masse brute pour laquelle le modéle type a été éprouve ;

b) La batterie est emballée dans un emballage intérieur placé a I’intérieur d’'un emballage extérieur ;

c) L’emballage intérieur est entouré d’un matériau non combustible et non conducteur d’électricité assurant
une isolation thermique suffisante pour le protéger contre tout dégagement de chaleur dangereux ;

d) Des mesures appropriées sont prises pour protéger la batterie contre les vibrations et les chocs et
empécher tout déplacement de celle-ci a I’intérieur du colis susceptible de I’endommager et de rendre
son transport dangereux. Lorsqu’un matériau de rembourrage est utilisé a ces fins, il doit étre non
combustible et non conducteur d’électricité ; et

e) La non-combustibilité doit étre évaluée conformément a une norme reconnue dans le pays ou le grand
emballage est congu ou fabriqué.

2) Pour un équipement seul contenant des piles ou des batteries :

Grands emballages rigides satisfaisant au niveau d’épreuve du groupe d’emballage II, en :
Acier (50A) ;
Aluminium (50B) ;
Me¢étal autre que I’acier et ’aluminium (50N) ;
Plastique rigide (50H) ;
Bois naturel (50C) ;
Contreplaqué (50D) ;
Bois reconstitué (50F) ;
Carton rigide (50G).

Les grands emballages doivent également satisfaire aux prescriptions suivantes :

a) Un équipement de taille, forme ou masse différente est emballé dans un emballage extérieur de modéle
type éprouvé indiqué ci-dessus a condition que la masse brute totale du colis ne dépasse pas la masse
brute pour laquelle le modéle type a été éprouvé ;

b) L’équipement est construit ou emballé de maniére a empécher tout fonctionnement accidentel au cours
du transport ;

c) Des mesures appropriées sont prises pour protéger I’équipement contre les vibrations et les chocs et
empécher tout déplacement de celui-ci a I’intérieur du colis susceptible de I’endommager et de rendre
son transport dangereux. Lorsqu’un matériau de rembourrage est utilisé a ces fins, il doit étre non
combustible et non conducteur d’électricité ; et

d) La non-combustibilité doit étre évaluée conformément a une norme reconnue dans le pays ou le grand
emballage est congu ou fabriqué.

Disposition supplémentaire :
Les piles et batteries doivent étre protégées contre les courts-circuits.
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LP906 INSTRUCTION D’EMBALLAGE LP906

Cette instruction s’applique aux batteries endommagées ou défectueuses des Nos ONU 3090, 3091, 3480 et 3481,
susceptibles de se démonter rapidement, de réagir dangereusement, de produire une flamme ou un dangereux
dégagement de chaleur ou une émission de gaz ou de vapeur toxiques, corrosifs ou inflammables, dans les conditions
normales de transport.

Les grands emballages suivants sont autorisés s’il est satisfait aux dispositions générales des sections 4.1.1 et 4.1.3 :

Pour les batteries et pour les équipements contenant des batteries :

Grands emballages rigides satisfaisant au niveau d’épreuve du groupe d’emballage I, en :

1)

2)

3)

4)

Acier (50A) ;

Aluminium (50B) ;

Métal autre que I’acier et I’aluminium (50N) ;
Plastique rigide (50H) ;

Contreplaqué (50D) ;

Carton rigide (50G).

Le grand emballage doit pouvoir satisfaire aux prescriptions supplémentaires suivantes en matiére de
performance dans les cas ou la batterie se démonte rapidement, réagit dangereusement, produit une flamme ou
un dangereux dégagement de chaleur ou une émission de gaz ou de vapeur toxiques, corrosifs ou inflammables :

a) La température de la surface extérieure du colis complet ne doit pas étre supérieure a 100 °C. Une pointe
momentanée de température atteignant 200 °C est acceptable ;

b) Aucune flamme dangereuse ne doit se produire a I’extérieur du colis ;
c¢) Aucun fragment dangereux ne doit étre projeté a I’extérieur du colis ;
d) L’intégrité structurelle du colis doit étre conservée ; et

e) Les grands emballages doivent disposer d’un systéme de gestion des flux de gaz (par exemple, dispositif de
filtration, de ventilation, de confinement des gaz, d’étanchéisation, etc.) selon le cas.

Les prescriptions supplémentaires en maticre de performance doivent étre vérifiées par des épreuves comme
spécifié par I'autorité compétente de toute Partie contractante & I’ADR qui peut également reconnaitre les
épreuves spécifiées par 1’autorité compétente d’un pays qui ne serait pas Partie contractante a I’ADR a condition
que ces épreuves aient été spécifiées conformément aux procédures applicables selon le RID, I’ADR, I’ADN, le
Code IMDG ou les prescriptions techniques de I’OACI 2.

Un rapport établi a I’issue de la vérification doit étre disponible a la demande. Doivent y étre énumérés, au
minimum, le nom des batteries, leur type tel que défini a la section 38.3.2.3 du Manuel d’épreuves et de critéres,
le nombre maximal de batteries, la masse totale des batteries, le contenu énergétique total des batteries,
l'identification du grand emballage et les données d’épreuves, selon la méthode de vérification spécifiée par
l'autorité compétente. Un ensemble d'instructions spécifiques décrivant la maniere d'utiliser le colis doit
également faire partie du rapport de vérification.

Dans les cas ou on utilise de la neige carbonique ou de I’azote liquide comme réfrigérant, les prescriptions du
5.5.3 s’appliquent. Les emballages intérieur et extérieur doivent conserver leur intégrité a la température du
réfrigérant utilisé ainsi qu’aux températures et pressions qui pourraient étre atteintes en cas de disparition de
I’agent de refroidissement.

Les instructions spécifiques relatives aux conditions d’utilisation de I’emballage doivent étre tenues a disposition
de 'expéditeur par les fabricants d'emballages et les distributeurs ultérieurs. Elles doivent préciser au minimum
I’identification des batteries et des équipements pouvant étre contenus a I’intérieur de I’emballage, le nombre
maximum de batteries contenues dans le colis et le total maximum du contenu énergétique des batteries, ainsi
que la disposition a I’intérieur du colis, y compris les séparations et les protections utilisées pendant I’épreuve
de vérification de la performance.

Disposition supplémentaire :

Les batteries doivent €tre protégées contre les courts-circuits.

a

Les critéres suivants, selon le cas, peuvent étre pris en compte pour évaluer la performance du grand emballage :

a) L’évaluation doit étre effectuée dans le cadre d’un systeme de gestion de la qualité (tel que le programme
décrit au 2.2.9.1.7 e)) permettant d assurer la tragabilité des résultats des épreuves, des données de référence ainsi
que des modeéles de caractérisation utilisés ;
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b)  Les dangers attendus en cas d’emballement thermique pour le type de batterie transportée, dans les conditions
de transport prévues (par exemple, ['utilisation d’un emballage intérieur, le niveau de charge, I'utilisation d’un
rembourrage non combustible, non conducteur d’électricité et absorbant suffisant etc.), doivent étre clairement
définis et quantifiés ; la liste de référence des dangers possibles pour les batteries au lithium (susceptibles de se
démonter rapidement, de réagir dangereusement, de produire une flamme ou un dangereux dégagement de chaleur
ou une émission de gaz ou de vapeur toxiques, corrosifs ou inflammables) peut étre utilisée a cet effet. La
quantification de ces dangers doit étre fondée sur la littérature scientifique disponible ;

c¢) Les effets d’atténuation de ces dangers, propres au grand emballage, doivent étre déterminés et caractérisés,
en fonction du type de protection offerte par celui-ci et des propriétés des matériaux qui le constituent. Cette
évaluation doit étre accompagnée d’une liste des caractéristiques techniques et de schémas techniques (densité
[kg'm?3], capacité calorifique [Jkg'-K'], pouvoir calorifique [kJ'kg'], conductivité thermique [W-m'-K"'],
température de fusion et tempéerature d’inflammation [K], coefficient de transmission thermique de I’emballage
extérieur [Wm?-K'], ...) ;

d) L’épreuve et tous calculs justificatifs doivent évaluer le résultat de [’emballement thermique de la batterie a
lintérieur du grand emballage, dans des conditions normales de transport ;

e)  Dans les cas ou le niveau de charge de la batterie est inconnu, [’évaluation doit étre faite avec le niveau de
charge le plus haut possible correspondant aux conditions d utilisation de la batterie ;

f)  Les conditions environnantes dans lesquelles le grand emballage peut étre utilisé et transporté doivent étre
décrites (y compris pour les conséquences possibles d’émissions de gaz ou de fumées sur I’environnement telles
que ventilation ou autres méthode) en relation avec le systéme de gestion des flux de gaz du grand emballage ;

g) Les épreuves ou le calcul type doivent reposer sur I’hypothése la plus pessimiste en ce qui concerne le
déclenchement de ’emballement thermique et sa propagation a l'intérieur de la batterie, en postulant la pire
défaillance possible au niveau des conditions normales de transport, ainsi que les niveaux de chaleur et d’émission
de flammes les plus élevés, afin d’évaluer les possibilités de propagation de la réaction ;

h)  Ces scénarios doivent étre évalués sur une période suffisamment longue pour permettre l'apparition de toutes
les conséquences possibles (par exemple, 24 heures) ;

i) Dans le cas de batteries multiples et d’équipements multiples contenant des batteries, des prescriptions
additionnelles visant par exemple le nombre maximum de batteries et d’équipements, le contenu énergétique total
maximum des batteries et la disposition a l’intérieur du colis, y compris les séparations et les protections des piéces,
doivent étre envisagées.

4144 (Supprimeé)

4.1.5 Dispositions particuliéres relatives a 'emballage des marchandises de la classe 1

4.1.5.1 Les dispositions générales de la section 4.1.1 doivent étre satisfaites.

4.1.5.2 Tous les emballages pour les marchandises de la classe 1 doivent étre congus et réalisés de fagon :

a) Qu'ils protégent les matiéres et objets explosibles, ne les laissent pas s'échapper et n'entrainent
pas d'aggravation du risque d'allumage ou d'amorcage intempestif lorsqu'ils sont soumis aux
conditions normales de transport y compris en ce qui concerne les changements prévisibles de
température, d'humidité ou de pression ;

b) Que le colis complet puisse étre manipulé en toute sécurité dans les conditions normales
de transport ;

c) Que les colis supportent toute charge appliquée lors du gerbage prévisible auquel ils pourraient
étre soumis pendant le transport sans accroitre les risques présentés par les maticres et objets
explosibles, sans que 'aptitude des emballages a contenir les marchandises ne soit altérée et sans
qu'ils soient déformés de maniére a réduire leur solidité ou a entrainer l'instabilité d'une pile de
colis.

4153 Toutes les matiéres et objets explosibles, tels qu'ils sont préparés pour le transport, doivent avoir été

classés conformément aux procédures figurant au 2.2.1.

4.1.54 Les marchandises de la classe 1 doivent étre emballées conformément a l'instruction

d'emballage approprié¢e indiquée dans la colonne (8) du Tableau A du chapitre 3.2, et décrite au 4.1.4.

4.1.5.5 Sauf spécification contraire dans I'ADR, les emballages, y compris les GRV et les grands emballages,

doivent respecter les prescriptions des chapitres 6.1, 6.5 ou 6.6, comme approprié, et doivent satisfaire
aux prescriptions d'épreuve pour le groupe d'emballage I1.
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Le dispositif de fermeture des emballages contenant des matieres explosibles liquides doit étre a double
étanchéité.

Le dispositif de fermeture des fiits en métal doit comprendre un joint approprié ; si le dispositif de
fermeture comprend un filetage, toute entrée de maticres explosibles doit étre empéchée.

Les matiéres solubles dans I'eau doivent étre emballées dans des emballages résistant a 1'eau.
Les emballages pour les matiéres désensibilisées ou flegmatisées doivent étre fermés de fagon a éviter
des changements de concentration pendant le transport.

Lorsque I'emballage comporte une double enveloppe remplie d'eau susceptible de geler pendant le
transport, une quantité suffisante d'antigel doit étre ajoutée a l'eau de fagon a éviter le gel. Un antigel
susceptible de créer un risque d'incendie du fait de sa propre inflammabilité ne doit pas étre utilisé.

Les pointes, agrafes et autres dispositifs de fermeture en métal sans revétement protecteur ne doivent
pas pénétrer a l'intérieur de l'emballage extérieur, a moins que l'emballage intérieur ne protége
efficacement les maticres et objets explosibles contre le contact avec le métal.

Les emballages intérieurs, les matériaux de calage et de rembourrage ainsi que la disposition des
matiéres ou objets explosibles dans les colis doivent étre tels que, dans des conditions de transport
normales, la matiére explosible ne puisse se répandre dans 1'emballage extérieur. Les parties métalliques
des objets ne doivent pas pouvoir entrer en contact avec les emballages en métal. Les objets contenant
des maticres explosibles non enfermées dans une enveloppe extéricure doivent étre séparés les uns des
autres de facon a éviter le frottement et les chocs. Des rembourrages, des plateaux, des cloisons de
séparation dans l'emballage intérieur ou extérieur, des empreintes moulées ou des récipients peuvent
étre utilisés a cet effet.

Les emballages doivent étre réalisés en matériaux compatibles avec et imperméables aux mati¢res ou
objets explosibles contenus dans le colis, de fagon a ce que ni l'interaction entre ces matiéres ou objets
et les matériaux de l'emballage, ni leur fuite hors de I'emballage ne conduisent les maticres et objets
explosibles a compromettre la sécurité du transport ou a modifier la division de danger ou le groupe de
compatibilité.

L'introduction de matiéres explosibles dans les interstices des joints des emballages en métal assemblés
par agrafage doit étre évitée.

Les emballages en plastique ne doivent pas étre susceptibles de produire ou d'accumuler des charges
d'électricité statique en quantité telle qu'une décharge pourrait entrainer I'amorgage, 1'allumage ou le
fonctionnement des matiéres et objets explosibles emballés.

Les objets explosibles de grande taille et robustes, normalement prévus pour une utilisation militaire,
qui ne comportent pas de moyens d'amorcage ou dont les moyens d'amorgage sont munis d'au moins
deux dispositifs de sécurité efficaces, peuvent étre transportés sans emballage. Lorsque ces objets
comportent des charges propulsives ou sont des objets autopropulsés, leurs systémes d'allumage doivent
étre protégés contre les sollicitations susceptibles d'étre rencontrées dans les conditions normales
du transport. Un résultat négatif aux épreuves de la série 4 effectuées sur un objet non emballé permet
d'envisager le transport de 1'objet sans emballage. De tels objets non emballés peuvent étre fixés sur des
berceaux ou placés dans des harasses ou dans tout autre dispositif de manutention, de stockage ou
de lancement adapté de fagon a ne pas pouvoir se libérer dans des conditions normales de transport.

Lorsque de tels objets explosibles de grande taille sont soumis a des régimes d'épreuves qui répondent
aux intentions de I'ADR, dans le cadre de leurs épreuves de sécurité de fonctionnement et de validité,
et que ces épreuves ont été réalisées avec succes, l'autorité compétente peut approuver le transport de
ces objets conformément a 'ADR.

Les matiéres explosibles ne doivent pas étre emballées dans des emballages intérieurs ou extérieurs
dans lesquels la différence entre les pressions internes et externes due a des effets thermiques ou autres
puisse entrainer une explosion ou la rupture du colis.

Lorsque la matiére explosible libre ou la matiére explosible d'un objet non enveloppé ou partiellement
enveloppé peut venir en contact avec la surface intérieure des emballages en métal (1A1, 1A2, 1B1,
1B2, IN1, 1N2, 4A, 4B, 4N et récipients en métal), I'emballage en métal doit étre muni d'une doublure
ou d'un revétement intérieur (voir 4.1.1.2).

L'instruction d'emballage P101 peut étre utilisée pour toute matiére ou objet explosible a condition que
I'emballage ait été approuvé par une autorité compétente, que I'emballage soit ou non conforme a
l'instruction d'emballage assignée dans la colonne (8) du Tableau A du chapitre 3.2.
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Dispositions particuliéres relatives a 1'emballage des marchandises de la classe2 et des
marchandises des autres classes affectées a l'instruction d'emballage P200

La présente section contient les prescriptions générales régissant l'utilisation des récipients a pression
et des récipients cryogéniques ouverts pour le transport de matiéres de la Classe 2 et de marchandises
dangereuses des autres classes affectées a I'instruction d'emballage P200 (par exemple le No ONU 1051
cyanure d'hydrogene stabilisé). Les récipients a pression doivent étre construits et fermés de fagon a
éviter toute perte de contenu qui serait due a des conditions normales de transport, y compris des
vibrations ou des variations de température, d'hygrométrie ou de pression (a cause d'un changement
d'altitude par exemple).

Les parties des récipients a pression et des récipients cryogéniques ouverts se trouvant directement en
contact avec des marchandises dangercuses ne doivent pas étre altérées ou affaiblies par celles-ci
ni causer un effet dangereux (par exemple en catalysant une réaction ou en réagissant avec les
marchandises dangereuses).

Les récipients a pression, y compris leurs fermetures, et les récipients cryogéniques ouverts doivent étre
choisis selon le gaz ou le mélange de gaz qu'ils sont destinés a contenir conformément aux prescriptions
du 6.2.1.2 et aux prescriptions des instructions d'emballage pertinentes du 4.1.4.1. La présente sous-
section s'applique aussi aux récipients a pression qui sont des éléments de CGEM et de véhicules-
batteries.

Lors d'un changement d'utilisation d'un récipient a pression rechargeable, il doit étre procédé aux
opérations de vidange, de purge et d'évacuation dans la mesure nécessaire pour une exploitation slire
(voir aussi le tableau de normes a la fin de la présente section). En outre, les récipients a pression ayant
précédemment contenu une matiére corrosive de la classe 8 ou une matiére d'une autre classe présentant
un danger subsidiaire de corrosivité ne peuvent servir au transport de matic¢res de la classe 2 s'ils n'ont
pas subi le contrédle et les épreuves prescrites au 6.2.1.6 et 6.2.3.5, respectivement.

Avant le remplissage, I'emballeur doit inspecter le récipient a pression ou le récipient cryogénique
ouvert et s'assurer qu'il peut contenir la matiére et, dans le cas d’un produit chimique sous pression,
I’agent de dispersion a transporter et que toutes les prescriptions applicables sont satisfaites. Une fois
le récipient rempli, les obturateurs doivent étre fermés et le rester pendant le transport. L'expéditeur doit
vérifier 1'étanchéité des fermetures et de 1'équipement.

NOTA : Les robinets individuels équipant les récipients a pression assemblés dans un cadre
peuvent étre ouverts durant le transport a moins que la matiére transportée soit soumise aux
dispositions spéciales d'emballage k' ou ‘q' dans l'instruction d'emballage P200.

Les récipients a pression et les récipients cryogéniques ouverts doivent étre remplis en respectant les
pressions de service, les taux de remplissage et les prescriptions figurant dans l'instruction d'emballage
correspondant a la matiére qu'ils contiennent et en tenant compte de la pression nominale la plus basse
de chaque composant. Les équipements de service dont la pression nominale est inféricure a celle des
autres composants doivent néanmoins satisfaire aux prescriptions du 6.2.1.3.1. Pour les gaz réactifs et
les mélanges de gaz, la pression de remplissage doit étre telle qu'en cas de décomposition compléte du
gaz (ou des mélanges de gaz), la pression de service du récipient a pression ne soit pas dépassée.

Les récipients a pression, y compris leurs fermetures, doivent étre conformes aux prescriptions énoncées
au chapitre 6.2 en ce qui concerne leur conception, leur construction, le contrdle et les épreuves. Lorsque
des emballages extérieurs sont prescrits, les récipients a pression et les récipients cryogéniques ouverts
doivent y étre solidement maintenus. Sauf prescriptions contraires dans les instructions d'emballage
détaillées, un ou plusieurs emballages intérieurs peuvent étre placés dans un emballage extérieur.

Les robinets et les autres ¢léments raccordés aux robinets qui doivent rester en place pendant le transport
(par exemple des dispositifs de manutention ou des adaptateurs) doivent étre congus et fabriqués de
fagon a pouvoir résister a des dégats sans perte de contenu ou étre protégés contre toute avarie risquant
de provoquer une fuite accidentelle du contenu du récipient a pression, selon I'une des méthodes
suivantes (voir aussi le tableau de normes a la fin de la présente section) :

a) Les robinets sont placés a l'intérieur du col du récipient a pression et protégés par un bouchon
ou un chapeau vissé ;

b) Les robinets sont protégés par des chapeaux fermés ou ouverts. Les chapeaux fermés doivent
étre munis d’évents de section suffisante pour évacuer les gaz en cas de fuite aux robinets ;

c) Les robinets sont protégés par des collerettes ou par des dispositifs de protection inamovibles ;
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d) Les récipients a pression sont transportés dans des cadres protecteurs (par exemple des cadres
de bouteilles) ; ou

e) Les récipients a pression sont transportés dans des caisses protectrices. Pour les récipients a
pression « UN », ’emballage préparé pour le transport doit pouvoir satisfaire a 1’épreuve de
chute définie au paragraphe 6.1.5.3, le niveau d’épreuve étant celui du groupe d’emballage 1.

Les récipients a pression non rechargeables doivent :

a) Etre transportés dans un emballage extérieur, par exemple une caisse, ou une harasse, ou des
bacs a housse rétractable ou extensible ;

b) Avoir une contenance (en eau) inférieure ou égale a 1,25 litres lorsqu'ils sont remplis d'un gaz
inflammable ou toxique ;

c) Ne pas étre utilisés pour les gaz toxiques ayant une CLso inférieure ou égale a 200 ml/m? ; et

d) Ne pas subir de réparation aprés leur mise en service.

Les récipients a pression rechargeables, autres que les récipients cryogéniques fermés, doivent Etre
périodiquement inspectés conformément aux dispositions du 6.2.1.6, ou du 6.2.3.5.1 pour les récipients
autres que les récipients « UN », et de l'instruction d'emballage P200, P205, P206 ou P208 selon le cas.
Les dispositifs de décompression pour les récipients cryogéniques fermés doivent étre soumis a des
contrdles et épreuves périodiques conformément aux dispositions du 6.2.1.6.3 et de l’instruction
d’emballage P203. Les récipients a pression ne doivent pas étre remplis apres la date limite du contrdle
périodique mais peuvent étre transportés apres cette date pour étre soumis a l'inspection ou en vue de
leur élimination, y compris toute opération de transport intermédiaire.

Les réparations doivent satisfaire aux prescriptions relatives a la construction et aux épreuves énoncées
dans les normes de conception et de construction applicables et ne sont autorisées que conformément
aux normes pertinentes régissant les épreuves périodiques définies au chapitre 6.2. Les récipients a
pression autres que l'enveloppe des récipients cryogéniques fermés, ne peuvent subir de réparation pour
les défauts suivants :

a) Fissures des soudures ou autres défauts des soudures ;
b) Fissures des parois ;
c) Fuites ou défectuosité du matériau de la paroi, de la partie supérieure ou du fond.

Les récipients ne doivent pas étre présentés au remplissage :

a) S'ils sont endommagés au point que leur intégrité ou celle de leur équipement de service puisse
en souffrir ;

b) Si les récipients et leur équipement de service ont été examinés et déclarés en mauvais état de
fonctionnement ; ou

c) Si les marques prescrites relatives a la certification, aux dates des épreuves périodiques et au
remplissage ne sont pas lisibles.

Les récipients remplis ne doivent pas étre présentés au transport :

a) S'ils fuient ;

b) S'ils sont endommagés au point que leur intégrité ou celle de leur équipement de service puisse
en souffrir ;

c) Si les récipients et leur équipement de service ont été examinés et déclarés en mauvais état de
fonctionnement ; ou

d) Si les marques prescrites relatives a la certification, aux dates des épreuves périodiques et au
remplissage ne sont pas lisibles.

Les propriétaires, sur la base de toute demande de I’autorité compétente étayée sur des arguments,
doivent communiquer a celle-ci toutes les informations nécessaires pour faire la preuve de la conformité
du récipient a pression, dans une langue facilement intelligible pour I’autorité compétente. Ils doivent
coopérer avec cette autorité, a sa demande, sur toute mesure prise afin de remédier a la non-conformité
de récipients a pression dont ils ont la propriété.

Pour les récipients a pression « UN », les normes ISO et EN ISO énumérées dans le tableau 4.1.6.15.1,
a I’exception des normes EN ISO 14245 et EN ISO 15995, doivent étre appliquées. Pour savoir quelle
norme doit étre utilisée au moment de la fabrication de I’équipement, voir le 6.2.2.3.
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Pour les autres récipients a pression, les dispositions de la section 4.1.6 sont réputées satisfaites si les
normes appropriées du tableau 4.1.6.15.1 sont appliquées. Pour savoir quelles normes doivent étre
utilisées pour la fabrication des robinets munis d’une protection intégrée, voir le 6.2.4.1. Pour toute
information sur I’applicabilité des normes pour la fabrication des chapeaux fermés et des chapeaux
ouverts de protection des robinets, voir le tableau 4.1.6.15.2.

Tableau 4.1.6.15.1 : Normes pour les récipients a pression « UN » et « non UN »

Paragraphes Référence Titre du document
applicables
4.1.6.2 ENISO 11114-1:2020 Bouteilles a gaz — Compatibilité des matériaux des bouteilles et des
robinets avec les contenus gazeux — Partie 1 : Matériaux métalliques
ENISO 11114-2:2013 Bouteilles a gaz — Compatibilité des matériaux des bouteilles et des
robinets avec les contenus gazeux — Partie 2 : Matériaux non
métalliques
4.1.6.4 ISO 11621:1997 Bouteilles a gaz — Mode opératoire pour le changement de service de
ou EN ISO 11621:2005 gaz
4.1.6.8 Article 4.6.2 de Bouteilles a gaz — Robinets de bouteilles — Spécifications et essais de

Robinets munis
d’une
protection
intégrée

EN ISO 10297:2006 ou
Article 5.5.2 de
EN ISO 10297:2014 ou

Article 5.5.2 de
EN ISO 10297:2014 +
Al1:2017

type

Article 5.3.8 de
EN 13152:2001 +
A1:2003

Spécifications et essais pour valves de bouteilles de gaz de pétrole
liquéfié (GPL) — Fermeture automatique

Article 5.3.7 de
EN 13153:2001 +
A1:2003

Spécifications et essais pour valves de bouteilles de gaz de pétrole
liquéfié (GPL) — Fermeture manuelle

Article 5.9 de EN ISO
14245:2010, article 5.9 de
EN ISO 14245:2019 ou
article 5.9 de EN ISO
14245:2021

Bouteilles a gaz — Spécifications et essais pour valves de bouteilles de
GPL — Fermeture automatique

Article 5.10 de EN ISO
15995:2010, article 5.9 de
EN ISO 15995:2019 ou
article 5.9 de EN ISO
15995:2021

Bouteilles a gaz — Spécifications et essais pour valves de bouteilles de
GPL — Fermeture manuelle

Article 5.4.2 de
EN ISO 17879:2017

Bouteilles a gaz — Robinets de bouteilles équipés de clapets auto-
obturants — Spécifications et essais de type

Article 7.4 de
EN 12205:2001 ou

Article 9.2.5 de
ENISO 11118:2015 ou

Article 9.2.5 de
ENISO 11118:2015 +
A1:2020

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz métalliques non rechargeables —
Spécifications et méthodes d’essai
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Paragraphes Référence Titre du document
applicables
4.1.6.8b) ISO 11117:1998 ou Bouteilles a gaz — Chapeaux fermés et chapeaux ouverts de protection
ENISO 11117:2008 + des robinets — Conception, construction et essais
Cor 1:2009 ou
ENISO 11117:2019
EN 962:1996 +A2:2000 | Bouteilles a gaz transportables — Chapeaux fermés et chapeaux ouverts
de protection des robinets de bouteilles a gaz industriels et médicaux —
Conception, construction et essais
4.1.6.8 ¢c) Les prescriptions pour les collerettes et les dispositifs de protection inamovibles servant a protéger
le robinet conformément au 4.1.6.8 ¢) sont indiquées dans les normes applicables de conception de
I’enveloppe des récipients a pression (voir 6.2.2.3 pour les récipients a pression « UN » et 6.2.4.1
pour les récipients a pression « non UN »).
4.1.6.8b)etc) |ISO 16111:2008 ou Appareils de stockage de gaz transportables — Hydrogene absorbé
ISO 16111:2018 dans un hydrure métallique réversible

Tableau 4.1.6.15.2 : Périodes d’applicabilité des normes pour les chapeaux fermés
et les chapeaux ouverts de protection des robinets montés sur des récipients a pression non UN

Référence Titre du document Appllcal.)le pour
la fabrication
ISO 11117:1998 Bouteilles a gaz — Chapeaux fermés et chapeaux ouverts de Jusqu’au 31 décembre
protection des robinets de bouteilles a gaz industriels et 2014

médicaux — Conception, construction et essais

ENISO 11117
1:2009

:2008 + Cor | Bouteilles a gaz — Chapeaux fermés et chapeaux ouverts de Jusqu’au 31 décembre

protection des robinets — Conception, construction et essais 2024

ENISO 11117

2019 Bouteilles a gaz — Chapeaux fermés et chapeaux ouverts de Jusqu’a nouvel ordre

protection des robinets — Conception, construction et essais

EN 962:1996 +A2:2000 Bouteilles a gaz transportables — Chapeaux fermés et Jusqu’au 31 décembre
chapeaux ouverts de protection des robinets de bouteilles a 2014
gaz industriels et médicaux — Conception, construction et
essais
4.1.7 Dispositions particuliéres relatives a 1'emballage des peroxydes organiques (classe 5.2) et des

4.1.7.0.1

4.1.7.1
4.1.7.1.1

4.1.7.1.2

4.1.7.13

4.1.7.14

matiéres autoréactives de la classe 4.1

Pour les peroxydes organiques, tous les récipients doivent étre « effectivement fermés ». Si une pression
interne importante peut se développer dans le colis du fait de la formation de gaz, un évent peut étre
installé, a condition que le gaz émis ne présente pas de danger ; dans le cas contraire, le taux de
remplissage devra étre limité. Tout évent doit étre construit de sorte que le liquide ne puisse pas
s'échapper lorsque le colis est en position debout et a ne laisser entrer aucune impureté. L'emballage
extérieur, s'il en existe un, doit étre concu de fagon a ne pas géner le fonctionnement de 1'évent.

Utilisation des emballages (a l'exception des GRV)

Les emballages utilisés pour les peroxydes organiques et les maticres autoréactives doivent respecter
les prescriptions du chapitre 6.1 et doivent satisfaire aux conditions d'épreuve de ce méme chapitre pour
le groupe d'emballage II.

Les méthodes d'emballage utilisées pour les peroxydes organiques et les mati¢res autoréactives sont
énumérées dans l'instruction d'emballage P520 et portent les codes OP1 a OP8. Les quantités indiquées
pour chaque méthode d'emballage représentent les quantités maximales autorisées par colis.

Pour chaque peroxyde organique et matiére autoréactive déja classé, les tableaux des 2.2.41.4 et
2.2.52.4 indiquent les méthodes d'emballage a utiliser.

Pour les nouveaux peroxydes organiques, les nouvelles mati¢res autoréactives ou les nouvelles
préparations de peroxydes organiques classés ou de maticéres autoréactives classées, la méthode
d'emballage appropriée est déterminée comme suit :
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a) PEROXYDE ORGANIQUE ou MATIERE AUTOREACTIVE DU TYPE B :

La méthode d'emballage OPS doit étre appliquée, sous réserve que le peroxyde organique
(ou la matiére autoréactive) réponde aux critéres du paragraphe 20.4.3 b) (resp. 20.4.2. b)) du
Manuel d'épreuves et de critéres dans l'un des emballages énumérés pour cette méthode.
Si le peroxyde organique (ou la matiére autoréactive) peut seulement y satisfaire dans un
emballage plus petit que ceux énumérés pour la méthode d'emballage OP5 (c'est-a-dire un
emballage d'une des méthodes OP1 a OP4), on doit appliquer la méthode d'emballage portant
le numéro OP inférieur ;

b) PEROXYDE ORGANIQUE ou MATIERE AUTOREACTIVE DU TYPE C :

La méthode d'emballage OP6 doit étre appliquée, sous réserve que le peroxyde organique
(ou la matiére autoréactive) réponde aux critéres du paragraphe 20.4.3 ¢) (resp. 20.4.2 ¢) du
Manuel d'épreuves et de critéres dans l'un des emballages énumérés pour cette méthode. Si le
peroxyde organique (ou la matiére autoréactive) peut seulement y satisfaire dans un emballage
plus petit que ceux énumérés pour la méthode d'emballage OP6, on doit appliquer la méthode
d'emballage portant le numéro OP inférieur ;

c) PEROXYDE ORGANIQUE ou MATIERE AUTOREACTIVE DU TYPE D :

Pour ce type de peroxyde organique ou de matiére autoréactive, la méthode d'emballage OP7
doit étre appliquée ;

d) PEROXYDE ORGANIQUE ou MATIERE AUTOREACTIVE DU TYPEE :

Pour ce type de peroxyde organique ou de matiére autoréactive, la méthode d'emballage OPS§
doit étre appliquée ;

e) PEROXYDE ORGANIQUE ou MATIERE AUTOREACTIVE DU TYPE F :

Pour ce type de peroxyde organique ou de matiére autoréactive, la méthode d'emballage OP8
doit étre appliquée.

Utilisation de grands récipients pour vrac

Les peroxydes organiques déja classés qui sont spécialement mentionnés dans l'instruction d'emballage
IBC520 peuvent étre transportés en GRV conformément a cette instruction d'emballage. Les GRV
doivent respecter les prescriptions du chapitre 6.5 et doivent satisfaire aux conditions d'épreuve de ce
méme chapitre pour le groupe d'emballage II.

Les autres peroxydes organiques et maticres autoréactives du type F peuvent étre transportés en GRV
selon les conditions fixées par l'autorité compétente du pays d'origine si cette dernicre juge, d'apres les
résultats d'épreuves appropriées, que ce transport peut se faire sans danger. Les épreuves exécutées
doivent permettre :

a) De prouver que le peroxyde organique (ou la matiére autoréactive) satisfait aux critéres de
classement énoncés au 20.4.3 f) (resp. 20.4.2 f) du Manuel d'épreuves et de critéres, case de
sortie F de la figure 20.1 b) du Manuel ;

b) De prouver la compatibilité de tous les matériaux entrant normalement en contact avec la matiere
au cours du transport ;

c) De déterminer, lorsque cela est nécessaire, la température de régulation et la température critique
s'appliquant au transport de la matiére dans le GRV prévu, en fonction de la TDAA ;

d) De déterminer les caractéristiques des dispositifs de décompression et des dispositifs de
décompression d'urgence éventuellement nécessaires ; et

e) De déterminer les éventuelles dispositions spéciales a prendre.

Si le pays d'origine n'est pas Partie contractante a I'ADR, le classement et les conditions de transport
doivent étre reconnus par l'autorité compétente du premier pays Partie contractante a I'ADR touché par
l'envoi.

Sont considérés comme cas d'urgence la décomposition auto-accélérée et I'immersion dans les flammes.
Afin d'éviter la rupture explosive des GRV en métal ou des GRV en matériaux composites munis d'une
enveloppe intégrale métallique, les dispositifs de décompression d'urgence doivent étre congus pour
évacuer tous les produits de décomposition et les vapeurs dégagés pendant la décomposition auto-
accélérée ou pendant une période d'au moins une heure d'immersion dans les flammes, calculé selon les
équations formulées au 4.2.1.13.8.
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Dispositions particuliéres relatives a 'emballage des matiéres infectieuses (classe 6.2)

Les expéditeurs de matieres infectieuses doivent s'assurer que les colis ont été¢ préparés de manicre a
parvenir a destination en bon état et & ne présenter au cours du transport aucun risque pour les personnes
ou les animaux.

Les définitions du 1.2.1 et les dispositions générales du 4.1.1.1 a 4.1.1.17, sauf 4.1.1.10 a 4.1.1.12 et
4.1.1.15 sont applicables aux colis de matiéres infectieuses. Cependant, les liquides doivent seulement
étre placés dans des emballages ayant une résistance appropriée a la pression interne susceptible de se
développer en conditions normales de transport.

Une liste détaillée du contenu doit étre placée entre I'emballage secondaire et I'emballage extérieur.
Lorsque les maticres infectieuses a transporter sont inconnues, mais que l'on soupconne qu'elles
satisfont aux critéres de classification dans la catégorie A, la mention « Matiére infectieuse soupgonnée
d'appartenir a la catégorie A » doit figurer entre parenthéses aprés la désignation officielle de transport
sur le document inséré dans l'emballage extérieur.

Avant qu'un emballage vide soit réexpédi¢ a I'expéditeur ou a un autre destinataire, il doit étre désinfecté
ou stérilisé pour éliminer tout danger, et toutes les étiquettes ou marques indiquant qu'il a contenu une
matiere infectieuse doivent étre enlevées ou effacées.

Sous réserve qu'un niveau de performance équivalent soit obtenu, les modifications suivantes des
récipients primaires placés dans un emballage secondaire sont autorisées sans qu'il soit nécessaire de
soumettre le colis complet a de nouvelles épreuves :

a) Des récipients primaires de dimension équivalente ou inférieure a celle des récipients primaires
éprouvés peuvent étre utilisés, pour autant :

1) Que les récipients primaires soient d'une conception analogue a celle des récipients
primaires éprouvés (par exemple, forme : ronde, rectangulaire, etc.) ;

i) Que le matériau de construction du récipient primaire (verre, matiére plastique, métal,
etc.) offre une résistance aux forces d'impact et de gerbage égale ou supéricure a celle du
récipient primaire éprouvé initialement ;

iii)  Que les récipients primaires aient des ouvertures de dimensions égales ou inférieures et
que le principe de fermeture soit le méme (par exemple, chapeau vissé, couvercle
emboité, etc.) ;

iv)  Qu'un matériau de rembourrage supplémentaire soit utilisé en quantité suffisante pour
combler les espaces vides et empécher tout mouvement appréciable des récipients
primaires ; et

V) Que les récipients primaires soient orientés de la méme maniére dans l'emballage
secondaire que dans le colis éprouvé ;

b) On peut utiliser un plus petit nombre de récipients primaires éprouvés, ou d'autres types de
récipients primaires définis a 'alinéa a) ci-dessus, a condition qu'un rembourrage suffisant soit
ajouté pour combler le(s) vide(s) et pour empécher tout déplacement appréciable des récipients
primaires.

Les paragraphes 4.1.8.1 a 4.1.8.5 s'appliquent uniquement aux matiéres infectieuses de la catégorie A
(Nos ONU 2814 et 2900). Ils ne s'appliquent pas au No ONU 3373 maticre biologique, catégorie B
(voir instruction d'emballage P650 du 4.1.4.1), ni au No ONU 3291 déchet d'hopital non spécifié, n.s.a.
ou déchet (bio)médical, n.s.a. ou déchet médical réglementé, n.s.a.

Pour le transport de matériel animal, les emballages ou les GRV qui ne sont pas expressément autorisés
par l'instruction d'emballage applicable ne doivent pas étre utilisés pour le transport d'une matiére ou
d'un objet sauf avec l'agrément spécial de l'autorité compétente du pays d'origine? et a condition que :

a) L'emballage de remplacement soit conforme aux prescriptions générales de cette partie ;

b) Lorsque l'instruction d'emballage indiquée dans la colonne (8) du tableau A du chapitre 3.2 le
précise, I'emballage de remplacement satisfasse aux prescriptions de la partie 6 ;

2

Si le pays d'origine n'est pas une Partie contractante a I'ADR, l'autorité compétente de la premiére Partie

contractante a I'ADR touchée par l'envoi.
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c) L'autorité compétente du pays d'origine? établisse que l'emballage de remplacement présente au
moins le méme niveau de sécurité que celui qui aurait été atteint si la matiére avait été¢ emballée
conformément a une méthode indiquée dans l'instruction d'emballage particuliére mentionnée
dans la colonne (8) du tableau A du chapitre 3.2 ; et

d) Un exemplaire de I'agrément de l'autorité compétente accompagne chaque expédition ou que le
document de transport mentionne que I'emballage de remplacement a été agréé par l'autorité
compétente.

Dispositions particuliéres relatives a I’emballage des matiéres radioactives

Généralités

Les matiéres radioactives, les emballages et les colis doivent satisfaire aux prescriptions du chapitre 6.4.
La quantité de matiéres radioactives contenue dans un colis ne doit pas dépasser les limites indiquées

aux 2.2.7.2.2,2.2.72.4.1,2.2.72.4.4,2.2.72.4.5,2.2.7.2.4.6, disposition spéciale 336 du Chapitre 3.3
et4.1.9.3.

Les types de colis pour les matiéres radioactives visés par I'ADR sont les suivants :
a) Colis exceptés (voir 1.7.1.5) ;

b) Colis industriel du type 1 (Colis du type IP-1) ;

c) Colis industriel du type 2 (Colis du type IP-2) ;

d) Colis industriel du type 3 (Colis du type IP-3) ;

e) Colis du type A ;

f) Colis du type B(U) ;

g) Colis du type B(M) ;

h) Colis du type C.

Les colis contenant des matiéres fissiles ou de I'hexafluorure d'uranium sont soumis a des prescriptions
supplémentaires.

La contamination non fixée sur les surfaces externes de tout colis doit étre maintenue au niveau le plus
bas possible et, dans les conditions de transport de routine, ne doit pas dépasser les limites suivantes :

a) 4 Bg/cm’ pour les émetteurs béta et gamma et les émetteurs alpha de faible toxicité ;
b) 0,4 Bg/cm? pour tous les autres émetteurs alpha.
Ces limites sont les limites moyennes applicables pour toute aire de 300 cm? de toute partie de la surface.

Un colis ne doit contenir aucun article autre que ceux qui sont nécessaires pour I’emploi de la matiére
radioactive. L’interaction entre ces articles et le colis dans des conditions de transport applicables au
modéle ne doit pas diminuer la sécurité du colis.

Sous réserve des dispositions du 7.5.11, CV33, le niveau de contamination non fixée sur les surfaces
externes et internes des suremballages, des conteneurs et des véhicules ne doit pas dépasser les limites
spécifiées au 4.1.9.1.2. Cette prescription ne s’applique pas aux surfaces internes des conteneurs utilisés
en tant qu’emballages, qu’ils soient chargés ou vides.

En ce qui concerne les matiéres radioactives ayant d’autres propriétés dangereuses, le modele de colis
doit tenir compte de ces propriétés. Les matiéres radioactives présentant un danger subsidiaire,
emballées dans des colis qui ne nécessitent pas 1’agrément de 1’autorité compétente, doivent étre
transportées dans des emballages, des GRV, des citernes ou des conteneurs pour vrac qui satisfont en
tous points aux prescriptions des chapitres pertinents de la partic 6, selon le cas, ainsi qu’aux
prescriptions applicables des chapitres 4.1, 4.2 ou 4.3 pour ce danger subsidiaire.

Avant qu’un emballage ne soit utilisé pour la premicre fois pour transporter une maticre radioactive, il
faut confirmer qu’il a été fabriqué conformément aux spécifications du modele pour en garantir la
conformité avec les dispositions pertinentes de I’ADR et tout certificat d’agrément applicable. Les
prescriptions ci-apres doivent également étre respectées, le cas échéant :

a) Si la pression de calcul de l'enveloppe de confinement dépasse 35 kPa (manométrique), il faut
vérifier que 'enveloppe de confinement de chaque emballage satisfait aux prescriptions de
conception approuvées relatives a la capacité de 1'enveloppe de conserver son intégrité sous cette
pression ;
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b) Pour chaque emballage devant étre utilisé comme un colis du type B(U), du type B(M) ou du
type (C) et pour chaque emballage devant contenir des matieres fissiles, il faut vérifier que
I’efficacité de la protection contre les rayonnements et du confinement et, le cas échéant, les
caractéristiques de transfert de chaleur et 1'efficacité du systéme d'isolement, se situent dans les
limites applicables ou spécifiées pour le modéle agréé ;

c) Pour chaque emballage devant contenir des maticres fissiles, il faut vérifier que I’efficacité des
¢léments de sireté-criticité se situe dans les limites applicables ou spécifiées pour le modele, et
en particulier lorsque, pour satisfaire aux prescriptions énoncées au 6.4.11.1, des poisons
neutroniques sont expressément inclus, il faut procéder a des vérifications qui permettront de
confirmer la présence et la répartition de ces poisons neutroniques.

Avant chaque expédition de tout colis, il faut vérifier que le colis ne contient :
a) Ni des radionucléides différents de ceux qui sont spécifiés pour le modele de colis ;

b) Ni des matiéres sous une forme géométrique ou dans un état physique ou une forme chimique
différents de ceux qui sont autorisés pour le modele de colis.

Avant chaque expédition de tout colis, il faut vérifier que toutes les prescriptions spécifiées dans les
dispositions pertinentes de I’ADR et dans les certificats d’agrément applicables sont respectées. Les
prescriptions ci-apres doivent également étre respectées, le cas échéant :

a) 11 faut vérifier que les prises de levage qui ne satisfont pas aux prescriptions énoncées au 6.4.2.2
ont été enlevées ou autrement rendues inutilisables pour le levage du colis, conformément au
6.423;

b) Chaque colis du type B(U), du type B(M) et du type C doit étre conservé jusqu’a ce qu’il soit
suffisamment proche de 1’état d’équilibre pour que soit prouvée la conformité aux conditions de
température et de pression prescrites, & moins qu’une dérogation a ces prescriptions n’ait fait
I’objet d’un agrément unilatéral ;

c) Pour chaque colis du type B(U), du type B(M) et du type C, il faut vérifier par un contréle et/ou
des épreuves appropriées que toutes les fermetures, vannes et autres orifices de I’enveloppe de
confinement par lesquels le contenu radioactif pourrait s’échapper sont fermés convenablement
et, le cas échéant, scellés de la fagon dont ils 1’étaient au moment des épreuves de conformité
aux prescriptions des 6.4.8.8 et 6.4.10.3 ;

d) Pour chaque colis contenant des maticres fissiles, la mesure indiquée au 6.4.11.5 b) et les
épreuves de contrdle de la fermeture de chaque colis indiquées au 6.4.11.8 doivent étre faites ;

e) Pour les colis destinés a étre utilisés pour une expédition apres entreposage, il faut vérifier que
tous les composants de I’emballage et le contenu radioactif soient préservés pendant
I’entreposage de sorte que toutes les prescriptions spécifiées dans les dispositions pertinentes de
I’ADR et dans les certificats d’agrément applicables sont respectées.

L'expéditeur doit également avoir en sa possession un exemplaire des instructions concernant la
fermeture du colis et les autres préparatifs de 1'expédition avant de procéder a une expédition dans les
conditions prévues par les certificats.

Sauf pour les envois sous utilisation exclusive, le TI de tout colis ou suremballage ne doit pas dépasser
10, et le CSI de tout colis ou suremballage ne doit pas dépasser 50.

Sauf pour les colis ou les suremballages transportés sous utilisation exclusive dans les conditions
spécifiées au 7.5.11, CV33 (3.5) a), le débit de dose maximal en tout point de toute surface externe d'un
colis ou d'un suremballage ne doit pas dépasser 2 mSv/h.

Le débit de dose maximal en tout point de toute surface externe d'un colis ou d'un suremballage sous
utilisation exclusive ne doit pas dépasser 10 mSv/h.

Prescriptions et contrédles concernant le transport des LSA et des SCO

La quantité de matiéres LSA ou de SCO dans un seul colis du type IP-1, colis du type IP-2, colis type
IP-3, ou objet ou ensemble d'objets, selon le cas, doit étre limitée de telle sorte que le débit de dose
externe a 3 m de la matiére, de 'objet ou de I'ensemble d'objets non protégé ne dépasse pas 10 mSv/h.

Pour les matiéres LSA et les SCO qui sont ou contiennent des maticres fissiles qui ne sont pas exceptées

en vertu du 2.2.7.2.3.5, les prescriptions applicables énoncées aux 7.5.11, CV33 (4.1) et (4.2) doivent
étre satisfaites.
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Pour les matiéres LSA et les SCO qui sont ou contiennent des matiéres fissiles, les prescriptions
applicables énoncées au 6.4.11.1 doivent étre satisfaites.

Les maticres LSA et les SCO des groupes LSA-I, SCO-I et SCO-III peuvent étre transportés non
emballés dans les conditions ci-apres :

a)

b)

d)

e)

Toutes les matiéres non emballées, autres que les minerais qui ne contiennent que des
radionucléides naturels, doivent étre transportées de telle sorte qu'il n'y ait pas, dans les conditions de
transport de routine, de fuite du contenu radioactif hors du véhicule ni de perte de la protection ;

Chaque véhicule doit étre sous utilisation exclusive, sauf si ne sont transportés que des SCO-I
dont la contamination sur les surfaces accessibles et inaccessibles n'est pas supérieure a dix fois
le niveau applicable selon la définition de « contamination » au 2.2.7.1.2 ;

Pour les SCO-I, lorsque I'on pense que la contamination non fixée sur les surfaces inaccessibles
dépasse les valeurs spécifiées au 2.2.7.2.3.2 a) 1), des mesures doivent étre prises pour empécher
que les maticres radioactives ne soient libérées dans le véhicule ;

Les matiéres fissiles non emballées doivent répondre a la prescription énoncée au 2.2.7.2.3.5 ¢) ;

et

Pour les objets SCO-III :

)
ii)

iii)

iv)

v)

vi)

Le transport doit s’effectuer sous utilisation exclusive ;
Le gerbage n’est pas autorisé ;

Toutes les activités associées a I’expédition, y compris la radioprotection, les
interventions d’urgence et toute précaution spéciale ou opération spéciale administrative
ou opérationnelle, qui seront réalisées en cours de transport, doivent étre décrites dans un
plan de transport. Ce plan de transport doit prouver que le niveau général de sireté du
transport est au moins équivalent a celui qui aurait été obtenu si les prescriptions du
6.4.7.14 (uniquement pour I’épreuve décrite au 6.4.15.6, précédée par les épreuves
décrites au 6.4.15.2 et au 6.4.15.3) avaient été satisfaites ;

Les prescriptions du 6.4.5.1 et du 6.4.5.2 pour un colis du type IP-2 doivent étre
satisfaites, si ce n’est que le dommage maximal auquel il est fait référence au 6.4.15.4
peut étre déterminé sur la base des dispositions prévues dans le plan de transport, et les
prescriptions du 6.4.15.5 ne sont pas applicables ;

L’objet et toute protection éventuelle doivent étre arrimés au moyen de transport
conformément au 6.4.2.1 ;

L’expédition doit étre soumise a un agrément multilatéral.

Sous réserve des dispositions du 4.1.9.2.4, les matieres LSA et les SCO doivent étre emballés
conformément au tableau ci-dessous :

- 162 -



4.1.9.3

4.1.10

4.1.10.1

4.1.10.2

4.1.10.3

4.1.104

Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

Tableau 4.1.9.2.5 : Prescriptions applicables aux colis industriels
contenant des mati¢res LSA ou des SCO

Contenu radioactif Type de colis industriel
Utilisation exclusive Utilisation non exclusive

LSA-I

Solide* Type IP-1 Type IP-1

Liquide Type IP-1 Type IP-2
LSA-II

Solide Type IP-2 Type IP-2

Liquide et gaz Type IP-2 Type IP-3
LSA-III Type IP-2 Type IP-3
SCO-1* Type IP-1 Type IP-1
SCO-II Type IP-2 Type IP-2

*  Dans les conditions décrites au 4.1.9.2.4, les matieres LSA-I et les SCO-I peuvent étre transportés

non emballés.

Colis contenant des matiéres fissiles

Le contenu des colis contenant des maticres fissiles doit étre tel que spécifié pour le modele de colis
soit directement dans I’ADR, soit dans le certificat d’agrément.

Dispositions particuliéres relatives a 'emballage en commun

Lorsque I'emballage en commun est autorisé en vertu des dispositions de la présente section, des
marchandises dangereuses peuvent étre emballées en commun avec des marchandises dangereuses
différentes ou d'autres marchandises dans des emballages combinés conformes au 6.1.4.21, a condition
qu'elles ne réagissent pas dangereusement entre elles et que toutes les autres dispositions pertinentes du
présent chapitre soient satisfaites.

NOTA 1 : Voir aussi 4.1.1.5 et 4.1.1.6.
2:  Pour les matieres radioactives, voir 4.1.9.

Sauf pour les colis contenant des marchandises de la classe 1 uniquement ou de la classe 7 uniquement,
si des caisses en bois ou en carton sont utilisées comme emballages extérieurs, un colis contenant des
marchandises différentes emballées en commun ne doit pas peser plus de 100 kg.

A moins qu'une disposition spéciale applicable selon le 4.1.10.4 ne le prescrive autrement, les
marchandises dangereuses de la méme classe et du méme code de classification peuvent étre emballées
en commun.

Lorsqu'il y est fait référence dans la colonne (9b) du tableau A du chapitre 3.2 en regard d'une rubrique
donnée, les dispositions spéciales suivantes sont applicables a I'emballage en commun des marchandises
affectées a cette rubrique avec d'autres marchandises dans le méme colis :

MP1 Ne peut étre emballée en commun qu'avec une marchandise du méme type et du méme
groupe de compatibilité.

MP2 Ne doit pas étre emballée en commun avec d'autres marchandises.
MP3 L'emballage en commun du No ONU 1873 et du No ONU 1802 est autorisé.
MP4 Ne doit pas étre emballée en commun avec des marchandises d'autres classes ou avec des

marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de 'ADR. Cependant, si ce
peroxyde organique est un durcisseur ou un systéme a composantes multiples pour
matieres de la classe 3, I'emballage en commun est autorisé avec ces matic¢res de la
classe 3.

MP5 Les matic¢res des Nos ONU 2814 et 2900 peuvent étre emballées en commun dans un

emballage combiné conformément a I'instruction d'emballage P620. Elles ne doivent pas
étre emballées en commun avec d'autres marchandises ; cette disposition ne s'applique
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pas au No ONU 3373 matieére biologique, catégorie B, emballé conformément a
l'instruction d'emballage P650 ou a des matiéres ajoutées en tant que réfrigérants, par
exemple la glace, la neige carbonique ou l'azote liquide réfrigéré.

Ne doit pas étre emballée en commun avec d'autres marchandises. Cette disposition ne
s'applique pas aux matiéres ajoutées en tant que réfrigérants, par exemple de la glace, de
la neige carbonique ou de 1'azote liquide réfrigéré.

Peut, en quantités ne dépassant pas cing litres par emballage intérieur, étre emballée en
commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises de la méme classe relevant de codes de classification
différents lorsque I'emballage en commun est aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de ' ADR,
a condition qu'elles ne réagissent pas dangercusement entre elles.

Peut, en quantités ne dépassant pas trois litres par emballage intérieur, étre emballée en
commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises de la méme classe relevant de codes de classification
différents lorsque I'emballage en commun est aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de ' ADR,
a condition qu'elles ne réagissent pas dangercusement entre elles.

Peut étre emballée en commun dans un emballage extérieur prévu pour les emballages
combinés au 6.1.4.21 :

- Avec d'autres marchandises de la classe 2 ;

- Avec des marchandises d'autres classes, lorsque l'emballage en commun est aussi
autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de I'ADR,
a condition qu'elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.

Peut, en quantités ne dépassant pas 5 kg par emballage intérieur, étre emballée en
commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises de la méme classe relevant de codes de classification
différents et avec des marchandises d'autres classes, lorsque l'emballage en
commun est aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de ' ADR,
a condition qu'elles ne réagissent pas dangercusement entre elles.

Peut, en quantités ne dépassant pas 5 kg par emballage intérieur, étre emballée en
commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises de la méme classe relevant de codes de classification
différents et avec des marchandises d'autres classes (a l'exception des matiéres de
la classe 5.1 des groupes d'emballage I ou II) lorsque 1'emballage en commun est
aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de ' ADR,

a condition qu'elles ne réagissent pas dangerecusement entre elles.

-164 -



MP12

MP13

MP14

MP15

MP16

MP17

MP18

Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

Peut, en quantités ne dépassant pas 5 kg par emballage intérieur, étre emballée en
commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises de la méme classe relevant de codes de classification
différents et avec des marchandises d'autres classes, (a 1'exception des maticres de
la classe 5.1 des groupe d'emballage I ou II) lorsque I'emballage en commun est
aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de ' ADR,
a condition qu'elles ne réagissent pas dangercusement entre elles.

Les colis ne doivent pas peser plus de 45 kg ; si des caisses en carton sont utilisées comme
emballages extérieurs, ils ne doivent pas dépasser 27 kg.

Peut, en quantités ne dépassant pas 3 kg par emballage intérieur et par colis, étre emballée
en commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises de la méme classe relevant de codes de classification
différents et avec des marchandises d'autres classes, lorsque l'emballage en
commun est aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de I'ADR,
a condition qu'elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.

Peut, en quantités ne dépassant pas 6 kg par emballage intérieur, étre emballée en
commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises de la méme classe relevant de codes de classification
différents et avec des marchandises d'autres classes, lorsque l'emballage en
commun est aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de 'ADR,
a condition qu'elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.

Peut, en quantités ne dépassant pas 3 litres par emballage intérieur, étre emballée en
commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises de la méme classe relevant de codes de classification

différents et avec des marchandises d'autres classes, lorsque l'emballage en
commun est aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de I'ADR,
a condition qu'elles ne réagissent pas dangercusement entre elles.
(Réservé)

Peut, en quantités ne dépassant pas 0,5 litre par emballage intérieur et 1 litre par colis,
étre emballée en commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises d'autres classes, a l'exception de la classe 7, lorsque
I'emballage en commun est aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de ' ADR,
a condition qu'elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.

Peut, en quantités ne dépassant pas 0,5 kg par emballage intérieur et 1 kg par colis, étre
emballée en commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises d'autres classes, al'exception de la classe 7, lorsque
I'emballage en commun est aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de ' ADR,

a condition qu'elles ne réagissent pas dangereusement entre elles.
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MP19 Peut, en quantités ne dépassant pas 5 litres par emballage intérieur, étre emballée en
commun dans un emballage combiné conforme au 6.1.4.21 :

- Avec des marchandises de la méme classe relevant de codes de classification
différents et avec des marchandises d'autres classes, lorsque l'emballage en
commun est aussi autorisé pour celles-ci ; ou

- Avec des marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de I'ADR,

a condition qu'elles ne réagissent pas dangerecusement entre elles.

MP20 Peut étre emballée en commun avec des matiéres du méme numéro ONU.

Ne doit pas étre emballée en commun avec des marchandises de la classe 1 relevant de
numéros ONU différents, excepté si cela est prévu par la disposition spéciale MP24.

Ne doit pas étre emballée en commun avec des marchandises d'autres classes ou avec des
marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de I'ADR.

MP21 Peut étre emballée en commun avec des objets du méme numéro ONU.

Ne doit pas étre emballée en commun avec des marchandises de la classe 1 relevant de
numéros ONU différents, a I'exception :

a) De ses moyens propres d'amorgage, a condition :

1) Que ces moyens ne puissent pas fonctionner dans des conditions normales
de transport ; ou

ii) Que ces moyens soient munis d'au moins deux dispositifs de sécurité
efficaces propres a empécher l'explosion d'un objet en cas de
fonctionnement accidentel du moyen d'amorgage ; ou

iii)  Que si ces moyens ne disposent pas de deux dispositifs de sécurité efficaces
(c'est-a-dire des moyens d'amorgage relevant du groupe de
compatibilité B), de I'avis de l'autorité compétente du pays d'origine’, le
fonctionnement accidentel des moyens d'amorcage n'entraine pas
l'explosion d'un objet dans les conditions normales de transport ; et

b) Des objets appartenant aux groupes de compatibilité C, D et E.

Ne doit pas étre emballée en commun avec des marchandises d'autres classes ou des
marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de ' ADR.

Lorsque des marchandises sont emballées en commun conformément a la présente
disposition spéciale, il faut tenir compte de la modification éventuelle du classement du
colis selon 2.2.1.1. Pour la désignation des marchandises dans le document de transport,
voir 5.4.1.2.1 b).

MP22 Peut étre emballée en commun avec des objets du méme numéro ONU.

Ne doit pas étre emballée en commun avec des marchandises de la classe 1 ayant des
numéros ONU différents, excepté :

a) Avec ses moyens propres d'amorgage, a condition que ces moyens d'amorgage ne
puissent pas fonctionner dans des conditions normales de transport ; ou

b) Avec des objets des groupes de compatibilit¢ C, D et E ; ou
c) Si cela est prévu par la disposition spéciale MP24.

Ne doit pas étre emballée en commun avec des marchandises d'autres classes ou avec des
marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de I'ADR.

3 Si le pays d'origine n'est pas Partie contractante a I'’ADR, la spécification devra étre validée par l'autorité

compétente du premier pays Partie contractante a I'ADR touché par l'envoi.
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Lorsque des marchandises sont emballées en commun conformément a la présente
disposition spéciale, il faut tenir compte de la modification éventuelle du classement du
colis selon 2.2.1.1. Pour la désignation des marchandises dans le document de transport,
voir 5.4.1.2.1 b).

Peut étre emballée en commun avec des objets du méme numéro ONU.

Ne doit pas étre emballée en commun avec des marchandises de la classe 1 relevant de
numéros ONU différents, excepté :

a) Avec ses moyens propres d'amorgage, a condition que ces moyens ne puissent pas
fonctionner dans des conditions normales de transport ; ou

b) Si cela est prévu par la disposition spéciale MP24.

Ne doit pas étre emballée en commun avec des marchandises d'autres classes ou avec des
marchandises qui ne sont pas soumises aux prescriptions de ' ADR.

Lorsque des marchandises sont emballées en commun conformément a la présente
disposition spéciale, il faut tenir compte de la modification éventuelle du classement du
colis selon 2.2.1.1. Pour la désignation des marchandises dans le document de transport,
voir 5.4.1.2.1 b).

Peut étre emballée en commun avec des marchandises relevant d'autres numéros ONU
figurant dans le tableau ci-dessous, aux conditions suivantes :

- Si la lettre A figure dans le tableau, les marchandises relevant de ces numéros
ONU peuvent étre emballées en commun sans aucune limitation particuliere de
masse ;

- Si la lettre B figure dans le tableau, les marchandises relevant desdits numéros
ONU peuvent étre emballées en commun dans le méme colis jusqu'a une masse
totale de 50 kg de maticres explosibles.

Lorsque des marchandises sont emballées en commun conformément a la présente
disposition spéciale, il faut tenir compte de la modification éventuelle du classement du
colis selon 2.2.1.1. Pour la désignation des marchandises dans le document de transport,
voir 5.4.1.2.1 b).
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CHAPITRE 4.2

UTILISATION DES CITERNES MOBILES ET DE CONTENEURS A GAZ A ELEMENTS

NOTA 1:

MULTIPLES (CGEM) « UN »

Pour les citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables, conteneurs-citernes et caisses

mobiles citernes dont les réservoirs sont construits en matériaux métalliques, ainsi que les véhicules-batteries et
conteneurs a gaz a éléments multiples (CGEM) voir chapitre 4.3 ; pour les citernes en matiere plastique renforcée de
fibres voir chapitre 4.4 ; pour les citernes a déchets opérant sous vide voir chapitre 4.5.

Les citernes mobiles et les CGEM « UN » dont le marquage correspond aux dispositions pertinentes du

chapitre 6.7, mais qui ont été agréés dans un Etat n'étant pas Partie contractante a I'ADR, peuvent également étre utilisés
pour le transport selon I'ADR.

4.2.1

4.2.1.1

4.2.1.2

4213

42.1.4

4215

4.2.1.6

4.2.1.7

42.1.8

Dispositions générales relatives a l'utilisation des citernes mobiles pour le transport de matiéres
de la classe 1 et des classes 329

La présente section décrit les dispositions générales relatives a I'utilisation de citernes mobiles pour le
transport de matiéres des classes 1, 3, 4.1, 4.2, 4.3, 5.1, 5.2, 6.1, 6.2, 7, 8 et 9. Outre ces dispositions
générales, les citernes mobiles doivent étre conformes aux prescriptions applicables a la conception et
la construction des citernes mobiles, ainsi qu'aux contrdles et épreuves qu'elles doivent subir, qui sont
énoncées au 6.7.2. Les matiéres doivent étre transportées en citernes mobiles conformément aux
instructions de transport en citernes mobiles figurant dans la colonne (10) du tableau A du chapitre 3.2
et décrites au 4.2.5.2.6 (T1 a T23) ainsi qu'aux dispositions spéciales applicables au transport en citernes
mobiles affectées a chaque matiére dans la colonne (11) du tableau A du chapitre 3.2 et décrites
au4.2.5.3.

Pendant le transport, les citernes mobiles doivent étre adéquatement protégées contre I'endommagement
du réservoir et des équipements de service en cas de choc latéral ou longitudinal ou de retournement. Si
les réservoirs et les équipements de service sont construits pour pouvoir résister aux chocs ou au
retournement, cette protection n'est pas nécessaire. Des exemples d'une telle protection sont donnés
au 6.7.2.17.5.

Certaines maticres sont chimiquement instables. Elles ne doivent étre acceptées au transport que si I'on
a pris les mesures nécessaires pour en prévenir la décomposition, la transformation, ou la polymérisation
dangereuses pendant le transport. A cette fin, on doit en particulier veiller & ce que les réservoirs ne
contiennent aucune matiére susceptible de favoriser ces réactions.

La température de la surface extérieure du réservoir, a l'exclusion des ouvertures et de leurs moyens
d'obturation, ou de la surface extérieure de l'isolation thermique ne doit pas dépasser 70 °C pendant le
transport. Si nécessaire, le réservoir doit étre muni d'une isolation thermique.

Les citernes mobiles vides non nettoyées et non dégazées doivent satisfaire aux mémes dispositions que
les citernes mobiles remplies de la matiére précédemment transportée.

Des maticres ne doivent pas étre transportées dans le méme compartiment ou dans les compartiments
adjacents de réservoirs si elles risquent de réagir dangercusement entre elles (voir définition de
« réaction dangereuse » au 1.2.1).

Le certificat d'agrément de type, le procés-verbal d'épreuve et le certificat montrant les résultats du
contrdle et de I'épreuve initiaux pour chaque citerne mobile, délivrés par 'autorité compétente ou un
organisme agréé par elle doivent étre conservés par l'autorité ou son organisme et par le propriétaire.
Les propriétaires doivent étre en mesure de communiquer ces documents a la demande de toute autorité
compétente.

Sauf si le nom de la (les) matiere(s) transportée(s) apparait sur la plaque de métal dont il est question
au 6.7.2.20.2, une copie du certificat mentionné au 6.7.2.18.1 doit étre communiquée a la demande d'une
autorit¢ compétente ou d'un organisme agréé par elle et présentée sans délai par l'expéditeur, le
destinataire ou 'agent, selon le cas.
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Taux de remplissage

Avant le remplissage, 1'expéditeur doit s'assurer que la citerne mobile utilisée est du type appropri¢ et
veiller a ce qu'elle ne soit pas remplie de matiéres qui, au contact des matériaux du réservoir, des joints
d'étanchéité, de I'équipement de service et des revétements protecteurs éventuels, pourraient réagir
dangerecusement en formant des produits dangereux ou affaiblir sensiblement ces matériaux.
L'expéditeur pourra devoir demander au fabricant de la matiére transportée et a 1'autorité compétente
des avis quant a la compatibilité de cette matiére avec les matériaux de la citerne mobile.

Les citernes mobiles ne doivent pas étre remplies au-dela du niveau indiqué aux 4.2.1.9.2 4 4.2.1.9.6.
Les conditions d'application des 4.2.1.9.2, 4.2.1.9.3 ou4.2.1.9.5.1 a des matieres particuli¢res sont
précisées dans les instructions de transport en citernes mobiles ou les dispositions spéciales applicables
au transport en citernes mobiles au 4.2.5.2.6 ou 4.2.5.3 affectées a ces matiéres dans les colonnes (10)
ou (11) du tableau A du chapitre 3.2.

Dans les cas généraux d'utilisation, le taux maximal de remplissage (en %) est donné par la formule
suivante :

97

Taux de remplissage = 1+0(—(tr-tf)

Pour les matieres liquides de la classe 6.1 ou de la classe 8 qui relévent des groupes d'emballage I ou II,
de méme que pour les maticres liquides dont la pression absolue de vapeur est supérieure a 175 kPa
(1,75 bar) a 65 °C, le taux maximal de remplissage (en %) est donné par la formule suivante :

95

Taux de remplissage = Tra, )

Dans ces formules, a est le coefficient moyen de dilatation cubique du liquide entre la température
moyenne du liquide lors du remplissage (tr) et la température moyenne maximale de la charge pendant
le transport (t;), (en °C). Pour les liquides transportés dans les conditions ambiantes, o peut étre calculé
d'apres la formule :

d15 - d50

= 354,

ou d;s et dso représentent la masse volumique du liquide a 15 °C et 50 °C, respectivement.

La température moyenne maximale de la charge (t) doit étre fixée a 50 °C ; toutefois, pour des
transports exécutés dans des conditions climatiques tempérées ou extrémes, les autorités compétentes
intéressées peuvent accepter une limite plus basse ou fixer une limite plus haute selon le cas.

Les dispositions des 4.2.1.9.2 4 4.2.1.9.4.1 ne s'appliquent pas aux citernes mobiles dont le contenu est
maintenu a une température supéricure a 50 °C pendant le transport (par exemple au moyen d'un
dispositif de chauffage). Pour les citernes mobiles équipées d'un tel dispositif, un régulateur
de température sera utilisé¢ afin que la citerne ne soit jamais remplie a plus de 95 % a un moment
quelconque du transport.

Le taux de remplissage maximal (en %) pour les mati¢res solides transportées a des températures
supérieures a leur point de fusion et pour les liquides a température élevée doit étre déterminé au moyen
de la formule suivante :

Taux de remplissage = 95 d—r
f

ou dr et d; représentent la masse volumique du liquide a la température moyenne du liquide lors
du remplissage et la température moyenne maximale de la charge pendant le transport, respectivement.

Les citernes mobiles ne doivent pas étre présentées au transport :

a) Si leur taux de remplissage, dans le cas de liquides ayant une viscosité inférieure a 2 680 mm’/s
a 20 °C ou a la température maximale de la matiére au cours du transport dans le cas d'une
matiére transportée a chaud, est supérieur a 20 % mais inférieur a 80 %, a moins que les
réservoirs des citernes mobiles soient divisés par des cloisons ou brise-flots en sections de
capacités maximale de 7 500/ ;
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b) Si des restes de maticre transportée adherent a l'extérieur du réservoir ou a I'équipement de
service ;
c) Si elles fuient ou sont endommageées a tel point que l'intégrité de la citerne ou de ses attaches de

levage ou d'arrimage puisse étre compromise ; et
d) Si I'équipement de service n'a pas ¢été examiné et jugé en bon état de fonctionnement.

Les passages de fourches des citernes mobiles doivent étre obturés pendant le remplissage des citernes.
Cette disposition ne s'applique pas aux citernes mobiles qui, conformément au 6.7.2.17.4, n'ont pas
besoin d'étre munies de moyens d'obturation des passages de fourches.

Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres de la classe 3 en citernes mobiles

Toutes les citernes mobiles destinées au transport de liquides inflammables doivent étre fermées et
munies de dispositifs de décompression conformes aux prescriptions des 6.7.2.8 4 6.7.2.15.

Pour les citernes mobiles destinées exclusivement au transport par voie terrestre, les dispositifs
d'aération ouverts peuvent étre utilisés si autorisés conformément au chapitre 4.3.

Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres des classes 4.1, 4.2 ou 4.3 (autres
que les matieres autoréactives de la classe 4.1) en citernes mobiles

(Réservé)

NOTA : Pour les matieres autoréactives de la classe 4.1, voir 4.2.1.13.1.

Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres de la classe 5.1 en citernes mobiles
(Réservé)

Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres de la classe 5.2 et matiéres
autoréactives de la classe 4.1 en citernes mobiles

Chaque matiére doit avoir ¢té soumise a des épreuves. Un proces-verbal d'épreuve doit avoir été
communiqué a l'autorité compétente du pays d'origine pour approbation. Une notification de cette
approbation doit étre envoyée a l'autorité compétente du pays de destination. Cette notification doit
indiquer les conditions de transport applicables et inclure le proces-verbal avec les résultats d'épreuve.
Les épreuves effectuées doivent comprendre celles qui permettent :

a) De prouver la compatibilité de tous les matériaux entrant normalement en contact avec la matiére
au cours du transport ;

b) De fournir les données sur la conception des dispositifs régulateurs de pression et de
décompression d'urgence compte tenu des caractéristiques de conception de la citerne mobile.

Toute disposition supplémentaire nécessaire pour assurer la sécurité du transport de la matiere doit étre
clairement indiquée dans le proces-verbal.

Les dispositions ci-aprés s'appliquent aux citernes mobiles destinées au transport des peroxydes
organiques du type F ou matiéres autoréactives du type F, ayant une température de décomposition
auto-accélérée (TDAA) au moins égale a 55 °C. Ces dispositions prévaudront sur celles de la section
6.7.2 au cas ou il y aurait conflit avec ces derniéres. Les situations d'urgence a prendre en compte sont
la décomposition auto-accélérée de la matiére et I'immersion dans les flammes selon les conditions
définies en 4.2.1.13.8.

Les dispositions supplémentaires s'appliquant au transport en citernes mobiles des peroxydes
organiques ou matiéres autoréactives qui ont une TDAA inférieure a 55 °C doivent étre établies par
l'autorité compétente du pays d'origine ; elles doivent étre notifiées a celle du pays de destination.

La citerne mobile doit étre congue pour résister a une pression d'épreuve d'au moins 0,4 MPa (4 bar).

Les citernes mobiles doivent étre équipées de dispositifs capteurs de température.
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Les citernes mobiles doivent &étre munies de dispositifs de décompression et de dispositifs de
décompression d'urgence. Les soupapes de dépression sont aussi admises. Les dispositifs de
décompression doivent fonctionner a des pressions qui seront déterminées a la fois en fonction des
propriétés de la matiére et des caractéristiques de construction de la citerne mobile. Les éléments
fusibles sur le réservoir ne sont pas autorisés.

Les dispositifs de décompression doivent étre constitués par des soupapes a ressort
destinées a empécher toute accumulation de pression notable a l'intérieur de la citerne mobile due au
dégagement de produits de décomposition et de vapeurs a une température de 50 °C. Le débit et la
pression de début d'ouverture des soupapes doivent étre déterminés en fonction des résultats des
épreuves prescrites au 4.2.1.13.1. Toutefois, la pression de début d'ouverture ne doit en aucun cas étre
telle que le liquide contenu puisse s'échapper par la ou les soupapes si la citerne mobile est renversée.

Les dispositifs de décompression d'urgence peuvent étre constitués par des dispositifs a ressort et/ou
des dispositifs de rupture congus pour évacuer tous les produits de décomposition et vapeurs libérés
pendant une durée d'au moins une heure d'immersion compléte dans les flammes dans les conditions
définies par les formules ci-apres :

q = 70961 x Fx A%82

ou:
q = absorption de chaleur [W]
A = surface mouillée [m?]

F= facteur d'isolation

F= 1 pour les réservoirs non isolés, ou

U(923-T) o
= 47032 pour les réservoirs isolés
ou:
K = conductivité thermique de la couche d'isolant [W.m'!. K]
L = ¢paisseur de la couche d'isolant [m]
U = KJ/L = coefficient de transmission thermique de 1'isolant [W.m2 K]
T = température de la matiere au moment de la décompression K]

La pression de début d'ouverture du ou des dispositifs de décompression d'urgence doit étre supérieure
a celle prescrite au 4.2.1.13.7 et doit étre fondée sur les résultats des épreuves décrites au 4.2.1.13.1.
Ces dispositifs doivent étre dimensionnés de telle maniére que la pression maximale dans la citerne ne
dépasse jamais sa pression d'épreuve.

NOTA : On trouve dans l'appendice 5 du « Manuel d'épreuves et de critéeres » une méthode
permettant de déterminer le dimensionnement des dispositifs de décompression d'urgence.

Pour les citernes mobiles isolées thermiquement, on devra calculer le débit et le tarage des dispositifs
de décompression d'urgence en se fondant sur I'hypothése d'une perte d'isolation de 1 % de la surface.

Les soupapes de dépression et les soupapes a ressort doivent étre munies de pare flammes. Il doit étre
tenu compte de la réduction du débit de dégagement causée par le pare flammes.

Les équipements de service tels qu'obturateurs et tubulures extérieures doivent étre montés de telle
maniécre qu'il n'y subsiste aucun reste de matieres apres le remplissage de la citerne mobile.

Les citernes mobiles peuvent étre soit isolées thermiquement, soit protégées par un pare-soleil.
Si la TDAA de la matié¢re dans la citerne mobile est égale ou inférieure a 55 °C, ou si la citerne mobile
est construite en aluminium, elle doit étre complétement isolée. La surface extérieure doit étre de couleur
blanche ou de métal poli.

Le taux de remplissage ne doit pas dépasser 90 % a 15 °C.

La marque prescrite au 6.7.2.20.2 doit inclure le numéro ONU et le nom technique avec I'indication de
la concentration approuvée de la maticre.

-172 -



4.2.1.13.15

4.2.1.14

4.2.1.15

4.2.1.16
4.2.1.16.1

4.2.1.16.2

4.2.1.17
4.2.1.17.1

4.2.1.18

4.2.1.19

4.2.1.19.1

4.2.1.19.2

4.2.2

4221

4222

4223

4224

Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

Les peroxydes organiques et matiéres autoréactives spécifiquement mentionnés dans l'instruction de
transport en citernes mobiles T23 au 4.2.5.2.6 peuvent étre transportés en citernes mobiles.

Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres de la classe 6.1 en citernes mobiles
(Réserve)
Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres de la classe 6.2 en citernes mobiles
(Réserve)
Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres de la classe 7 en citernes mobiles

Les citernes mobiles utilisées pour le transport de matiéres radioactives ne doivent pas étre utilisées
pour le transport d'autres marchandises.

Le taux de remplissage des citernes mobiles ne doit pas dépasser 90 % ou toute autre valeur approuvée
par l'autorité compétente.

Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres de la classe 8 en citernes mobiles

Les dispositifs de décompression des citernes mobiles utilisées pour le transport des matiéres de la classe
8 doivent étre inspectés a des intervalles ne dépassant pas une année.

Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres de la classe 9 en citernes mobiles
(Réserve)

Dispositions supplémentaires applicables au transport de matiéres solides a des températures
supérieures a leur point de fusion

Les matiéres solides transportées ou présentées au transport a des températures supérieures a leur point
de fusion, auxquelles il n'est pas attribué d'instruction de transport en citernes mobiles dans la colonne
(10) du tableau A du chapitre 3.2 ou pour lesquelles l'instruction de transport en citernes mobiles
attribuée ne s'applique pas au transport a des températures supérieures a leur point de fusion peuvent
étre transportées en citernes mobiles a condition que ces matieres solides appartiennent aux classes 4.1,
42,43,5.1,6.1, 8 ou9 et ne présentent pas de dangers subsidiaires autres que ceux des classes 6.1 ou
8 et appartiennent aux groupes d'emballages II ou III.

Sauf indication contraire dans le tableau A du chapitre 3.2, les citernes mobiles employées pour le
transport de ces maticres solides au-dessus de leur point de fusion doivent étre conformes aux
dispositions de l'instruction de transport en citernes mobiles T4 pour les maticres solides du groupe
d'emballage III ou T7 pour les maticres solides du groupe d'emballage II. Une citerne mobile qui garantit
un niveau de sécurité équivalent ou supérieur peut étre choisie conformément au 4.2.5.2.5. Le taux de
remplissage maximal (en %) doit étre déterminé conformément au 4.2.1.9.5 (TP3).

Dispositions générales relatives a l'utilisation de citernes mobiles pour le transport de gaz liquéfiés
non réfrigérés et de produits chimiques sous pression

La présente section indique les dispositions générales relatives a l'utilisation de citernes mobiles pour le
transport de gaz liquéfiés non réfrigérés et de produits chimiques sous pression.

Les citernes mobiles doivent étre conformes aux prescriptions applicables a la conception
et la construction des citernes mobiles ainsi qu'aux controles et épreuves qu'elles doivent subir qui sont
indiquées au 6.7.3. Les gaz liquéfiés non réfrigérés et les produits chimiques sous pression doivent étre
transportés dans des citernes conformément a l'instruction de transport en citernes mobiles T50 décrite
au 4.2.5.2.6 et aux dispositions spéciales applicables au transport en citernes mobiles affectées a des
gaz liquéfiés non réfrigérés particuliers dans la colonne (11) du tableau A du chapitre 3.2 et qui sont
décrites au 4.2.5.3.

Pendant le transport, les citernes mobiles doivent étre adéquatement protégées contre I'endommagement
du réservoir et des équipements de service en cas de choc latéral ou longitudinal ou de retournement. Si
les réservoirs et les équipements de service sont construits pour pouvoir résister aux chocs ou au
retournement, cette protection n'est pas nécessaire. Des exemples d'une telle protection sont donnés au
6.7.3.13.5.

Certains gaz liquéfiés non réfrigérés sont chimiquement instables. IIs ne doivent étre admis au transport
que si l'on a pris les mesures nécessaires pour en prévenir la décomposition, la transformation, ou la
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polymérisation dangereuses pendant le transport. A cette fin, on doit en particulier veiller a ce que les
citernes mobiles ne contiennent aucun gaz liquéfié non réfrigéré susceptible de favoriser ces réactions.

Sauf'si le nom du (des) gaz transporté(s) apparait sur la plaque de métal dont il est question au 6.7.3.16.2,
une copie du certificat mentionné au 6.7.3.14.1 doit étre communiquée a la demande d'une autorité
compétente ou d'un organisme agréé par elle et présentée sans délai par l'expéditeur, le destinataire ou
l'agent, selon le cas.

Les citernes mobiles vides non nettoyées et non dégazées doivent satisfaire aux mémes dispositions que
les citernes mobiles remplies du gaz liquéfié non réfrigéré précédemment transporté.

Remplissage

Avant le remplissage, la citerne mobile doit étre inspectée pour s'assurer qu'elle est du type agréé pour
le transport du gaz liquéfié non réfrigéré ou de I'agent de dispersion du produit chimique sous pression
et veiller a ce qu'elle ne soit pas remplie de gaz liquéfiés non réfrigérés ou de produits chimiques sous
pression qui, au contact des matériaux du réservoir, des joints d'étanchéité, de 1'équipement de service
et des revétements protecteurs éventuels, pourraient réagir dangereusement en formant des produits
dangereux ou affaiblir sensiblement ces matériaux. Pendant le remplissage, la température des gaz
liquéfiés non réfrigérés ou de I'agent de dispersion des produits chimiques sous pression doit rester dans
les limites de l'intervalle des températures de calcul.

La masse maximale de gaz liquéfié non réfrigéré par litre de contenance du réservoir (kg/l) ne doit pas
dépasser la masse volumique du gaz liquéfié¢ non réfrigéré a 50 °C multipliée par 0,95. En outre, le
réservoir ne doit pas étre entierement rempli par le liquide a 60 °C.

Les citernes mobiles ne doivent pas étre remplies au-dela de leur masse brute maximale admissible et
de la masse maximale admissible de chargement spécifiée pour chaque gaz a transporter.

Les citernes mobiles ne doivent pas étre présentées au transport :

a) Si leur taux de remplissage est tel que les oscillations du contenu pourraient engendrer des forces
hydrauliques excessives dans le réservoir ;

b) Si elles fuient ;

c) Si elles sont endommaggées a tel point que l'intégrité de la citerne ou de ses attaches de levage ou
d'arrimage pourrait étre compromise ; et

d) Si I'équipement de service n'a pas été examiné et jugé en bon état de fonctionnement.

Les passages de fourches des citernes mobiles doivent étre obturés pendant le remplissage des citernes.
Cette disposition ne s'applique pas aux citernes mobiles qui, conformément au 6.7.3.13.4, n'ont pas
besoin d'étre munies de moyens d'obturation des passages de fourches.

Dispositions générales relatives a I'utilisation de citernes mobiles pour le transport de gaz liquéfiés
réfrigérés

Cette section indique les dispositions générales relatives a l'utilisation de citernes mobiles pour le
transport de gaz liquéfiés réfrigérés.

Les citernes mobiles doivent étre conformes aux prescriptions applicables a la conception et
la construction des citernes mobiles ainsi qu'aux controles et épreuves qu'elles doivent subir, qui sont
énoncées au 6.7.4. Les gaz liquéfiés réfrigérés doivent étre transportés dans des citernes mobiles
conformément a l'instruction de transport en citernes mobiles T75 décrite au 4.2.5.2.6 et aux
dispositions spéciales applicables au transport en citernes mobiles affectées a chaque gaz liquéfié
réfrigéré dans la colonne (11) du tableau A du chapitre 3.2 et décrites au 4.2.5.3.

Pendant le transport, les citernes mobiles doivent étre adéquatement protégées contre I'endommagement
du réservoir et des équipements de service en cas de choc latéral ou longitudinal ou de retournement. Si
les réservoirs et les équipements de service sont construits pour pouvoir résister aux chocs ou au
retournement, cette protection n'est pas nécessaire. Des exemples de telle protection sont donnés
au 6.7.4.12.5.

Sauf'si le nom du (des) gaz transporté(s) apparait sur la plaque de métal dont il est question au 6.7.4.15.2,
une copie du certificat mentionné au 6.7.4.13.1 doit étre communiquée a la demande d'une autorité
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compétente ou d'un organisme agréé par elle et présentée sans délai par l'expéditeur, le destinataire ou
l'agent, selon le cas.

Les citernes mobiles vides non nettoyées et non dégazées doivent satisfaire aux mémes dispositions que
les citernes mobiles remplies de la matieére précédemment transportée.

Remplissage

Avant le remplissage, la citerne mobile doit étre inspectée pour s'assurer qu'elle est du type agréé pour
le transport du gaz liquéfié réfrigéré et veiller a ce qu'elle ne soit pas remplie de gaz liquéfiés réfrigérés
qui, au contact des matériaux du réservoir, des joints d'étanchéité, de 1'équipement de service et des
revétements protecteurs éventuels, pourraient réagir dangereusement en formant des produits dangereux
ou affaiblir sensiblement ces matériaux. Pendant le remplissage, la température des gaz liquéfiés
réfrigérés doit rester dans les limites de l'intervalle des températures de calcul.

Lors de I'évaluation du taux initial du remplissage, on doit tenir compte du temps de retenue nécessaire
pour le transport prévu ainsi que de tous retards qui pourraient se produire. Le taux initial de remplissage
d'un réservoir, sauf en ce qui concerne les dispositions des 4.2.3.6.3 et 4.2.3.6.4, doit étre tel que, si le
contenu, a I'exception de I'hélium, était porté a une température telle que la pression de vapeur soit égale
a la pression de service maximale admissible (PSMA), le volume occupé par le liquide ne dépasserait
pas 98 %.

Les réservoirs destinés au transport de 'hélium peuvent étre remplis jusqu'au piquage du dispositif de
décompression, mais pas au-dessus.

Un taux initial de remplissage plus élevé peut étre autorisé sous réserve de l'approbation de l'autorité
compétente lorsque la durée du transport prévue est beaucoup plus courte que le temps de retenue.

Temps de retenue réel

Le temps de retenue réel doit étre calculé pour chaque transport en conformité avec une procédure
reconnue par l'autorité compétente en tenant compte :

a) Du temps de retenue de référence pour les gaz liquéfiés réfrigérés destinés au transport
(voir 6.7.4.2.8.1) (comme il est indiqué sur la plaque dont il est question au 6.7.4.15.1) ;

b) De la densité de remplissage réelle ;
c) De la pression de remplissage réelle ;
d) De la pression de tarage la plus basse du ou des dispositifs de limitation de pression.

Le temps de retenue réel doit étre marqué soit sur la citerne mobile elle-méme soit sur une plaque
métallique fermement fixée a la citerne mobile, conformément au 6.7.4.15.2.

La date a laquelle le temps de retenue réel expire doit étre indiquée dans le document de transport (voir
5.4.1.2.2 d)).

Les citernes mobiles ne doivent pas étre présentées au transport :

a) Si leur taux de remplissage est tel que les oscillations du contenu pourraient engendrer des forces
hydrauliques excessives dans le réservoir ;

b) Si elles fuient ;

c) Si elles sont endommaggées a tel point que l'intégrité de la citerne ou de ses attaches de levage ou
d'arrimage pourrait étre compromise ;

d) Si I'équipement de service n'a pas été examiné et jugé en bon état de fonctionnement ;

e) Si le temps de retenue réel pour le gaz liquéfié réfrigéré transporté n'a pas été déterminé
conformément au 4.2.3.7 et si la citerne mobile n'a pas été marquée conformément au 6.7.4.15.2 ;
et

f) Si la durée du transport, compte tenu des retards qui pourraient se produire, dépasse le temps de

retenue réel.
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Les passages de fourches des citernes mobiles doivent étre obturés pendant le remplissage des citernes.
Cette disposition ne s'applique pas aux citernes mobiles qui, conformément au 6.7.4.12.4, n'ont pas
besoin d'étre munies de moyens d'obturation des passages de fourches.

Dispositions générales relatives a I'utilisation des conteneurs a gaz a éléments multiples (CGEM)
« UN »

La présente section contient des dispositions générales relatives a l'utilisation des conteneurs a gaz a
¢léments multiples (CGEM) pour le transport de gaz non réfrigérés visés au 6.7.5.

Les CGEM doivent étre conformes aux prescriptions applicables a la conception et a la construction,
ainsi qu'aux contrdles et aux épreuves qu'ils doivent subir, énoncés au 6.7.5. Les éléments des CGEM
doivent subir un contréle périodique conformément aux dispositions énoncées dans
l'instruction d'emballage P200 du 4.1.4.1 et au 6.2.1.6.

Pendant le transport, les CGEM doivent étre protégés contre 1'endommagement des éléments et de
'équipement de service en cas de choc latéral ou longitudinal ou de retournement. Si les éléments et
'équipement de service sont construits pour pouvoir résister aux chocs ou au retournement, cette
protection n'est pas nécessaire. Des exemples d'une telle protection sont donnés au 6.7.5.10.4.

Les épreuves et les controles périodiques auxquelles sont soumis les CGEM sont définies au 6.7.5.12.
Les CGEM ou leurs ¢éléments ne peuvent étre rechargés ou remplis a partir du moment ou ils doivent
subir un contréle périodique mais peuvent étre transportés apres l'expiration du délai limite de
présentation a I'épreuve.

Remplissage

Avant le remplissage, le CGEM doit étre inspecté pour s'assurer qu'il est du type agréé pour le gaz a
transporter et que les dispositions applicables de 'ADR sont respectées.

Les éléments des CGEM doivent étre remplis conformément aux pressions de service, aux taux de
remplissage et aux dispositions de remplissage prescrits dans l'instruction d'emballage P200 du 4.1.4.1
pour chaque gaz spécifique utilisé pour remplir chaque élément. En aucun cas, un CGEM ou un groupe
d'éléments doivent étre remplis, comme unité, au-dela de la pression de service la plus basse de
n'importe quel élément donné.

Les CGEM ne doivent pas étre remplis au-dela de leur masse brute maximale admissible.

Les robinets d'isolement doivent étre fermés aprés remplissage et rester fermés pendant le transport. Les
gaz toxiques (gaz des groupes T, TF, TC, TO, TFC et TOC) ne peuvent étre transportés en CGEM qu'a
condition que chacun des éléments soit équipé d'un robinet d'isolement.

La ou les ouvertures de remplissage doivent étre fermées par des chapeaux ou bouchons. L'étanchéité
des fermetures et de I'équipement doit étre vérifiée par le remplisseur apres le remplissage.

Les CGEM ne doivent pas étre présentés au remplissage :

a) S'ils sont endommagés au point que l'intégrité des récipients a pression ou de leur équipement
de structure ou de service pourrait tre compromise

b) Si les récipients a pression et leurs équipements de structure ou de service ont ¢té examinés et
jugés en mauvais état de fonctionnement ; ou

c) Si les marques prescrites relatives a la certification, aux épreuves périodiques et au remplissage
ne sont pas lisibles.

Les CGEM remplis ne doivent pas étre présentés au transport :
a) S'ils fuient ;

b) S'ils sont endommagés au point que l'intégrité des récipients a pression ou de leur équipement
de structure ou de service pourrait étre compromise ;

c) Si les récipients a pression et leurs équipements de structure ou de service ont été examinés et
jugés en mauvais ¢tat de fonctionnement ; ou
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d) Si les marques prescrites relatives a la certification, aux épreuves périodiques et au remplissage
ne sont pas lisibles.

Les CGEM vides non nettoyés et non dégazés doivent satisfaire aux mémes dispositions que les CGEM
remplis avec la matiére précédemment transportée.

Instructions et dispositions spéciales de transport en citernes mobiles
Généralités

La présente section contient les instructions de transport en citernes mobiles ainsi que les dispositions
spéciales applicables aux marchandises dangereuses autorisées au transport en citernes mobiles. Chaque
instruction de transport en citernes mobiles est identifiée par un code alphanumérique (par exemple T1).
La colonne (10) du tableau A du chapitre 3.2 indique l'instruction de transport en citernes mobiles
applicable pour chaque maticre autorisée au transport en citernes mobiles. Lorsqu'aucune instruction de
transport en citernes mobiles n'apparait dans la colonne (10) en regard d'une marchandise dangereuse
particulicre, alors le transport de cette matiére en citernes mobiles n'est pas autorisé, sauf si une autorité
compétente a délivré une autorisation dans les conditions précisées au 6.7.1.3. Des dispositions
spéciales applicables au transport en citernes mobiles sont affectées a des marchandises dangereuses
particulic¢res dans la colonne (11) du tableau A du chapitre 3.2. Chaque disposition spéciale applicable
au transport en citernes mobiles est identifiée par un code alphanumérique (par exemple TP1). Une liste
de ces dispositions spéciales figure au 4.2.5.3.

NOTA : Les gaz dont le transport en CGEM est autorisé sont indiqués par la lettre « (M) » dans
la colonne (10) du Tableau A du chapitre 3.2.

Instructions de transport en citernes mobiles

Les instructions de transport en citernes mobiles s'appliquent aux marchandises dangereuses des
classes 1 a 9. Elles renseignent sur les dispositions relatives au transport en citernes mobiles qui
s'appliquent a des maticres particuli¢res. Elles doivent étre respectées en plus des dispositions générales
énoncées dans le présent chapitre et des prescriptions du chapitre 6.7 ou du chapitre 6.9.

Pour les matiéres de la classe 1 et des classes 3 a 9, les instructions de transport en citernes mobiles
indiquent la pression minimale d'épreuve applicable, I'épaisseur minimale du réservoir, les prescriptions
pour les orifices en partie basse et pour les dispositifs de décompression. Dans l'instruction de
transport T23, les matiéres autoréactives de la classe 4.1 et les peroxydes organiques de la classe 5.2
dont le transport est autorisé en citernes mobiles sont énumérés, avec leur température de régulation et
leur température critique.

L'instruction de transport T50 est applicable aux gaz liquéfiés non réfrigérés et indique les pressions de
service maximales autorisées, les prescriptions pour les orifices au-dessous du niveau du liquide, pour
les dispositifs de décompression et pour la densité de remplissage maximale pour chacun des gaz
liquéfiés non réfrigérés autorisé au transport en citernes mobiles.

L'instruction de transport T75 est applicable aux gaz liquéfiés réfrigérés.
Détermination de l'instruction de transport en citernes mobiles appropriée

Lorsqu'une instruction spécifique de transport en citernes mobiles est indiquée dans la colonne (10) du
tableau A du chapitre 3.2 pour une marchandise dangereuse donnée, il est possible d'utiliser d'autres
citernes mobiles répondant a d'autres instructions qui prescrivent une pression d'épreuve minimale
supérieure, une €paisseur du réservoir supérieure et des arrangements pour les orifices en partie basse
et les dispositifs de décompression plus séveres. Les directives suivantes sont applicables pour
déterminer la citerne mobile appropriée qui peut étre utilisée pour le transport de maticres particuliéres :
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Instruction de transport
en citernes mobiles

Autres instructions de transport en citernes mobiles autorisées

spécifiée
T1 T2, T3, T4, T5, T6, T7, T8, T9, T10, T11, T12, T13, T14, T15, T16, T17, T18, T19, T20,
T21, T22
T2 T4, T5,T7, T8, T9, T10, T11, T12, T13, T14, T15, T16, T17, T18, T19, T20, T21, T22
T3 T4, TS, Te, T7, T8, T9, T10, T11, T12, T13, T14, T15, T16, T17, T18, T19, T20, T21, T22
T4 TS5, T7, T8, T9, T10, T11,T12, T13, T14, T15, T16, T17, T18, T19, T20, T21, T22
T5 T10, T14, T19, T20, T22
T6 T7, T8, T9, T10, T11, T12, T13, T14, T15,T16, T17, T18, T19, T20, T21, T22
T7 T8, T9, T10, T11, T12, T13, T14, T15, T16, T17, T18, T19, T20, T21, T22
T8 T9, T10, T13, T14, T19, T20, T21, T22
T9 T10, T13, T14, T19, T20, T21, T22
T10 T14, T19, T20, T22
T11 T12,T13,T14, T15, T16, T17, T18, T19, T20, T21, T22
TI12 T14,T16, T18, T19, T20, T22
T13 T14, T19, T20, T21, T22
T14 T19, T20, T22
T15 T16,T17,T18, T19, T20, T21, T22
T16 T18, T19, T20, T22
T17 T18, T19, T20, T21, T22
T18 T19, T20, T22
T19 T20, T22
T20 T22
T21 T22
T22 Aucune
T23 Aucune
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42526 Instructions de transport en citernes mobiles

Les instructions de transport en citernes mobiles précisent les prescriptions applicables aux citernes
mobiles utilisées pour le transport des matiéres spécifiques. Les instructions de transport en citernes
mobiles T1 a T22 indiquent la pression minimale d'épreuve applicable, 1'épaisseur minimale du réservoir
en mm d'acier de référence pour les réservoirs en matériaux métalliques ou 1’épaisseur minimale du
réservoir en PRF et les prescriptions relatives aux dispositifs de décompression et aux orifices en partie

basse.
T1aT22 INSTRUCTIONS DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES T1a T22
Ces instructions s’appliquent aux matiéres liquides et solides de la classe 1 et des classes 3 a 9. Les dispositions
générales de la section 4.2.1 et les prescriptions de la section 6.7.2 doivent étre satisfaites. Les instructions concernant
les citernes mobiles avec un réservoir en PRF s’appliquent aux maticres des classes 1, 3, 5.1, 6.1, 6.2, 8 et 9. En outre,
les prescriptions du chapitre 6.9 s’appliquent.
Instruction de Pression Epaisseur minimale du Dispositifs de Orifices en partie
transport en minimale réservoir (en mm d'acier décompression® basse”
citernes mobiles d'épreuve (bar) | de référence pour les (voir 6.7.2.8) (voir 6.7.2.6)
réservoirs en matériaux
métalliques) (voir 6.7.2.4)
T1 1,5 Voir 6.7.2.4.2 Normaux Voir 6.7.2.6.2
T2 1,5 Voir 6.7.2.4.2 Normaux Voir 6.7.2.6.3
T3 2,65 Voir 6.7.2.4.2 Normaux Voir 6.7.2.6.2
T4 2,65 Voir 6.7.2.4.2 Normaux Voir 6.7.2.6.3
T5 2,65 Voir 6.7.2.4.2 Voir 6.7.2.8.3 Non autorisés
T6 4 Voir 6.7.2.4.2 Normaux Voir 6.7.2.6.2
T7 4 Voir 6.7.2.4.2 Normaux Voir 6.7.2.6.3
T8 4 Voir 6.7.2.4.2 Normaux Non autorisés
T9 4 6 mm Normaux Non autorisés
T10 4 6 mm Voir 6.7.2.8.3 Non autorisés
T11 6 Voir 6.7.2.4.2 Normaux Voir 6.7.2.6.3
T12 6 Voir 6.7.2.4.2 Voir 6.7.2.8.3 Voir 6.7.2.6.3
TI13 6 6 mm Normaux Non autorisés
T14 6 6 mm Voir 6.7.2.8.3 Non autorisés
T15 10 Voir 6.7.2.4.2 Normaux Voir 6.7.2.6.3
T16 10 Voir 6.7.2.4.2 Voir 6.7.2.8.3 Voir 6.7.2.6.3
T17 10 6 mm Normaux Voir 6.7.2.6.3
T18 10 6 mm Voir 6.7.2.8.3 Voir 6.7.2.6.3
T19 10 6 mm Voir 6.7.2.8.3 Non autorisés
T20 10 8 mm Voir 6.7.2.8.3 Non autorisés
T21 10 10 mm Normaux Non autorisés
T22 10 10 mm Voir 6.7.2.8.3 Non autorisés

*  Dans le cas ou figure la mention « Normaux », toutes les prescriptions du 6.7.2.8 s'appliquent, a l'exception du

6.7.2.8.3.

b

conformes aux prescriptions du 6.7.2.6.2 sont autorisés.
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T23

INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES

T23

La présente instruction s'applique aux matiéres autoréactives de la classe 4.1 et aux peroxydes organiques de la
classe 5.2. Les dispositions générales de la section 4.2.1 et les prescriptions de la section 6.7.2 doivent étre satisfaites.
Les dispositions supplémentaires applicables aux matiéres autoréactives de la classe 4.1 et aux peroxydes organiques
de la classe 5.2 énoncées au 4.2.1.13 doivent également étre satisfaites. Les préparations énumérées ni au 2.2.41.4 ni
au 2.2.52.4 mais énumérées ci-aprés peuvent également étre transportées emballées conformément a la méthode
d’emballage OPS de I’instruction d’emballage P520 du 4.1.4.1, avec les mémes températures de régulation et critiques,

le cas échéant.

No
ONU

MATIERE

Pression
d'épreuve
minimale

(bar)

Epaisseur
minimale
du réservoir
(en mm
d'acier de
référence)

Orifices
en partie
basse

Dispositifs
de décom-
pression

Taux de
remplissage

Tempé-
rature de
régulation

Tempé-
rature
critique

3109

PEROXYDE
ORGANIQUE DU
TYPE F, LIQUIDE

Hydroperoxyde de
tert-butyle
peroxyde?®, a 72 %
au plus dans 1'eau
Hydroperoxyde de
tert-butyle, a 56 %
au plus dans un
diluant de type B
Hydroperoxyde de
cumyle, a 90 % au
plus dans un diluant
de type A

Peroxyde de di-tert-
butyle a 32 % au
plus dans un diluant
de type A

Hydroperoxyde
d'isopropyle et

de cumyle, a 72 %
au plus dans un
diluant de type A
Hydroperoxyde de
p-mentyle, a 72 %
au plus dans un
diluant de type A
Hydroperoxyde de
pinanyle, a 56 % au
plus dans un diluant
de type A

voir 6.7.2.4.2

voir
6.7.2.6.3

voir 6.7.2.8.2
4.2.1.13.6
42.1.13.7
42.1.13.8

voir
42.1.13.13

3110

PEROXYDE
ORGANIQUE DU
TYPE F, SOLIDE
Peroxyde de

dicumyle®

voir 6.7.2.4.2

voir
6.7.2.6.3

voir 6.7.2.8.2
42.1.13.6
42.1.13.7
42.1.13.8

voir
42.1.13.13

a

b

c

A condition que des mesures aient été prises pour obtenir une sécurité équivalant a celle d'une formulation
hydroperoxyde de tert-butyle 65 %, eau 35 %.

Alcool tert-butylique.

Quantité maximale par citerne mobile : 2000 kg.
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T23

INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES (suite)

T23

La présente instruction s'applique aux matiéres autoréactives de la classe 4.1 et aux peroxydes organiques de la
classe 5.2. Les dispositions générales de la section 4.2.1 et les prescriptions de la section 6.7.2 doivent étre satisfaites.
Les dispositions supplémentaires applicables aux matiéres autoréactives de la classe 4.1 et aux peroxydes organiques
de la classe 5.2 énoncées au 4.2.1.13 doivent également étre satisfaites. Les préparations énumérées ni au 2.2.41.4 ni
au 2.2.52.4 mais énumérées ci-aprés peuvent également étre transportées emballées conformément a la méthode
d’emballage OPS de I’instruction d’emballage P520 du 4.1.4.1, avec les mémes températures de régulation et critiques,

le cas échéant.

No
ONU

MATIERE

Pression
d'épreuve
minimale

(bar)

Epaisseur
minimale
du réservoir
(en mm
d'acier de
référence)

Orifices
en partie
basse

Dispositifs
de décom-
pression

Taux de
remplissage

Tempé-
rature de
régulation

Tempé-
rature
critique

3119

PEROXYDE
ORGANIQUE DU
TYPE F,
LIQUIDE AVEC
REGULATION
DE
TEMPERATURE
Acide
peroxyacétique
avec de 1'eau,
type F, stabilis¢®
Ethyl-2
peroxyhexanoate
de tert-butyle,
a 32 % au plus
dans un diluant de
typeB
Peroxyacétate de
tert-butyle, a 32 %
au plus dans un
_diluant de type B__
Peroxyde de bis
(triméthyl, 3,5,5-
hexanoyle), a 38 %
au plus dans un
diluant de type A
ouB
Peroxynéodécanoa
te de tert-amyle,
a 47 % au plus
dans un diluant de
type A
Peroxypivalate de
tert-butyle, a 27 %
au plus dans un
diluant de type B

voir 6.7.2.4.2

voir
6.7.2.6.3

voir 6.7.2.8.2
42.1.13.6
42.1.13.7
42.1.13.8

voir
42.1.13.13

d

e

A fixer par l'autorité compétente.

Préparation dérivée de la distillation de ['acide peroxyacétique, de concentration initiale en acide peroxyacétique
(apres distillation) ne dépassant pas 41 % avec de l'eau, oxygene actif total (acide peroxyacétique + H>O;) < 9,5 %,
satisfaisant aux critéres du 20.4.3 f) du Manuel d'épreuves et de criteres. Une plaque-étiquette de danger subsidiaire
« CORROSIF » (Modéle No 8, voir 5.2.2.2.2) est requise.
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T23 INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES (suite) T23

La présente instruction s'applique aux matiéres autoréactives de la classe 4.1 et aux peroxydes organiques de la
classe 5.2. Les dispositions générales de la section 4.2.1 et les prescriptions de la section 6.7.2 doivent étre satisfaites.
Les dispositions supplémentaires applicables aux matiéres autoréactives de la classe 4.1 et aux peroxydes organiques
de la classe 5.2 énoncées au 4.2.1.13 doivent également étre satisfaites. Les préparations énumérées ni au 2.2.41.4 ni
au 2.2.52.4 mais énumérées ci-aprés peuvent également étre transportées emballées conformément a la méthode
d’emballage OPS de I’instruction d’emballage P520 du 4.1.4.1, avec les mémes températures de régulation et critiques,
le cas échéant.

No MATIERE Pression | Epaisseur | Orifices | Dispositifs | Taux de Tempé- | Tempé-
ONU d'épreuve | minimale | en partie | de décom- |remplissage | rature de | rature
minimale |du réservoir| basse pression régulation | critique
(bar) (en mm
d'acier de
référence)
3119 | Triméthyl-3,5,5 +35°C +40 °C
(suite)| peroxyhexanoate
de tert-butyle,
a 32 % au plus
dans un diluant de
type B
3120 | PEROXYDE 4 voir 6.7.2.42|  voir  |voir 6.7.2.8.2 voir d d
ORGANIQUE 6.7.2.63 | 42.1.13.6 | 42.1.13.13
DU TYPEF, 4.2.1.13.7
SOLIDE AVEC 4.2.1.13.8
REGULATION
DE
TEMPERATURE
3229 | LIQUIDE 4 voir 6.7.2.4.2 voir voir 6.7.2.8.2 voir
AUTOREACTIF 6.72.63 | 42.1.13.6 | 42.1.13.13
DUTYPEF 4.2.1.13.7
4.2.1.13.8
3230 | SOLIDE 4 voir 6.7.2.4.2 voir voir 6.7.2.8.2 voir
AUTOREACTIF 6.7.2.63 | 42.1.13.6 | 42.1.13.13
DU TYPE F 42.1.13.7
4.2.1.13.8
3239 | LIQUIDE 4 voir 6.7.2.42|  voir  |voir 6.7.2.8.2 voir d d
AUTOREACTIF 6.7.2.63 | 42.1.13.6 | 42.1.13.13
DU TYPEF, 4.2.1.13.7
AVEC 4.2.1.13.8
REGULATION DE
TEMPERATURE
3240 | SOLIDE 4 voir 6.7.2.42|  voir  |voir 6.7.2.8.2 voir d d
AUTOREACTIF 6.72.63 | 42.1.13.6 | 42.1.13.13
DUTYPEF, 4.2.1.13.7
AVEC 4.2.1.13.8
REGULATION DE
TEMPERATURE

A fixer par l'autorité compétente.
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T50

INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES

T50

La présente instruction s'applique au transport en citernes mobiles de gaz liquéfiés non réfrigérés et de produits
chimiques sous pression (Nos. ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505). Les dispositions générales de la section
4.2.2 et les prescriptions de la section 6.7.3 doivent étre satisfaites.

No
ONU

Gaz liquéfiés non réfrigérés

Pression de service
maximale autorisée (bar)
Petite citerne ;
Citerne nue ;
Citerne avec pare-soleil ;
Citerne avec isolation
thermique,
respectivement®

Orifices au-
dessous du
niveau du

liquide

Dispositifs de
décompression®
(voir 6.7.3.7)

Taux de
remplissage
maximal

1005

Ammoniac anhydre

29,0
25,7
22,0
19,7

Autorisés

voir 6.7.3.7.3

0,53

1009

Bromotrifluorométhane
(gaz réfrigérant R 13B1)

38,0
34,0
30,0
27,5

Autorisés

Normaux

1,13

1010

Butadiénes stabilisés

7,5
7,0
7,0
7,0

Autorisés

Normaux

0,55

1010

Butadiénes et hydrocarbures en
mélange stabilisé

Voir définition de PSMA
au 6.7.3.1

Autorisés

Normaux

Voir 4.2.2.7

1011

Butane

7,0
7,0
7,0
7,0

Autorisés

Normaux

0,51

1012

Butyléne

Autorisés

Normaux

0,53

1017

Chlore

Non autorisés

voir 6.7.3.7.3

1,25

1018

Chlorodifluorométhane
(gaz réfrigérant R 22)

Autorisés

Normaux

1,03

1020

Chloropentafluoréthane
(gaz réfrigérant R 115)

Autorisés

Normaux

1,06

a

Par « petite citerne » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre inférieur ou égale a 1,5 m ; par

« citerne nue » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m, sans pare-soleil ni isolation
thermique (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec pare-soleil » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre
supérieur a 1,5 m munie d'un pare-soleil (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec isolation thermique » on entend une
citerne avec un réservoir de diameétre supérieur a 1,5 m munie d'une isolation thermique (voir 6.7.3.2.12);
(Voir définition de « Température de référence de calcul » au 6.7.3.1).

b

tel que spécifié au 6.7.3.7.3 n'est pas prescrit.
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T50 INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES (suite) T50

La présente instruction s'applique au transport en citernes mobiles de gaz liquéfiés non réfrigérés et de produits
chimiques sous pression (Nos. ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505). Les dispositions générales de la section
4.2.2 et les prescriptions de la section 6.7.3 doivent étre satisfaites.

No Gaz liquéfiés non réfrigérés Pression de service Orifices au- | Dispositifs de Taux de
ONU maximale autorisée (bar)| dessous du |décompression®| remplissage

Petite citerne ; niveau du (voir 6.7.3.7) maximal
Citerne nue ; liquide
Citerne avec pare-soleil ;

Citerne avec isolation

thermique,
respectivement®

1021 | Chloro-1 tétrafluoro-1,2,2,2 10,3 Autorisés Normaux 1,20
éthane (gaz réfrigérant R 124) 9,8
7,9
7,0

1027 | Cyclopropane 18,0 Autorisés Normaux 0,53

1028 | Dichlorodifluorométhane 16,0 Autorisés Normaux 1,15
(gaz réfrigérant R 12) 15,0

1029 | Dichlorofluorométhane 7,0 Autorisés Normaux 1,23
(gaz réfrigérant R 21) 7,0

1030 | Difluoro-1,1 éthane 16,0 Autorisés Normaux 0,79
(gaz réfrigérant R 152a) 14,0

1032 | Diméthylamine anhydre 7,0 Autorisés Normaux 0,59

1033 | Ether méthylique 15,5 Autorisés Normaux 0,58

1036 | Ethylamine 7,0 Autorisés Normaux 0,61

1037 | Chlorure d'éthyle 7,0 Autorisés Normaux 0,80

2 Par « petite citerne » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre inférieur ou égale a 1,5 m ; par

« citerne nue » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m, sans pare-soleil ni isolation
thermique (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec pare-soleil » on entend une citerne avec un réservoir de diameétre
supérieur a 1,5 m munie d'un pare-soleil (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec isolation thermique » on entend une
citerne avec un réservoir de diameétre supérieur a 1,5 m munie d'une isolation thermique (voir 6.7.3.2.12);
(Voir définition de « Température de référence de calcul » au 6.7.3.1).

b Le mot « Normaux » dans la colonne relative aux dispositifs de décompression indique qu'un disque de rupture

tel que spécifié au 6.7.3.7.3 n'est pas prescrit.
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T50 INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES (suite) T50
La présente instruction s'applique au transport en citernes mobiles de gaz liquéfiés non réfrigérés et de produits
chimiques sous pression (Nos. ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505). Les dispositions générales de la section
4.2.2 et les prescriptions de la section 6.7.3 doivent étre satisfaites.
No Gaz liquéfiés non réfrigérés Pression de service Orifices au- | Dispositifs de Taux de
ONU maximale autorisée (bar)| dessous du |décompression®| remplissage
Petite citerne ; niveau du (voir 6.7.3.7) maximal
Citerne nue ; liquide
Citerne avec pare-soleil ;
Citerne avec isolation
thermique,
respectivement®
1040 | Oxyde d'éthyléne ou oxyde - Non autorisés | voir 6.7.3.7.3 0,78
d'éthyléne avec de l'azote sous -
pression maximale totale de -
1 MPa (10 bar) a 50 °C 10,0
1041 | Oxyde d'éthylene et dioxyde de  |Voir définition de PSMA au| Autorisés Normaux Voir 4.2.2.7
carbone en mélange contenant 6.7.3.1
plus de 9 % mais pas plus de 87 %
d'oxyde d'éthyléne
1055 | Isobutyléne 8,1 Autorisés Normaux 0,52
7,0
7,0
7,0
1060 | Méthylacétyléne et propadiéne en 28,0 Autorisés Normaux 0,43
mélange stabilisé 24,5
22,0
20,0
1061 | Méthylamine anhydre 10,8 Autorisés Normaux 0,58
9,6
7,8
7,0
1062 | Bromure de méthyle contenant au 7,0 Non autorisés | voir 6.7.3.7.3 1,51
plus 2 % de chloropicrine 7,0
7,0
7,0
1063 | Chlorure de méthyle 14,5 Autorisés Normaux 0,81
(gaz réfrigérant R 40) 12,7
11,3
10,0
1064 | Mercaptan méthylique 7,0 Non autorisés | voir 6.7.3.7.3 0,78
7,0
7,0
7,0
1067 | Tétroxyde de diazote 7,0 Non autorisés | voir 6.7.3.7.3 1,30
7,0
7,0
7,0

2 Par « petite citerne » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre inférieur ou égale a 1,5 m ; par

« citerne nue » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m, sans pare-soleil ni isolation
thermique (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec pare-soleil » on entend une citerne avec un réservoir de diameétre
supérieur a 1,5 m munie d'un pare-soleil (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec isolation thermique » on entend une
citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m munie d'une isolation thermique (voir 6.7.3.2.12);
(Voir définition de « Température de référence de calcul » au 6.7.3.1).

b Le mot « Normaux » dans la colonne relative aux dispositifs de décompression indique qu'un disque de rupture

tel que specifié au 6.7.3.7.3 n'est pas prescrit.
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T50 INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES (suite) T50

La présente instruction s'applique au transport en citernes mobiles de gaz liquéfiés non réfrigérés et de produits
chimiques sous pression (Nos. ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505). Les dispositions générales de la section
4.2.2 et les prescriptions de la section 6.7.3 doivent étre satisfaites.

No Gaz liquéfiés non réfrigérés Pression de service Orifices au- | Dispositifs de Taux de
ONU maximale autorisée (bar)| dessous du |décompression®| remplissage

Petite citerne ; niveau du (voir 6.7.3.7) maximal
Citerne nue ; liquide
Citerne avec pare-soleil ;

Citerne avec isolation

thermique,
respectivement®

1075 | Gaz de pétrole liquéfiés Voir définition de PSMA au| Autorisés Normaux Voir 4.2.2.7
6.7.3.1

1077 | Propyléne 28,0 Autorisés Normaux 0,43
24,5
22,0
20,0

1078 | Gaz frigorifique n.s.a. Voir définition de PSMA Autorisés Normaux 4227
au 6.7.3.1

1079 | Dioxyde de soufre 11,6 Non autorisés | voir 6.7.3.7.3 1,23
10,3
8,5
7,6

1082 | Trifluorochloroéthyléne stabilisé 17,0 Non autorisés | voir 6.7.3.7.3 1,13
(gaz réfrigérant R 1113) 15,0
13,1
11,6

1083 | Triméthylamine anhydre 7,0 Autorisés Normaux 0,56
7,0
7,0

1085 | Bromure de vinyle stabilisé 7,0 Autorisés Normaux 1,37

1086 | Chlorure de vinyle stabilisé 10,6 Autorisés Normaux 0,81

1087 | Ether méthylvinylique stabilisé 7,0 Autorisés Normaux 0,67

1581 | Bromure de méthyle et 7,0 Non autorisés | voir 6.7.3.7.3 1,51
chloropicrine en mélange 7,0
contenant plus de 2 % de 7,0
chloropicrine 7,0

2 Par « petite citerne » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre inférieur ou égale a 1,5 m ; par

« citerne nue » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m, sans pare-soleil ni isolation
thermique (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec pare-soleil » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre
supérieur a 1,5 m munie d'un pare-soleil (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec isolation thermique » on entend une
citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m munie d'une isolation thermique (voir 6.7.3.2.12);
(Voir définition de « Température de référence de calcul » au 6.7.3.1).

b Le mot « Normaux » dans la colonne relative aux dispositifs de décompression indique qu'un disque de rupture

tel que spécifié au 6.7.3.7.3 n'est pas prescrit.
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T50

INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES (suite)

T50

La présente instruction s'applique au transport en citernes mobiles de gaz liquéfiés non réfrigérés et de produits
chimiques sous pression (Nos. ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505). Les dispositions générales de la section
4.2.2 et les prescriptions de la section 6.7.3 doivent étre satisfaites.

No Gaz liquéfiés non réfrigérés Pression de service Orifices au- | Dispositifs de Taux de
ONU maximale autorisée (bar)| dessous du |décompression®| remplissage
Petite citerne ; niveau du (voir 6.7.3.7) maximal
Citerne nue ; liquide
Citerne avec pare-soleil ;
Citerne avec isolation
thermique,
respectivement®
1582 | Chlorure de méthyle et 19,2 Non autorisés | voir 6.7.3.7.3 0,81
chloropicrine en mélange 16,9
15,1
13,1
1858 | Hexafluoropropyléne 19,2 Autorisés Normaux 1,11
(gaz réfrigérant R 1216) 16,9
15,1
13,1
1912 | Chlorure de méthyle et chlorure 15,2 Autorisés Normaux 0,81
de méthyléne en mélange 13,0
11,6
10,1
1958 | Dichloro-1,2 tétrafluoro-1,1,2,2 7,0 Autorisés Normaux 1,30
éthane (gaz réfrigérant R 114) 7,0
7,0
7,0
1965 | Hydrocarbures gazeux en mélange|Voir définition de PSMA au| Autorisés Normaux Voir 4.2.2.7
liquéfi¢, n.s.a. 6.7.3.1
1969 | Isobutane 8,5 Autorisés Normaux 0,49
7,5
7,0
7,0
1973 | Chlorodifluorométhane et 28,3 Autorisés Normaux 1,05
chloropentafluoréthane en 25,3
mélange a point d'ébullition fixe, 22,8
contenant environ 49 % de 20,3
chlorodifluorométhane
(gaz réfrigérant R 502)
1974 | Bromochlorodifluorométhane 7,4 Autorisés Normaux 1,61
(gaz réfrigérant R 12B1) 7,0
7,0
7,0
1976 | Octafluorocyclobutane 8,8 Autorisés Normaux 1,34
(gaz réfrigérant RC 318) 7,8
7,0
7,0

a

Par « petite citerne » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre inférieur ou égale a 1,5 m ; par

« citerne nue » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m, sans pare-soleil ni isolation
thermique (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec pare-soleil » on entend une citerne avec un réservoir de diameétre
supérieur a 1,5 m munie d'un pare-soleil (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec isolation thermique » on entend une
citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m munie d'une isolation thermique (voir 6.7.3.2.12);
(Voir définition de « Température de référence de calcul » au 6.7.3.1).

b

tel que spécifié au 6.7.3.7.3 n'est pas prescrit.
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T50 INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES (suite) T50
La présente instruction s'applique au transport en citernes mobiles de gaz liquéfiés non réfrigérés et de produits
chimiques sous pression (Nos. ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505). Les dispositions générales de la section
4.2.2 et les prescriptions de la section 6.7.3 doivent étre satisfaites.
No Gaz liquéfiés non réfrigérés Pression de service Orifices au- | Dispositifs de Taux de
ONU maximale autorisée (bar)| dessous du |décompression®| remplissage
Petite citerne ; niveau du (voir 6.7.3.7) maximal
Citerne nue ; liquide
Citerne avec pare-soleil ;
Citerne avec isolation
thermique,
respectivement®
1978 | Propane 22,5 Autorisés Normaux 0,42
20,4
18,0
16,5
1983 | Chloro-1 trifluoro-2,2,2 éthane 7,0 Autorisés Normaux 1,18
(gaz réfrigérant R 133a) 7,0
7,0
7,0
2035 | Trifluoro-1,1,1 éthane (gaz 31,0 Autorisés Normaux 0,76
réfrigérant R 143a) 27,5
242
21,8
2424 | Octafluoropropane 23,1 Autorisés Normaux 1,07
(gaz réfrigérant R 218) 20,8
18,6
16,6
2517 | Chloro-1 difluoro-1,1 éthane 8,9 Autorisés Normaux 0,99
(gaz réfrigérant R 142b) 7,8
7,0
7,0
2602 | Dichlorodifluorométhane et 20,0 Autorisés Normaux 1,01
difluoréthane en mélange 18,0
azéotrope contenant environ 74 % 16,0
de dichlorodifluorométhane 14,5
(gaz réfrigérant R 500)
3057 | Chlorure de trifluoracétyle 14,6 Non autorisés 6.7.3.7.3 1,17
12,9
11,3
9,9
3070 | Oxyde d'éthylene et 14,0 Autorisés 6.7.3.7.3 1,09
dichlorodifluorométhane en 12,0
mélange contenant au plus 12,5 % 11,0
d'oxyde d'éthyléne 9,0
3153 | Ether perfluoro (méthylvinylique) 14,3 Autorisés Normaux 1,14
13,4
11,2
10,2

a

Par « petite citerne » on entend une citerne avec un réservoir de diametre inférieur ou égale a 1,5 m ; par
« citerne nue » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m, sans pare-soleil ni isolation
thermique (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec pare-soleil » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre
supérieur a 1,5 m munie d'un pare-soleil (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec isolation thermique » on entend une
citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m munie d'une isolation thermique (voir 6.7.3.2.12);
(Voir définition de « Température de référence de calcul » au 6.7.3.1).

b Le mot « Normaux » dans la colonne relative aux dispositifs de décompression indique qu'un disque de rupture

tel que specifié au 6.7.3.7.3 n'est pas prescrit.

- 188 -



Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

T50 INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES (suite) T50
La présente instruction s'applique au transport en citernes mobiles de gaz liquéfiés non réfrigérés et de produits
chimiques sous pression (Nos. ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505). Les dispositions générales de la section
4.2.2 et les prescriptions de la section 6.7.3 doivent étre satisfaites.
No Gaz liquéfiés non réfrigérés Pression de service Orifices au- | Dispositifs de Taux de
ONU maximale autorisée (bar)| dessous du |décompression®| remplissage
Petite citerne ; niveau du (voir 6.7.3.7) maximal
Citerne nue ; liquide
Citerne avec pare-soleil ;
Citerne avec isolation
thermique,
respectivement®
3159 | Tétrafluoro-1,1,1,2 éthane 17,7 Autorisés Normaux 1,04
(gaz réfrigérant R 134a) 15,7
13,8
12,1
3161 | Gaz liquéfié inflammable n.s.a.  |Voir définition de PSMA au| Autorisés Normaux Voir 4.2.2.7
6.7.3.1
3163 | Gaz liquéfié n.s.a. Voir définition de PSMA au| Autorisés Normaux Voir 4.2.2.7
6.7.3.1
3220 | Pentafluoroéthane 34,4 Autorisés Normaux 0,87
(gaz réfrigérant R 125) 30,8
27,5
24,5
3252 | Difluorométhane 43,0 Autorisés Normaux 0,78
(gaz réfrigérant R 32) 39,0
34,4
30,5
3296 | Heptafluoropropane 16,0 Autorisés Normaux 1,20
(gaz réfrigérant R 227) 14,0
12,5
11,0
3297 | Oxyde d'éthylene et 8,1 Autorisés Normaux 1,16
chlorotétrafluoréthane en mélange 7,0
contenant au plus 8,8 % 7,0
d'oxyde d'éthyléne 7,0
3298 | Oxyde d'éthyléne et 25,9 Autorisés Normaux 1,02
pentafluoréthane en mélange 23,4
contenant au plus 7,9 % 20,9
d'oxyde d'éthyléne 18,6
3299 | Oxyde d'éthyleéne et 16,7 Autorisés Normaux 1,03
tétrafluoréthane en mélange 14,7
contenant au plus 5,6 % 12,9
d'oxyde d'éthyléne 11,2
3318 | Ammoniac en solution aqueuse de| Voir définition de PSMA Autorisés voir 6.7.3.7.3 | Voir4.2.2.7
densité relative inférieure a 0,880 au 6.7.3.1
a 15 °C, contenant plus de 50 %
d'ammoniac

2 Par « petite citerne » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre inférieur ou égale a 1,5 m ; par

« citerne nue » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m, sans pare-soleil ni isolation
thermique (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec pare-soleil » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre
supérieur a 1,5 m munie d'un pare-soleil (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec isolation thermique » on entend une
citerne avec un réservoir de diametre supérieur a 1,5 m munie d'une isolation thermique (voir 6.7.3.2.12);
(Voir définition de « Température de référence de calcul » au 6.7.3.1).

b Le mot « Normaux » dans la colonne relative aux dispositifs de décompression indique qu'un disque de rupture

tel que spécifié au 6.7.3.7.3 n'est pas prescrit.
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T50 INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES (suite) T50

La présente instruction s'applique au transport en citernes mobiles de gaz liquéfiés non réfrigérés et de produits
chimiques sous pression (Nos. ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505). Les dispositions générales de la section
4.2.2 et les prescriptions de la section 6.7.3 doivent étre satisfaites.

No Gaz liquéfiés non réfrigérés Pression de service Orifices au- | Dispositifs de Taux de
ONU maximale autorisée (bar)| dessous du |décompression®| remplissage
Petite citerne ; niveau du (voir 6.7.3.7) maximal
Citerne nue ; liquide
Citerne avec pare-soleil ;
Citerne avec isolation
thermique,
respectivement?®
3337 | Gaz réfrigérant R 404A 31,6 Autorisés Normaux 0,84
28,3
25,3
22,5
3338 | Gaz réfrigérant R 407A 31,3 Autorisés Normaux 0,95
28,1
25,1
22,4
3339 | Gaz réfrigérant R 407B 33,0 Autorisés Normaux 0,95
29,6
26,5
23,6
3340 | Gaz réfrigérant R 407C 29,9 Autorisés Normaux 0,95
26,8
23,9
21,3
3500 | Produit chimique sous pression, | Voir la définition de PSMA | Autorisés voir 6.7.3.7.3 TP4¢
n.s.a. au 6.7.3.1
3501 | Produit chimique sous pression, | Voir la définition de PSMA | Autorisés voir 6.7.3.7.3 TP4¢
inflammable, n.s.a. au 6.7.3.1
3502 | Produit chimique sous pression, | Voir la définition de PSMA| Autorisés voir 6.7.3.7.3 TP4¢
toxique, n.s.a. au 6.7.3.1
3503 | Produit chimique sous pression, | Voir la définition de PSMA| Autorisés voir 6.7.3.7.3 TP4¢
corrosif, n.s.a. au 6.7.3.1
3504 | Produit chimique sous pression, | Voir la définition de PSMA | Autorisés voir 6.7.3.7.3 TP4¢
inflammable, toxique, n.s.a. au 6.7.3.1
3505 | Produit chimique sous pression, | Voir la définition de PSMA | Autorisés voir 6.7.3.7.3 TP4¢
inflammable, corrosif, n.s.a. au 6.7.3.1

2 Par « petite citerne » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre inférieur ou égale a 1,5 m ; par

« citerne nue » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre supérieur a 1,5 m, sans pare-soleil ni isolation
thermique (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec pare-soleil » on entend une citerne avec un réservoir de diamétre
supérieur a 1,5 m munie d'un pare-soleil (voir 6.7.3.2.12) ; par « citerne avec isolation thermique » on entend une
citerne avec un reservoir de diamétre supérieur a 1,5 m munie d'une isolation thermique (voir 6.7.3.2.12);
(Voir définition de « Température de référence de calcul » au 6.7.3.1).

b Le mot « Normaux » dans la colonne relative aux dispositifs de décompression indique qu'un disque de rupture

tel que spécifié au 6.7.3.7.3 n'est pas prescrit.

¢ Pour les Nos ONU 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 et 3505, le degre de remplissage doit étre pris en compte au
lieu du taux de remplissage maximal.

T75 INSTRUCTION DE TRANSPORT EN CITERNES MOBILES T75

Cette instruction de transport en citernes mobiles s'applique aux gaz liquéfiés réfrigérés. Les dispositions générales de la
section 4.2.3 et les prescriptions de la section 6.7.4 doivent &tre satisfaites.
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Dispositions spéciales applicables au transport en citernes mobiles

Les dispositions spéciales applicables au transport en citernes mobiles sont affectées a certaines matiéres
en plus ou a la place de celles qui figurent dans les instructions de transport en citernes mobiles ou
dans les prescriptions du chapitre 6.7. Ces dispositions sont identifiées par un code alphanumérique
commencant par les lettres « TP » (de I'anglais « Tank Provision ») et indiquées dans la colonne (11)
du tableau A du chapitre 3.2, en regard de matiéres particuli¢res. Elles sont énumérées ci-apres :

TP1 Le taux de remplissage du 4.2.1.9.2 ne doit pas étre dépassé
Taux d li o7
aux de remplissage = ————
PSS = T 2t -t
TP2 Le taux de remplissage du 4.2.1.9.3 ne doit pas étre dépassé
95
Taux d li = —
( aux de remplissage = T—— @ -tf)>
TP3 Le taux de remplissage maximal (en %) pour les matiéres solides transportées a des

températures supérieures a leur point de fusion et pour les liquides a température élevée
doit étre déterminé conformément au 4.2.1.9.5.

d
(Tauxde remplissage = 95 d_r>
f

TP4 Le taux de remplissage ne doit pas dépasser 90 % ou toute autre valeur approuvée par
l'autorité compétente (voir 4.2.1.16.2).

TP5 Le taux de remplissage du 4.2.3.6 doit étre respecté.

TP6 La citerne doit étre munie de dispositifs de décompression adaptés a sa contenance et a la
nature des mati¢res transportées, pour éviter 1'éclatement de la citerne en toute
circonstance, y compris lors de son immersion dans les flammes. Les dispositifs doivent
étre aussi compatibles avec la matiére.

TP7 L'air doit étre ¢liminé du ciel gazeux a l'aide d'azote ou par d'autres moyens.

TPS8 La pression d'épreuve peut étre abaissée a 1,5 bar si le point d'éclair de la matiére
transportée est supérieur a 0 °C.

TP9 Une matiére répondant a cette description ne peut étre transportée en citerne mobile
qu'avec l'autorisation de l'autorité compétente.

TP10 Il est exigé un revétement de plomb d'au moins 5 mm d'épaisseur, qui doit étre soumis a
un essai annuel, ou un revétement en un autre matériau appropri¢ approuvé par 'autorité
compétente. Une citerne mobile peut étre présentée au transport apres la date d’expiration
de la validité du dernier contrdle du revétement pour une période ne dépassant pas trois
mois apres cette date, aprés vidange mais avant nettoyage, pour étre soumise a la
prochaine épreuve ou au prochain contrdle avant d’étre a nouveau remplie.

TP12 (Supprimé)
TP13 (Réserve)
TP16 La citerne doit étre munie d'un dispositif spécial afin d'éviter les sous/surpressions dans

des conditions normales de transport. Ce dispositif doit étre agréé par l'autorité
compétente. Les prescriptions relatives aux dispositifs de décompression sont celles
indiquées au 6.7.2.8.3 afin d'éviter la cristallisation du produit dans le dispositif de
décompression.

TP17 Seuls les matériaux non combustibles inorganiques doivent étre utilisés pour l'isolation
thermique de la citerne.

TP18 La température doit étre maintenue entre 18 °C et 40 °C. Les citernes mobiles contenant
de I'acide méthacrylique solidifié ne doivent pas étre réchauffées pendant le transport.
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Au moment de la construction, I'épaisseur minimale du réservoir déterminée
conformément au 6.7.3.4, doit étre augmentée de 3 mm afin de prévoir une surépaisseur
de corrosion. L'épaisseur du réservoir doit étre vérifiée par ultrasons a mi-intervalle entre
les épreuves périodiques de pression hydraulique et ne doit jamais étre inférieure a
I’épaisseur minimale déterminée conformément au 6.7.3.4.

Cette matiére ne doit étre transportée que dans des citernes isolées thermiquement sous
couverture d'azote.

L'épaisseur du réservoir ne doit pas étre inférieure a 8§ mm. Les citernes doivent étre
soumises a I'épreuve de pression hydraulique et inspectées intérieurement a des
intervalles ne dépassant pas deux ans et demi.

Les lubrifiants pour les joints et autres dispositifs doivent étre compatibles avec
'oxygene.

(Supprimé)

La citerne mobile peut étre équipée d'un dispositif qui, dans des conditions de remplissage
maximal, sera situé¢ dans le ciel gazeux du réservoir pour empécher I'accumulation d'une
pression excessive due a la décomposition lente de la matiére transportée. Ce dispositif
doit aussi garantir que les fuites de liquide en cas de retournement ou la pénétration de
substances étrangeres dans la citerne restent dans des limites acceptables. Ce dispositif
doit étre agréé par l'autorité compétente ou par un organisme désigné par elle.

Le trioxyde de soufre a 99,95 % et plus peut étre transporté en citernes sans inhibiteur a
condition d'étre maintenu a une température égale ou supérieure a 32,5 °C.

En cas de transport a 1'état chauffe, le dispositif de chauffage doit étre installé a I'extérieur
du réservoir. Pour le No ONU 3176, cette prescription ne s'applique que si la maticre
réagit dangereusement avec l'eau.

On peut utiliser une citerne mobile dont la pression minimale d'épreuve est de 4 bar s'il
est démontré qu'une pression d'épreuve inférieure ou égale a cette valeur est admissible
eu égard a la définition de la pression d'épreuve donnée au 6.7.2.1.

On peut utiliser une citerne mobile dont la pression minimale d'épreuve est de 2,65 bar
s'il est démontré qu'une pression d'épreuve inférieure ou égale a cette valeur est
admissible eu égard a la définition de la pression d'épreuve donnée au 6.7.2.1.

On peut utiliser une citerne mobile dont la pression minimale d'épreuve est de 1,5 bar s'il
est démontré qu'une pression d'épreuve inférieure ou égale a cette valeur est admissible
eu égard a la définition de la pression d'épreuve donnée au 6.7.2.1.

Cette maticre doit étre transportée en citernes avec isolation thermique.
Cette mati¢re ne peut étre transportée en citerne qu'a I'état solide.

Pour le Nos. ONU 0331, 0332 et 3375, les citernes mobiles peuvent étre utilisées lorsque
les conditions suivantes sont respectées :

a) Pour éviter tout confinement excessif, les citernes mobiles métalliques ou en
matiére plastique renforcée de fibres (PRF) doivent étre équipées d'un dispositif
de décompression a ressort, d'un disque de rupture ou d'un élément fusible. Selon
qu'il convient, la pression de tarage ou la pression d'éclatement ne doit pas étre
supérieure a 2,65 bar, avec des pressions d'épreuve supéricures a 4 bar ;

b) Pour le No ONU 3375 uniquement, l'aptitude au transport en citernes doit étre
démontrée. Une méthode d'évaluation est I'épreuve 8 d) de la série 8 (voir Manuel
d'épreuves et de criteres, Partie 1, Sous-section 18.7) ;

c) Les matié¢res ne doivent pas séjourner dans la citerne mobile au-dela d'un délai
pouvant conduire a leur agglutination. Des mesures appropriées (nettoyage, etc.)
doivent étre prises pour empécher I'accumulation et le dépot des matiéres dans la
citerne.
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L'instruction de transport en citernes mobiles attribuée a cette matiére s'applique aux
matieéres solides granuleuses ou pulvérulentes et aux maticres solides qui sont chargées et
déchargées a des températures supérieures a leur point de fusion, puis sont réfrigérées et
transportées comme une masse solide. En ce qui concerne les matiéres solides qui sont
transportées a des températures supérieures a leur point de fusion, voir 4.2.1.19.

Les citernes mobiles ne doivent pas étre soumises a I'essai d'impact du 6.7.4.14.1, si la
mention « TRANSPORT FERROVIAIRE INTERDIT » est indiquée dans la plaque
décrite au 6.7.4.15.1, et sur les deux cotés de I'enveloppe extérieure en caractéres d'au
moins 10 cm de hauteur.

(Supprimé)

Les éléments fusibles situés dans le ciel gazeux sont autorisés sur les citernes mobiles.

TP37, TP38 et TP39 (Supprimés)

TP40

TP41

Les citernes mobiles ne doivent pas étre transportées lorsqu’elles sont reliées a un
équipement d’application par diffusion.

Avec I’accord de I’autorité compétente, 1'examen intérieur a intervalles de deux ans et
demi peut étre omis ou remplacé par d'autres méthodes d'épreuve ou procédures de
contrdle, a condition que la citerne mobile serve uniquement au transport des maticres
organométalliques auxquelles se rapporte cette disposition spéciale. Cependant, cet
examen est requis lorsque les conditions du 6.7.2.19.7 sont remplies.
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CHAPITRE 4.3

UTILISATION DES CITERNES FIXES (VEHICULES-CITERNES), CITERNES
DEMONTABLES ET DE CONTENEURS-CITERNES ET CAISSES MOBILES
CITERNES, DONT LES RESERVOIRS SONT CONSTRUITS EN MATERIAUX
METALLIQUES, AINSI QUE DES VEHICULES-BATTERIES ET CONTENEURS A GAZ

A ELEMENTS MULTIPLES (CGEM)

NOTA :  Pour les citernes mobiles et les conteneurs a gaz a éléments multiples (CGEM) « UN », voir chapitre 4.2 ;
pour les citernes en matiere plastique renforcée de fibres voir chapitre 4.4 ; pour les citernes a déchets opérant sous
vide, voir chapitre 4.5.

4.3.1

4.3.1.1

43.1.2

43.13

43.14

43.1.5

4.3.2

4.3.2.1

43.2.1.1

43.2.1.2

43213

Champ d'application

Les dispositions s'étendant sur toute la largeur de la page s'appliquent tant aux citernes fixes (véhicules-
citernes), citernes démontables et véhicules-batteries, qu'aux conteneurs-citernes, caisses mobiles
citernes et CGEM. Celles contenues dans une colonne s'appliquent uniquement aux :

- Citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables et véhicules-batteries (colonne de
gauche) ;

- Conteneurs-citernes, caisses mobiles citernes et CGEM (colonne de droite).
Les présentes dispositions s'appliquent :

aux citernes fixes (véhicules-citernes), citernes|aux conteneurs-citernes, caisses mobiles
démontables et véhicules-batteries citernes et CGEM

utilisés pour le transport de maticres gazeuses, liquides, pulvérulentes ou granulaires.

La section 4.3.2 énumeére les dispositions applicables aux citernes fixes (véhicules-citernes), citernes
démontables, conteneurs-citernes et caisses mobiles citernes, destinés au transport des matiéres de
toutes les classes, ainsi qu'aux véhicules-batteries et CGEM destinés au transport des gaz de la classe 2.
Les sections 4.3.3 et 4.3.4 contiennent des dispositions spéciales complétant ou modifiant les
dispositions du 4.3.2.

Pour les prescriptions concernant la construction, l'équipement, 1'agrément de type, les controles et
épreuves et le marquage, voir chapitre 6.8.

Pour les mesures transitoires concernant I'application du présent chapitre, voir :

1.6.3. 1.6.4.

Dispositions applicables a toutes les classes
Utilisation

On ne peut transporter une matiere soumise a I'ADR en citernes fixes (véhicules-citernes), citernes
démontables, véhicules-batteries, conteneurs-citernes, caisses mobiles citernes et CGEM que lorsque
dans la colonne (12) du tableau A du chapitre 3.2 un code-citerne selon 4.3.3.1.1 et 4.3.4.1.1 est prévu.

Le type requis de citerne, de véhicule-batterie et de CGEM est donné sous forme codée dans la colonne
(12) du tableau A du chapitre 3.2. Les codes d'identification qui s'y trouvent sont composés par des
lettres ou numéros dans un ordre donné. Les explications pour lire les quatre parties du code sont
données aux 4.3.3.1.1 (lorsque la maticre a transporter appartient a la classe 2) et 4.3.4.1.1 (lorsque la
matiére a transporter appartient aux classes 1 et 3 a 9)!.

Le type requis selon 4.3.2.1.2 correspond aux prescriptions de construction les moins séveres qui sont
acceptables pour la mati¢re en question sauf prescriptions contraires dans ce chapitre ou dans le chapitre
6.8. Il est possible d'utiliser des citernes correspondant a des codes qui prescrivent une pression de calcul

Les citernes destinées au transport des matieres de la classe 1, 5.2 ou 7 font exception (voir 4.3.4.1.3).
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minimale supérieure, ou des prescriptions plus sévéres pour les ouvertures de remplissage, de vidange
ou pour les soupapes/dispositifs de sécurité (voir 4.3.3.1.1 pour la classe 2 et 4.3.4.1.1 pour les classes
3a9).

Pour certaines matieres, les citernes, véhicules-batteries ou CGEM sont soumis a des dispositions
supplémentaires, qui sont reprises comme des dispositions spéciales dans la colonne (13) du tableau A
du chapitre 3.2.

Les citernes, véhicules-batteries et CGEM doivent étre chargés avec les seules matieres pour le transport
desquelles ils ont été agréés conformément au 6.8.2.3.2 et qui, au contact des matériaux du réservoir,
des joints d'étanchéité, des équipements ainsi que des revétements protecteurs, ne sont pas susceptibles
de réagir dangereusement avec ceux-ci (voir « réaction dangereuse » sous 1.2.1), de former des produits
dangereux ou d'affaiblir ces matériaux de maniére appréciable?.

Les denrées alimentaires ne peuvent étre transportées dans des citernes utilisées pour le transport des
marchandises dangereuses que si les mesures nécessaires ont été prises en vue de prévenir toute atteinte
a la santé publique.

. . A , staire ou l'exbploi Ui doivent & u
Le dossier de citerne doit étre conservé par le propriétaire ou l'exploitant qui doivent étre en mesure de
présenter ces documents sur demande de l'autorité compétente. Le dossier de citerne doit étre tenu
pendant toute la durée de vie de la citerne et conservé pendant 15 mois apres que la citerne a été retirée
du service.

En cas de changement de propriétaire ou d'exploitant au cours de la durée de vie de la citerne, le dossier
de citerne doit étre transféré sans délai a ce nouveau propriétaire ou exploitant.

Des copies du dossier de citerne ou de tous les documents nécessaires doivent étre mises a la disposition
de I’organisme de contrdle pour les épreuves, contrdles et vérifications des citernes selon 6.8.2.4.5 ou
6.8.3.4.18, lors des contrdles périodiques ou exceptionnels.

Taux de remplissage

Les taux de remplissage ci-apres ne doivent pas étre dépassés dans les citernes destinées au transport
de matieres liquides aux températures ambiantes :

a) Pour les matiéres inflammables, les matiéres dangereuses pour 1I’environnement et les matiéres
inflammables dangereuses pour 1’environnement, ne présentant pas d'autres dangers (par
exemple toxicité, corrosion), chargées dans des citernes pourvues de dispositifs de respiration
ou de soupapes de sécurité (méme lorsqu'elles sont précédées d'un disque de rupture) :

100
Taux de remplissage = —————————% de la capacité;
Pssa8e = T 50t p
b) Pour les matiéres toxiques ou corrosives (présentant ou non un danger d'inflammabilité ou un

danger pour I’environnement) chargées dans des citernes pourvues de dispositifs de respiration
ou de soupapes de sécurité (méme lorsqu'elles sont précédées d'un disque de rupture) :

98
Taux de remplissage = ——— 9% de la capacité;
PS8 = Ty (50t P
c) Pour les matiéres inflammables, les matiéres dangereuses pour I’environnement et les matiéres

faiblement corrosives ou toxiques (présentant ou non un danger d'inflammabilité ou un danger
pour I’environnement), chargées dans des citernes fermées hermétiquement, sans dispositif de

sécurité :
Taux d li o7 % del ité
aux de remplissage = ————————% de la capacité¢;
PISSa8e = 1 (50-t)) P
d) Pour les maticres trés toxiques ou toxiques, trés corrosives ou corrosives (présentant ou non un

danger d'inflammabilité ou un danger pour I’environnement), chargées dans des citernes fermées
hermétiquement, sans dispositif de sécurité :

2

1l peut étre nécessaire de demander au fabricant de la matiére transportée et a l’autorité compétente des avis

quant a la compatibilité de cette matiére avec les matériaux de la citerne, véhicule-batterie ou CGEM.
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95

Taux de remplissage = m

% de la capacité.

Dans ces formules, a représente le coefficient moyen de dilatation cubique du liquide entre 15 °C et
50 °C, c'est-a-dire pour une variation maximale de température de 35 °C. a est calculé d'aprés la
formule :

_ dys - dsg
35 gy

dis et dso étant les masses volumiques du liquide a 15 °C et 50 °C et tr la température moyenne du
liquide au moment du remplissage.

Les dispositions des 4.3.2.2.1 a) a d) ci-dessus ne s'appliquent pas aux citernes dont le contenu est
maintenu par un dispositif de réchauffage a une température supérieure a 50 °C pendant le transport.
Dans ce cas, le taux de remplissage au départ doit étre tel et la température doit étre réglée de fagcon
telle que la citerne, pendant le transport, ne soit jamais remplie a plus de 95 %, et que la température de
remplissage ne soit pas dépassée.

Les réservoirs destinés au transport de matiéres a 1'état liquide ou de gaz liquéfiés ou de gaz liquéfiés
réfrigérés qui ne sont pas partagés en sections d’une capacité maximale de 7 500 litres au moyen de
cloisons ou de brise-flots doivent étre remplis a au moins 80 % ou au plus 20 % de leur capacité.

Cette prescription ne s’applique pas :
- Aux liquides d’une viscosité cinématique a 20 °C d’au moins 2 680 mm?/s ;

- Aux matieres fondues d’une viscosité cinématique a la température de remplissage d’au moins
2 680 mm?/s ;

- Au No ONU 1963, HELIUM LIQUIDE REFRIGERE et No ONU 1966 HYDROGENE
LIQUIDE REFRIGERE.

Service

L'épaisseur des parois du réservoir doit, durant toute son utilisation, rester supérieure ou égale a la
valeur minimale définie aux :

6.8.2.1.1726.8.2.1.21. 6.8.2.1.17 2 6.8.2.1.20.

Les conteneurs-citernes/CGEM doivent étre,
pendant le transport, chargés sur le véhicule de
telle manicre qu'ils soient suffisamment protégés,
par des aménagements du véhicule porteur ou du
conteneur-citerne/CGEM lui-méme, contre les
chocs latéraux ou longitudinaux ainsi que contre
le retournement 3 . Si les conteneurs-
citernes/CGEM, y compris les équipements de
service, sont construites pour pouvoir résister
aux chocs ou contre le retournement, il n'est pas
nécessaire de les protéger de cette maniére.

Lors du remplissage et de la vidange des citernes, véhicules-batteries et CGEM, des mesures
appropriées doivent étre prises pour empécher que des quantités dangereuses de gaz et de vapeurs ne
soient libérées. Les citernes, véhicules-batteries et CGEM doivent étre fermés de fagon que le contenu
ne puisse se répandre de maniére incontrolée a l'extérieur. Les ouvertures des citernes a vidange par le
bas doivent étre fermés au moyen de bouchons filetés, de brides pleines ou d'autres dispositifs aussi

3

Exemples pour protéger les réservoirs :

La protection contre les chocs latéraux peut consister, par exemple, en des barres longitudinales qui protegent
le réservoir sur ses deux cotés, a la hauteur de la ligne médiane ;

La protection contre les retournements peut consister, par exemple, en des cercles de renforcement ou des
barres fixées en travers du cadre ;

La protection contre les chocs arriere peut consister, par exemple, en un pare-chocs ou un cadre.
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efficaces. Aprés le remplissage, le remplisseur doit s’assurer que toutes les fermetures des citernes,
véhicules-batteries et CGEM sont en position fermée et qu’il n’y a pas de fuite. Cela s’applique
également a la partie supérieure du tube plongeur.

Si plusieurs systémes de fermeture sont placés les uns a la suite des autres, celui qui se trouve le plus
pres de la matiére transportée doit étre fermé en premier lieu.

Au cours du transport, aucun résidu dangereux de la matiere de remplissage ne doit adhérer a I'extérieur
des citernes.

Les matiéres qui risquent de réagir dangereusement entre elles ne doivent pas étre transportées dans les
compartiments contigus de citernes.

Les matiéres risquant de réagir dangereusement entre elles peuvent étre transportées dans des
compartiments contigus de citernes, a condition que les dits compartiments soient séparés par une paroi
dont I'épaisseur est égale ou supérieure a celle de la citerne. Elles peuvent aussi étre transportées
séparées par un espace vide ou un compartiment vide entre les compartiments chargés.

Les citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables, véhicules-batteries, conteneurs-citernes,
caisses mobiles citernes et CGEM ne peuvent étre remplis ou présentés au transport apres la date
spécifiée pour le controle prescrit aux 6.8.2.4.2, 6.8.2.4.3, 6.8.3.4.6 et 6.8.3.4.12.

Toutefois, les citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables, véhicules-batteries, conteneurs-
citernes, caisses mobiles citernes et CGEM qui ont été remplis avant la date spécifiée pour le prochain
controle peuvent étre transportés :

a) Pendant une période ne dépassant pas un mois apres la date spécifiée si le controle di est un
contrdle périodique conformément aux 6.8.2.4.2, 6.8.3.4.6 a) et 6.8.3.4.12 ;

b) Sauf si I'autorité compétente en dispose autrement, pendant une période ne dépassant pas trois
mois au-dela de la date spécifiée si le controle da est un contrdle périodique conformément aux
6.8.2.4.2, 6.8.3.4.6 a) et 6.8.3.4.12, afin de permettre le retour des marchandises dangereuses
retournées aux fins d'élimination ou de recyclage. Le document de transport doit faire état de
cette exemption ;

c) Pendant une période ne dépassant pas trois mois apres la date spécifice, si le contrdle di est un
controle intermédiaire conformément aux 6.8.2.4.3, 6.8.3.4.6 b) et 6.8.3.4.12.

Citernes, véhicules-batteries et CGEM, vides, non nettoyés

NOTA : Pour les citernes, véhicules-batteries et CGEM vides, non nettoyés, les dispositions
speciales TUI, TU2, TU4, TUI16 et TU35 du 4.3.5 peuvent s appliquer.

Au cours du transport, aucun résidu dangereux de la matiére de remplissage ne doit adhérer a l'extérieur
des citernes.

Les citernes, véhicules-batteries et CGEM, vides, non nettoyés, doivent, pour pouvoir étre acheminés,
étre fermés de la méme fagon et présenter les mémes garanties d'étanchéité que s'ils étaient pleins.

Lorsque les citernes, véhicules-batteries et CGEM, vides, non nettoyés, ne sont pas fermés de la méme
fagon et ne présentent pas les mémes garanties d'étanchéité que s'ils étaient pleins et lorsque les
dispositions de I'ADR ne peuvent pas étre respectées, ils doivent étre transportés dans des conditions de
sécurité adéquates vers 'endroit appropri¢ le plus proche ou le nettoyage ou la réparation peut avoir
lieu. Les conditions de sécurité sont adéquates si des mesures appropriées ont été prises pour assurer
une sécurité équivalente a celle assurée par les dispositions de 'ADR et pour empécher une perte
incontr6lée de marchandises dangereuses.

Les citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables, véhicules-batteries, conteneurs-citernes,
caisses mobiles citernes et CGEM, vides, non nettoyés, peuvent également étre acheminés apres
l'expiration des délais fixés aux 6.8.2.4.2 et 6.8.2.4.3 pour étre soumis aux contréles.

- 198 -



4.3.3

4.3.3.1

4.3.3.1.1

Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

Dispositions spéciales applicables a la classe 2
Codage et hiérarchie des citernes
Codage des citernes, véhicules-batteries et CGEM

Les 4 parties des codes (codes-citerne) indiqués dans la colonne (12) du tableau A, du chapitre 3.2 ont
les significations suivantes :

Partie Description Code - citerne
1 Types de citerne, C= citerne, véhicule-batterie ou CGEM pour gaz
véhicule-batterie ou comprimes ;
CGEM P = citerne, véhicule-batteric ou CGEM pour gaz liquéfiés
ou dissous ;
R = citerne pour gaz liquéfiés réfrigérés.
2 Pression de calcul X = wvaleur chiffrée de la pression minimale d'épreuve

pertinente selon le tableau du 4.3.3.2.5 ; ou
22 = pression minimale de calcul en bar.

3 Ouvertures (voir sous B = citerne avec ouvertures de remplissage ou de vidange

6.8.2.2 ¢t 6.8.3.2) par le bas avec 3 fermetures ou véhicule-batterie ou
CGEM, avec ouvertures au-dessous du niveau du
liquide ou pour gaz comprimés ;

C= citerne avec ouvertures de remplissage ou de vidange
par le haut avec 3 fermetures, qui, au-dessous du niveau
du liquide, n'a que des orifices de nettoyage ;

D = citerne avec ouvertures de remplissage ou de vidange
par le haut avec 3 fermetures, ou véhicule-batterie ou
CGEM sans ouvertures au-dessous du niveau du liquide.

4 Soupapes/dispositifs de N = citerne, véhicule-batteric ou CGEM avec soupape de

sécurité sécurité conformément au 6.8.3.2.9 ou au 6.8.3.2.10 qui
n'est pas fermé hermétiquement ;

H= citerne, véhicule-batterie ~ou CGEM  fermé
hermétiquement (voir 1.2.1).

NOTA 1:  Ladisposition spéciale TU17 indiquée dans la colonne (13) du tableau A, du chapitre 3.2
pour certains gaz signifie que le gaz ne peut étre transporté qu’en véhicule-batterie ou CGEM dont les
élements sont composés de récipients.

2:  Ladisposition spéciale TU40 indiquée dans la colonne (13) du tableau A du chapitre 3.2
pour certains gaz signifie que le gaz ne peut étre transporté qu’en véhicule-batterie ou CGEM dont les
éléments sont composés de récipients sans soudure.

3:  La pression indiquée sur la citerne elle-méme ou sur le panneau doit étre au moins aussi
élevee que la valeur « X » ou que la pression de calcul minimale.
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Hiérarchie des citernes

Code-citerne Autres code(s)-citerne autorisés pour les matiéres sous ce code
C*BN C#BN, C#CN, C#DN, C#BH, C#CH, C#DH
C*BH C#BH, C#CH, C#DH

C*CN C#CN, C#DN, C#CH, C#DH

C*CH C#CH, C#DH

C*DN C#DN, C#DH

C*DH C#DH

P*BN P#BN, P#CN, P#DN, P#BH, P#CH, P#DH
P*BH P#BH, P#CH, P#DH

P*CN P#CN, P#DN, P#CH, P#DH

P*CH P#CH, P#DH

P*DN P#DN, P#DH

P*DH P#DH

R*BN R#BN, R#CN, R#DN

R*CN R#CN, R#DN

R*DN R#DN

Le chiffre représenté par « # » doit étre égal ou supérieur au chiffre représentée par « * ».

NOTA : Cet ordre hiérarchique ne tient pas compte des éventuelles dispositions spéciales (voir
4.3.5 et 6.8.4) pour chaque rubrigue.

Conditions de remplissage et pressions d'épreuve

La pression d'épreuve applicable aux citernes destinées au transport des gaz comprimés doit étre égale
a au moins une fois et demie la pression de service définie au 1.2.1 pour les récipients a pression.

La pression d'épreuve applicable aux citernes destinées au transport :
- Des gaz liquéfiés a haute pression, et

- Des gaz dissous,

doit étre telle que, lorsque le réservoir est rempli au taux de remplissage maximal, la pression de la
matiere, a 55 °C pour les citernes munies d'une isolation thermique ou a 65 °C pour les citernes sans
isolation thermique, ne dépasse pas la pression d'épreuve.

La pression d'épreuve applicable aux citernes destinées au transport des gaz liquéfiés a basse pression
doit étre :

a) Si la citerne est munie d'une isolation thermique, au moins égale a la pression de vapeur du
liquide a 60 °C, diminuée de 0,1 MPa (1 bar), mais pas inférieure a 1 MPa (10 bar) ;

b) Si la citerne est dépourvue d'isolation thermique, au moins égale a la pression de vapeur du
liquide a 65 °C, diminuée de 0,1 MPa (1 bar), mais pas inférieure a 1 MPa (10 bar).

La masse maximale admissible du contenu par litre de capacité est calculée comme suit :

Masse maximale admissible du contenu par litre de capacité = 0,95 x masse volumique de la phase
liquide a 50 °C (en kg/l)

En outre, la phase vapeur ne doit pas disparaitre en dessous de 60 °C.

Si le diamétre des réservoirs n'est pas supérieur a 1,5 m, les valeurs de la pression d'épreuve et du taux
de remplissage maximal conformément a l'instruction d'emballage P200 du4.1.4.1 doivent étre
appliquées.

La pression d'épreuve applicable aux citernes destinées au transport des gaz liquéfiés réfrigérés ne doit
pas étre inférieure a 1,3 fois la pression de service maximale autorisée indiquée sur la citerne, ni
inférieure a 300 kPa (3 bar) (pression manométrique) ; pour les citernes munies d'une isolation par vide
d'air, la pression d'épreuve ne doit pas étre inférieure a 1,3 fois la pression de service maximale
autorisée, augmentée de 100 kPa (1 bar).
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43325 Tableau des gaz et des mélanges de gaz pouvant étre admis au transport dans des citernes fixes
(véhicules-citernes), des véhicules-batteries, des citernes démontables, des conteneurs-citernes ou des
CGEM, avec indication de la pression d'épreuve minimale applicable aux citernes et, s'il y a lieu, du
taux de remplissage
Pour les gaz et les mélanges de gaz affectés a des rubriques n.s.a., les valeurs de la pression d'épreuve
et du taux de remplissage doivent étre fixées par 1’organisme de contrdle.
Lorsque les citernes destinées a contenir des gaz comprimés ou liquéfiés a haute pression, ont été
soumises a une pression d'épreuve inférieure a celle figurant dans le tableau, et que les citernes sont
munies d'une isolation thermique, 1’organisme de contrdle peut prescrire une masse maximale
inférieure, a condition que la pression de la mati¢re dans la citerne a 55 °C ne dépasse pas la pression
d'épreuve gravée sur la citerne.
No Nom Code de Pression minimale d'épreuve pour les Masse maximale
ONU classification citernes admissible
avec isolation sans isolation du contenu par
thermique thermique litre de capacité
MPa bar MPa | bar kg
1001 |Acétyleéne dissous 4F seulement en véhicule-batterie et CGEM composés de récipients
1002 |Air comprimé 1A voir 4.3.3.2.1
1003 | Air liquide réfrigéré 30 voir4.3.3.2.4
1005 | Ammoniac anhydre 2TC 26 | 26 | 29 | 29 | 0,53
1006 |Argon comprimé 1A voir 4.3.3.2.1
1008 |Trifluorure de bore 2 TC 22,5 225 22.5 225 0,715
30 300 30 300 0,86
1009 |Bromotrifluorométhane 2A 12 120 1,50
(Gaz réfrigérant R13B1) 4,2 42 1,13
12 120 1,44
25 250 1,60
1010 |BUTADIENES STABILISES 2F 1 10 1 10 0,59
(butadiéne-1,2) ou
1010 |BUTADIENES STABILISES 2F 1 10 1 10 0,55
(butadiéne-1,3) ou
1010 (BUTADIENES ET 2F 1 10 1 10 0,50
HYDROCARBURES EN
MELANGE STABILISE
1011 |Butane 2F 1 10 1 10 0,51
1012 |BUTYLENE (1-butyléne) ou 2F 1 10 1 10 0,53
1012 |BUTYLENE (trans-2-butyléne) ou 2F 1 10 1 10 0,54
1012 |BUTYLENE (cis-2-butyléne) ou 2F 1 10 1 10 0,55
1012 |BUTYLENE (butylénes en 2F 1 10 1 10 0,50
mélange)
1013 |Dioxyde de carbone 2A 19 190 0,73
22,5 225 0,78
19 190 0,66
25 250 0,75
1016 |Monoxyde de carbone comprimé 1TF voir 4.3.3.2.1
1017 |Chlore 2 TOC 1,7 17 1,9 19 1,25
1018 |Chlorodifluorométhane 2A 2.4 24 2,6 26 1,03
(Gaz réfrigérant R22)
1020 |Chloropentafluoréthane 2A 2 20 2,3 23 1,08
(Gaz réfrigérant R115)
1021 |Chloro-1 tétrafluoro-1,2,2,2 éthane 2A 1 10 1,1 11 1,2
(Gaz réfrigérant R124)
1022 |Chlorotrifluorométhane 2A 12 120 0,96
(Gaz réfrigérant R13) 22,5 225 1,12
10 100 0,83
12 120 0,90
19 190 1,04
25 250 1,10
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No Nom Code de Pression minimale d'épreuve pour les Masse maximale
ONU classification citernes admissible
avec isolation sans isolation du contenu par
thermique thermique litre de capacité
MPa bar MPa bar kg
1023 |Gaz de houille comprimé 1TF voir 4.3.3.2.1
1026 |Cyanogeéne 2 TF 10 100 10 100 0,70
1027 |Cyclopropane 2F 1,6 16 1,8 18 0,53
1028 |Dichlorodiflurométhane 2A 1,5 15 1,6 16 1,15
(Gaz réfrigérant R12)
1029 |Dichlorofluorométhane 2A 1 10 1 10 1,23
(Gaz réfrigérant R21)
1030 |Difluoro-1,1 éthane 2F 1,4 14 1,6 16 0,79
(Gaz réfrigérant R152a)
1032 |Diméthylamine, anhydre 2F 1 10 1 10 0,59
1033 |Ether méthylique 2F 1,4 14 1,6 16 0,58
1035 |Ethane 2F 12 120 0,32
9,5 95 0,25
12 120 0,29
30 300 0,39
1036 |Ethylamine 2F 1 10 1 10 0,61
1037 |Chlorure d'éthyle 2F 1 10 1 10 0,8
1038 |Ethyléne liquide réfrigéré 3F voir 4.3.3.2.4
1039 |Ether méthyléthylique 2F 1 10 1 10 0,064
1040 |Oxyde d'éthyléne avec de 1'azote 2 TF 1,5 15 1,5 15 0,78
sous une pression maximale de
1MPa (10 bar) a 50 °C
1041 |Oxyde d'éthyléne et dioxyde de 2F 2.4 24 2,6 26 0,73
carbone en mélange, avec plus de
9 % mais pas plus de 87 % d'oxyde
d'éthyléne
1046 |Hélium comprimé 1A voir 4.3.3.2.1
1048 |Bromure d'hydrogéne anhydre 2TC 5 | 50 | 5,5 55 1,54
1049 |Hydrogéne comprimé 1F voir 4.3.3.2.1
1050 |Chlorure d'hydrogéne anhydre 2 TC 12 120 0,69
10 100 0,30
12 120 0,56
15 150 0,67
20 200 0,74
1053 |Sulfure d'hydrogene 2 TF 4,5 45 5 50 0,67
1055 |Isobutyléne 2F 1 10 1 10 0,52
1056 |Krypton comprimé 1A voir 4.3.3.2.1
1058 |Gaz liquéfiés, ininflammables, 2A 1,5 x pression de remplissage
additionnés d'azote, de dioxyde de voir 4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
carbone ou d'air
1060 |Méthylacétylene et propadiéne en 2F voir4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
mélange stabilisé :
mélange P1 2F 2,5 25 2,8 28 0,49
mélange P2 2F 2,2 22 2,3 23 0,47
propadiéne contenant 1 % a 4 % de 2F 2,2 22 2,2 22 0,50
méthylacétylene
1061 |Méthylamine anhydre 2F 1 10 1,1 11 0,58
1062 |Bromure de méthyle contenant au 2T 1 10 1 10 1,51
plus 2 % de chloropicrine
1063  |Chlorure de méthyle 2F 1,3 13 1,5 15 0,81
(Gaz réfrigérant R 40)
1064 |Mercaptan méthylique 2 TF 1 10 1 10 0,78
1065 |Néon comprimé 1A voir 4.3.3.2.1
1066 |Azote comprimé 1A voir 4.3.3.2.1
1067 |Tétroxyde de diazote (dioxyde 2 TOC seulement en véhicule-batteries et CGEM composés de récipients

d'azote)
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No Nom Code de Pression minimale d'épreuve pour les Masse maximale
ONU classification citernes admissible
avec isolation sans isolation (.1“ contenu par
thermique thermique litre de capacité
MPa bar MPa bar kg
1070 |Protoxyde d'azote 20 22,5 225 0,78
18 180 0,68
22,5 225 0,74
25 250 0,75
1071 |Gaz de pétrole comprimé 1TF voir 4.3.3.2.1
1072 |Oxygene comprimé 10 voir 4.3.3.2.1
1073 |Oxygéne liquide réfrigéré 30 voir 4.3.3.2.4
1075 |Gaz de pétrole liquéfiés 2F voir4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
1076 |Phosgene 2TC seulement en véhicule-batteries et CGEM composés de récipients
1077 |Propyléne 2F 2,5 25 2,7 27 0,43
1078 |Gaz frigorifique, n.s.a. tels que : 2A
mélange F1 2A 1 10 1,1 11 1,23
mélange F2 2A 1,5 15 1,6 16 1,15
mélange F3 2A 2.4 24 2,7 27 1,03
autres mélanges 2A voir 4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
1079 |Dioxyde de soufre 2TC 1 10 1,2 12 1,23
1080 |Hexafluorure de soufre 2A 12 120 1,34
7 70 1,04
14 140 1,33
16 160 1,37
1081 |Tétrafluoroéthyleéne, stabilisé 2F seulement en véhicule-batterie et CGEM composés de récipients
sans soudure
1082 |Trifluorochloréthyléne stabilisé 2 TF 1,5 15 1,7 17 1,13
(Gaz réfrigérant R 1113)
1083 |Triméthylamine anhydre 2F 1 10 1 10 0,56
1085 |Bromure de vinyle stabilisé 2F 1 10 1 10 1,37
1086 |Chlorure de vinyle stabilisé 2F 1 10 1,1 11 0,81
1087 |Ether méthylvinylique stabilisé 2F 1 10 1 10 0,67
1581 |Bromure de méthyle et 2T 1 10 1 10 1,51
chloropicrine en mélange contenant
plus de 2 % de chloropicrine
1582 |Chlorure de méthyle et 2T 1,3 13 1,5 15 0,81
chloropicrine en mélange
1612 |Tétraphosphate d'hexaéthyle et gaz 1T voir 4.3.3.2.1
comprimé en mélange
1749 | Trifluorure de chlore 2 TOC 3 30 3 30 1,40
1858 |Hexafluoropropyléne 2A 1,7 17 1,9 19 1,11
(Gaz réfrigérant R1216)
1859 |Tétrafluorure de silicium 2 TC 20 200 20 200 0,74
30 300 30 300 1,10
1860 |Fluorure de vinyle stabilisé 2F 12 120 0,58
22,5 225 0,65
25 250 0,64
1912 |Chlorure de méthyle et chlorure de 2F 1,3 13 1,5 15 0,81
méthyléne en mélange
1913 |Néon liquide réfrigéré 3A voir 4.3.3.2.4
1951 |Argon liquide réfrigéré 3A voir 4.3.3.2.4
1952 |Oxyde d'éthyléne et dioxyde de 2A 19 190 19 190 0,66
carbone en mélange contenant au 25 250 25 250 0,75
plus 9 % d'oxyde d'éthyléne
1953 |Gaz comprimé toxique, 1 TF voir 4.3.3.2.1 ou4.3.3.2.2
inflammable, n.s.a.?
1954 |Gaz comprimé inflammable, n.s.a. 1F voir 4.3.3.2.1 ou4.3.3.2.2
1955 |Gaz comprimé toxique, n.s.a.” 1T voir4.3.3.2.1 0u4.3.3.2.2

a

Autorisé si la CLs5p égale ou supérieure a 200 ppm.
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No Nom Code de Pression minimale d'épreuve pour les Masse maximale
ONU classification citernes admissible
avec isolation sans isolation du contenu par
thermique thermique litre de capacité
MPa bar MPa bar kg
1956 |Gaz comprimé, n.s.a. 1A voir4.3.3.2.1 ou4.3.3.2.2
1957 |Deutérium comprimé 1F voir 4.3.3.2.1
1958 |Dichloro-1,2 tétrafluoro-1,1,2,2 2A 1 10 1 10 1,3
éthane (Gaz réfrigérant R114)
1959 |Difluoro-1,1 éthyléne 2F 12 120 0,66
(Gaz réfrigérant R1132a) 22,5 225 0,78
25 250 0,77
1961 |Ethane liquide réfrigéré 3F voir4.3.3.2.4
1962 |Ethyléne 2F 12 120 0,25
22,5 225 0,36
22,5 225 0,34
30 300 0,37
1963 |Hélium liquide réfrigéré 3A voir 4.3.3.2.4
1964 |Hydrocarbures gazeux en mélange 1F voir 4.3.3.2.1 ou4.3.3.2.2
comprimé n.s.a.
1965 |Hydrocarbures gazeux en mélange 2F
liquéfié, n.s.a. tels que :
mélange A 2F 1 10 1 10 0,50
mélange A0l 2F 1,2 12 1.4 14 0,49
mélange A02 2F 1,2 12 1,4 14 0,48
mélange A0 2F 1,2 12 1,4 14 0,47
mélange Al 2F 1,6 16 1,8 18 0,46
mélange B1 2F 2 20 2,3 23 0,45
mélange B2 2F 2 20 2,3 23 0,44
mélange B 2F 2 20 2,3 23 0,43
mélange C 2F 2,5 25 2,7 27 0,42
autres mélanges voir4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
1966 |Hydrogene liquide réfrigéré 3F voir 4.3.3.2.4
1967 |Gaz insecticide toxique n.s.a.? 2T voir 4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
1968 |Gaz insecticide, n.s.a. 2A voir 4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
1969 |Isobutane 2F 1 | 10 | 1 10 0,49
1970 |Krypton liquide réfrigéré 3A voir 4.3.3.2.4
1971 |Méthane comprimé ou gaz naturel 1F voir 4.3.3.2.1
(a haute teneur en méthane)
comprimé
1972 |Méthane liquide réfrigéré ou gaz 3F voir 4.3.3.2.4
naturel (2 haute teneur en méthane)
liquide réfrigéré
1973 |Chlorodifluorométhane et 2A 2.5 25 2.8 28 1,05
chloropentafluoréthane en mélange
a point d'ébullition fixe, contenant
environ 49 % de
chlorodifluorométhane
(Gaz réfrigérant R502)
1974 |Bromochlorodifluorométhane 2A 1 10 1 10 1,61
(Gaz réfrigérant R12B1)
1976  |Octafluorocyclobutane 2A 1 10 1 10 1,34
(Gaz réfrigérant RC318)
1977 |Azote liquide réfrigéré 3A voir 4.3.3.2.4
1978 |Propane 2F 2,1 21 2.3 23 0,42
1982 |Tétrafluorométhane 2A 20 200 20 200 0,62
(Gaz réfrigérant R14) 30 300 30 300 0,94
a Autorisé si la CLs5p égale ou supérieure a 200 ppm.
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No Nom Code de Pression minimale d'épreuve pour les Masse maximale
ONU classification citernes admissible
avec isolation sans isolation du contenu par
thermique thermique litre de capacité
MPa bar MPa bar kg
1983 |Chloro-1 trifluoro-2,2,2 éthane 2A 1 10 1 10 1,18
(Gaz réfrigérant R133a)
1984 | Trifluorométhane 2A 19 190 0,92
(Gaz réfrigérant R23) 25 250 0,99
19 190 0,87
25 250 0,95
2034 |Hydrogéne et méthane en mélange 1F voir 4.3.3.2.1
comprimé
2035 |Trifluoro-1,1,1 éthane 2F 2,8 28 32 32 0,79
(Gaz réfrigérant R143a)
2036 |Xénon 2A 12 120 1,30
13 130 1,24
2044 |Diméthyl-2,2 propane 2F 1 10 1 10 0,53
2073 |Ammoniac en solution aqueuse de 4A
densité relative inférieure a 0,880 a
15°C,
contenant plus de 35 % mais au 4A
maximum 40 % d'ammoniac 1 10 1 10 0,80
contenant plus de 40 % mais au 4A
maximum 50 % d'ammoniac 1,2 12 1,2 12 0,77
2187 |Dioxyde de carbone liquide 3A voir4.3.3.2.4
réfrigéré
2189 |Dichlorosilane 2 TFC 1 10 1 10 0,90
2191 |Fluorure de sulfuryle 2T 5 50 5 50 1,1
2193 |Hexafluoréthane 2A 16 160 1,28
(GaZ réfrlgérant R1 16) 20 200 1.34
20 200 1,10
2197 |lodure d'hydrogéne anhydre 2TC 1,9 19 2,1 21 2,25
2200 |Propadiéne stabilisé 2F 1,8 18 2,0 20 0,50
2201 |Protoxyde d'azote liquide réfrigéré 30 voir 4.3.3.2.4
2203 |Silane® 2F 22,5 225 22,5 225 0,32
25 250 25 250 0,36
2204 |Sulfure de carbonyle 2TF 2.7 27 3,0 30 0,84
2417 |Fluorure de carbonyle 2TC 20 200 20 200 0,47
30 300 30 300 0,70
2419 |Bromotrifluoréthyléne 2F 1 10 1 10 1,19
2420 |Hexafluoracétone 2TC 1,6 16 1,8 18 1,08
2422 |Octafluorobuténe-2 2A 1 10 1 10 1,34
(Gaz réfrigérant R1318)
2424 | Octafluoropropane 2A 2,1 21 2,3 23 1,07
(Gaz réfrigérant R218)
2451 |Trifluorure d'azote 20 20 200 20 200 0,50
30 300 30 300 0,75
2452 |Ethylacétyléne stabilisé 2F 1 10 1 10 0,57
2453 |Fluorure d'éthyle 2F 2,1 21 2,5 25 0,57
(Gaz réfrigérant R161)
2454  |Fluorure de méthyle 2F 30 300 30 300 0,36
(Gaz réfrigérant R41)
2517 |Chloro-1 difluoro-1,1 éthane 2F 1 10 1 10 0,99
(Gaz réfrigérant R142b)
2591 |Xénon liquide réfrigéré 3A voir 4.3.3.2.4

Considéré comme pyrophorique.
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No Nom Code de Pression minimale d'épreuve pour les Masse maximale
ONU classification citernes admissible
avec isolation sans isolation (.1“ contenu par
thermique thermique litre de capacité
MPa bar MPa bar kg
2599 |Chlorotrifluorométhane et 2A 3,1 31 3,1 31 0,11
trifluorométhane en mélange 4,2 42 0,21
azéotrope, contenant environ 60 % 10 100 0,76
de chlorotrifluorométhane 42 42 0.20
(Gaz réfrigérant R503) 170 100 0366
2601 |Cyclobutane 2F 1 10 1 10 0,63
2602 |Dichlorodifluorométhane et 2A 1,8 18 2 20 1,01
difluoro-1,1 éthane en mélange
azéotrope contenant environ 74 %
de dichlorodifluoro-méthane
(Gaz réfrigérant R500)
2901 |Chlorure de brome 2 TOC 1 10 1 10 1,50
3057 |Chlorure de trifluoracétyle 2TC 1,3 13 1,5 15 1,17
3070 |Oxyde d'éthylene et 2A 1,5 15 1,6 16 1,09
dichlorodifluorométhane, en
mélange, contenant au plus 12,5 %
d'oxyde d'éthyléne
3083 |Fluorure de perchloryle 2TO 2,7 27 3,0 30 1,21
3136 |Trifluorométhane liquide réfrigéré 3A voir 4.3.3.2.4
3138 |Ethyléne, acétyléne et propyléne en 3F voir4.3.3.2.4
mélange liquide réfrigéré, contenant
71,5 % au moins d'éthyleéne, 22,5 %
au plus d'acétyleéne et 6 % au plus
de propyléne
3153 |Ether perfluoro (méthylvinylique) 2F 1,4 14 1,5 15 1,14
3154 |Ether perfluoro(éthylvinylique) 2F 1 10 1 10 0,98
3156 |Gaz comprimé comburant, n.s.a. 10 voir 4.3.3.2.1 ou4.3.3.2.2
3157 |Gaz liquéfié, comburant, n.s.a. 20 voir4.3.3.2.20u4.3.3.2.3
3158 |Gaz liquide réfrigéré n.s.a. 3A voir 4.3.3.2.4
3159 |Tétrafluoro-1,1,1,2 éthane 2A 1,6 16 1,8 18 1,04
(Gaz réfrigérant R134a)
3160 |Gaz liquéfié toxique, inflammable, 2TF voir4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
n.s.a.?
3161 |Gaz liquéfié inflammable, n.s.a. 2F voir4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
3162 |Gaz liquéfié toxique n.s.a.® 2T voir4.3.3.2.20u4.3.3.2.3
3163 |Gaz liquéfié, n.s.a. 2 A voir 4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
3220 |Pentafluoréthane 2A 4,1 41 49 49 0,95
(Gaz réfrigérant R125)
3252 |Difluorométhane 2F 3,9 39 43 43 0,78
(Gaz réfrigérant R32)
3296 |Heptafluoropropane 2A 1,4 14 1,6 16 1,20
(Gaz réfrigérant R227)
3297 |Oxyde d'éthylene et chloro- 2A 1 10 1 10 1,16
tétrafluoréthane en mélange avec au
plus 8,8 % d'oxyde d'éthyléne
3298 |Oxyde d'éthylene et 2A 24 24 2,6 26 1,02
pentafluoréthane en mélange avec
au plus 7,9 % d'oxyde d'éthyléne
3299 |Oxyde d'éthyléne et tétrafluoréthane 2A 1,5 15 1,7 17 1,03
en mélange avec au plus 5,6 %
d'oxyde d'éthylene
3300 |Oxyde d'éthyléne et dioxyde de 2 TF 2,8 28 2,8 28 0,73
carbone en mélange avec plus de
87 % d'oxyde d'éthyléne

a

Autorisé si la CLsp égale ou supérieure a 200 ppm.
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No Nom Code de Pression minimale d'épreuve pour les Masse maximale
ONU classification citernes admissible
avec isolation sans isolation du contenu par
thermique thermique litre de capacité
MPa bar MPa bar kg
3303 |Gaz comprimé, toxique, comburant, 1 TO voir4.3.3.2.1 ou4.3.3.2.2
n.s.a.?
3304 |Gaz comprimé, toxique, corrosif, 1TC voir4.3.3.2.1 ou4.3.3.2.2
n.s.a.?
3305 |Gaz comprimé, toxique 1 TFC voir4.3.3.2.1 ou4.3.3.2.2
inflammable, corrosif, n.s.a.
3306 |Gaz comprimé, toxique comburant, 1 TOC voir4.3.3.2.1 ou4.3.3.2.2
corrosif, n.s.a.?
3307 |Gaz liquéfié, toxique, comburant, 2TO voir4.3.3.2.20u4.3.3.2.3
n.s.a.?
3308 |Gaz liquéfié, toxique, corrosif, 2TC voir4.3.3.2.20u4.3.3.2.3
n.s.a.?
3309 |Gaz liquéfié, toxique, inflammable, 2 TFC voir4.3.3.2.20u4.3.3.2.3
corrosif, n.s.a.?
3310 |Gaz liquéfié, toxique, comburant 2 TOC voir4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
corrosif, n.s.a.?
3311 |Gaz liquide réfrigéré, comburant, 30 voir 4.3.3.2.4
n.s.a.
3312 |Gaz liquide réfrigéré inflammable, 3F voir4.3.3.2.4
n.s.a.
3318 |Ammoniac en solution aqueuse de 4 TC voir 4.3.3.2.2
densité relative inférieure a 0,880 a
15 °C, contenant plus de 50 %
d'ammoniac
3337 |Gaz réfrigérant R 404A 2A 2,9 29 3,2 32 0,84
3338 |Gaz réfrigérant R 407A 2A 2,8 28 3,2 32 0,95
3339 |Gaz réfrigérant R 407B 2A 3,0 30 3,3 33 0,95
3340 |Gaz réfrigérant R 407C 2A 2,7 27 3,0 30 0,95
3354 |Gaz insecticide inflammable, n.s.a. 2F voir4.3.3.2.20u4.3.3.2.3
3355 |Gaz insecticide toxique, 2TF voir 4.3.3.2.2 0u4.3.3.2.3
inflammable, n.s.a.?

4.3.3.3 Service

43.33.1 Lorsque les citernes, véhicules-batteries ou CGEM sont agréés pour des gaz différents, un changement
d'utilisation doit comprendre les opérations de vidange, de purge et d'évacuation dans la mesure
nécessaire pour assurer la sécurité du service.

43332 (Supprimé)

43333 Les ¢éléments d'un véhicule-batterie ou CGEM ne doivent contenir qu'un seul et méme gaz.

43334 Quand la surpression extérieure peut étre supérieure a la résistance de la citerne a la pression extérieure
(par exemple en raison d'une température ambiante basse) des mesures adéquates doivent étre prises en
vue de protéger les citernes transportant des gaz liquéfiés a basse pression contre les risques de
déformation, par exemple en les remplissant d'azote ou d'un autre gaz inerte pour maintenir une pression
suffisante dans la citerne.

4334 (Réserveé)

a

Autorisé si la CLsp égale ou supérieure a 200 ppm.
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4335 Le temps de retenue réel doit étre calculé pour chaque
transport de gaz liquéfié réfrigéré en conteneurs-
citernes, en tenant compte :

a) Du temps de retenue de référence pour le gaz
liquéfié¢ réfrigéré destiné au transport (voir
6.8.3.4.10), comme il est indiqué sur la plaque dont
il est question au paragraphe 6.8.3.5.4 ;

b) De la densité de remplissage réelle ;
c) De la pression de remplissage réelle ;

d) De la pression de tarage la plus basse du ou des
dispositifs de limitation de pression ;

e) De la détérioration de I’isolation®.

NOTA: La norme 1SO 21014:2006 « Récipients
cryogéniques - Performances d’isolation
cryogénique » décrit en détail les méthodes qui
permettent de déterminer les performances d’isolation
des récipients cryogéniques et fournit une méthode de
calcul du temps de retenue.

La date a laquelle le temps de retenue réel expirera doit
étre indiquée sur le document de transport (voir
5.4.1.2.24d).

433.6 Les conteneur-citernes ne doivent pas étre présentés
au transport :

a) Si leur taux de remplissage est tel que les
oscillations du contenu pourraient engendrer des
forces hydrauliques excessives dans le réservoir ;

b) S’ils fuient ;

c) S’ils sont endommaggés a tel point que ’intégrité du
conteneur-citerne ou de ses attaches de levage ou
d’arrimage pourrait étre compromise ;

d) Si I’équipement de service n’a pas été examiné et
jugé en bon état de fonctionnement ;

e) Si le temps de retenue réel pour le gaz liquéfié
réfrigéré transporté n’a pas été déterminé ;

f) Siladurée du transport, compte tenu des retards qui
pourraient se produire, dépasse le temps de retenue
réel ;

g) Si la pression n’est pas constante et n’a pas été

ramenée a un niveau tel que le temps de retenue réel
puisse étre atteint®.

4 Voir le document EIGA « Methods to prevent the premature activation of relief devices on tanks » disponible

sur le site www.eiga.eu.
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Dispositions spéciales applicables aux classes 1 et3 a9

Codage, approche rationalisée et hiérarchie des citernes

Codage des citernes

Les 4 parties des codes (codes-citerne) indiqués dans la colonne (12) du tableau A du chapitre 3.2 ont

les significations suivantes :

Code-citerne

citerne pour matieres a I'état liquide (matieres liquides ou
matiéres solides remises au transport a 1'état fondu) ;

citerne pour maticre a 1'état solide (pulvérulente ou
granulaire).

pression minimale de calcul selon les prescriptions
générales du 6.8.2.1.14 ; ou

1.5;2.65;4;10; 150u 21 = pression minimale de calcul en bar

(voir 6.8.2.1.14).

Partie Description
1 Types de citerne
2 Pression
de calcul
3 Ouvertures

(voir 6.8.2.2.2)

citerne avec ouvertures de remplissage par le bas ou de
vidange par le bas avec 2 fermetures ;

citerne avec ouvertures de remplissage par le bas ou de
vidange par le bas avec 3 fermetures ;

citerne avec ouvertures de remplissage et de vidange par le
haut qui, au-dessous du niveau du liquide, n'a que des orifices
de nettoyage ;

citerne avec ouvertures de remplissage et de vidange par le
haut sans ouvertures au-dessous du niveau du liquide.

4 Soupapes/
dispositifs de
sécurité

citerne avec dispositif de respiration, selon 6.8.2.2.6, sans
dispositif de protection contre la propagation de la flamme ;
ou

citerne non résistante a la pression générée par une
explosion ;

citerne avec dispositif de respiration, selon 6.8.2.2.6, muni
d'un dispositif de protection contre la propagation de la
flamme ; ou

citerne résistante a la pression générée par une explosion ;
citerne sans dispositif de respiration selon le 6.8.2.2.6 et non
fermée hermétiquement ;

citerne fermée hermétiquement (voir 1.2.1).
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Approche rationalisée pour affecter les codes-citerne ADR a des groupes de matieres et hiérarchie des

citernes

NOTA :

rationalisée, voir 4.3.4.1.3.

Approche rationalisée

Certaines matieres et certains groupes de matiéres ne sont pas inclus dans cette approche

Code-citerne

Groupe de matiéres autorisées

Classe Code de Groupe d'emballage
classification
LIQUIDES
LGAV 3 F2 111
9 M9 111
LGBV 4.1 F2 11, 111
5.1 0Ol 111
9 M6 111
MIl1 111
ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour le code-citerne LGAV.
LGBF 3 F1 II
pression de vapeur a 50 °C < 1,1 bar
F1 111
D II
pression de vapeur a 50 °C < 1,1 bar
D 111
ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne LGAV et LGBV.
L1.5BN 3 F1 1I
pression de vapeur a 50 °C > 1,1 bar
F1 1
Point d'éclair < 23 °C, visqueux
pression de vapeur a 50 °C > 1,1 bar
point d'ébullition > 35 °C
D II
pression de vapeur a 50 °C > 1,1 bar
ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne LGAV, LGBV et LGBF.
L4BN 3 F1 I
111 point d’ébullition < 35 °C
FC 111
D 1
5.1 ol L1
OT1 1
8 Cl 11, 11
C3 11, 11
c4 10, 111
C5 1L, 11
C7 11, 111
C8 11, 111
C9 11, 111
C10 11, 111
CF1 11
CF2 II
CS1 II
CW1 11
CW2 11
Col 11
Cco2 I
8 CT1 11, 11
CT2 1L, 11
CFT 11
9 MI11 111

ainsi que les groupes de matieres autorisées pour les codes-citerne LGAV, LGBV, LGBF et

L1.5BN.
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Code-citerne

Groupe de matiéres autorisées

Classe Code de Groupe d'emballage
classification
L4BH 3 FT1 11, 11
FT2 I
FC I
FTC 11
6.1 T1 11, 11T
T2 11, 11T
T3 1L, 11T
T4 11, I11
T5 11, I11
T6 11, 11T
T7 1L 11T
TF1 I
TF2 11, 111
TF3 11
TS I
TW1 11
TW2 11
TOl I
TO2 I
TCl I
TC2 11
TC3 I
TC4 11
TFC I
6.2 13 I
14
9 M2 11
ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne LGAV, LGBV, LGBF,
L1.5BN et L4BN.
L4DH 4.2 S1 11, 11T
S3 11, 11T
ST1 11, 111
ST3 11, 11T
SC1 11, 111
SC3 11, 111
43 W1 11, 11T
WF1 11, 11
WT1 11, 111
WCl1 1L, 11T
8 CTI 11, 11
ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne LGAV, LGBV, LGBF,
L1.5BN, L4BN et L4BH.
L10BH 8 Cl I
C3 I
C4 I
Cs5 I
C7 I
C8 I
C9 I
C10 I
CF1 I
CF2 I
CS1 I
CW1 I
CwW2 1
Col I
Co2 I
CT1 I
CT2 I
CoT I

ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne LGAV, LGBV, LGBF,
L1.5BN, L4BN, et L4BH.
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Code-citerne

Groupe de matiéres autorisées

Code de
classification

Classe Groupe d'emballage

L10CH

3 FT1

FT2

FC

FTC

6.1% T1

T2

T3

T4

T5

T6

T7

TF1

TF2

TF3

TS

TW1

TO1

TC1

TC2

TC3

TC4

el el I e e O e N e E e e E e N F el e e E e e e e il

TFC

TFW I

ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne LGAV, LGBV, LGBF,
L1.5BN, L4BN, L4BH, et LI0BH.

* Il convient d’affecter le code-citerne L15CH aux matiéres présentant une valeur de CLso
inférieure ou égale a 200 ml/m’ et une concentration de vapeur saturée supérieure ou égale
a 500 CLso.

L10DH

43 Wil

WF1

WTI1

WC1

WEC

el il el il Ll

5.1 OTC

8 CT1 1

ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne LGAV, LGBV, LGBF,
L1.5BN, L4BN, L4BH, L4DH, L10BH et L10CH.

L15CH

3 FT1

—

6.1%* T1

T4

TF1

TWI1

TOl

TCl1

TC3

[ e I T

TFC

TFW

—

ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne LGAV, LGBV, LGBF,
L1.5BN, L4BN, L4BH, L10BH et L10CH.

** Il convient d’affecter ce code-citerne aux matiéres présentant une valeur de CLso
inférieure ou égale a 200 ml/m? et une concentration de vapeur saturée supérieure ou égale
a 500 CLso.

L21DH

4.2 S1

S3

— | | —

SW

ST3 I

ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne LGAV, LGBV, LGBF,
L1.5BN, L4BN, L4BH, L4DH, L10BH, L10CH, L10DH et L15CH.
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Code-citerne Groupe de matiéres autorisées
Classe Code de Groupe d'emballage
classification
SOLIDES
SGAV 4.1 F1 11
F3 111
4.2 S2 11, 111
S4 11
5.1 02 11, 111
8 C2 11, 11
C4 111
C6 111
C8 111
C10 11, 11T
CT2 111
9 M7 111
MIl1 11, I11
SGAN 4.1 F1 11
F3 I
FT1 11, 11
FT2 11, 111
FC1 11, 111
FC2 11, 11
4.2 S2 11
S4 11, 11T
ST2 11, I11
ST4 11, 111
SC2 11, I11
SC4 11, 111
4.3 W2 11, I11
WE2 11
WS 11, I11
WT2 11, I11
wC2 11, 11
5.1 02 11, 111
OT2 11, 11
0C2 11, 11
8 C2 11
C4 11
C6 11
C8 11
C10 11
CF2 11
CS2 I
CwW2 1I
CO2 11
CT2 11
9 M3 111
ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne SGAV.
SGAH 6.1 T2 11, 11
T3 11, 11
T5 11, I11
T7 1L, 1T
T9 11
TF3 11
TS 11
TW2 11
TO2 11
TC2 11
TC4 11
9 M1 11, I11
ainsi que les groupes de matieres autorisées pour les codes-citerne SGAV et SGAN.
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Code-citerne Groupe de matiéres autorisées
Classe Code de Groupe d'emballage
classification
S4AH 6.2 13 11
9 M2 11
ainsi que les groupes de matieres autorisées pour les codes-citerne SGAV, SGAN et SGAH.

S10AN 8 C2 1
C4 I
C6 1
C8 I
C10 1
CF2 I
CS2 I
CW2 1
COo2 I
CT2 1

ainsi que les groupes de matiéres autorisées pour les codes-citerne SGAV et SGAN.

S10AH 6.1 T2

T3

T5

T7

TS

TW2

TO2

el il el el el Ll el

TC2

TC4 I

ainsi que les groupes de matieres autorisées pour les codes-citerne SGAV, SGAN, SGAH et
S10AN

Hiérarchie des citernes

Des citernes ayant d’autres codes que ceux indiqués dans ce tableau ou dans le tableau A du chapitre
3.2 peuvent également étre utilisées a condition que chaque élément (valeur numérique ou lettre) des
parties 1 a4 de ces codes-citerne corresponde a un niveau de sécurité équivalent ou supérieur a I'élément
correspondant du code-citerne indiqué dans le tableau A du chapitre 3.2, conformément a 1'ordre
croissant suivant :

Partie 1 : Types de citernes

S—L

Partie 2 : Pression de calcul
G—>1,5-5265>4—>10—> 15— 21 bar
Partie 3 : Ouvertures

A—->B—->C—->D

Partie 4 : Soupapes/dispositifs de sécurité
Vo>F->N->H

Par exemple :

- Une citerne répondant au code L10OCN est autorisée pour le transport d’une matiére a laquelle le
code-citerne L4BN a été affecté,

- Une citerne répondant au code L4BN est autorisée pour le transport d'une matiére a laquelle le
code-citerne SGAN a été affecté.

NOTA : L'ordre hiérarchique ne tient pas compte des éventuelles dispositions spéciales pour
chaque rubrique (voir 4.3.5 et 6.8.4).
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434.13 Les maticres et groupes de matiéres suivantes, pour lesquels le signe « (+) » apparait aprés le code-
citerne dans la colonne (12) du tableau A du chapitre 3.2, sont soumises a des exigences particulieres.
Dans ce cas, l'usage alternatif des citernes pour d'autres maticres et groupes de matieres n'est autorisé
que si cela est spécifié dans le certificat d'agrément de type. Des citernes plus exigeantes selon les
dispositions figurant a la fin du tableau du 4.3.4.1.2 peuvent étre utilisées tout en tenant compte des
dispositions spéciales indiquées dans la colonne (13) du tableau A du chapitre 3.2. Les prescriptions
pour ces citernes sont données par les codes-citerne suivants, complétés par des dispositions spéciales
pertinentes indiquées dans la colonne (13) du tableau A du chapitre 3.2.
Classe | No. ONU Nom et description Code-citerne
1 0331 Explosif de mine (de sautage) du type B S2,65AN
4.1 2448 Soufre, fondu LGBV
3531 Matiére solide qui polymérise, stabilisée, n.s.a. SGAN
3533 Matiere solide qui polymérise, avec régulation de température, n.s.a.
3532 Matiére liquide qui polymérise, stabilisée, n.s.a. LABN
3534 Matiere liquide qui polymérise, avec régulation de température, n.s.a.
4.2 1381 Phosphore blanc ou jaune, sec, ou recouvert d'eau ou en solution L10DH
2447 Phosphore blanc fondu
43 1389 Amalgame de métaux alcalins, liquide
1391 Dispersion de métaux alcalins ou dispersion de métaux alcalino-terreux
1392 Amalgame de métaux alcalino-terreux, liquide
1415 Lithium
1420 Alliages métalliques de potassium, liquides
1421 Alliage liquide de métaux alcalins, n.s.a.
1422 Alliages de potassium et sodium, liquides
1428 Sodium L10BN
2257 Potassium
3401 Amalgame de métaux alcalins, solide
3402 Amalgame de métaux alcalino-terreux, solide
3403 Alliages métalliques de potassium, solides
3404 Alliages de potassium et sodium, solides
3482 Dispersion de métaux alcalins, inflammable ou Dispersion de métaux alcalino-
terreux, inflammable
1407 Ces1}11.11 L10CH
1423 Rubidium
1402 Carbure de calcium, groupe d'emballage I S2,65AN
5.1 1873 Acide perchlorique contenant plus de 50 % (masse) mais au maximum 72 %
(masse) d'acide L4DN
2015 Peroxyde d'hydrogene en solution aqueuse stabilisée contenant plus de 70 % de
peroxyde d'hydrogene Labv
2014 Peroxyde d'hydrogéne en solution aqueuse contenant au moins 20 % mais au
maximum 60 % de peroxyde d'hydrogene
2015 Peroxyde d'hydrogene en solution aqueuse stabilisée contenant plus de 60 % de
peroxyde d'hydrogéne mais au maximum 70 % de peroxyde d'hydrogéne L4BV
2426 Nitrate d'ammonium liquide, solution chaude concentrée
3149 Peroxyde d'hydrogéne et acide peroxyacétique en mélange, stabilisé
3375 Nitrate d'ammonium en émulsion, suspension ou gel, servant a la fabrication
des explosifs de mine, liquide LGAV
3375 Nitrate d'ammonium en émulsion, suspension ou gel, servant a la fabrication
des explosifs de mine, solide SGAV
52 3109 Peroxyde organique de type F, liquide 4BN
3119 Peroxyde organique de type F, liquide, avec régulation de température
3110 Peroxyde organique de type F, solide SAAN
3120 Peroxyde organique de type F, solide, avec régulation de température
6.1 1613 Cyanure d'hydrogene en solution aqueuse L15DH
3294 Cyanure d'hydrogéne en solution alcoolique
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Classe | No. ONU Nom et description Code-citerne
72 Toutes les matieres Citerne spéciale
Exigence minimale pour les liquides L2,65CN
Exigence minimale pour les solides S2,65AN
8 1052 Fluorure d'hydrogene anhydre

1744 Brome ou brome en solution L21DH

1790 Acide fluorhydrique contenant plus de 85 % de fluorure d'hydrogene

1791 Hypochlorite en solution
L4BV

1908 Chlorite en solution

a

Par dérogation aux prescriptions générales du présent paragraphe, les citernes utilisées pour les matieres

radioactives, peuvent également étre utilisées pour le transport d'autres matieres lorsque les prescriptions du 5.1.3.2
sont respectées.

434.14

4.3.4.2

434.2.1

43422

43423

4.3.5

Les citernes destinées au transport des déchets liquides, conformes aux prescriptions du chapitre 6.10
et équipées de deux fermetures conformément au 6.10.3.2, doivent étre affectées au code citerne L4AH.
Si les citernes concernées sont équipées pour le transport alterné de matiéres liquides et solides, elles
doivent étre affectées au code combiné LAAH+S4AH.

Dispositions générales

Dans le cas de remplissage de matiéres chaudes, la température a la surface extérieure de la citerne ou
de l'isolation thermique ne doit pas dépasser 70 °C pendant le transport.

Les conduites de liaison entre les citernes
indépendantes, reliées entre elles, d'une unité¢ de
transport doivent étre vidés pendant le transport. Les
tuyaux flexibles de remplissage et de vidange qui ne
sont pas reliés a demeure a la citerne doivent étre
vides pendant le transport.

(Réserveé)
Dispositions spéciales

Lorsqu'elles sont indiquées en regard d'une rubrique dans la colonne (13) du tableau A du chapitre 3.2,
les dispositions spéciales suivantes sont applicables :

TU1 Les citernes ne devront étre remises au transport qu'apres la solidification totale de la matiére
et sa couverture par un gaz inerte. Les citernes vides, non nettoyées, ayant renfermées ces
matieres, devront étre remplies avec un gaz inerte.

TU2 La matiere doit étre recouverte d'un gaz inerte. Les citernes vides, non nettoyées, ayant
renfermées ces matiéres, devront étre remplies avec un gaz inerte.

TU3 L'intérieur du réservoir et toutes les parties pouvant entrer en contact avec la matiére doivent
étre conservés en état de propreté. Aucun lubrifiant pouvant former avec la matiere des
combinaisons dangereuses ne doit étre utilis€é pour les pompes, soupapes ou autres
dispositifs.

TU4 Pendant le transport ces maticres seront sous une couche de gaz inerte dont la pression sera
d’au moins 50 kPa (0,5 bar) (pression manométrique). Les citernes vides, non nettoyées,
ayant renfermées ces matieres doivent, lors de la remise au transport, étre remplies avec un
gaz inerte ayant une pression d'au moins 50 kPa (0,5 bar).

TUS (Réserveé)

TU6 Pas admis au transport dans des citernes, véhicules-batteries et CGEM si la CLso est
inférieure a 200 ppm.

TU7 Les matériaux utilisés pour assurer 1’étanchéité des joints ou I’entretien des dispositifs de
fermeture doivent étre compatibles avec le contenu.
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On ne doit pas employer une citerne en alliage d'aluminium pour le transport a moins que
cette citerne ne soit affectée exclusivement a ce transport et sous réserve que l'acétaldéhyde
soit dépourvu d'acide.

No ONU 1203 essence, ayant une pression de vapeur supérieure a 110 kPa (1,1 bar) sans
dépasser 150 kPa (1,5 bar), a 50 °C, peut également étre transportée dans des citernes
congues conformément au 6.8.2.1.14 a) et dont I'équipement est conforme au 6.8.2.2.6.

(Réserveé)

Lors du remplissage des matiéres, la température de cette matiere ne doit pas dépasser 60 °C.
Une température maximale de remplissage de 80 °C est admise a condition que les points de
combustion soient €évités et que les conditions suivantes soient respectées. Une fois le
remplissage terminé, les citernes doivent étre mises sous pression (par exemple au moyen
d'air comprimé) pour vérifier leur étanchéité. Il faut s'assurer qu'une dépression ne se forme
pas pendant le transport. Avant la vidange, il faut s'assurer que la pression régnant dans les
citernes est toujours supérieure a la pression atmosphérique. Si tel n'est pas le cas, un gaz
inerte doit y étre injecté avant la vidange.

En cas de changement d'utilisation les réservoirs et leurs équipements seront soigneusement
débarrassés de tout résidu avant et apres le transport de cette matiere.

Les citernes doivent étre exemptes d'impuretés lors du remplissage. Les équipements de
service tels que les soupapes et la tuyauterie extérieure doivent étre vidés apres le remplissage
ou la vidange de la citerne.

Les capots de protection des fermetures doivent étre verrouillés pendant le transport.

Les citernes ne doivent pas étre utilisées pour le transport de denrées alimentaires, autres
objets de consommation ou aliments pour animaux.

Les citernes vides, non nettoyées, doivent, au moment ou elles sont présentées au transport,
étre remplies d’un agent de protection selon 1’une des méthodes suivantes :

Agent de Taux de Exigences supplémentaires pour le transport a
protection remplissage d’eau basses températures ambiantes
Azote? - -
Eau et - _
azote ?
Eau 96 % au moins et Suffisamment d’agent antigel doit étre ajouté a
98 % au plus I’eau pour I’empécher de geler. L’agent antigel ne
doit pas exercer d’action corrosive ni étre
susceptible de réagir avec la maticre.

2 La citerne doit étre remplie d’azote de maniere que la pression ne tombe jamais au-

dessous de la pression atmosphérique, méme apres refroidissement. La citerne doit étre
fermée de fagon qu’il ne se produise aucune fuite de gaz.

Ne doit étre transporté qu'en véhicules-batteries ou CGEM dont les éléments sont composés
de récipients.

Le taux de remplissage doit rester inférieur a une valeur telle que, lorsque le contenu est porté
a la température a laquelle la pression de vapeur égale la pression d'ouverture des soupapes
de sécurité, le volume du liquide atteindrait 95 % de la capacité de la citerne a cette
température. La disposition du 4.3.2.3.4 ne s'applique pas.

Les citernes peuvent étre remplies a 98 % a la température de remplissage et a la pression de
remplissage. La disposition du 4.3.2.3.4 ne s'applique pas.

(Réserveé)
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La matiére doit étre recouverte par un agent de protection selon 1'une des méthodes
suivantes :

Le taux de
Une remplissage de la
couche | matiére (y compris | Exigences supplémentaires
Agent de protection d’eau I’eau s’il y en a) a pour le transport a basses
dans la une température températures ambiantes
citerne de 60 °C ne doit
pas dépasser
Azote? — 96 % _
Eau et azote? — 98 % Suffisamment d’agent
Eau Au 98 % antigel doit étre ajouté a
moins I’eau pour I’empécher de
12 cm geler. L’agent antigel ne doit
pas exercer d’action
corrosive ni étre susceptible
de réagir avec la maticre.

2 L’espace restant dans la citerne doit étre rempli d’azote de maniére que la pression

ne tombe jamais au-dessous de la pression atmosphérique, méme apres refroidissement. La
citerne doit étre fermée de fagcon qu’il ne se produise aucune fuite de gaz.

Les citernes ne doivent étre remplies que jusqu'a 90 % de leur capacité ; pour les liquides, a
une température moyenne du liquide de 50 °C, il doit rester encore une marge de remplissage
de 5 %.

Le taux de remplissage par litre de capacité ne doit pas dépasser 0,93 kg, si 1'on remplit sur
la base de la masse. Si on remplit en volume, le taux de remplissage ne doit pas dépasser
85 %.

Le taux de remplissage par litre de capacité ne doit pas dépasser 0,95 kg, si 1'on remplit sur
la base de la masse. Si on remplit en volume, le taux de remplissage ne doit pas dépasser
85 %.

Le taux de remplissage par litre de capacité ne doit pas dépasser 1,14 kg, si 1'on remplit sur
la base de la masse. Si on remplit en volume, le taux de remplissage ne doit pas dépasser
85 %.

Le taux de remplissage ne doit pas dépasser 85 %.
Les citernes ne doivent étre remplies que jusqu'a 98 % de leur capacité.

Les citernes ne doivent étre remplies que jusqu'a 95 % de leur capacité, la température de
référence étant de 15 °C.

Les citernes ne doivent étre remplies que jusqu'a 97 % de leur capacité et la température
maximale apres le remplissage ne doit pas dépasser 140 °C.

Les citernes doivent étre remplies selon ce qui est établi dans le procés-verbal d'expertise
pour I'agrément de type de la citerne mais jusqu'a 90 % au plus de leur capacité.

Les citernes ne doivent étre remplies qu'a raison de 1 kg par litre de capacité.
Les citernes ne doivent étre remplies qu'a 88 % de leur capacité au maximum.

Les citernes ne doivent étre remplies qu'a 88 % au moins et a 92 % au plus ou a raison de
2,86 kg par litre de capacité.

Les citernes ne doivent étre remplies qu'a raison de 0,84 kg par litre de capacité¢ au maximum.

Les citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables et conteneurs-citernes, vides,
non nettoyés, ayant renfermé ces matiéres ne sont pas soumis aux prescriptions de I'ADR si
des mesures appropriées ont été prises afin de compenser les risques éventuels.

Le taux de remplissage, conformément au 4.3.2.2, a la température de référence de 15 °C, ne
doit pas dépasser 93 % de la capacité.
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Le transport en citerne est limité aux matiéres contenant des agents pathogénes qui peuvent
provoquer une maladie humaine ou animale mais qui, a priori, ne constituent pas un grave
danger et contre lesquels, bien qu'ils soient capables de provoquer une infection grave a
l'exposition, il existe des mesures efficaces de traitement et de prophylaxie, de sorte que le
risque de propagation de l'infection est limité (c'est-a-dire risque modéré pour l'individu et
faible pour la collectivité).

(Réservé).

L'aptitude au transport en citernes doit étre démontrée. La méthode d'évaluation de cette
aptitude doit étre agréée par l'autorité compétente. Une méthode d'évaluation est la méthode
d'épreuve 8d) de la série8 (voir Manuel d'épreuves et de critéres, partie I,
sous-section 18.7).

Les matiéres ne doivent pas séjourner dans la citerne au-dela d'un délai pouvant conduire a
leur agglutination. Des mesures appropriées (nettoyage, etc.) doivent étre prises pour
empécher l'accumulation et le dépot de matieres dans la citerne.

Ne doit étre transporté qu’en véhicules-batteric ou CGEM dont les éléments sont composés
de récipients sans soudure.

L'aptitude au transport en citernes doit étre démontrée de maniére a satisfaire l'autorité
compétente de chaque pays sur le territoire duquel le transport est réalisé.

La méthode d’évaluation de cette aptitude doit étre agréée par 1’autorité compétente de toute
Partie contractante a I’ADR qui peut également reconnaitre 1’agrément donné par ’autorité
compétente d’un pays qui n’est pas Partie contractante a I’ADR a condition que cet agrément
ait été accordé conformément aux procédures applicables selon I’ADR, le RID, I’ADN ou le
Code IMDG.

Les matiéres ne doivent pas séjourner dans la citerne au-dela d'un délai pouvant conduire a
leur agglutination. Des mesures appropriées (nettoyage, etc.) doivent étre prises pour
empécher 'accumulation et le dépot de matieres dans la citerne.

Les citernes dont le réservoir est construit en alliage d’aluminium, y compris celles équipées
d’un revétement protecteur, ne peuvent étre utilisées que si le pH de la matiere n’est pas
inférieur a 5,0 et n’est pas supérieur a §,0.

Une citerne vide non nettoyée peut étre présentée au transport apres la date d’expiration de
la validité de la derniére inspection du revétement pour une période ne dépassant pas trois
mois apres cette date, pour étre soumise a la prochaine inspection du revétement avant d’étre
a nouveau remplie (voir disposition spéciale TT2 au 6.8.4 d)).
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CHAPITRE 4.4

UTILISATION DES CITERNES FIXES (VEHICULES-CITERNES), CITERNES

DEMONTABLES, CONTENEURS-CITERNES ET CAISSES MOBILES CITERNES EN

MATIERE PLASTIQUE RENFORCEE DE FIBRES

NOTA :  Pour les citernes mobiles et les conteneurs a gaz a éléements multiples (CGEM) « UN », voir chapitre 4.2 ;
pour les citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables, conteneurs-citernes et caisses mobiles citernes, dont
les réservoirs sont construits en matériaux métalliques, et véhicules-batteries et conteneurs a gaz a élements multiples
(CGEM) autres que les CGEM « UN », voir chapitre 4.3 ; pour les citernes a déchets opérant sous vide, voir chapitre 4.5.

4.4.1

44.2

4421

4422

4423

Généralités

Le transport de maticéres dangereuses dans des citernes en matiére plastique renforcée de fibres n'est
autorisé que si les conditions suivantes sont réunies :

a) La matiére appartient aux classes 3, 5.1, 6.1,6.2,8 ou 9 ;

b) La pression de vapeur maximale (pression absolue) a 50 °C de la matiére ne dépasse pas 110 kPa
(1,1 bar) ;

c) Le transport de la maticre dans des citernes métalliques est expressément autoris¢ conformément
au4.3.2.1.1;

d) La pression de calcul indiquée pour cette matiére dans la deuxiéme partie du code citerne dans

la colonne (12) du tableau A du chapitre 3.2 ne dépasse pas 4 bar (voir aussi 4.3.4.1.1) ; et
e) La citerne est conforme aux dispositions du chapitre 6.13 applicable au transport de la matiére.
Service

Les dispositions des 4.3.2.1.544.3.2.2.4,43.23.324.323.6,4324.12a43242,434.1¢t4342
sont applicables.

La température de la matiére transportée ne doit pas dépasser, au moment du remplissage, la température
de service maximale indiquée sur la plaque de la citerne mentionnée au 6.13.6.

Si elles sont applicables au transport en citernes métalliques, les dispositions spéciales (TU) du 4.3.5
sont aussi applicables, comme indiqué dans la colonne (13) du tableau A du chapitre 3.2.
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CHAPITRE 4.5

UTILISATION DES CITERNES A DECHETS OPERANT SOUS VIDE

NOTA :  Pour les citernes mobiles, et les conteneurs a gaz a éléments multiples (CGEM) certifiés « UN », voir chapitre
4.2 ; pour les citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables, conteneurs-citernes et caisses mobiles citernes,
dont les réservoirs sont construits en matériaux métalliques, et véhicules-batteries et conteneurs a gaz a éléments
multiples (CGEM) autres que les CGEM « UN », voir chapitre 4.3 ; pour les citernes en matiere plastique renforcée de
fibres, voir chapitre 4.4.

4.5.1 Utilisation

45.1.1 Les déchets constitués par des maticres des classes 3, 4.1, 5.1, 6.1, 6.2, 8 et 9 peuvent étre transportés
dans des citernes a déchets opérant sous vide conformément au chapitre 6.10, si les dispositions du
chapitre 4.3 autorisent le transport en citernes fixes, citernes démontables, conteneurs-citernes ou
caisses mobiles citernes. Les déchets constitués par des matieres affectées au code-citerne L4ABH dans
la colonne (12) du Tableau A du chapitre 3.2 ou a un autre code-citerne autorisé selon la hiérarchie au
4.3.4.1.2, peuvent étre transportés dans des citernes a déchets opérant sous vide avec la lettre « A » ou
« B » figurant dans la partie 3 du code-citerne tel qu'indiqué au No. 9.5 du certificat d'agrément pour
les véhicules conformément au 9.1.3.5.

4512 Des matiéres autres que des déchets peuvent étre transportées dans des citernes a déchets opérant sous
vide dans les mémes conditions que celles mentionnées au 4.5.1.1.

4.5.2 Service

4.5.2.1 Les dispositions du chapitre 4.3 a I'exception de celles des 4.3.2.2.4 et 4.3.2.3.3 s'appliquent au transport
en citernes a déchets opérant sous vide et sont complétés par les dispositions des 4.5.2.2 4 4.5.2.6 ci-
apres.

4522 Pour le transport de liquides qui, par leur point éclair, répondent aux critéres de la classe 3, les citernes

a déchets opérant sous vide doivent étre remplies au moyen de dispositifs de remplissage déversant au
niveau inférieur de la citerne. Des dispositions doivent étre prises pour réduire la vaporisation au
maximum.

4523 Lors de la vidange de liquides inflammables, dont le point d'éclair est inférieur a 23 °C, en utilisant une
pression d'air, la pression maximale autorisée est de 100 kPa (1 bar).

4524 L'emploi de citernes équipées d'un piston interne utilisé comme cloison de compartiment n'est autorisé
que lorsque les matiéres situées de part et d'autre de la paroi (piston) n'entrent pas en réaction dangereuse
entre elles (voir 4.3.2.3.6).

4525 (Réserve)

4526 Lorsqu’un dispositif pompe a vide/exhausteur susceptible de comporter une source d’inflammation est
utilisé pour le remplissage ou la vidange de liquides inflammables, des précautions doivent étre prises
afin d’empécher I’inflammation de la matiére ou la propagation des effets de I’inflammation a
I’extérieur de la citerne.
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CHAPITRE 4.6

(Réservé)
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CHAPITRE 4.7

UTILISATION DES UNITES MOBILES DE FABRICATION D’EXPLOSIFS (MEMU)

NOTA1:  Pourles emballages, voir chapitre 4.1 ; pour les citernes mobiles, voir chapitre 4.2 ; pour les citernes fixes
(véhicules-citernes), citernes démontables, conteneurs citernes et caisses mobiles citernes dont les réservoirs sont
construits en matériaux métalliques, voir chapitre 4.3 ; pour les citernes en matiere plastique renforcée de fibres, voir
chapitre 4.4 ; pour les citernes a déchets opérant sous vide, voir chapitre 4.5.

2:  Pour les prescriptions concernant la construction, l’équipement, [’agrément de type, les controles et
épreuves et le marquage, voir chapitres 6.7, 6.8, 6.9, 6.11, 6.12 et 6.13.

4.7.1 Utilisation

4.7.1.1 Les matieres des classes 3, 5.1, 6.1 et 8 peuvent étre transportées sur des MEMU conformes au chapitre
6.12, dans des citernes mobiles si leur transport est autorisé conformément au chapitre 4.2, ou dans des
citernes fixes, citernes démontables, conteneurs-citernes ou caisses mobiles citernes si leur transport est
autoris¢ conformément au chapitre 4.3, ou dans des citernes en matic¢re plastique renforcée de fibres si
leur transport est autorisé conformément au chapitre 4.4, ou dans des conteneurs pour vrac si leur
transport est autorisé conformément au chapitre 7.3.

47.1.2 Sous réserve de 1'agrément de I’autorité compétente (voir 7.5.5.2.3), les matic¢res ou objets explosibles
de la classe 1 peuvent étre transportés en colis placés dans des compartiments spéciaux conformes
au 6.12.5, si leur emballage est autorisé conformément au chapitre 4.1 et que leur transport est autorisé
conformément aux chapitres 7.2 et 7.5.

4.7.2 Exploitation
4.7.2.1 Les dispositions suivantes s’appliquent a I’exploitation des citernes conformément au chapitre 6.12 :
a) Pour les citernes dont la capacité est supérieure ou égale a 1000/, les dispositions du

chapitre 4.2, du chapitre 4.3, a I’exception des 4.3.1.4, 4.3.2.3.1, 4.3.3 et 4.3.4, ou du chapitre
4.4 s’appliquent au transport sur les MEMU, et sont complétées par les dispositions des 4.7.2.2,
4.7.2.3 et4.7.2.4 ci-apres.

b) Pour les citernes dont la capacité est inférieure a 1 000 /, les dispositions du chapitre 4.2, du
chapitre 4.3, a I’exception des 4.3.1.4, 43.2.1, 4.3.2.3.1, 43.3 et 4.3.4, ou du chapitre 4.4
s’appliquent au transport sur les MEMU, et sont complétées par les dispositions des 4.7.2.2,
4.7.2.3 et4.7.2.4 ci-apres.

4.7.2.2 L’épaisseur des parois du réservoir doit, durant toute son utilisation, rester supérieure ou égale a la
valeur minimale prescrite dans les prescriptions de construction appropriées.

4723 Les flexibles de vidange, qu’ils soient reliées de fagon permanente ou non, et les trémies doivent étre
exempts de matieres explosibles en mélange ou sensibilisées pendant le transport.

4724 Lorsqu’elles s’appliquent au transport en citernes, les dispositions spéciales (TU) du 4.3.5 doivent aussi
s’appliquer comme indiqué dans la colonne (13) du tableau A du chapitre 3.2.

4725 Les exploitants doivent s’assurer que les verrous prescrits au 9.8.8 sont utilisés pendant le transport.
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PARTIE 5

Procédures d'expédition
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5.1.1

5.1.2

5.1.2.1

5122

5.1.2.3

5124

5.1.3

5.13.1

5.13.2
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CHAPITRE 5.1

DISPOSITIONS GENERALES

Application et dispositions générales

La présente partie énonce les dispositions relatives a l'expédition de marchandises dangereuses en ce
qui a trait au marquage, a l'étiquetage et a la documentation, et le cas échéant, a l'autorisation
d'expédition et aux notifications préalables.

Emploi de suremballages

a) A moins que les marques et les étiquettes prescrites au chapitre 5.2, a I’exception de celles
prescrites aux 5.2.1.3 a 5.2.1.6, 5.2.1.7.2 4 5.2.1.7.8 et 5.2.1.10, représentatives de toutes les
marchandises dangereuses contenues dans le suremballage soient visibles, celui-ci doit :

1) Porter une marque indiquant le mot « SUREMBALLAGE ». Les lettres de la marque
« SUREMBALLAGE » doivent mesurer au moins 12 mm de hauteur. La marque doit
étre dans une langue officielle du pays d'origine et également, si cette langue n'est pas
l'anglais, le frangais ou l'allemand, en anglais, francais ou allemand & moins que des
accords conclus entre les pays intéressés au transport, s'il en existe, n'en disposent
autrement ;

ii) Porter une marque indiquant le numéro ONU, ainsi que les étiquettes et autres marques
prescrites pour les colis au chapitre 5.2 a I’exception de celles prescrites aux 5.2.1.3 a
5.2.1.6, 5.2.1.7.2 a 5.2.1.7.8 et 5.2.1.10, pour chacune des marchandises dangercuses
qu’il contient. Il est suffisant d’appliquer chaque marque et étiquette applicable une seule
fois.

Les suremballages contenant des maticres radioactives doivent étre étiquetés conformément
aus5.2.2.1.11;

b) Les fléches d’orientation illustrées au 5.2.1.10 doivent étre apposées sur deux cotés opposés des
suremballages contenant des colis qui doivent étre marqués conformément au 5.2.1.10.1, a moins
que les marques demeurent visibles.

Chaque colis de marchandises dangereuses contenu dans un suremballage doit étre conforme a toutes
les dispositions applicables de I'ADR. La fonction prévue de chaque emballage ne doit pas étre
compromise par le suremballage.

Chaque colis portant les marques d’orientation prescrites au 5.2.1.10 et qui est suremballé ou placé dans
un grand emballage doit étre orienté conformément a ces marques.

Les interdictions de chargement en commun s'appliquent également a ces suremballages.

Emballages (y compris les GRV et les grands emballages), citernes, MEMU, véhicules et
conteneurs pour le transport en vrac, vides, non nettoyés

Les emballages (y compris les GRV et les grands emballages), les citernes (y compris les véhicules-
citernes, véhicules-batteries, citernes démontables, citernes mobiles, conteneurs-citernes, CGEM), les
MEMU, les véhicules et les conteneurs pour le transport en vrac, vides, non nettoyés, ayant contenu des
marchandises dangereuses de différentes classes autres que la classe 7, doivent étre marqués et étiquetés
comme s'ils étaient pleins.

NOTA : Pour la documentation voir chapitre 5.4.

Les conteneurs, les citernes, les grands récipients pour vrac, ainsi que d’autres emballages et
suremballages, utilisés pour le transport de maticres radioactives ne doivent pas servir a l'entreposage
ou au transport d'autres marchandises a moins d'avoir été décontaminés de telle fagon que le niveau
d'activité soit inférieur a 0,4 Bg/cm? pour les émetteurs béta et gamma et des émetteurs alpha de faible
toxicité et a 0,04 Bg/cm? pour tous les autres émetteurs alpha.
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Emballage en commun

Lorsque deux marchandises dangereuses ou plus sont emballées en commun dans un méme emballage
extérieur, le colis doit étre étiqueté et marqué comme prescrit pour chaque matiére ou objet. Lorsqu'une
méme étiquette est requise pour différentes marchandises, elle ne doit étre appliquée qu'une fois.

Dispositions générales relatives a la classe 7
Approbation des expéditions et notification
Généralités

Outre 'agrément des modéles de colis décrit au chapitre 6.4, I'approbation multilatérale des expéditions
est aussi requise dans certains cas (5.1.5.1.2 et 5.1.5.1.3). Dans certaines circonstances, il est aussi
nécessaire de notifier I'expédition aux autorités compétentes (5.1.5.1.4).

Approbation des expéditions
Une approbation multilatérale est requise pour :

a) L'expédition de colis du type B(M) non conformes aux prescriptions énoncées au 6.4.7.5 ou
spécialement congus pour permettre I'aération intermittente prescrite ;

b) L'expédition de colis du type B(M) contenant des matic¢res radioactives ayant une activité
supérieure a 3 000 A: oua 3 000 A2, suivant le cas, ou a 1000 TBq, la plus faible des
deux valeurs étant retenue ;

c) L’expédition de colis contenant des maticres fissiles si la somme des indices de streté-criticité des
colis dans un seul véhicule ou conteneur dépasse 50 ; et

d) (Réserve)
e) L’expédition de SCO-III.

L'autorité compétente peut toutefois autoriser le transport sur le territoire relevant de sa compétence
sans approbation de I'expédition, par une disposition explicite de l'agrément du modéle (voir
sous 5.1.5.2.1).

Approbation des expéditions par arrangement spécial

Une autorité compétente peut approuver des dispositions en vertu desquelles les envois qui ne satisfont
pas a toutes les prescriptions applicables de ’ADR peuvent étre transportés en application d’un
arrangement spécial (voir 1.7.4).

Notifications
Une notification aux autorités compétentes est exigée :

a) Avant la premiere expédition d'un colis nécessitant l'approbation de l'autorité compétente,
I'expéditeur doit veiller a ce que des exemplaires de chaque certificat d'autorité compétente
s'appliquant a ce modele de colis aient été soumis a I’autorité compétente du pays d’origine de
I’envoi et a l'autorité compétente de chacun des pays sur le territoire desquels 1'envoi doit étre
transporté. L'expéditeur n'a pas a attendre d'accusé de réception de la part de l'autorité
compétente et l'autorité compétente n'a pas a accuser réception du certificat ;

b) Pour toute expédition des types suivants :

1) Colis du type C contenant des matiéres radioactives ayant une activité supérieure a la plus
faible des valeurs ci-apres : 3 000 Ai ou 3 000 A, suivant le cas, ou 1 000 TBq ;

i) Colis du type B(U) contenant des matiéres radioactives ayant une activité supérieure a la
plus faible des valeurs ci-apres : 3 000 A: ou 3 000 A, suivant le cas, ou 1 000 TBq ;

iii)  Colis du type B(M) ;

iv)  Expédition sous arrangement spécial ;
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L'expéditeur doit adresser une notification a 1’autorité compétente du pays d’origine de I’envoi
et a l'autorité compétente de chacun des pays sur le territoire desquels 1'envoi doit étre transporté.
Cette notification doit parvenir a chaque autorité compétente avant le début de l'expédition et,
de préférence, au moins sept jours a l'avance ;

L'expéditeur n'est pas tenu d'envoyer une notification séparée si les renseignements requis ont
¢été inclus dans la demande d'approbation de I'expédition (voir 6.4.23.2) ;

La notification d'envoi doit comprendre :

)
ii)
iii)

iv)

v)

Suffisamment de renseignements pour permettre l'identification du ou des colis, et
notamment tous les numéros et cotes de certificats applicables ;

Des renseignements sur la date de I'expédition, la date prévue d'arrivée et l'itinéraire
prévu ;

Le(s) nom(s) de la (des) matiere(s) radioactive(s) ou du (des) nucléides ;

La description de I'état physique et de la forme chimique des matiéres radioactives ou
l'indication qu'il s'agit de matiéres radioactives sous forme spéciale ou de matiéres
radioactives faiblement dispersables ; et

L’activité maximale du contenu radioactif pendant le transport exprimée en becquerels
(Bq) avec le symbole du préfixe SI approprié (voir 1.2.2.1). Pour les maticres fissiles, la
masse de maticre fissile (ou la masse de chaque nucléide fissile pour les mélanges le cas
échéant) en grammes (g), ou en multiples du gramme, peut étre indiquée au lieu de
Iactivité.

Certificats délivrés par l'autorité compétente

Des certificats délivrés par 1'autorité compétente sont requis pour :

a)

e)

Les modeéles utilisés pour :

vi)

vii)

Les matiéres radioactives sous forme spéciale ;

Les matiéres radioactives faiblement dispersables ;

Les matiéres fissiles exceptées en vertu du 2.2.7.2.3.5 1) ;
Les colis contenant 0,1 kg ou plus d'hexafluorure d'uranium ;

Les colis contenant des maticres fissiles sous réserve des exceptions prévues aux
22.723.5,64.11.20u6.4.11.3;

Les colis du type B(U) et les colis du type B(M) ;
Les colis du type C ;

Les arrangements spéciaux ;

Certaines expéditions (voir sous 5.1.5.1.2) ;

Le calcul des valeurs de base visées au 2.2.7.2.2.1 pour les radionucléides qui ne figurent pas
dans la liste du tableau 2.2.7.2.2.1 (voir 2.2.7.2.2.2 a)) ;

Le calcul d’autres limites d’activité pour un envoi exempté portant sur des appareils ou des objets
(voir2.2.7.2.2.2 b)) ;

Les certificats doivent confirmer que les prescriptions pertinentes sont satisfaites et, pour les agréments
de modele, doivent attribuer une marque d'identification du modéle.

Les certificats relatifs @ un modele de colis et a une expédition peuvent étre combinés en un seul
certificat.

Les certificats et les demandes de certificat doivent se conformer aux prescriptions du 6.4.23.

L'expéditeur doit avoir en sa possession un exemplaire de chacun des certificats requis

Pour les modéles de colis pour lesquels un certificat d'agrément de l'autorité compétente n'est pas requis,
I'expéditeur doit, sur demande, soumettre a l'examen de l'autorité compétente des documents prouvant
que le modele de colis est conforme aux prescriptions applicables.
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Détermination de l'indice de transport (TI) et de l'indice de siireté-criticité (CSI)

Le TI pour un colis, un suremballage ou un conteneur ou pour des maticres LSA-I ou des objets
SCO-I ou SCO III non emballés est le nombre obtenu de la fagon suivante :

a) On détermine le débit de dose maximal en millisieverts par heure (mSv/h) a une distance de 1 m
des surfaces externes du colis, du suremballage ou du conteneur, ou des mati¢res LSA-I et des
objets SCO-I ou SCO-III non emballés. Le nombre obtenu doit étre multiplié par 100. Pour les
minerais et les concentrés d'uranium et de thorium, le débit de dose maximal en tout point situé¢
a 1 m de la surface externe du chargement peut étre considéré comme égal a :

0,4 mSv/h  pour les minerais et les concentrés physiques d'uranium et de thorium ;
0,3 mSv/h  pour les concentrés chimiques de thorium ;
0,02 mSv/h  pour les concentrés chimiques d'uranium autres que I'hexafluorure d'uranium ;

b) Pour les citernes et les conteneurs, et les matiéres LSA-I et les SCO-I et SCO-III non emballés,
le nombre obtenu a la suite de I'opération a) doit étre multiplié par le facteur approprié¢ du tableau
51.53.1;

c) Le nombre obtenu a la suite des opérations a) et b) ci-dessus doit étre arrondi a la premiére

décimale supérieure (par exemple 1,13 devient 1,2), sauf qu'un nombre égal ou inférieur a 0,05
peut étre ramené a zéro, et le nombre qui en résulte constitue le TI.

Tableau 5.1.5.3.1 : Facteurs de multiplication pour les citernes, les conteneurs et les matiéres
LSA-I, les SCO-I et les SCO-III non emballés

Dimensions du chargement * Facteur de multiplication
Jusqu'a 1 m? 1

De plus de 1 4 5 m? 2

De plus de 5 4 20 m? 3

Plus de 20 m? 10

a

Aire de la plus grande section du chargement.

Le TI de chaque suremballage rigide, conteneur ou véhicule est déterminé en additionnant les TI de
tous les colis qu’ils contiennent. Dans le cas d’une expédition assurée par un seul expéditeur, ce dernier
peut déterminer le TI en mesurant directement le débit de dose.

Le TI d’un suremballage non rigide ne doit étre déterminé qu’en additionnant les TI de 1’ensemble des
colis contenus dans ledit suremballage.

Le CSI de chaque suremballage ou conteneur doit étre déterminé en additionnant les CSI de tous les
colis contenus. La méme procédure doit étre appliquée pour la détermination de la somme totale des
CSI dans un envoi ou a bord d'un véhicule.

Les colis, les suremballages et les conteneurs doivent é&tre classés dans l'une des catégories
I-BLANCHE, II-JAUNE ou III-JAUNE, conformément aux conditions spécifiées au tableau 5.1.5.3.4
et aux prescriptions ci-apres :

a) Pour déterminer la catégorie dans le cas d'un colis, d’un suremballage ou d’un conteneur, il faut
tenir compte a la fois du TI et du débit de dose en surface. Lorsque d'apres le TI le classement
devrait étre fait dans une catégorie, mais que d'apres le débit de dose en surface le classement
devrait étre fait dans une catégorie différente, le colis, le suremballage ou le conteneur est classé
dans la plus élevée des deux catégories. A cette fin, la catégorie -BLANCHE est considérée
comme la catégorie la plus basse ;

b) Le TI doit étre déterminé d'apreés les procédures spécifiées aux 5.1.5.3.1 et 5.1.5.3.2 ;

c) Si le débit de dose en surface est supérieur a 2 mSv/h, le colis ou le suremballage doit étre
transporté sous utilisation exclusive et compte tenu des dispositions du 7.5.11, CV33 (1.3) et
(3.5 a);

d) Un colis dont le transport est autorisé par arrangement spécial doit étre classé dans la catégorie

II-JAUNE sauf suivant les prescriptions du 5.1.5.3.5 ;
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e) Un suremballage ou un conteneur dans lequel sont rassemblés des colis transportés sous
arrangement spécial doit étre classé dans la catégorie III-JAUNE sauf suivant les prescriptions
du5.1.5.3.5.

Tableau 5.1.5.3.4 : Catégories de colis, de suremballages et de conteneurs

Conditions

TI Débit de dose maximal en tout point de la surface Catégorie
externe

0* Pas plus de 0,005 mSv/h I-BLANCHE

giuls ;1 ¢ 0 mais pas plus Plus de 0,005 mSv/h mais pas plus de 0,5 mSv/h II-JAUNE

giuls Ode I mais pas plus Plus de 0,5 mSv/h mais pas plus de 2 mSv/h II-JAUNE

Plus de 10 Plus de 2 mSv/h mais pas plus de 10 mSv/h HI-JAUNE®

a Si le TI mesuré n'est pas supérieur a 0,05, sa valeur peut étre ramenée a zéro, conformément

au 5.1.5.3.1 ¢).
b Doivent aussi étre transportés sous utilisation exclusive excepté pour les conteneurs (voir
tableau D au 7.5.11 CV33 (3.3)).

Dans tous les cas de transport international de colis dont le modéle doit étre agréé ou 1’expédition
approuvée par I’autorité compétente et pour lesquels différentes modalités d’agrément ou d’approbation
s’appliquent dans les divers pays concernés par I’expédition, la catégorisation doit étre conforme au
certificat du pays d’origine du modéle.

Dispositions applicables aux colis exceptés de matiéres radioactives de la classe 7

Les colis exceptés de mati¢res radioactives de la classe 7 doivent porter sur la surface externe de
I’emballage, inscrits de maniére lisible et durable :

a) Le numéro ONU précédé des lettres « UN » ;

b) L’identification de I’expéditeur ou du destinataire ou des deux a la fois ; et

c) L’indication de sa masse brute admissible si celle-ci est supérieure a 50 kg.

Les prescriptions relatives a la documentation qui figurent au chapitre 5.4 ne s’appliquent pas aux colis
exceptés de maticres radioactives de la classe 7, si ce n’est que :

a) Le numéro ONU précédé des lettres « UN » et le nom et ’adresse de 1’expéditeur et du
destinataire, et, le cas échéant, la marque d’identification pour chaque certificat d’agrément
d’une autorité compétente (voir sous 5.4.1.2.5.1 g)) doivent figurer sur un document de transport
tel que connaissement, lettre de transport aérien ou lettre de voiture CMR ou CIM ;

b) Le cas échéant, les prescriptions des 5.4.1.2.5.1 g), 5.4.1.2.5.3 et 5.4.1.2.5.4 doivent étre
respectées ;

c) Les prescriptions des 5.4.2 et 5.4.4 doivent étre respectées.
Les prescriptions des 5.2.1.7.8 et 5.2.2.1.11.5 doivent étre respectées, le cas échéant.
Résumé des prescriptions d'agrément et de notification préalables

NOTA1:  Avant la premiere expédition de tout colis pour lequel un agrément du modeéle par
l'autorité compétente est requis, l'expéditeur doit s'assurer qu'une copie du certificat d'agrément de ce
modele a été expédiée aux autorités compétentes de tous les pays traversés (voir sous 5.1.5.1.4 a)).

2:  Lanotification est requise si le contenu dépasse : 3 X 10° A1, ou 3 x 10° A2 ou 1 000 TBq
(voir sous 5.1.5.1.4b)).

3: Une approbation multilatérale de ['expédition est requise si le contenu
dépasse : 3 x 10° A1 ou 3 x 10° A2 ou 1 000 TBq, ou si une décompression intermittente est autorisée
(voir sous 5.1.5.1).

4: Voir prescriptions d'agrément et notification préalable pour le colis applicable pour
transporter cette matiere.

-235-



Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

Sujet Numéro Agrément des autorités Notification, avant tout Référence
ONU compétentes transport, par
Pays d'origine Pays I'expéditeur aux
traversés ¢ |autorités compétentes du
pays d'origine et des
pays traversés *
Calcul des valeurs Ai et A2 non - Oui Oui Non 227222 a),
mentionnées 5.1.5.2.1d)
Colis exceptés 2908, 2909, -
- Mod¢le 2910, 2911 Non Non Non
- Expédition Non Non Non
LSAP et SCOP, colis industriels des 2912, 2913, -
types 1,2 ou 3, non fissiles et fissiles | 3321, 3322
exceptés
- Modele Non Non Non
- Expédition Non Non Non
Colis du Type AP, non fissiles et 2915, 3332 -
fissiles exceptés
- Modele Non Non Non
- Expédition Non Non Non
Colis du Type B(U)P, non fissiles et 2916 5.1.5.1.4 b),
fissiles exceptés 5.1.5.2.1 a),
- Modele Oui Non Voir Nota 1 6.4.22.2
- Expédition Non Non Voir Nota 2
Colis du Type B(M)P, non fissiles et 2917 5.1.5.1.4D),
fissiles exceptés 5.1.5.2.1 a),
- Modele Oui Oui Non 5.1.5.1.2,
- Expédition Voir Nota 3 Voir Nota 3 Oui 6.4.22.3
Colis du Type CP, non fissiles et 3323 5.1.5.1.4 D),
fissiles exceptés 5.1.5.2.1 a),
- Modele Oui Non Voir Nota 1 6.4.22.2
- Expédition Non Non Voir Nota 2
Colis de matiéres fissiles 2977, 3324, 5.1.5.2.1 a),
- Modele 3325, 3326, Oui® Oui® Non 5.1.5.1.2,
- Expédition : 3327, 3328, 6.4.22.4
Somme des indices de streté-criticité | 3329, 3330
ne dépassant pas 50 3331, 3333 Nond Non¢ Voir Nota 2
Somme des indices de siireté-criticité
supérieure a 50 Oui Oui Voir Nota 2
Matiére radioactive sous forme 1.6.6.4,
spéciale 5.1.5.2.1 a),
- Modele - Oui Non Non 6.4.22.5
- Expédition Voir Nota 4 Voir Nota 4 Voir Nota 4 Voir Nota 4
Matiére radioactive faiblement 5.1.5.2.1 a),
dispersable 6.4.22.5
- Modele - Oui Non Non
- Expédition Voir Nota 4 Voir Nota 4 Voir Nota 4 Voir Nota 4
Colis contenant 0,1 kg ou plus 5.1.5.2.1 a),
d'hexafluorure d'uranium 6.4.22.1
- Modele - Oui Non Non
- Expédition Voir Nota 4 Voir Nota 4 Voir Nota 4 Voir Nota 4
Arrangement spécial 2919, 3331 Oui Oui Oui 1.7.4.2,
- Expédition 5.1.5.2.1b),
5.1.5.1.4b)
Modeles de colis approuvés soumis - Voir 1.6.6 Voir 1.6.6 Voir Nota 1 1.6.6.2,
aux mesures transitoires 5.1.5.1.4b),
5.1.5.2.1a),
5.1.5.1.2,
6.4.22.9

a

b

c

d

Pays a partir de, au travers de, ou vers lesquels l'envoi est transporté.
Si les contenus radioactifs sont des matiéres fissiles non exemptées des dispositions pour les colis de matieres
fissiles, les dispositions des colis de matieres fissiles s'appliquent (voir sous 6.4.11).
Les modeéles de colis pour matiéres fissiles peuvent aussi devoir étre approuvés suivant l'une des autres rubriques
du tableau.
L'expédition peut cependant devoir étre approuvée, suivant l'une des autres rubriques du tableau.
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Sujet Numéro Agrément des autorités Notification, avant tout Référence
ONU compétentes transport, par
Pays d'origine Pays I'expéditeur aux
traversés  |autorités compétentes du
pays d'origine et des
pays traversés *

Limites alternatives d’activités pour - Oui Oui Non 5.1.5.2.1e),
un envoi exempté portant sur des 6.4.22.7
appareils ou des objets
Matieres fissiles exceptées - Oui Oui Non 5.1.5.2.1 a) iii),
conformément au 2.2.7.2.3.5 f) 6.4.22.6
a Pays a partir de, au travers de, ou vers lesquels l'envoi est transporté.
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CHAPITRE 5.2

MARQUAGE ET ETIQUETAGE

Marquage des colis

NOTA1:  Pourles marques concernant la construction, les épreuves et I'agrément des emballages,
grands emballages, récipients pour gaz et GRV, voir dans la partie 6.

2: Conformément au SGH, pendant le transport, un pictogramme SGH non exigé par I’ADR
ne devrait apparaitre que dans le cadre d’une étiquette SGH complete, et pas de maniére indépendante
(voir SGH, 1.4.10.4.4).

Sauf s'il en est disposé autrement, dans I'ADR, le numéro ONU correspondant aux marchandises
contenues, précédé des lettres « UN », doit figurer de fagon claire et durable sur chaque colis. Le numéro
ONU et les lettres « UN » doivent mesurer au moins 12 mm de hauteur, sauf sur les colis d’une capacité
de 30 litres ou d’une masse nette de 30 kg au maximum et sauf sur les bouteilles d’une contenance en
eau ne dépassant pas 60 /, ou ils doivent mesurer au moins 6 mm de hauteur ainsi que sur les emballages
d’une capacité ne dépassant pas 5 / ou d’une masse nette ne dépassant pas 5 kg, ou ils doivent avoir des
dimensions approprié¢es. Dans le cas d'objets non emballés la marque doit figurer sur I'objet, sur son
berceau ou sur son dispositif de manutention, de stockage ou de lancement.

Toutes les marques prescrites dans ce chapitre :
a) Doivent étre facilement visibles et lisibles ;

b) Doivent pouvoir étre exposées aux intempéries sans dégradation notable ;

Les emballages de secours, y compris les grands emballages de secours, et récipients a pression de
secours doivent en outre porter la marque « EMBALLAGE DE SECOURS ». Les lettres de la marque
« EMBALLAGE DE SECOURS » doivent mesurer au moins 12 mm de hauteur.

Les grands récipients pour vrac d'une capacité supérieure a 450 litres et les grands emballages doivent
porter les marques sur deux cotés opposés.

Dispositions supplémentaires pour les marchandises de la classe 1

Pour les marchandises de la classe 1, les colis doivent en outre indiquer la désignation officielle de
transport déterminée conformément au 3.1.2. La marque bien lisible et indélébile doit étre rédigée dans
une ou plusieurs langue(s), dont I’'une doit étre le frangais, 1’allemand ou I’anglais, a moins que des
accords conclus entre les pays intéressés au transport n’en disposent autrement.

Dispositions supplémentaires pour les marchandises de la classe 2

Les récipients rechargeables doivent porter en caracteres bien lisibles et durables les indications
suivantes :

a) Le numéro ONU et la désignation officielle de transport du gaz ou du mélange de gaz,
déterminée conformément au 3.1.2.

Pour les gaz affectés a une rubrique n.s.a., seul le nom technique! du gaz doit étre indiqué en
complément du numéro ONU.

Pour les mélanges, il suffit d'indiquer les deux composants qui contribuent de fagon
prédominante aux dangers ;

11 est permis d'utiliser une des désignations ci-apres a la place du nom technique :

- Pourle No ONU 1078 gaz frigorifique, n.s.a. : mélange F1, mélange F2, mélange F3 ;

- Pour le No ONU 1060 méthylacétylene et propadiene en mélange stabilisé : mélange P1, mélange P2 ;

- Pour le No ONU 1965 hydrocarbures gazeux liquéfiés, n.s.a. : mélange A ou butane, mélange A0I ou butane,
mélange A02 ou butane, mélange A0 ou butane, mélange A1, mélange B1, mélange B2, mélange B, mélange C ou

propane ;

- Pour le No ONU 1010 Butadienes, stabilisés : Butadiene-1,2, stabilisé, Butadiéne-1,3, stabilisé.
- Pour le No ONU 1012 Butylene : 1-butylene, cis-2-butylene, trans-2-butyléne, butylénes en mélange.
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b) Pour les gaz comprimés qui sont chargés en masse et pour les gaz liquéfiés, soit la masse de
remplissage maximale et la tare du récipient avec les organes et accessoires en place au moment
du remplissage, soit la masse brute ;

c) La date (année) du prochain contréle périodique.

Ces indications peuvent étre soit gravées, soit indiquées sur une plaque signalétique ou une étiquette
durable fixée au récipient, ou indiquées par une marque adhérente et bien visible, par exemple a la
peinture ou par tout autre procédé équivalent.

NOTAI : Voir aussi sous 6.2.2.7.

2:  Pour les récipients non rechargeables, voir sous 6.2.2.8.
Dispositions spéciales pour le marquage des matiéres radioactives

Chaque colis doit porter sur la surface externe de I'emballage l'identification de l'expéditeur ou du
destinataire ou des deux a la fois, marquée de maniére lisible et durable. Chaque suremballage doit
porter de manicre lisible et durable sur sa surface externe 1’identification de 1’expéditeur ou du
destinataire ou des deux a la fois, @ moins que ces marques ne soient parfaitement visibles pour tous les
colis a I’intérieur du suremballage.

Pour chaque colis, autre qu'un colis excepté, le numéro ONU précédé des lettres « UN » et la
désignation officielle de transport doivent étre marqués de maniére lisible et durable sur la surface
externe de l'emballage. Le marquage des colis exceptés doit étre tel que prescrit au 5.1.5.4.1.

Chaque colis d'une masse brute supérieure a 50 kg doit porter sur la surface externe de I'emballage
l'indication de sa masse brute admissible de maniére lisible et durable.

Chaque colis conforme a :

a) Un modéle de colis du type IP-1, de colis du type IP-2 ou de colis du type IP-3 doit porter sur la
surface externe de I'emballage la mention « TYPE IP-1», « TYPE IP-2 » ou « TYPE IP-3 »,
selon le cas, inscrite de maniére lisible et durable ;

b) Un modele de colis du type A doit porter sur la surface externe de I'emballage la mention
« TYPE A » inscrite de maniére lisible et durable ;

c) Un modéle de colis du type IP-2, de colis du type IP-3 ou de colis du type A doit porter sur la
surface externe de I'emballage, inscrits de maniére lisible et durable, le signe distinctif utilisé sur
les véhicules en circulation routiére internationale? du pays d'origine du modéle et, soit le nom
du fabricant, soit tout autre moyen d'identification de l'emballage spécifié par l'autorité
compétente du pays d’origine du modéle.

Chaque colis conforme a un modéle agréé en vertu d’un ou plusieurs des paragraphes 1.6.6.2.1,
5.1.5.2.1,6.4.22.126.4.22.4 ¢t 6.4.23.426.4.23.7, doit porter de maniére lisible et durable sur la surface
externe du colis les inscriptions suivantes :

a) La cote attribuée a ce modéele par 'autorité compétente ;
b) Un numéro de série propre a chaque emballage conforme a ce modele ;

c) « TYPE B(U) », « TYPE B(M) » ou « TYPE C », dans le cas des mode¢les de colis du type B(U),
du type B(M) ou du type C.

Chaque colis conforme a un mode¢le de colis du type B(U), du type B(M) ou du type C doit porter sur
la surface externe du récipient extérieur résistant au feu et a I'eau, d'une maniére apparente, le symbole
du tréfle illustré par la figure suivante gravé, estampé ou reproduit par tout autre moyen de manicre a
résister au feu et a l'eau.

2

Signe distinctif de 'Etat d immatriculation utilisé sur les automobiles et les remorques en circulation routiére

internationale, par exemple en vertu de la Convention de Geneve sur la circulation routiere de 1949 ou de la Convention
de Vienne sur la circulation routiere de 1968.
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Trefle symbolique. Les proportions sont
basées sur un cercle central de rayon X.
La longueur minimale admissible de X est 4 mm. -

60°

o T

60°

C

\

<+ X2

— X

<« 5 X —»

Toute marque apposée sur le colis conformément aux prescriptions du 5.2.1.7.4 a) et b) et 5.2.1.7.5 ¢)
relatives au type de colis sans rapport avec le numéro ONU et la désignation officielle de transport
attribués a ’envoi doit étre enlevée ou couverte.

Lorsque des matiéres LSA-I ou des SCO-I sont contenus dans des récipients ou des matériaux
d'empaquetage et sont transportés sous utilisation exclusive conformément au 4.1.9.2.4, la surface
externe de ces récipients ou matériaux d'empaquetage peut porter la mention « RADIOACTIVE
LSA-I » ou « RADIOACTIVE SCO-I », selon le cas.

Dans tous les cas de transport international de colis dont le modéle doit étre agréé ou 1’expédition
approuvée par 1’autorité compétente et pour lesquels différentes modalités d’agrément ou d’approbation

s’appliquent dans les divers pays concernés par 1’expédition, le marquage doit étre conforme au
certificat du pays d’origine du modéele.

Dispositions spéciales pour le marquage des matiéres dangereuses pour I’environnement

Les colis renfermant des matiéres dangercuses pour l'environnement satisfaisant aux critéres du
2.2.9.1.10 doivent porter, de maniére durable, la marque « matiére dangereuse pour l'environnement »
présentée au 5.2.1.8.3, sauf s'il s'agit d'emballages simples ou d'emballages combinés ayant, par
emballage simple ou par emballage intérieur d'emballage combiné suivant le cas :

- Une quantité inférieure ou égale a 5 / pour les liquides ; ou

- Une masse nette inférieure ou égale a 5 kg pour les solides.

La marque « matiére dangereuse pour I’environnement » doit étre apposée a coté des marques prescrites
au 5.2.1.1. Les prescriptions des 5.2.1.2 et 5.2.1.4 doivent étre respectées.

La marque désignant une matiére dangereuse pour I’environnement doit étre conforme a celle
représentée a la figure 5.2.1.8.3.
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Figure 5.2.1.8.3

Marque désignant une mati¢re dangereuse pour I’environnement

La marque doit avoir la forme d’un carré posé sur un sommet (en losange). Le symbole (un poisson et
un arbre) doit étre noir sur un fond blanc ou d’une couleur offrant un contraste suffisant. Les dimensions
minimales doivent étre de 100 mm x 100 mm et I’épaisseur minimale de la ligne formant le carré doit
étre de 2 mm. Si la taille du colis I’exige, les dimensions/l’épaisseur de la ligne peuvent étre réduites, a
condition que la marque reste bien visible. Lorsque les dimensions ne sont pas spécifiées, tous les
¢léments doivent respecter approximativement les proportions représentées.

NOTA : Les dispositions d’étiquetage de 5.2.2 s appliquent en complément de toute prescription
requerant le marquage des colis avec la marque désignant une matiere dangereuse pour [’environnement.

Marque pour les piles au lithium

Les colis contenant des piles ou batteries au lithium préparés conformément a la disposition spéciale 188
du chapitre 3.3 doivent porter la marque présentée dans la figure 5.2.1.9.2.

Le numéro ONU précédé des lettres « UN », « UN 3090 » pour les piles ou batteries au lithium métal
ou « UN 3480 » pour les piles ou batteries au lithium ionique, doit étre indiqué sur la marque. Lorsque
les piles ou batteries sont contenues dans ou emballées avec un équipement, le numéro ONU approprié
précédé des lettres « UN », « UN 3091 » ou « UN 3481 », doit étre indiqué. Lorsqu’un colis contient
des piles ou batteries au lithium affectées a différents numéros ONU, tous les numéros ONU applicables
doivent étre indiqués sur une ou plusieurs marques.

Figure 5.2.1.9.2

VT T TTTTTTTTT T TTTTITTITE.

ﬁﬁm
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Dimension minimale 100 mm

A N 8 8 %\ 8 %\ \ § \ \ \ \ \

|
=

NS N S N\ 8 8 8\ N\ W\ \ \ \ \

-« Dimension minimale 100 mm —

Marque pour les piles au lithium

* Emplacement pour le ou les numéro(s) ONU

La marque doit avoir la forme d’un rectangle ou d’un carré aux bords hachurés. Les dimensions
minimales doivent étre de 100 mm de largeur X 100 mm de hauteur et 1’épaisseur minimale de la ligne
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hachurée doit étre de 5 mm. Le symbole (groupe de piles, I’une endommagée, avec une flamme, au-
dessus du numéro ONU pour les piles ou batteries au lithium métal ou au lithium ionique) doit étre noir
sur un fond blanc ou d’une couleur offrant un contraste suffisant. Le hachurage doit étre rouge. Si la
taille du colis I’exige, les dimensions peuvent étre réduites sans dépasser 100 mm de largeur X 70 mm
de hauteur. Lorsque les dimensions ne sont pas spécifiées, tous les €léments doivent respecter
approximativement les proportions représentées ci-dessus.

Fleches d'orientation

Sous réserve des dispositions du 5.2.1.10.2 :

a) Les emballages combinés comportant des emballages intérieurs contenant des liquides ;

b) Les emballages simples munis d’évents ;

c) Les récipients cryogéniques fermés ou ouverts congus pour le transport de gaz liquéfié réfrigéré ;
et

d) Les machines ou appareils contenant des marchandises dangereuses liquides, s’il est prescrit

qu’ils doivent étre maintenus dans une orientation déterminée lorsqu’ils contiennent des
marchandises dangereuses liquides (voir disposition spéciale 301 du chapitre 3.3) ;

doivent étre clairement marqués par des fleches d’orientation similaires a celles indiquées ci-apres ou a
celles conformes aux prescriptions de la norme ISO 780:1997. Elles doivent étre apposées sur les deux
cOtés verticaux opposés du colis et pointer correctement vers le haut. Elles doivent s’inscrire dans
un cadre rectangulaire et étre de dimensions les rendant clairement visibles en fonction de la taille du
colis. Les représenter dans un tracé rectangulaire est facultatif.

Figure 5.2.1.10.1.1 Figure 5.2.1.10.1.2
r-————>"—">""7""7= 1 r—————77777 !
| 1 | 1
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
1 ‘ 1 ou 1 1
| | | |
| | | |
| | | |
| — | el |
| | | |
- _ - _

Deux fléches noires ou rouges sur un fond de couleur blanche
ou d’une autre couleur suffisamment contrastée.
Le cadre rectangulaire est facultatif.
Tous les ¢éléments doivent avoir des proportions proches de celles représentées.

Les fleéches d’orientation ne sont pas requises sur :

a) Les emballages extérieurs contenant des récipients a pression, a I’exception des récipients
cryogéniques fermés ou ouverts ;

b) Les emballages extérieurs contenant des marchandises dangereuses placées dans des emballages
intérieurs, chaque emballage intérieur contenant au plus 120 ml, avec suffisamment de matiére
absorbante entre les emballages intérieurs et I’emballage extérieur pour absorber totalement le
contenu liquide ;

c) Les emballages extérieurs contenant des matieres infectieuses de la classe 6.2 placées dans des
récipients primaires, chaque récipient primaire contenant au plus 50 ml ;

d) Les colis de type IP-2, de type IP-3, de type A, de type B(U), de type B(M) ou de type C
contenant des matiéres radioactives de la classe 7 ;

e) Les emballages extérieurs contenant des objets qui sont étanches quelle que soit leur orientation
(par exemple des thermometres contenant de 1’alcool ou du mercure, des aérosols, etc.) ; ou

f) Les emballages extérieurs contenant des marchandises dangereuses placées dans des emballages
intérieurs hermétiquement fermés, chaque emballage intérieur contenant au plus 500 ml.
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Des fleéches placées a d’autres fins que pour indiquer 1’orientation correcte du colis ne doivent pas étre
apposées sur un colis dont le marquage est conforme a la présente sous-section.
Etiquetage des colis
Dispositions relatives a l'étiquetage

Pour chaque mati¢re ou objet mentionné au tableau A du chapitre 3.2, les étiquettes indiquées dans la
colonne (5) doivent étre apposées a moins qu'il n'en soit prévu autrement par une disposition spéciale
dans la colonne (6).

Les étiquettes peuvent étre remplacées par des marques de danger indélébiles correspondant exactement
aux mode¢les prescrits.

(Réservés)
Sous réserve des dispositions du 5.2.2.2.1.2, toutes les étiquettes :

a) Doivent étre apposées sur la méme surface du colis, si les dimensions du colis le permettent ;
pour les colis des classes 1 et 7, pres de la marque indiquant la désignation officielle de transport ;

b) Doivent étre placées sur le colis de fagon telle qu'elles ne soient ni couvertes ni masquées par
une partie ou un ¢lément quelconque de I'emballage ou par toute autre étiquette ou marque ; et

c) Doivent étre placées 1'une a coté de 'autre lorsque plus d'une étiquette est nécessaire.

Lorsqu'un colis est de forme trop irréguliére ou trop petit pour qu'une étiquette puisse étre apposée de
maniére satisfaisante, celle-ci peut étre attachée fermement au colis au moyen d'un cordon ou de tout
autre moyen approprié.

Les grands récipients pour vrac d'une capacité supérieure a 450 litres et les grands emballages doivent
porter des étiquettes sur deux cotés opposés.

(Réserveé)
Dispositions spéciales pour l'étiquetage des matieres autoréactives et des peroxydes organiques

a) L'étiquette conforme au modéle No 4.1 indique en elle-méme que le produit peut étre
inflammable, et une étiquette conforme au modele No 3 n'est donc pas nécessaire. Par contre
une étiquette conforme au modéle No 1 doit étre appliquée pour les matiéres autoréactives du
type B, a moins que l'autorit¢ compétente n'accorde une dérogation pour un emballage
spécifique, parce qu'elle juge que, d'apres les résultats d'épreuve, la matiére autoréactive, dans
cet emballage, n'a pas un comportement explosif ;

b) L'étiquette conforme au modéle No 5.2 indique en elle-méme que le produit peut étre
inflammable, et une étiquette conforme au modele No 3 n'est donc pas nécessaire. Par contre,
les étiquettes ci-apres doivent étre apposées dans les cas suivants :

1) Une étiquette conforme au modéle No 1 pour les peroxydes organiques du type B, a
moins que l'autorité compétente n'accorde une dérogation pour un emballage spécifique,
parce qu'elle juge que, d'aprés les résultats d'épreuve, le peroxyde organique, dans cet
emballage, n'a pas un comportement explosif ;

i) Une étiquette conforme au modele No 8 si la matiére répond aux critéres des groupes
d'emballage I ou II pour la classe 8.

Pour les matiéres autoréactives et les peroxydes organiques nommément cités, les étiquettes a apposer
sont indiquées dans les listes du 2.2.41.4 et 2.2.52.4, respectivement.

Dispositions spéciales pour l'étiquetage des colis de matiéres infectieuses

Outre 'étiquette conforme au modele No 6.2, les colis de matieres infectieuses doivent porter toutes les
autres étiquettes exigées par la nature du contenu.
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Dispositions spéciales pour ['étiquetage des matiéres radioactives

Chaque colis, suremballage et conteneur renfermant des maticres radioactives, excepté lorsque des
modeles agrandis d'étiquettes sont utilisés conformément au 5.3.1.1.3, doit porter des étiquettes
conformes aux modeles Nos 7A, 7B ou 7C selon la catégorie appropriée. Les étiquettes doivent étre
apposées a 'extérieur sur deux cotés opposés pour un colis ou suremballage et sur les quatre cotés pour
un conteneur ou citerne. En outre, chaque emballage, suremballage et conteneur renfermant des
maticres fissiles autres que des maticres fissiles exceptées selon les dispositions du 2.2.7.2.3.5 doit
porter des étiquettes conformes au modele No 7E ; ces étiquettes doivent, le cas échéant, étre apposées
a coté des étiquettes conformes aux modeles Nos 7A, 7B ou 7C applicables. Les étiquettes ne doivent
pas recouvrir les marques décrites en 5.2.1. Toute étiquette qui ne se rapporte pas au contenu doit étre
enlevée ou couverte.

Chaque étiquette conforme au modele applicable No 7A, 7B ou 7C doit porter les renseignements
suivants :

a) Contenu :

i) Sauf pour les matieres LSA-I, le(s) nom(s) du (des) radionucléide(s) indiqué(s) au tableau
2.2.7.2.2.1, enutilisant les symboles qui y figurent. Dans le cas de mélanges de
radionucléides, on doit énumérer les nucléides les plus restrictifs, dans la mesure ou
l'espace disponible sur la ligne le permet. La catégorie de LSA ou SCO doit étre indiquée
a la suite du (des) nom(s) du (des) radionucléide(s). Les mentions « LSA-II »,
« LSA-IIT », « SCO-I » et « SCO-II » doivent étre utilisées a cette fin ;

i) Pour les maticres LSA-I, seule la mention « LSA-I» est nécessaire; il n'est pas
obligatoire de mentionner le nom du radionucléide ;

b) Activité : I’activité maximale du contenu radioactif pendant le transport exprimée en becquerels
(Bq) avec le symbole du préfixe SI approprié (voir 1.2.2.1). Pour les matiéres fissiles, la masse
totale de nucléides fissiles en grammes (g), ou en multiples du gramme, peut étre indiquée au
lieu de I’activité ;

c) Pour les suremballages et les conteneurs, les rubriques « contenu » et « activité » figurant sur
I'étiquette doivent donner les renseignements requis aux a) et b) ci-dessus, respectivement,
additionnés pour la totalité¢ du contenu du suremballage ou du conteneur, si ce n'est que, sur les
étiquettes des suremballages et conteneurs ou sont rassemblés des chargements mixtes de colis
de radionucléides différents, ces rubriques peuvent porter la mention « Voir les documents de
transport » ;

d) Indice de transport (TI) : le numéro déterminé conformément aux 5.1.5.3.1 et 5.1.5.3.2 (sauf
pour la catégoric [-BLANCHE).

Chaque étiquette conforme au modele No 7E doit porter I’indice de stireté-criticité (CSI) indiqué dans
le certificat d’approbation applicable aux pays a travers ou dans lesquels un envoi est transporté et
délivré par ’autorité compétente, ou comme spécifié¢ au 6.4.11.2 ou 6.4.11.3.

Pour les suremballages et les conteneurs, 1’étiquette conforme au modéle No 7E doit indiquer la somme
des indices de sireté-criticité (CSI) de tous les colis qu’ils contiennent.

Dans tous les cas de transport international de colis dont le modéle doit étre agréé ou 1’expédition
approuvée par I’autorité compétente et pour lesquels différentes modalités d’agrément ou d’approbation
s’appliquent dans les divers pays concernés par I’expédition, I'étiquetage doit étre conforme au certificat
du pays d’origine du modéle.
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Dispositions spéciales pour [’étiquetage des objets contenant des matiéres dangereuses transportés
sous les numéros ONU 3537, 3538, 3539, 3540, 3541, 3542, 3543, 3544, 3545, 3546, 3547 et 3548

Les colis contenant des objets ou les objets qui sont transportés non emballés doivent étre étiquetés
conformément au 5.2.2.1, en tenant compte des dangers définis a la section 2.1.5, sauf lorsque les objets
contiennent en plus des piles au lithium, auquel cas une marque pour les piles au lithium ou une étiquette
conforme au modele No 9A n’est pas requise.

S’il est prescrit que les objets contenant des matiéres dangereuses liquides doivent étre maintenus dans
une position déterminée, des marques conformes au 5.2.1.10.1 indiquant 1’orientation a respecter
doivent étre apposées de maniére visible sur au moins deux faces verticales opposées du colis ou de
I’objet non emballé, lorsque cela est possible, les fleches pointant vers le haut.

Dispositions relatives aux étiquettes

Les étiquettes doivent satisfaire aux dispositions ci-dessous et étre conformes, pour la couleur, les signes
conventionnels et la forme générale, aux modeles d'étiquettes illustrés au 5.2.2.2.2. Les modeles
correspondants requis pour les autres modes de transport, présentant des variations mineures qui
n'affectent pas le sens évident de 'étiquette peuvent également étre acceptés.

NOTA : Dans certains cas, les étiquettes du 5.2.2.2.2 sont montrées avec une bordure extérieure
en trait discontinu, comme prévu au 5.2.2.2.1.1. Cette bordure n’est pas nécessaire si l’étiquette
est appliquée sur un fond de couleur contrastante.

Les étiquettes doivent étre congues comme 1’indique la figure 5.2.2.2.1.1.

Figure 5.2.2.2.1.1
S

Etiquette de classe/division

* La classe, le chiffre 4 pour les classes 4.1, 4.2 et 4.3 ou le chiffre 6 pour les classes 6.1 et 6.2 doit
figurer dans 1’angle inférieur.

** Les mentions, numéros, lettres ou signes conventionnels supplémentaires doivent (s’ils sont
obligatoires) ou peuvent (s’ils sont facultatifs) apparaitre dans la moitié inférieure.

*** Le symbole de la classe, ou le numéro de la division pour les divisions 1.4, 1.5 et 1.6, ou le mot
« FISSILE » pour I’¢étiquette No 7E, doit apparaitre dans la moitié¢ supérieure.

Les étiquettes doivent apparaitre sur un fond de couleur offrant un contraste suffisant, ou étre entourées
d’une bordure en trait continu ou discontinu.

L’étiquette doit avoir la forme d’un carré posé sur un sommet (en losange). Les dimensions minimales
doivent étre de 100 mm * 100 mm. Il doit y avoir une ligne a I’intérieur du carré qui doit étre paralléle
au bord de I’étiquette et située approximativement & 5 mm de distance de ce bord. La ligne tracée a
I’intérieur de la moitié supérieure de I’étiquette doit étre de la méme couleur que le symbole, et la ligne
tracée a I’intérieur de la moitié inférieure doit étre de la méme couleur que le numéro de la classe ou de
la division qui figure dans le coin inférieur. Lorsque les dimensions ne sont pas spécifiées, tous les
¢léments doivent respecter approximativement les proportions représentées.
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Si la taille du colis I’exige, les dimensions peuvent étre réduites proportionnellement, a condition que
le symbole et les autres éléments de 1'étiquette restent bien visibles. Les dimensions des étiquettes pour
bouteilles doivent étre conformes aux dispositions du paragraphe 5.2.2.2.1.2.

Les bouteilles contenant des gaz de la classe 2 peuvent, si cela est nécessaire a cause de leur forme, de
leur position et de leur systeme de fixation pour le transport, porter des étiquettes semblables a celles
que prescrit cette section et la marque « mati¢re dangereuse pour I’environnement » le cas échéant, mais
de dimension réduite conformément a la norme ISO 7225:2005 « Bouteilles a gaz — Etiquettes
informatives » pour pouvoir étre apposées sur la partie non cylindrique (ogive) de ces bouteilles.

NOTA : Lorsque la bouteille est d’'un diamétre trop petit pour permettre d’apposer des étiquettes
de dimensions réduites sur sa partie supérieure non cylindrique, des étiquettes de dimensions réduites
peuvent étre apposée sur sa partie cylindrique.

Nonobstant les prescriptions du 5.2.2.1.6 les étiquettes et la marque « matiére dangereuse pour
I’environnement » (voir 5.2.1.8.3) peuvent se recouvrir dans la mesure prévue dans la norme
ISO 7225:2005. Cependant, les étiquettes pour le danger principal et les chiffres figurant sur toutes les
étiquettes de danger doivent étre complétement visibles et les signes conventionnels doivent demeurer
reconnaissables.

Les récipients a pression pour les gaz de la classe 2, vides, non nettoy¢€s, peuvent étre transportés munis
d'étiquettes périmées ou endommagées aux fins du remplissage ou de I'examen, selon le cas, et de
I’apposition d’une nouvelle étiquette conformément aux réglements en vigueur, ou de I’élimination du
récipient a pression.

Sauf pour les étiquettes des divisions 1.4, 1.5 et 1.6 de la classe 1, la moitié¢ supérieure des étiquettes
doit contenir le signe conventionnel, et la moiti¢ inférieure doit contenir :

a) Pour les classes 1, 2, 3, 5.1, 5.2, 7, 8 et 9, le numéro de la classe ;
b) Pour les classes 4.1, 4.2 et 4.3, le chiffre 4 ;
c) Pour les classes 6.1 et 6.2, le chiffre 6.

Toutefois, pour 1'étiquette du modeéle No 9A, la moitié supérieure de 1’étiquette ne doit contenir que les
sept lignes verticales du signe conventionnel et la moitié¢ inférieure doit contenir le groupe de piles du
signe conventionnel et le numéro de la classe.

Sauf pour le modele No 9A, les étiquettes peuvent contenir du texte comme le numéro ONU ou des
mots décrivant le danger (par exemple « inflammable ») conformément au 5.2.2.2.1.5 a condition que
ce texte ne masque pas ou ne diminue pas l'importance des autres informations devant figurer sur
I'étiquette.

De plus, sauf pour les divisions 1.4, 1.5 et 1.6, les étiquettes de la classe 1 doivent porter dans leur
moitié inférieure, au-dessus du numéro de la classe, le numéro de la division et la lettre du groupe de
compatibilité de la maticre ou de 1'objet. Les étiquettes des divisions 1.4, 1.5 et 1.6 doivent porter dans
leur moitié supérieure le numéro de la division, et dans leur moitié¢ inférieure le numéro de la classe et
la lettre du groupe de compatibilité.

Sur les étiquettes autres que celles de la classe 7, I'espace situé au-dessous du signe conventionnel ne
doit pas contenir (en dehors du numéro de la classe) d'autre texte que des indications facultatives sur la
nature du danger et les précautions a prendre pour la manutention.

Les signes conventionnels, le texte et les numéros doivent étre bien lisibles et indélébiles et doivent
figurer en noir sur toutes les étiquettes, sauf :

a) L'étiquette de la classe 8, sur laquelle le texte éventuel et le numéro de la classe doivent figurer
en blanc ;
b) Les étiquettes a fond vert, rouge ou bleu, sur lesquelles le signe conventionnel, le texte et le

numéro peuvent figurer en blanc ;

c) L'étiquette de la classe 5.2, sur laquelle le signe conventionnel peut figurer en blanc ; et
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d) L'étiquette conforme au modéle No 2.1 apposée sur les bouteilles et cartouches a gaz pour les
gaz de pétrole liquéfiés, sur laquelle ils peuvent figurer dans la couleur du récipient si le contraste
est satisfaisant.

5222.1.7 Toutes les étiquettes doivent pouvoir étre exposées aux intempéries sans dégradation notable.
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CHAPITRE 5.3

PLACARDAGE ET SIGNALISATION ORANGE DES CONTENEURS, CONTENEURS
POUR VRAC, CGEM, MEMU, CONTENEURS-CITERNES, CITERNES MOBILES ET
VEHICULES

NOTA1:  Pour la signalisation et le placardage des conteneurs, conteneurs pour vrac, CGEM, conteneurs-citernes
et citernes mobiles dans le cas d'un transport faisant partie d'une chaine de transport comprenant un parcours maritime,
voir aussi 1.1.4.2.1. Si les dispositions du 1.1.4.2.1 c) sont applicables, seuls les 5.3.1.3 et 5.3.2.1.1 du présent chapitre
s'appliquent.

2: Conformément au SGH, pendant le transport, un pictogramme SGH non exigé par I’ADR ne devrait
apparaitre que dans le cadre d’une étiquette SGH compleéte, et pas de maniere indépendante (voir SGH, 1.4.10.4.4).

5.3.1 Placardage
5.3.1.1 Dispositions générales
5.3.1.1.1 Des plaques-étiquettes doivent étre apposées sur les parois extérieures des conteneurs, conteneurs pour

vrac, CGEM, MEMU, conteneurs-citernes, citernes mobiles et véhicules selon les prescriptions de la
présente section. Les plaques-étiquettes doivent correspondre aux étiquettes prescrites dans la
colonne (5) et, le cas échéant, la colonne (6) du tableau A du chapitre 3.2 pour les marchandises
dangereuses contenues dans le conteneur, conteneur pour vrac, CGEM, MEMU, conteneur-citerne, la
citerne mobile ou le véhicule et étre conformes aux spécifications du 5.3.1.7. Les plaques-étiquettes
doivent étre appliquées sur un fond de couleur contrastante, ou étre entourées d’une bordure en trait
continu ou discontinu. Les plaques-étiquettes doivent résister aux intempéries et elles doivent permettre
de garantir la présence de la signalisation pendant toute la durée du transport.

5.3.1.1.2 Pour la classe 1, les groupes de compatibilité ne seront pas indiqués sur les plaques-étiquettes si le
véhicule, le conteneur ou les compartiments spéciaux des MEMU contiennent des matiéres ou objets
relevant de plusieurs groupes de compatibilité. Les véhicules, conteneurs ou compartiments spéciaux
des MEMU contenant des matic¢res ou objets appartenant a différentes divisions ne porteront que des
plaques-étiquettes conformes au modele de la division la plus dangereuse, 1’ordre étant le suivant :

1.1 (la plus dangereuse), 1.5, 1.2, 1.3, 1.6, 1.4 (la moins dangereuse).

Lorsque des matiéres de la division 1.5, groupe de compatibilité D, sont transportées avec des matiéres
ou objets de la division 1.2, le véhicule ou le conteneur doit porter des plaques-étiquettes indiquant la
division 1.1.

Les plaques-étiquettes ne sont pas exigées pour le transport des matiéres et objets explosibles de la
division 1.4, groupe de compatibilité S.

53.1.1.3 Pour la classe 7, la plaque-étiquette de danger primaire doit étre conforme au modele No 7D spécifié¢ au
5.3.1.7.2. Cette plaque-€tiquette n'est pas exigée pour les véhicules ou conteneurs transportant des colis
exceptés ni pour les petits conteneurs.

S'il est prescrit d'apposer sur les véhicules, conteneurs, CGEM, conteneurs-citernes ou citernes mobiles
a la fois des étiquettes et des plaques-étiquettes de la classe 7, il est possible d'apposer uniquement des
étiquettes agrandies correspondant aux étiquettes prescrites des modéles 7A, 7B ou 7C, qui feront office
a la fois des étiquettes prescrites et des plaques-étiquettes du modéle No 7D. Dans ce cas, les dimensions
ne doivent pas étre inférieures a 250 mm par 250 mm.

53.1.14 Pour la classe 9, la plaque-étiquette doit étre conforme au modele No 9 du 5.2.2.2.2 ; I’étiquette du
modele No 9A ne doit pas étre utilisée aux fins de placardage.

5.3.1.1.5 I1 n'est pas nécessaire d'apposer une plaque-étiquette de danger subsidiaire sur les conteneurs, CGEM,
MEMU, conteneurs-citernes, citernes mobiles et véhicules qui contiennent des marchandises
appartenant a plus d'une classe si le danger correspondant a cette plaque-étiquette est déja indiqué par
une plaque-étiquette de danger principal ou subsidiaire.

5.3.1.1.6 Les plaques-étiquettes qui ne se rapportent pas aux marchandises dangereuses transportées, ou aux
restes de ces marchandises, doivent étre 6tées ou recouvertes.
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Lorsque le placardage est apposé sur des dispositifs a volets rabattables, ceux-ci doivent étre congus et
assurés de fagon a exclure tout rabattement ou détachement de leur support pendant le transport
(notamment résultant de chocs ou d’actes non intentionnels).

Placardage des conteneurs, conteneurs pour vrac, CGEM, conteneurs-citernes et citernes mobiles

NOTA : Cette sous-section ne s'applique pas aux caisses mobiles a l'exception des caisses mobiles
citernes et des caisses mobiles utilisées en cours de transport combiné (route/rail).

Les plaques-étiquettes doivent étre apposées des deux cotés et a chaque extrémité du conteneur, du
conteneur pour vrac, du CGEM, du conteneur-citerne ou de la citerne mobile et sur deux c6tés opposés
dans le cas des conteneurs pour vrac souples.

Quand le conteneur-citerne ou la citerne mobile comporte plusieurs compartiments et transporte deux
ou plus de deux marchandises dangereuses, les plaques-étiquettes appropriées doivent étre apposées des
deux cotés en correspondance des compartiments en question et une plaque-étiquette, pour chaque
modele apposé sur chaque coté, aux deux extrémités. Si tous les compartiments doivent porter les
mémes plaques-Etiquettes, il est possible de ne les apposer qu’une fois de chaque co6té et a chaque
extrémité du conteneur citerne ou de la citerne mobile.

Placardage des véhicules transportant des conteneurs, conteneurs pour vrac, CGEM, conteneurs-
citernes ou citernes mobiles

NOTA : Cette sous-section ne s'applique pas au placardage des véhicules transportant des caisses
mobiles a l'exception des caisses mobiles citernes ou des caisses mobiles utilisées en cours de transport
combiné (route/rail) ; pour ces véhicules, voir 5.3.1.5.

Si les plaques-étiquettes apposées sur les conteneurs, les conteneurs pour vrac, CGEM, conteneurs-
citernes ou citernes mobiles ne sont pas visibles de 'extérieur du véhicule transporteur, les mémes
plaques-étiquettes seront apposées en outre sur les deux cotés latéraux et a l'arriére du véhicule. A cette
exception pres, il n'est pas nécessaire d'apposer de plaques-étiquettes sur le véhicule transporteur.

Placardage des véhicules pour vrac, véhicules-citernes, véhicules-batteries, MEMU et véhicules a
citernes démontables

Les plaques-étiquettes doivent étre apposées sur les deux cotés latéraux et a l'arriere du véhicule.

Lorsque le véhicule-citerne ou la citerne démontable transportée sur le véhicule comporte plusieurs
compartiments et transporte deux ou plus de deux marchandises dangereuses, les plaques-étiquettes
appropriées doivent étre apposées des deux cotés en correspondance des compartiments en question et
une plaque-étiquette, pour chaque modéle apposé sur chaque c6té, a I’arri¢re du véhicule. Si les mémes
plaques-étiquettes doivent étre apposées sur tous les compartiments, elles seront apposées une fois
seulement des deux cotés et a I’arriere du véhicule.

Lorsque plusieurs plaques-étiquettes sont requises pour le méme compartiment, ces
plaques-étiquettes doivent étre apposées 1’une a coté de I’autre.

NOTA : Si, au cours d'un trajet soumis a I'ADR ou a la fin d'un tel trajet, une semi-remorque-
citerne est séparée de son tracteur pour étre chargée a bord d'un navire ou d'un bateau de navigation
intérieure, les plaques-étiquettes doivent aussi étre apposées a l'avant de la semi-remorque.

Les MEMU transportant des citernes et des conteneurs pour vrac doivent porter des plaques-étiquettes
conformément au 5.3.1.4.1 pour les matiéres qui y sont contenues. Pour les citernes d'une capacité
inférieure a 1 000 /, les plaques étiquettes peuvent étre remplacées par des étiquettes conformes au
52.2.2.

Pour les MEMU qui transportent des colis contenant des matieres ou objets de la classe 1 (autres que
ceux de la division 1.4, groupe de compatibilité S), les plaques-étiquettes doivent étre apposées des

deux cotés et a I’arriere de la MEMU.

Les compartiments spéciaux pour explosifs doivent porter des plaques-étiquettes conformément aux
dispositions du 5.3.1.1.2. La derniére phrase du 5.3.1.1.2 ne s’applique pas.
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Placardage des véhicules ne transportant que des colis

NOTA : Cette sous-section s'applique aussi aux véhicules transportant des caisses mobiles
chargées de colis, a l'exception du transport combiné (route/rail); pour le transport combiné
(route/rail), voir 5.3.1.2 et 5.3.1.3.

Les véhicules transportant des colis qui contiennent des maticres ou objets de la classe 1 (autre que ceux
de la division 1.4, groupe de compatibilité S), doivent porter des plaques-étiquettes sur les deux cotés
et a l'arriére.

Les véhicules transportant des matiéres radioactives de la classe 7 dans des emballages ou des GRV
(autres que des colis exceptés), doivent porter des plaques-étiquettes sur les deux cotés et a l'arriére du
véhicule.

Placardage des véhicules-citernes, véhicules-batteries, conteneurs-citernes, CGEM, MEMU et
citernes mobiles vides et des véhicules et conteneurs pour le transport en vrac, vides

Les véhicules-citernes, les véhicules transportant des citernes démontables, les véhicules-batteries, les
conteneurs-citernes, les CGEM, les MEMU et les citernes mobiles vides non nettoyés et non dégazés
ainsi que les véhicules et les conteneurs pour transport en vrac vides, non nettoyés, doivent continuer a
porter les plaques-étiquettes requises pour le chargement précédent.

Caractéristiques des plaques-étiquettes
Sauf en ce qui concerne la classe 7, comme indiqué au paragraphe 5.3.1.7.2 et, en ce qui concerne la
marque « matiére dangereuse pour l'environnement », comme indiqué au 5.3.6.2, une plaque-étiquette

doit étre congue de la manicre indiquée a la figure 5.3.1.7.1.

Figure 5.3.1.7.1

/el

7/ N

Plaque-étiquette (sauf en ce qui concerne la classe 7)

La plaque-étiquette doit avoir la forme d’un carré posé sur un sommet (en losange). Les dimensions
minimales doivent étre de 250 mm * 250 mm (jusqu’au bord de la plaque-étiquette). La ligne intérieure
doit étre paralléle au bord de la plaque-étiquette et s’en trouver distante de 12,5 mm. Le symbole et la
ligne tracée a I’intérieur de la plaque-étiquette doivent étre de la méme couleur que I’étiquette de la
classe ou de la division dont font partie les matiéres dangereuses en question. Le symbole/chiffre
correspondant a la classe ou a la division doit étre placé et proportionné conformément aux prescriptions
respectives du 5.2.2.2 pour les matiéres dangereuses en question. La plaque-étiquette doit porter le
numéro de la classe ou de la division (et pour les matiéres de la classe 1, la lettre correspondant au
groupe de compatibilité) des matiéres dangereuses en question, de la maniére prescrite au 5.2.2.2 pour
I’étiquette correspondante, la hauteur des caractéres ne devant pas étre inférieure a 25 mm. Lorsque les
dimensions ne sont pas spécifiées, tous les ¢léments doivent respecter approximativement les
proportions représentées. Les variations couvertes par les 5.2.2.2.1, deuxiéme phrase, 5.2.2.2.1.3,
troisiéme phrase, et 5.2.2.2.1.5 pour les étiquettes de danger s’appliquent également aux plaques-
étiquettes.

Pour la classe 7, la plaque-étiquette doit avoir 250 mm sur 250 mm au moins avec une ligne de bordure
noire en retrait de 5 mm et paralléle au coté et, pour le reste, 1'aspect représenté par la figure ci-apres
(modéle No 7D). Le chiffre « 7 » doit avoir une hauteur minimale de 25 mm. Le fond de la moitié
supérieure de la plaque-étiquette est jaune et celui de la moiti¢ inférieure est blanc ; le trefle et le texte
sont noirs. L'emploi du mot « RADIOACTIVE » dans la moiti¢ inférieure est facultatif de sorte que cet
espace peut étre utilisé pour apposer le numéro ONU relatif a 1'envoi.
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Plaque-étiquette pour matiéres radioactives de la classe 7

S
2

AN

/ N\
7 /10 MmN\
MINIMUM N

(No 7D)

Signe conventionnel (tréfle) : noir ; fond : moitié supérieure
jaune, avec bordure blanche, moitié¢ inférieure blanche ; le
mot « RADIOACTIVE » ou, a sa place, le numéro ONU
appropri¢ doit figurer dans la moitié inférieure ; chiffre
« 7 » dans le coin inférieur

Pour les citernes d'une contenance ne dépassant pas 3 m> et pour les petits conteneurs, les plaques-
étiquettes peuvent étre remplacées par des étiquettes conformes au 5.2.2.2. Si ces étiquettes ne sont pas
visibles de I’extérieur du véhicule porteur, des plaques-étiquettes conformes aux dispositions du
5.3.1.7.1 seront également apposées sur les deux cotés et a I’arriére du véhicule.

Pour les classes 1 et 7, si la taille et la construction du véhicule sont telles que la surface disponible est
insuffisante pour fixer les plaques-étiquettes prescrites, leurs dimensions peuvent étre ramenées a 100
mm de coté.

Signalisation orange
Dispositions générales relatives a la signalisation orange

Les unités de transport transportant des marchandises dangereuses doivent avoir, disposées dans un plan
vertical, deux panneaux rectangulaires de couleur orange conformes au 5.3.2.2.1. IIs doivent étre fixés,
I'un a l'avant de l'unité de transport, et l'autre a l'arriére, perpendiculairement a l'axe longitudinal de
celle-ci. Ils doivent étre bien visibles.

Dans le cas ou une remorque contenant des marchandises dangereuses est détachée de son véhicule
tracteur pendant le transport de marchandises dangereuses, un panneau de couleur orange doit rester
fixé a ’arriére de ladite remorque. Quand les citernes sont signalées conformément au 5.3.2.1.3, ce
panneau doit correspondre a la matiére la plus dangereuse transportée dans la citerne.

Si un numéro d'identification du danger est indiqué dans la colonne (20) du tableau A du chapitre 3.2,
les véhicules-citernes, les véhicules-batteries ou les unités de transport comportant une ou plusieurs
citernes qui transportent des marchandises dangereuses doivent en outre porter sur les cotés de chaque
citerne, compartiment de citerne ou élément des véhicules-batteries, parallélement a I'axe longitudinal
du véhicule, de maniére clairement visible, des panneaux de couleur orange identiques a ceux prescrits
au5.3.2.1.1.

Ces panneaux orange doivent étre munis du numéro d'identification du danger et du numéro ONU
prescrits respectivement dans les colonnes (20) et (1) du tableau A du chapitre 3.2 pour chacune des
matiéres transportées dans la citerne, dans le compartiment de la citerne ou dans I'élément du véhicule-
batterie. Pour les MEMU, ces prescriptions ne s’appliquent qu’aux citernes d'une capacité supérieure
ou égale a 1 000 / et aux conteneurs pour vrac.

Il n'est pas nécessaire d'apposer les panneaux de couleur orange prescrits au 5.3.2.1.2 sur les
véhicules-citernes ou les unités de transport comportant une ou plusieurs citernes qui transportent des
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matiéres des Nos ONU 1202, 1203 ou 1223, ou du carburant aviation classé sous les Nos 1268 ou 1863
mais aucune autre matiére dangereuse, si les panneaux fixés a I'avant et a 'arriére conformément au
5.3.2.1.1 portent le numéro d'identification de danger et le numéro ONU prescrits pour la maticre la
plus dangereuse transportée c'est-a-dire la matiére ayant le point d'éclair le plus bas.

Si un numéro d'identification du danger est indiqué dans la colonne (20) du tableau A du chapitre 3.2,
les véhicules, les conteneurs et les conteneurs pour vrac transportant des matiéres solides ou des objets
non emballés ou des matiéres radioactives emballées portant un seul numéro ONU destinées a étre
transportées sous utilisation exclusive en l'absence d'autres marchandises dangereuses doivent en outre
porter, sur les cotés de chaque véhicule, de chaque conteneur ou de chaque conteneur pour vrac,
parallelement a I'axe longitudinal du véhicule, de maniere clairement visible, des panneaux de couleur
orange identiques a ceux prescrits au 5.3.2.1.1. Ces panneaux orange doivent étre munis du numéro
d'identification du danger et du numéro ONU prescrits respectivement dans les colonnes (20) et (1) du
tableau A du chapitre 3.2 pour chacune des matiéres transportées en vrac dans le véhicule, dans le
conteneur ou dans le conteneur pour vrac ou pour la matiére radioactive emballée lorsque celle-ci est
destinée a étre transportée sous utilisation exclusive dans le véhicule ou dans le conteneur.

Si les panneaux orange prescrits aux 5.3.2.1.2 et 5.3.2.1.4 apposés sur les conteneurs, conteneurs pour
vrac, conteneurs-citernes, CGEM ou citernes mobiles ne sont pas bien visibles de I'extérieur du véhicule
transporteur, les mémes panneaux doivent étre apposés en outre sur les deux cotés latéraux du véhicule.

NOTA : 1l n'est pas nécessaire d'appliquer ce paragraphe aux véhicules transportant des
conteneurs pour le transport en vrac, citernes ou CGEM d'une capacité maximale de 3 000 litres.

Pour les unités de transport qui ne transportent qu'une seule matiére dangereuse et aucune matiére non-
dangereuse, les panneaux orange prescrits aux 5.3.2.1.2,5.3.2.1.4 et 5.3.2.1.5 ne sont pas nécessaires
lorsque ceux apposés a l'avant et a l'arriere conformément au 5.3.2.1.1 sont munis du numéro
d'identification de danger et du numéro ONU prescrits respectivement dans les colonnes (20) et (1) du
tableau A du chapitre 3.2 pour cette maticre.

Les prescriptions des 5.3.2.1.1 24 5.3.2.1.5 sont également applicables aux citernes fixes ou démontables,
aux véhicules-batteries et aux conteneurs-citernes, citernes mobiles, CGEM, vides, non nettoyés, non
dégazés ou non décontaminés, aux MEMU non nettoyées ainsi qu'aux véhicules et conteneurs pour le
transport en vrac, vides, non nettoyés ou non décontaminés.

Les panneaux orange qui ne se rapportent pas aux marchandises dangereuses transportées, ou aux
résidus de ces marchandises, doivent étre 6tés ou recouverts. Sides panneaux sont recouverts, le
revétement doit étre total et rester efficace aprés un incendie d'une durée de 15 minutes.

Spécifications concernant les panneaux orange

Les panneaux orange doivent étre rétroréfléchissants et avoir une base de 40 cm et une hauteur de
30 cm ; ils doivent porter un liseré noir de 15 mm. Le matériau utilisé doit étre résistant aux intempéries
et garantir une signalisation durable. Le panneau ne doit pas se détacher de sa fixation aprés un incendie
d'une durée de 15 minutes. Il doit rester apposé quelle que soit 1’orientation du véhicule. Les panneaux
orange peuvent présenter au milieu une ligne noire horizontale avec une largeur de trait de 15 mm.

Si la taille et la construction du véhicule sont telles que la surface disponible est insuffisante pour fixer
ces panneaux orange, leurs dimensions peuvent étre ramenées a un minimum de 300 mm pour la base,
120 mm pour la hauteur et 10 mm pour le liseré noir. Dans ce cas les deux panneaux orange décrits au
5.3.2.1.1 peuvent avoir des dimensions différentes dans les limites prescrites.

Lorsque des panneaux orange de dimensions réduites sont utilisés pour une matiere radioactive emballée
transportée sous utilisation exclusive, seul le numéro ONU est nécessaire et la taille des chiffres prévue
au 5.3.2.2.2 peut étre réduite a 65 mm de haut et 10 mm d'épaisseur.

Pour les conteneurs transportant des matiéres solides dangereuses en vrac et pour les conteneurs-
citernes, CGEM et citernes mobiles, les signalisations prescrites aux 5.3.2.1.2, 5.3.2.1.4 et 5.3.2.1.5
peuvent étre remplacées par une feuille autocollante, une peinture ou tout autre procédé équivalent.
Cette signalisation alternative doit étre conforme aux spécifications prévues dans la présente sous-
section a I’exception de celles relatives a la résistance au feu mentionnées aux 5.3.2.2.1 et 5.3.2.2.2.
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NOTA : La couleur orange des panneaux dans des conditions d'utilisation normales devrait avoir
des coordonnées trichromatiques localisées dans la région du diagramme colorimétrique que l'on
délimitera en joignant entre eux les points de coordonnées suivants :

Coordonnées trichromatiques des points situés aux angles
de la région du diagramme colorimétrique

X 0,52 0,52 0,578 0,618

y 0,38 0,40 0,422 0,38

Facteur de luminance de la couleur rétroréfléchissante : f>0,12.

Centre de référence E, lumiere étalon C, incidence normale 45°, divergence 0°.

Coefficient d'intensité lumineuse sous un angle d'éclairage de 5 ° et de divergence 0,2 : minimum
20 candelas par lux et par m’.

Le numéro d'identification du danger et le numéro ONU doivent étre constitués de chiffres noirs de
100 mm de haut et de 15 mm d'épaisseur. Le numéro d'identification du danger doit étre inscrit dans la
partie supérieure du panneau et le numéro ONU dans la partie inférieure ; ils doivent étre séparés par
une ligne noire horizontale de 15 mm d'épaisseur traversant le panneau a mi-hauteur (voir 5.3.2.2.3).
Le numéro d'identification du danger et le numéro ONU doivent étre indélébiles et rester visibles aprés
un incendie d'une durée de 15 minutes. Les chiffres et lettres interchangeables sur les panneaux
représentant le numéro d’identification du danger et le numéro ONU doivent rester en place durant le
transport et quelle que soit ’orientation du véhicule.

Exemple de panneau orange portant un numéro d'identification du danger et un numéro ONU

Numéro d'identification du
danger (2 ou 3 chiffres,
précédés le cas échéant de
la lettre X, voir 5.3.2.3)

Numéro ONU (4 chiffres)

40 cm

i A

-l
(I

Fond orange.
Bord, ligne horizontale et chiffres noir, épaisseur 15 mm.

Toutes les dimensions indiquées dans cette sous-section peuvent présenter une tolérance de = 10 %.

Lorsque le panneau orange est apposé sur des dispositifs a volets rabattables, ceux-ci doivent étre congus
et assurés de facon a exclure tout rabattement ou détachement de leur support pendant le transport
(notamment résultant de chocs ou d’actes non intentionnels).
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Signification des numéros d'identification du danger

Le numéro d'identification du danger comporte deux ou trois chiffres. En général, ils indiquent les
dangers suivants :

2 Emanation de gaz résultant de pression ou d'une réaction chimique

3 Inflammabilité de matieres liquides (vapeurs) et gaz ou maticre liquide auto-échauffante

4 Inflammabilité de matiere solide ou matiere solide auto-échauffante

5 Comburant (favorise l'incendie)

6 Toxicité ou danger d'infection

7 Radioactivité

8 Corrosivité

9 Danger de réaction violente spontanée

NOTA : Le danger de réaction violente spontanée au sens du chiffre 9 comprend la possibilité, du

fait de la nature de la matiere, d'un danger d'explosion, de désagrégation ou d'une réaction de
polymérisation suite a un dégagement de chaleur considérable ou de gaz inflammables et/ou toxiques.

Le doublement d'un chiffre indique une intensification du danger afférent.

Lorsque le danger d'une matiére peut étre indiqué suffisamment par un seul chiffre, ce chiffre est
complété par zéro.

Les combinaisons de chiffres suivantes ont cependant une signification spéciale : 22, 323, 333, 362,
382,423, 44, 446, 462, 482, 539, 606, 623, 642, 823, 842, 90 et 99 (voir 5.3.2.3.2 ci-dessous).

Quand le numéro d'identification du danger est précédé de la lettre « X », cela indique que la maticre
réagit dangereusement avec l'eau. Pour de telles matiéres 1'eau ne peut étre utilisée qu'avec l'agrément
d'experts.

Pour les maticres de la classe 1, le code de classification selon la colonne (3b) du Tableau A du chapitre
3.2 sera utilisé comme numéro d'identification du danger. Le code de classification se compose :

- Du numéro de la division selon 2.2.1.1.5, et
- De la lettre du groupe de compatibilité selon 2.2.1.1.6.

Les numéros d'identification du danger indiqués dans la colonne (20) du tableau A du chapitre 3.2 ont
la signification suivante :

20 gaz asphyxiant ou qui ne présente pas de danger subsidiaire

22 gaz liquéfié réfrigéré, asphyxiant

223 gaz liquéfié réfrigéré, inflammable

225 gaz liquéfié réfrigéré, comburant (favorise l'incendie)

23 gaz inflammable

238 gaz, inflammable corrosif

239 gaz inflammable, pouvant produire spontanément une réaction violente
25 gaz comburant (favorise l'incendie)

26 gaz toxique

263 gaz toxique, inflammable

265 gaz toxique et comburant (favorise l'incendie)

268 gaz toxique et corrosif

28 gaz, corrosif

30 matiére liquide inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C, valeurs limites comprises) ou

matiére liquide inflammable ou matiére solide a I'état fondu ayant un point d'éclair supérieur
a 60 °C, chauffée a une température égale ou supérieure a son point d'éclair, ou maticre
liquide auto-échauffante

323 maticre liquide inflammable réagissant avec 1'eau en dégageant des gaz inflammables
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matiére liquide inflammable réagissant dangereusement avec l'eau en dégageant des gaz
inflammables®

matiére liquide treés inflammable (point d'éclair inférieur a 23 °C)

matiere liquide pyrophorique

matiére liquide pyrophorique réagissant dangereusement avec I'eau!

matiére liquide trés inflammable et toxique

matiére liquide tres inflammable et corrosive

matiére liquide trés inflammable et corrosive, réagissant dangereusement avec I'eau!
maticre liquide trés inflammable, pouvant produire spontanément une réaction violente
maticre liquide inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C, valeurs limites comprises),
faiblement toxique, ou matiére liquide auto-échauffante et toxique

matiére liquide inflammable, toxique, réagissant avec I'eau en émettant des gaz inflammables
matiére liquide inflammable, toxique, réagissant dangereusement avec l'eau en dégageant des
gaz inflammables!

maticre liquide inflammable, toxique et corrosive

maticre liquide inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C, valeurs limites comprises),
faiblement corrosive, ou matiére liquide auto-échauffante et corrosive

matiére liquide inflammable, corrosive, réagissant avec l'eau en dégageant des gaz
inflammables

matiére liquide inflammable, corrosive, réagissant dangereusement avec l'eau en dégageant
des gaz inflammables!

liquide inflammable, pouvant produire spontanément une réaction violente

matiére solide inflammable, ou matiére autoréactive, ou matiére auto-échauffante, ou matiére
qui polymérise

matiére solide réagissant avec l'eau en dégageant des gaz inflammables, ou matiére solide
inflammable réagissant avec I’ecau en dégageant des gaz inflammables, ou matiére solide
auto-échauffante réagissant avec 1’eau en dégageant des gaz inflammables

matiére solide réagissant dangereusement avec I’eau en dégageant des gaz inflammables, ou
maticére solide inflammable réagissant dangereusement avec 1’eau en dégageant des gaz
inflammables, ou matiére solide auto-échauffante réagissant dangereusement avec 1’eau en
dégageant des gaz inflammables!

maticre solide spontanément inflammable (pyrophorique)

maticre solide spontanément inflammable (pyrophorique), réagissant dangereusement avec
I’eau en dégageant des gaz inflammables!

maticre solide inflammable qui, a une température élevée, se trouve a I'état fondu

maticre solide inflammable et toxique qui, a une température ¢levée, se trouve a I'état fondu
matiére solide inflammable ou auto-échauffante, toxique

matiére solide toxique, réagissant avec 1'eau en dégageant des gaz inflammables

matiére solide, réagissant dangereusement avec I'eau, en dégageant des gaz toxiques!
matiere solide inflammable ou auto-échauffante, corrosive

matiére solide corrosive, réagissant avec l'eau en dégageant des gaz inflammables

matiére solide, réagissant dangereusement avec I'eau, en dégageant des gaz corrosifs!

matiére comburante (favorise l'incendie)

peroxyde organique inflammable

matiere trés comburante (favorise l'incendie)

maticre trés comburante (favorise I'incendie), toxique

maticre trés comburante (favorise l'incendie) et corrosive

matiere trés comburante (favorise 'incendie) pouvant produire spontanément une réaction
violente

matiére comburante (favorise l'incendie), toxique

matiere comburante (favorise l'incendie), toxique, corrosive

mati¢re comburante (favorise l'incendie), corrosive

matiére comburante (favorise l'incendie) pouvant produire spontanément une réaction
violente

matiére toxique ou faiblement toxique

L'eau ne doit pas étre utilisée, sauf sur autorisation des experts.
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maticre infectieuse

matiére toxique liquide, réagissant avec I'eau, en dégageant des gaz inflammables

matiére toxique et inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C, valeurs limites comprises)
matiére toxique et inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C, valeurs limites comprises)
et corrosive

matiere toxique et inflammable (point d'éclair égal ou inférieur a 60 °C), pouvant produire
spontanément une réaction violente

matiére toxique solide, inflammable ou auto-échauffante

matiére toxique solide, réagissant avec I'eau en dégageant des gaz inflammables

maticre toxique et comburante (favorise l'incendie)

maticre trés toxique

matiére trés toxique et inflammable (point d'éclair égal ou inférieur a 60 °C)

maticre trés toxique solide, inflammable ou auto-échauffante

matiére trés toxique et comburante (favorise l'incendie)

matiére trés toxique et corrosive

matiére trés toxique et corrosive, réagissant dangereusement avec 'eau’

matiere trés toxique, pouvant produire spontanément une réaction violente

matiére toxique et corrosive

maticre toxique ou faiblement toxique, pouvant produire spontanément une réaction violente

matiére radioactive
matiére radioactive, toxique et corrosive
matiére radioactive, corrosive

matiére corrosive ou faiblement corrosive

matiére corrosive ou faiblement corrosive réagissant dangereusement avec 1'eau’

maticre corrosive liquide, réagissant avec 1'eau en dégageant des gaz inflammables

maticre corrosive ou faiblement corrosive et inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C,
valeurs limites comprises)

maticre corrosive ou faiblement corrosive et inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C,
valeurs limites comprises) réagissant dangereusement avec 'eau!

Matiere corrosive ou faiblement corrosive, inflammable (point d’éclair de 23 °C a 60 °C,
valeurs limites comprises) et toxique

matiére corrosive ou faiblement corrosive et inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C,
valeurs limites comprises), pouvant produire spontanément une réaction violente

matiere corrosive ou faiblement corrosive et inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C,
valeurs limites comprises), pouvant produire spontanément une réaction violente et
réagissant dangereusement avec I'eau!

matiére corrosive solide, inflammable ou autoéchauffante

maticre corrosive solide, réagissant avec I'eau en dégageant des gaz inflammables

maticre corrosive ou faiblement corrosive et comburante (favorise l'incendie)

matiére corrosive ou faiblement corrosive et comburante (favorise 1'incendie) et toxique
maticre corrosive ou faiblement corrosive et toxique

matiére trés corrosive

matiére trés corrosive réagissant dangereusement avec l'eau’

matiére trés corrosive et inflammable (point d'éclair de 23 °C a 60 °C, valeur limites
comprises)

matiére trés corrosive solide, inflammable ou auto-échauffante

matiere trés corrosive et comburante (favorise 1'incendie)

matiére trés corrosive et toxique

matiére trés corrosive et toxique, réagissant dangereusement avec I'eau!

matiére corrosive ou faiblement corrosive pouvant produire spontanément une réaction
violente

matiére dangereuse du point de vue de I'environnement, matiéres dangereuses diverses
matiéres dangereuses diverses transportées a chaud

L'eau ne doit pas étre utilisée, sauf sur autorisation des experts.
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Marque pour les matiéres transportées a chaud

Les véhicules-citernes, conteneurs-citernes, citernes mobiles, véhicules ou conteneurs spéciaux ou
véhicules ou conteneurs spécialement équipés, contenant une matiére qui est transportée ou présentée
au transport a I’état liquide a une température égale ou supérieure a 100 °C ou a 1’état solide a une
température égale ou supérieure a 240 °C, doivent porter de chaque coté et a l'arriére dans le cas de
véhicules, et de chaque coté et a chaque extrémité dans le cas de conteneur, conteneurs-citernes ou
citernes mobiles, la marque représentée a la figure 5.3.3.

Figure 5.3.3

4~ Dimension minimale 250 mm —»,

Marque pour les maticres transportées a chaud

La marque doit avoir la forme d’un triangle équilatéral. Elle doit étre de couleur rouge. Les cotés doivent
mesurer au moins 250 mm. Il est possible, sur les conteneurs-citernes ou les citernes mobiles d’une
contenance n’excédant pas 3 000 litres et dont la surface disponible ne suffit pas a apposer les marques
prescrites, de réduire les dimensions minimales des cotés a 100 mm. Lorsque les dimensions ne sont
pas spécifices, tous les éléments doivent respecter approximativement les proportions représentées. La
marque doit étre résistante aux intempéries et la présence de la signalisation doit étre garantie pendant
toute la durée du transport.

(Réserve)
(Réserve)
Marque « matiére dangereuse pour ’environnement »

Lorsqu’une plaque-étiquette doit étre apposée conformément aux dispositions de la section 5.3.1, les
conteneurs, les conteneurs pour vrac, les CGEM, les conteneurs-citernes, les citernes mobiles et les
véhicules renfermant des matiéres dangercuses pour I’environnement satisfaisant aux critéres du
2.2.9.1.10 doivent porter la marque « matiére dangereuse pour I’environnement » telle qu’elle est
représentée au 5.2.1.8.3. Cette prescription ne s’applique pas aux exceptions prévues au 5.2.1.8.1.

La marque désignant une matiére dangereuse pour I’environnement a apposer sur les conteneurs, les
conteneurs pour vrac, CGEM, conteneurs-citernes, citernes mobiles et véhicules doit étre conforme a
celle décrite au 5.2.1.8.3 et représentée a la figure 5.2.1.8.3, sauf que ses dimensions minimales doivent
étre de 250 mm X 250 mm. Il est possible, sur les conteneurs-citernes ou les citernes mobiles d’une
contenance n’excédant pas 3 000 litres et dont la surface disponible ne suffit pas a apposer les marques
prescrites, de réduire les dimensions minimales 2 100 mm X 100 mm. Les autres dispositions de la
section 5.3.1 relatives au plaques-étiquettes s'appliquent mutatis mutandis a la marque.
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CHAPITRE 5.4

DOCUMENTATION

Généralités

A moins qu'il n'en soit spécifié autrement par ailleurs, tout transport de marchandises réglementé par
I'ADR doit étre accompagné de la documentation prescrite dans le présent chapitre, selon qu'il convient.

NOTA : Pour la liste des documents devant étre présents a bord des unités de transport, voir
sous 8.1.2.

I1 est admis de recourir aux techniques de traitement électronique de l'information (TEI) ou d'échange
de données informatisées (EDI) pour faciliter 1'établissement des documents ou les remplacer, a
condition que les procédures utilisées pour la saisie, le stockage et le traitement des données
¢lectroniques permettent de satisfaire, de maniere au moins équivalente a I'utilisation de documents sur
papier, aux exigences juridiques en matiére de force probante et de disponibilité des données en cours
de transport.

Lorsque les informations relatives aux marchandises dangercuses sont fournies au transporteur a I’aide
des techniques du TEI ou de I’EDI, I’expéditeur doit pouvoir donner ces informations au transporteur
sous forme de document sur papier, ou elles apparaitront suivant I’ordre prescrit dans le présent chapitre.

Document de transport pour les marchandises dangereuses et informations y afférentes
Renseignements généraux qui doivent figurer dans le document de transport

Le ou les documents de transport doivent fournir les renseignements suivants pour toute matiére ou
objet dangereux présenté au transport :

a) Le numéro ONU précédé des lettres « UN » ;

b) La désignation officielle de transport, complétée, le cas échéant (voir 3.1.2.8.1) avec le nom
technique entre parenthéses (voir 3.1.2.8.1.1), déterminée conformément au 3.1.2 ;

c) - Pour les matiéres et objets de la classe 1 : le code de classification mentionné dans la
colonne (3b) du tableau A du chapitre 3.2.

Si dans la colonne (5) du tableau A du chapitre 3.2 figurent des numéros de modéles
d’étiquettes autres que celles des modéles 1, 1.4, 1.5, 1.6, ces numéros de modele
d’étiquettes doivent suivre entre parenthéses le code de classification ;

- Pour les matiéres radioactives de la classe 7, le numéro de classe, a savoir : « 7 » ;

NOTA : Pour les matieres radioactives présentant un danger subsidiaire, voir
également la disposition spéciale 172 du chapitre 3.3.

- Pour les piles au lithium des Nos. ONU 3090, 3091, 3480 et 3481 : le numéro de la classe,
asavoir « 9 » ;

- Pour les autres matieres et objets : les numéros de modeles d’étiquettes qui figurent dans
la colonne (5) du tableau A du chapitre 3.2 ou qui sont requis en application d'une
disposition spéciale précisée en colonne (6). Dans le cas de plusieurs numéros de modeles,
les numéros qui suivent le premier doivent étre indiqués entre parentheses. Pour les
matieres et objets pour lesquels aucun modele d'étiquette n'est indiqué dans la colonne (5)
du Tableau A du chapitre 3.2, il faut indiquer en lieu et place leur classe selon la colonne

(3a);
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d) Le cas échéant, le groupe d'emballage attribué a la matiére pouvant étre précédé des lettres
« GE » (par exemple, « GE II ») ou des initiales correspondant aux mots « Groupe d'emballage »
dans les langues utilisées conformément au 5.4.1.4.1 ;

NOTA : Pour les matieres radioactives de la classe 7 présentant un danger subsidiaire,
voir disposition spéciale 172 d) du chapitre 3.3.

e) Le nombre et la description des colis lorsque cela s'applique. Les codes d’emballage de I’'ONU
ne peuvent &tre utilisés que pour compléter la description de la nature du colis (par exemple
une caisse (4G)) ;

NOTA : 1l n'est pas nécessaire d'indiquer le nombre, le type et la contenance de chaque
emballage intérieur contenu dans ’emballage extérieur d’'un emballage combiné.

f) La quantité totale de chaque marchandise dangereuse ayant un numéro ONU, une désignation
officielle de transport, ou un groupe d'emballage différent (exprimée en volume, en masse brute
ou en masse nette selon le cas) ;

NOTA 1: Dansle cas ou il est envisagé d appliquer le 1.1.3.6, la quantité totale et la valeur
calculée des marchandises dangereuses pour chaque catégorie de transport doivent étre
indiquées dans le document de transport conformément aux 1.1.3.6.3 et 1.1.3.6.4.

2: Pour les marchandises dangereuses contenues dans des machines ou des
équipements spécifiés dans la présente annexe, la quantité indiquée doit étre la quantite totale
de marchandises dangereuses contenue a l'intérieur en kilogrammes ou en litres suivant le cas.

g) Le nom et l'adresse de I'expéditeur ou des expéditeurs ;

h) Le nom et l'adresse du (des) destinataire(s). Avec ’accord des autorités compétentes des pays
concernés par le transport, lorsque des marchandises dangereuses sont transportées pour étre
livrées a des destinataires multiples qui ne peuvent pas étre identifiés au début du transport, les
mots « Livraison-Vente » peuvent étre indiqués a la place ;

1) Une déclaration conforme aux dispositions de tout accord particulier ;
1) (Réserveé)

k) Pour le transport comportant un passage dans des tunnels auxquels s’appliquent des restrictions
au passage de véhicules transportant des marchandises dangereuses, le code de restriction en
tunnels en majuscules et entre parenthéses ou la mention « (—) » qui figure dans la colonne (15)
du tableau A du chapitre 3.2 ou comme spécifi¢ dans un arrangement spécial sur la base du
1.7.4.2.

L'emplacement et I'ordre dans lequel les renseignements doivent apparaitre sur le document de transport
peuvent étre librement choisis. Cependant a), b), ¢), d) et k) doivent apparaitre dans l'ordre listé ci-
dessus (c'est-a-dire a), b), c¢), d), k)) sans ¢léments d'information intercalés, sauf ceux prévus dans
I'ADR.

Exemples de description autorisée de marchandise dangereuse :

«UN 1098 ALCOOL ALLYLIQUE, 6.1 (3), I, (C/D) » ou
« UN 1098 ALCOOL ALLYLIQUE, 6.1 3), GE L, (C/D) »

Les renseignements exigés dans le document de transport doivent étre lisibles.

Bien qu’il soit fait usage de lettres majuscules au chapitre 3.1 et au tableau A du chapitre 3.2 pour
indiquer les éléments qui doivent faire partie de la désignation officielle de transport, et bien que des
lettres majuscules et des lettres minuscules soient utilisées dans le présent chapitre pour indiquer les
renseignements exigés dans le document de transport, a I'exception des dispositions du 5.4.1.1.1 k),
I’usage de majuscules ou de minuscules pour inscrire ces renseignements dans le document de transport
peut étre librement choisi.
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Dispositions particulieres relatives aux déchets

Si des déchets contenant des marchandises dangereuses (autres que des déchets radioactifs)
sont transportés, la désignation officielle de transport doit étre précédée du mot « DECHET » a moins
que ce terme fasse partie de la désignation officielle de transport, par exemple :

«UN 1230 DI?CHET MI:ETHANOL, 3 (6.1), 11, (D/E) » ou

«UN 1230 DECHET METHANOL, 3 (6.1), GE II, (D/E) » ou

« UN 1993 DECHET LIQUIDE INFLAMMABLE, N.S.A. (toluéne et alcool éthylique), 3, 11, (D/E) »
ou

« UN 1993 DECHET LIQUIDE INFLAMMABLE, N.S.A. (toluéne et alcool éthylique), 3, GE II,
(D/E) »

Si la disposition concernant les déchets énoncée au 2.1.3.5.5 est appliquée, les indications suivantes
doivent étre ajoutées a la description des marchandises dangereuses requise au 5.4.1.1.1 a)a d) et k) :

«DECHETS CONFORMES AU 2.13.55» (par exemple «No ONU 3264, LIQUIDE
INORGANIQUE, CORROSIF, ACIDE, N.S.A., 8,11, (E), DECHETS CONFORMES AU 2.1.3.5.5 »).

Il n’est pas nécessaire d’ajouter le nom technique prescrit au chapitre 3.3, disposition spéciale 274.

S’il est impossible de mesurer la quantité exacte de déchets transportés sur le lieu de chargement, la
quantité visée au 5.4.1.1.1 f) peut étre estimée dans les cas suivants selon les conditions suivantes :

a) Pour les emballages, une liste des emballages précisant leur type et leur volume nominal est
ajoutée au document de transport ;

b) Pour les conteneurs, I’estimation se base sur leur volume nominal et les autres informations
disponibles, par exemple le type de déchets, la densité moyenne, le taux de remplissage ;

c) Pour les citernes a déchets opérant sous vide, I’estimation est justifiée, par exemple au moyen
d’une estimation fournie par I’expéditeur ou par les équipements du véhicule.

Une telle estimation de la quantité n’est pas autorisée pour :

- Les exemptions pour lesquelles la quantité exacte est essentielle (par exemple 1.1.3.6) ;
- Les déchets contenant les matiéres visées au 2.1.3.5.3 ou les matiéres de la classe 4.3 ;
- Les citernes autres que les citernes a déchets opérant sous vide.

Le document de transport doit porter la mention suivante :

« QUANTITE ESTIMEE CONFORMEMENT AU 5.4.1.1.3.2 ».

(Supprimé)

Dispositions particulieres relatives aux emballages de secours, y compris grands emballages de
secours, et récipients a pression de secours

Pour les marchandises dangereuses qui sont transportées dans un emballage de secours conformément
au 4.1.1.19, y compris dans un grand emballage de secours, des emballages ou grands emballages de
plus grande dimension, d’un type et d’un niveau d’épreuve appropriés pour une utilisation en tant
qu’emballage de secours, les mots « EMBALLAGE DE SECOURS » doivent étre ajoutés.

Pour les marchandises dangereuses qui sont transportées dans un récipient a pression de secours
conformément au 4.1.1.20, les mots « RECIPIENT A PRESSION DE SECOURS » doivent étre
ajoutés.

Dispositions particuliéres relatives aux moyens de rétention vides non nettoyés

Pour les moyens de rétention vides, non nettoyés, contenant des résidus de marchandises dangereuses
autres que celles de la classe 7, les mots « VIDE, NON NETTOYE » ou « RESIDUS, CONTENU
ANTERIEUR » doivent étre indiqués avant ou aprés la description des marchandises dangereuses
prescrite au 5.4.1.1.1 a) a d) et k). En outre, 5.4.1.1.1 f) ne s'applique pas.
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Les dispositions particulieres du 5.4.1.1.6.1 peuvent étre remplacées par les dispositions du
54.1.1.6.2.1,5.4.1.1.6.2.2 ou 5.4.1.1.6.2.3, comme il convient.

Pour les emballages vides, non nettoyés, contenant des résidus de marchandises dangereuses autres que
celles de la classe 7, y compris les récipients a gaz vides non nettoyés de capacité ne dépassant pas
1000 litres, les mentions a porter conformément aux 5.4.1.1.1 a), b), ¢), d), e) et f) sont remplacées par
« EMBALLAGE VIDE », « RECIPIENT VIDE », « GRV VIDE » ou « GRAND EMBALLAGE
VIDE », selon le cas, suivie des informations relatives aux derniéres marchandises chargées prescrites
au5.4.1.1.1 ¢).

Exemple : « EMBALLAGE VIDE, 6.1 (3) ».
En outre, dans ce cas :

a) Si les derni¢res marchandises dangereuses chargées sont des marchandises de la classe 2, les
informations prescrites au 5.4.1.1.1 ¢), peuvent étre remplacées par le numéro de la classe « 2 » ;

b) Si les derni¢res marchandises dangereuses chargées sont des marchandises des classes 3, 4.1,
4.2,4.3,5.1,5.2,6.1,8 ou9, les informations y relatives, telles qu’elles sont prévues au 5.4.1.1.1
¢) peuvent étre remplacées par la mention « AVEC RESIDUS DE [...] » suivie des classe(s) et
danger(s) subsidiaire(s) qui correspondent aux différents résidus concernés, par ordre de
numérotation de classe.

Par exemple, des emballages vides non nettoyés ayant contenu des marchandises de la classe 3
transportés avec des emballages vides non nettoyés ayant contenu des marchandises de la classe 8
présentant un danger subsidiaire de la classe 6.1 peuvent étre désignés dans le document de transport
comme suit :

« EMBALLAGES VIDES AVEC RESIDUS DE 3, 6.1, 8 ».

Pour les moyens de rétention vides non nettoyés, autres que les emballages, contenant des résidus de
marchandises dangereuses autres que celles de la classe 7, ainsi que pour les récipients a gaz vides non
nettoyés de capacité supérieure a 1 000 litres, les mentions a porter conformément aux 5.4.1.1.1 a) a d)
et k) sont précédées des mentions « VEHICULE-CITERNE VIDE », « CITERNE DEMONTABLE
VIDE », « CONTENEUR-CITERNE VIDE », « CITERNE MOBILE VIDE », « VEHICULE-
BATTERIE VIDE», «CGEM VIDE», «MEMU VIDE»», « VEHICULE VIDE »,
« CONTENEUR VIDE » ou « RECIPIENT VIDE », selon le cas, suivies des mots « DERNIERE
MARCHANDISE CHARGEE : ». En outre, le 5.4.1.1.1 f) ne s'applique pas.

Exemples :

« VEHICULE-CITERNE VIDE, DERNIERE MARCHANDISE CHARGEE : UN 1098 ALCOOL
ALLYLIQUE, 6.1 (3), 1, (C/D) » ou

« VEHICULE-CITERNE VIDE, DERNIERE MARCHANDISE CHARGEE : UN 1098 ALCOOL
ALLYLIQUE, 6.1 (3), GE I, (C/D) ».

Lorsque des moyens de rétention vides, non nettoyés, contenant des résidus de marchandises
dangereuses autres que celles de la classe 7 sont retournés a I’expéditeur, les documents de transport
préparés pour le transport de ces marchandises dans ces moyens de rétention a 1’état rempli peuvent
également étre utilisés. Dans ce cas, I’indication de la quantité doit étre supprimée (en 1’effagant, en la
biffant ou par tout autre moyen) et remplacée par les mots « RETOUR A VIDE, NON NETTOYE ».

a) Lorsque des citernes, véhicules-batteries ou CGEM vides, non nettoyés sont transportés vers
I’endroit appropri¢ le plus proche, ou le nettoyage ou la réparation peut avoir lieu,
conformément aux dispositions du 4.3.2.4.3, la mention supplémentaire suivante doit étre
incluse dans le document de transport : « Transport selon 4.3.2.4.3 ».

b) Lorsque des véhicules ou des conteneurs vides, non nettoyés sont transportés vers 1’endroit
appropri¢ le plus proche ou le nettoyage ou la réparation peut avoir licu, conformément aux
dispositions du 7.5.8.1, la mention supplémentaire suivante doit étre incluse dans le document
de transport : « Transport selon 7.5.8.1 ».

Pour le transport de citernes fixes (véhicules-citernes), citernes démontables, véhicules-batteries,
conteneurs-citernes et CGEM dans les conditions du 4.3.2.4.4, la mention suivante doit étre portée dans
le document de transport : « Transport selon 4.3.2.4.4 ».
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Dispositions particulieres relatives aux transports dans une chaine de transport comportant un
parcours maritime ou aérien

Pour les transports selon 1.1.4.2.1, le document de transport doit porter la mention suivante :
« Transport selon 1.1.4.2.1 ».

1.9 (Réserves)
(Supprimé)

Dispositions spéciales pour le transport de GRV, de citernes, de véhicules-batteries, de citernes mobiles
et de CGEM apres la date d’expiration de la validité du dernier contréle ou de la derniere épreuve
periodique

Pour les transports conformes aux 4.1.2.2b),4.3.2.3.7b), 6.7.2.19.6.1 b), 6.7.3.15.6.1 b) ou 6.7.4.14.6.1
b), le document de transport doit porter la mention suivante :

« TRANSPORT CONFORMEMENT AU 4.1.2.2 b) »,

« TRANSPORT CONFORMEMENT AU 4.3.2.3.7 b) »,

« TRANSPORT CONFORMEMENT AU 6.7.2.19.6.1 b) »,

« TRANSPORT CONFORMEMENT AU 6.7.3.15.6.1 b) » ; ou

« TRANSPORT CONFORMEMENT AU 6.7.4.14.6.1 b) », selon le cas.

(Réserve)

Dispositions particulieres relatives au transport en véhicule-citerne a compartiments multiples ou en
unité de transport comportant une ou plusieurs citernes

Lorsque, par dérogation au 5.3.2.1.2, la signalisation d’un véhicule-citerne a compartiments multiples
ou d’une unité de transport comportant une ou plusieurs citernes est effectuée conformément au
5.3.2.1.3, les matiéres contenues dans chaque citerne ou chaque compartiment d’une citerne doivent
étre précisées dans le document de transport.

Dispositions spéciales pour les matiéres transportées a chaud

Si la désignation officielle de transport pour une maticre transportée ou présentée au transport a I'état
liquide a une température égale ou supérieure a 100 °C, ou a I'état solide a une température égale ou
supérieure a 240 °C, n'indique pas qu'il s'agit d'une matiére transportée a chaud (par exemple, par la
présence des termes « FONDU(E) » ou « TRANSPORTE A CHAUD » en tant que partie de la
désignation officielle de transport), la mention « A HAUTE TEMPERATURE » doit figurer juste
apres la désignation officielle de transport.

Dispositions spéciales pour le transport des matieres stabilisées et matieres avec régulation de
température

A moins qu’il ne figure déja dans la désignation officielle de transport, il faut ajouter le mot
« STABILISE » dans le cas d’une stabilisation, et les mots « AVEC REGULATION DE
TEMPERATURE » si la stabilisation se fait par régulation de température ou par stabilisation
chimique en combinaison avec la régulation de température (voir 3.1.2.6).

Si les mots « AVEC REGULATION DE TEMPERATURE » font partie de la désignation officielle de
transport (voir également 3.1.2.6), la température de régulation et la température critique (voir 7.1.7)
doivent étre indiquées sur le document de transport comme suit :

« Température de régulation : ... °C Température critique : ... °C »

(Supprimé)
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Dispositions spéciales pour le transport de matieres solides en vrac dans des conteneurs conformément
au 6.11.4

Lorsque des maticres solides sont transportées en vrac dans des conteneurs conformément au 6.11.4,
l'indication ci-apres doit figurer sur le document de transport (voir le NOTA au début du 6.11.4) :

« Conteneur pour vrac BK(x)' agréé par l'autorité compétente de ... »

Dispositions spéciales applicables au transport de matieres dangereuses pour [’environnement
(environnement aquatique)

Si une matiere appartenant a I’une des classes 1 a 9 satisfait aux critéres de classement du 2.2.9.1.10, le
document de transport doit porter la mention supplémentaire « DANGEREUX POUR
L’ENVIRONNEMENT » ou « POLLUANT MARIN/DANGEREUX POUR
L’ENVIRONNEMENT ». Cette prescription supplémentaire ne s'applique pas pour les numéros ONU
3077 et 3082 ni pour les exemptions prévues au 5.2.1.8.1.

La mention « POLLUANT MARIN » (conformément au 5.4.1.4.3 du Code IMDG) est acceptable pour
les transports dans une chaine de transport comportant un parcours maritime.

Dispositions spéciales pour le transport d’emballages au rebut, vides, non nettoyés (No ONU 3509)

Pour les emballages mis au rebut, vides, non nettoyés, la désignation officielle de transport figurant au
paragraphe 5.4.1.1.1 b) doit étre complétée par les mots « (AVEC DES RESIDUS DE [...]) » suivis des
classe(s) et danger(s) subsidiaire(s) qui correspondent aux résidus concernés, par ordre de numérotation
de la classe. En outre, les dispositions du paragraphe 5.4.1.1.1 f) ne s’appliquent pas.

Par exemple, des emballages mis au rebut, vides, non nettoyés ayant contenu des marchandises de la
classe 4.1 emballés avec des emballages mis au rebut, vides, non nettoyés ayant contenu des
marchandises de la classe 3 présentant un danger subsidiaire de la classe 6.1 doivent étre désignés dans
le document de transport comme :

« UN 3509 EMBALLAGES AU REBUT, VIDES, NON NETTOYES (AVEC RESIDUS DE 3, 4.1,
6.1), 9 ».

Dispositions spéciales pour le transport des matieres classées conformément au 2.1.2.8

Pour le transport conformément au 2.1.2.8, une mention doit figurer dans le document de transport
comme suit : « Classé conformément au 2.1.2.8 ».

Renseignements supplémentaires en cas d’application de dispositions spéciales

Lorsque, conformément a une disposition spéciale du chapitre 3.3, des renseignements supplémentaires
sont nécessaires, ces renseignements doivent figurer dans le document de transport.

(Réserveé)

Dispositions spéciales pour le transport des matiéres transportées a l’état fondu

Lorsqu’une matiére qui est un solide selon la définition donnée en 1.2.1 est présentée au transport a 1’état
fondu, il faut ajouter le qualificatif « FONDU » dans la désignation officielle de transport, a moins qu’il

ne figure déja dans celle-ci (voir 3.1.2.5).

Dispositions spéciales concernant les récipients a pression rechargeables autorisés par le Département
des transports des Etats-Unis d’Amérique

Pour le transport conformément au 1.1.4.7, le document de transport doit porter la mention suivante :
« TRANSPORT CONFORMEMENT AU 1.1.4.7.1 » ou

« TRANSPORT CONFORMEMENT AU 1.1.4.7.2 », selon le cas.

x doit étre remplacé par « 1 » ou « 2 » comme il se doit.
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5.4.1.2 Renseignements additionnels ou spéciaux exigés pour certaines classes
54.1.2.1 Dispositions particuliéres pour la classe 1
a) Le document de transport doit porter, outre les prescriptions du 5.4.1.1.1 f) :

b)

d)

g)

- La masse nette totale, en kg, des contenus de matiéres explosibles? pour chaque matiére
ou objet caractérisé par son numéro ONU ;

- La masse nette totale, en kg, des contenus de matiéres explosibles? pour tous les matiéres
et objets auxquels s'applique le document de transport ;

En cas d'emballage en commun de deux marchandises différentes, la description des
marchandises dans le document de transport doit indiquer les numéros ONU et les dénominations
imprimées en capitales dans les colonnes (1) et (2) du tableau A du chapitre 3.2 des deux matieres
ou des deux objets. Si plus de deux marchandises différentes sont réunies dans un méme colis
selon les dispositions relatives a l'emballage en commun indiquées au 4.1.10, dispositions
spéciales MP1, MP2 et MP20 a MP24, le document de transport doit porter sous la description
des marchandises les numéros ONU de toutes les matiéres et objets contenus dans le colis sous
la forme « Marchandises des numéros ONU ... » ;

Pour le transport de matiéres et objets affectés a une rubrique n.s.a. ou a la rubrique « 0190
ECHANTILLONS D'EXPLOSIFS », ou emballés selon l'instruction d'emballage P101 du
4.1.4.1, une copie de l'accord de l'autorité compétente avec les conditions de transport doit étre
jointe au document de transport. Il doit étre rédigé dans une langue officielle du pays de départ
et également, si cette langue n'est pas 'anglais, le frangais ou l'allemand, en anglais, francais ou
allemand, a moins que les accords, s'il en existe, conclus entre les pays intéressés au transport
n'en disposent autrement ;

Si des colis contenant des maticres et objets des groupes de compatibilité B et D sont chargés en
commun dans le méme véhicule selon les dispositions du 7.5.2.2, une copie de 1’agrément de
Iautorité compétente du compartiment séparé ou systéme spécial de contenant de protection
selon le 7.5.2.2, note a de bas de tableau, doit étre joint au document de transport. Il doit étre
rédigé dans une langue officielle du pays de départ et aussi, si cette langue n’est pas I’anglais, le
francais ou I’allemand, en anglais, en frangais ou en allemand, a moins que les accords, s’il en
existe, conclus entre les pays intéressés au transport n’en disposent autrement ;

Lorsque des maticres ou objets explosifs sont transportés dans des emballages conformes a
l'instruction d'emballage P101, le document de transport doit porter la mention « Emballage
approuvé par l'autorité compétente de... » (voir 4.1.4.1, instruction d'emballage P101) ;

(Réservé)

Lorsque des artifices de divertissement des Nos ONU 0333, 0334, 0335, 0336 et 0337 sont
transportés, le document de transport doit porter la mention :

« Classification des artifices de divertissement par ’autorité compétente de XX, référence
de classification XX/YYZZZZ ».

Il n’est pas nécessaire que le certificat d’agrément de classification accompagne I’envoi mais
I’expéditeur doit étre en mesure de le présenter au transporteur ou a I’autorité compétente a des
fins de contréle. Le certificat d’agrément de classification ou sa copie doit étre rédigé dans une
langue officielle du pays d’expédition et, en outre, si cette langue n’est ni I’allemand, ni I’anglais,
ni le frangais, en allemand, anglais ou francais.

NOTA 1: Ladénomination commerciale ou technique des marchandises peut étre ajoutée a titre de
complément a la désignation officielle de transport dans le document de transport.

Par « contenus de matieres explosibles » on entend, pour les objets, la matiere explosible contenue dans ['objet.
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2: La ou les références de classification consistent en ['indication, par le signe distinctif
utilisé sur les véhicules en circulation routiére internationale (XX)?, du pays partie contractante a
I’ADR dans lequel le code de classification conformément a la disposition spéciale 645 du 3.3.1 a été
approuve, [’identification de [’autorité compétente (YY) et une référence de serie unique (ZZZZ7).
Exemples de références de classification :
GB/HSE123456
D/BAM1234.

Dispositions additionnelles pour la classe 2

a) Pour le transport de mélanges (voir 2.2.2.1.1) en citernes (citernes démontables, citernes fixes,
citernes mobiles, conteneurs-citernes ou ¢léments de véhicules-batteries ou de CGEM), la
composition du mélange en pourcentage du volume ou en pourcentage de la masse doit étre
indiquée. Il n'est pas nécessaire d'indiquer les constituants du mélange de concentration
inférieure a 1 % (voir aussi 3.1.2.8.1.2). Il n'est pas nécessaire d'indiquer la composition du
mélange lorsque les noms techniques autorisés par les dispositions spéciales 581, 582 ou 583
sont utilisés en complément de la désignation officielle de transport ;

b) Pour le transport de bouteilles, tubes, fiits a pression, récipients cryogéniques et cadres de
bouteilles dans les conditions du 4.1.6.10, la mention suivante doit étre portée dans le document
de transport : « Transport selon 4.1.6.10 » ;

c) Réserveé ;

d) Dans le cas des conteneurs-citernes et des citernes mobiles transportant des gaz liquéfiés
réfrigérés, I’expéditeur doit indiquer comme suit dans le document de transport la date a laquelle
le temps de retenue réel expire :

« Fin du temps de retenue : ............. (JJ/MM/AAAA) » ;

e) Pour le transport du No ONU 1012, le document de transport doit contenir le nom du gaz
spécifique transporté (voir disposition spéciale 398 du chapitre 3.3) entre parenthéses apres la
désignation officielle de transport.

Dispositions additionnelles relatives aux matiéres autoréactives et aux matieres qui polymérisent de la
classe 4.1 et aux peroxydes organiques de la classe 5.2

Pour les matiéres autoréactives et les matiéres qui polymérisent de la classe 4.1 et pour les peroxydes
organiques de la classe 5.2 qui doivent faire l'objet d'une régulation de température au cours du transport
(pour les maticres autoréactives, voir 2.2.41.1.17 ; pour les mati¢res qui polymérisent, voir 2.2.41.1.21 ;
pour les peroxydes organiques, voir 2.2.52.1.15), la température de régulation et la température critique
doivent étre indiquées comme suit dans le document de transport: « Température de
régulation : ... °C Température critique : ... °C ».

Pour certaines matiéres autoréactives de la classe 4.1 et pour certains peroxydes organiques de la
classe 5.2, lorsque l'autorité compétente a admis I'exemption de I'étiquette conforme au modele No 1
pour un emballage spécifique (voir 5.2.2.1.9), une mention a cet égard doit figurer dans le document de
transport, comme suit : « L'étiquette conforme au modele No 1 n'est pas exigée ».

Lorsque des peroxydes organiques et des matiéres autoréactives sont transportés dans des conditions ou
un agrément est requis (pour les peroxydes organiques voir 2.2.52.1.8, 4.1.7.2.2 et disposition spéciale
TA2 du 6.8.4 ; pour les maticres autoréactives voir 2.2.41.1.13 et 4.1.7.2.2, une mention a cet égard doit
figurer dans le document de transport, par exemple « Transport selon le 2.2.52.1.8 ».

Une copie de I’agrément de 1’autorité compétente accompagnée des conditions de transport doit étre
jointe au document de transport. Il doit étre rédigé dans une langue officielle du pays de départ et aussi,
si cette langue n’est pas I’anglais, le francais ou I’allemand, en anglais, en francais ou en allemand, a
moins que les accords, s’il en existe, conclus entre les pays intéressés au transport n’en disposent
autrement.

3

Signe distinctif de ’Etat d’immatriculation utilisé sur les automobiles et les remorques en circulation routiére

internationale, par exemple en vertu de la Convention de Genéve sur la circulation routiere de 1949 ou de la Convention
de Vienne sur la circulation routiere de 1968.
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Lorsqu'un échantillon de peroxyde organique (voir 2.2.52.1.9) ou d'une matic¢re autoréactive (voir
2.2.41.1.15) est transporté, il faut le déclarer dans le document de transport, par exemple « Transport
selon le 2.2.52.1.9 ».

Lorsque des matiéres autoréactives du type G (voir Manuel d'épreuves et de critéres, deuxiéme partie,
paragraphe 20.4.2 g)) sont transportées, la mention suivante peut étre portée sur le document de
transport : « Matiére autoréactive non soumise a la classe 4.1 ».

Lorsque des peroxydes organiques du type G (voir Manuel d'épreuves et de critéres, deuxiéme partie,
paragraphe 20.4.3 g)) sont transportées, la mention suivante peut étre portée sur le document de
transport : « Matieére non soumise a la classe 5.2 ».

Dispositions additionnelles relatives a la classe 6.2

Outre les informations relatives au destinataire (voir 5.4.1.1.1 h)), le nom d'une personne responsable
et son numéro de téléphone doivent étre indiqués.

Dispositions additionnelles relatives a la classe 7

Les informations ci-aprés doivent étre inscrites dans le document de transport pour chaque envoi de
matiéres de la classe 7, dans la mesure ou elles s'appliquent, dans I'ordre indiqué ci-apres,
immédiatement apres les informations prescrites en 5.4.1.1.1 a) ac) etk) :

a) Le nom ou le symbole de chaque radionucléide ou, pour les mélanges de radionucléides, une
description générale appropriée ou une liste des nucléides auxquels correspondent les valeurs les
plus restrictives ;

b) La description de I'état physique et de la forme chimique de la matiére ou l'indication qu'il s'agit
d'une mati¢re radioactive sous forme spéciale ou d'une matiére radioactive faiblement
dispersable. En ce qui concerne la forme chimique, une désignation chimique générique est
acceptable. Pour les matieres radioactives présentant un danger subsidiaire, voir I’alinéa c) de la
disposition spéciale 172 du chapitre 3.3 ;

c) L’activité¢ maximale du contenu radioactif pendant le transport exprimée en becquerels (Bq) avec
le symbole du préfixe SI approprié¢ (voir 1.2.2.1). Pour les maticres fissiles, la masse de matiére
fissile (ou la masse de chaque nucléide fissile pour les mélanges le cas échéant) en grammes (g),
ou en multiples du gramme, peut étre indiquée au lieu de I’activité ;

d) La catégorie du colis, du suremballage ou du conteneur, telle que déterminée conformément au
5.1.5.3.4 ¢’est-a-dire - BLANCHE, II-JAUNE, III-JAUNE ;

e) Le TIL tel que déterminé conformément aux 5.1.5.3.1 et 5.1.5.3.2 (sauf pour la catégorie I-
BLANCHE) ;
f) Pour les maticres fissiles :
i) Expédiées en vertu d’une exception des alinéas 2.2.7.2.3.5 a) a f), une référence a I’alinéa
pertinent ;

ii) Expédiées en vertu des alinéas 2.2.7.2.3.5 c) a e), la masse totale de nucléides fissiles ;

iii)  Contenues dans un colis pour lequel s’applique 1’'un des alinéas 6.4.11.2 a) ac) ou le
paragraphe 6.4.11.3, une référence a I’alinéa pertinent ou a ce paragraphe ;

iv)  L’indice de shreté-criticité, le cas échéant.

g) La cote pour chaque certificat d'approbation ou d'agrément d'une autorité compétente (maticres
radioactives sous forme spéciale, matiéres radioactives faiblement dispersables, maticre fissile
exceptée en vertu du 2.7.2.3.5 1), arrangement spécial, modéle de colis ou expédition) applicable
al'envoi ;

h) Pour les envois de plusieurs colis, les informations requises au 5.4.1.1.1 et aux alinéas a) a g) ci-
dessus doivent étre fournies pour chaque colis. Pour les colis dans un suremballage, un conteneur
ou un véhicule, une déclaration détaillée du contenu de chaque colis se trouvant dans le
suremballage, le conteneur ou véhicule et, le cas échéant, de chaque suremballage, conteneur ou
véhicule doit étre jointe. Si des colis doivent étre retirés du suremballage, du conteneur ou du
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véhicule a un point de déchargement intermédiaire, des documents de transport appropriés
doivent étre fournis ;

i) Lorsqu'un envoi doit étre expédié sous utilisation exclusive, la mention « ENVOI SOUS
UTILISATION EXCLUSIVE » ; et

1) Pour les matieres LSA-II et LSA-III, les SCO-I, les SCO-II et les SCO-III, I'activité totale de
I'envoi exprimée sous la forme d'un multiple de A.. Pour une matiere radioactive pour laquelle
la valeur de A: est illimitée, le multiple de A est zéro.

L'expéditeur doit joindre aux documents de transport une déclaration concernant les mesures devant
étre prises, le cas échéant, par le transporteur. La déclaration doit étre rédigée dans les langues jugées
nécessaires par le transporteur ou par les autorités concernées et doit inclure au moins les
renseignements ci-apres :

a) Prescriptions supplémentaires prescrites pour le chargement, l'arrimage, I'acheminement, la
manutention et le déchargement du colis, du suremballage ou du conteneur, y compris, le cas
échéant, les dispositions spéciales a prendre en matiere d'arrimage pour assurer une bonne
dissipation de la chaleur (voir la disposition spéciale CV33 (3.2) du 7.5.11) ; au cas ou de telles
prescriptions ne seraient pas nécessaires, une déclaration doit I'indiquer ;

b) Restrictions concernant le mode de transport ou le véhicule et éventuellement instructions sur
l'itinéraire a suivre ;

c) Dispositions a prendre en cas d'urgence compte tenu de la nature de I'envoi.

Dans tous les cas de transport international de colis dont le modéle doit étre agréé ou I’expédition
approuvée par I’autorité compétente et pour lesquels différentes modalités d’agrément ou d’approbation
s’appliquent dans les divers pays concernés par I’expédition, le numéro ONU et la désignation officielle
de transport requis au 5.4.1.1.1 doivent étre conformes au certificat du pays d’origine du modéele.

Les certificats de l'autorité compétente ne doivent pas nécessairement accompagner l'envoi.
L'expéditeur doit, toutefois, étre prét a les communiquer au(x) transporteur(s) avant le chargement et le
déchargement.

(Réserve)
Forme et langue

Le document contenant les renseignements de 5.4.1.1 et 5.4.1.2 pourra étre celui exigé par d'autres
réglementations en vigueur pour le transport par un autre mode. Dans le cas de destinataires multiples,
le nom et l'adresse des destinataires, ainsi que les quantités livrées permettant d'évaluer la nature et les
quantités transportées a tout instant, peuvent étre portés sur d'autres documents a utiliser ou sur tous
autres documents rendus obligatoires par d'autres réglementations particuliéres, et qui doivent se trouver
a bord du véhicule.

Les mentions a porter dans le document seront rédigées dans une langue officielle du pays expéditeur
et, en outre, si cette langue n'est pas 'anglais, le francais ou I'allemand, en anglais, en frangais ou en
allemand, a moins que les tarifs internationaux de transport routier, s'il en existe, ou les accords conclus
entre les pays intéressés au transport n'en disposent autrement.

Lorsqu'en raison de I'importance du chargement un envoi ne peut étre chargé en totalité sur une seule
unité de transport, il sera établi au moins autant de documents distincts ou autant de copies du document
unique qu'il est chargé d'unités de transport. De plus, dans tous les cas, des documents de transport
distincts seront établis pour les envois ou parties d'envois qui ne peuvent étre chargés en commun dans
un méme véhicule en raison des interdictions qui figurent au 7.5.2.

Les renseignements sur les dangers présentés par les marchandises a transporter (conformément aux
indications du 5.4.1.1) peuvent étre incorporés ou combinés a un document de transport ou a un
document relatif aux marchandises d'usage courant. La présentation des renseignements
sur le document (ou 'ordre de transmission des données correspondantes par utilisation de techniques
fondées sur le traitement électronique de l'information (TEI) ou I'échange de données informatisé (EDI))
doit étre conforme aux indications du 5.4.1.1.1.
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Lorsqu'un document de transport ou un document relatif aux marchandises d'usage courant ne peuvent
étre utilisés comme documents de transport multimodal de marchandises dangereuses, il est
recommandé d'employer des documents conformes & I'exemple figurant au 5.4.5%,

Marchandises non dangereuses

Lorsque des marchandises nommément citées dans le tableau A du chapitre 3.2 ne sont pas soumises
aux dispositions de 1'ADR car elles sont considérées comme non dangereuses selon la partie 2,
I'expéditeur peut inscrire sur le document de transport une déclaration a cet effet, par exemple : « Ces
marchandises ne sont pas de la classe... ».

NOTA : Cette disposition peut en particulier étre utilisée lorsque l'expéditeur estime que, en
raison de la nature chimique des marchandises (par exemple solutions et mélanges) transportées ou du

fait que ces marchandises sont jugées dangereuses a d'autres fins réglementaires, l'expédition est

susceptible de faire l'objet d'un contréole pendant le trajet.

4

Lorsqu'elles sont utilisées, les recommandations pertinentes du Centre des Nations Unies pour la facilitation du

commerce et les transactions électroniques (CEFACT-ONU) peuvent étre consultées, en particulier la Recommandation
No 1 (Formule-cadre des Nations Unies pour les documents commerciaux) (ECE/TRADE/137, édition 81.3) et son annexe
d’information "UN Layout Key for Trade Documents - Guidelines for Applications" (ECE/TRADE/270, édition 2002), la
Recommandation No 11 (Aspects documentaires du transport international des marchandises dangereuses)
(ECE/TRADE/204, édition 96.1 — en cours de révision) et la Recommandation No 22 (Formule-cadre pour les
instructions d'expédition normalisées) (ECE/TRADE/168, édition 1989). Voir également le Résumé des recommandations
du CEFACT-ONU concernant la facilitation du commerce (ECE/TRADE/346, édition 2006) et la publication "United
Nations Trade Data Elements Directory” (UNTDED) (ECE/TRADE/362, édition 2005).
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Certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule

Si un transport de marchandises dangereuses dans un conteneur précéde un parcours maritime, un
« certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule » conforme a la section 5.4.2 du Code IMDG> ¢
doit étre fourni au transporteur maritime par les responsables de I’empotage du conteneur.

Un document unique (voir par exemple 5.4.5) peut remplir les fonctions du document de transport
prescrit au 5.4.1, et du « certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule » prévu ci-dessus. Si un
document unique remplit le role de ces documents, il suffira, pour ce faire, d'insérer dans le document
de transport une déclaration indiquant que le chargement du conteneur ou du véhicule a été effectué
conformément aux réglements modaux applicables, avec 1'identification de la personne responsable du
« certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule ».

Si un transport de marchandises dangereuses dans un véhicule précéde un parcours maritime, un
« certificat d’empotage du conteneur ou du véhicule » conforme a la section 5.4.2 du Code IMDG® ¢
peut également étre fourni avec le document de transport.

5

L'Organisation maritime internationale (OMI), I'Organisation internationale du travail (OIT) et la Commission économique

des Nations Unies pour l'Europe (CEE-ONU) ont également mis au point des directives sur la pratique du chargement des
marchandises dans les engins de transport et la formation correspondante qui ont été publiées par I'OMI (Code de bonnes pratiques
OMI/OIT/CEE-ONU pour le chargement des cargaisons dans des engins de transport (Code CTU)).

6

La section 5.4.2 du code IMDG (Amendement 40-20) prescrit ce qui suit :

«5.4.2 Certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule

54.2.1 Lorsque des marchandises dangereuses sont chargées ou emballées dans un conteneur ou véhicule, les

responsables de l'empotage du conteneur ou du véhicule doivent fournir un "certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule"

indiquant le ou les numéros d'identification du conteneur ou du véhicule et attestant que l'opération a été menée conformément

aux conditions suivantes :

i le conteneur ou le véhicule était propre et sec et il paraissait en état de recevoir les marchandises ;

.2 des colis a séparer conformément aux dispositions de séparation applicables n'ont pas été emballés ensemble sur ou dans
le conteneur ou le véhicule [sauf si [’autorité compétente intéressée a donné son accord conformément au 7.3.4.1 (du
Code IMDG)] ;

.3 tous les colis ont été examinés extérieurement en vue de déceler tous dégats ; seuls des colis en bon état ont été chargés ;

4 les fiits ont été arrimés en position verticale, sauf autorisation contraire de [’autorité compétente, et toutes les
marchandises ont été chargées de maniere appropriée et, le cas échéant, convenablement calées par des matériaux de
protection adéquats, compte tenu du ou des modes de transport prévus ;

.5 les marchandises chargées en vrac ont été uniformément réparties dans le conteneur ou dans le véhicule ;

.6 pour les envois comprenant des marchandises de la classe 1 autres que celles de la division 1.4, le conteneur ou le

véhicule est structurellement propre a l'emploi conformément a 7.1.2 (du Code IMDG) ;

le conteneur ou le véhicule et les colis sont marqués, étiquetés et munis de plaques-étiquettes de maniére appropriée ;

.8 lorsque des matiéres présentant un risque d'asphyxie sont utilisées a des fins de réfrigération ou de conditionnement
(telle que la neige carbonique (No ONU 1845) ou l'azote liquide réfrigéré (No ONU 1977) ou l'argon liquide réfrigéré
(No ONU 1951)), le conteneur ou le véhicule porte un marquage a l'extérieur conformément au 5.5.3.6 (du code IMDG) ;
et

.9 ledocument de transport des marchandises dangereuses prescrit au 5.4.1 (du Code IMDG) a été regcu pour chaque envoi
de marchandises dangereuses chargé dans le conteneur ou dans le véhicule.

~N

NOTA :  Le certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule n'est pas exigé pour les citernes mobiles.
5422 Un document unique peut rassembler les renseignements devant figurer dans le document de transport des

marchandises dangereuses et dans le certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule ; sinon, ces documents doivent étre
attachés. Lorsque les renseignements sont contenus dans un document unique, celui-ci doit comporter une déclaration signée,
telle que "Il est déclaré que l'emballage des marchandises dans le conteneur ou dans le véhicule a été effectué conformément
aux dispositions applicables”. L'identité du signataire et la date doivent étre indiquées sur le document. Les signatures en
fac-similé sont autorisées lorsque les lois et les réglementations applicables leur reconnaissent une validité juridique.

5423 Lorsque le certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule est fourni au transporteur a l'aide de techniques de
transmission fondées sur le TEI ou I'EDI, la ou les signatures peuvent étre une ou des signatures électroniques ou étre
remplacées par le ou les noms (en majuscules) de la ou des personnes qui ont le droit de signer.

5424 Lorsque le certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule est fourni a un transporteur a [’aide des techniques
du TEI ou de I’EDI et que, par la suite, ces marchandises dangereuses sont remises a un transporteur qui exige un certificat
d'empotage du conteneur ou du véhicule sur papier, ce transporteur doit s’ assurer que le document sur papier comporte la
mention "Original re¢u par voie électronique” et le nom du signataire doit figurer en majuscules. »
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Consignes écrites

En tant qu’aide en situation d’urgence lors d’un accident pouvant survenir au cours du transport, les
consignes écrites sous la forme spécifiée au 5.4.3.4 doivent se trouver a portée de main a I’intérieur de
la cabine de 1’équipage du véhicule.

Ces consignes doivent étre remises par le transporteur a 1’équipage du véhicule avant le départ, dans
une (des) langue(s) que chaque membre peut lire et comprendre. Le transporteur doit s’assurer que
chaque membre de 1’équipage du véhicule concerné comprend les consignes et est capable de les
appliquer correctement.

Avant le départ, les membres de 1’équipage du véhicule doivent s’enquérir des marchandises
dangereuses chargées a bord et consulter les consignes écrites sur les mesures a prendre en cas d’urgence
ou d’accident.

Les consignes écrites doivent correspondre au mod¢le de quatre pages suivant, tant sur la forme que sur
le fond.
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CONSIGNES ECRITES SELON L'ADR

Mesures a prendre en cas d’urgence ou d’accident

En cas d’urgence ou d’accident pouvant survenir au cours du transport, les membres de 1’équipage du véhicule doivent
prendre les mesures suivantes si possible et sans prendre de risque :

- Actionner le systéme de freinage, couper le moteur et déconnecter la batterie en actionnant le coupe-circuit,
s’il existe ;

- Eviter les sources d’inflammation, en particulier ne pas fumer ni utiliser une cigarette €lectronique ou un
dispositif semblable ni allumer un quelconque équipement électrique ;

- Informer les services d’urgence appropriés, en leur fournissant autant de renseignements que possible
sur I’incident ou ’accident et sur les matiéres en présence ;

- Revétir le baudrier fluorescent et mettre en place comme il convient les signaux d’avertissement
autoporteurs ;

- Tenir les documents de transport a disposition pour I’arrivée des secours ;

- Ne pas marcher dans les substances répandues au sol ni les toucher et éviter d’inhaler les émanations, les
fumées, les poussiéres et les vapeurs en restant au vent ;

- Laouil est possible de le faire sans danger, utiliser les extincteurs pour neutraliser tout début d’incendie sur
les pneus, les freins ou dans le compartiment moteur ;

- Les membres de 1’équipage du véhicule ne doivent pas tenter de neutraliser les incendies qui se déclarent
dans les compartiments de chargement ;

- La ou il est possible de le faire sans danger, utiliser un équipement de bord pour empécher les fuites de
matieres dans l'environnement aquatique ou dans le systéme d’égout et pour contenir les déversements ;

- Quitter les abords de 1’accident ou de la situation d’urgence, inciter les autres personnes sur place a quitter
les licux et suivre les conseils des services d’urgence ;

- Oter tout vétement contaminé et tout équipement de protection contaminé aprés usage et le mettre au rebut
de maniére sire.
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Indications supplémentaires a ’intention des membres des équipages de véhicules
sur les caractéristiques de danger des marchandises dangereuses par classe
et sur les mesures a prendre en fonction des circonstances prédominantes

Etiquettes et panneaux de danger

Caractéristiques de danger

Indications supplémentaires

@

@)

(€))

Matiéres et objets explosibles

1 1.5 1.6

Présentent un large éventail de propriétés et d’effets tels que
détonation en masse, projection de fragments, incendie/flux
de chaleur intense, formation de lumiére aveuglante, bruit fort
ou fumée.

Sensible aux chocs et/ou aux impacts et/ou a la chaleur.

Se mettre a I’abri en se tenant a 1’écart
des fenétres.

Matieres et objets explosibles

1.4

Léger risque d’explosion et d'incendie.

Se mettre a ’abri.

Gaz inflammables

¢ o

2.1

Risque d’incendie.

Risque d’explosion.

Peut étre sous pression.

Risque d’asphyxie.

Peut causer des brilures et/ou des engelures.

Les dispositifs de confinement peuvent exploser sous 1’effet
de la chaleur.

Se mettre a ’abri.
Se tenir a I’écart des zones basses.

Gaz non inflammables, non toxiques

L R 4

Risque d’asphyxie.

Peut étre sous pression.

Peut causer des engelures.

Les dispositifs de confinement peuvent exploser sous 1’effet
de la chaleur.

Se mettre a I’abri.
Se tenir a I’écart des zones basses.

Gaz toxiques

23

Risque d’intoxication.

Peut étre sous pression.

Peut causer des brilures et/ou des engelures.

Les dispositifs de confinement peuvent exploser sous 1’effet
de la chaleur

Utiliser le masque d’évacuation
d’urgence.

Se mettre a ’abri.

Se tenir a I’écart des zones basses.

Liquides inflammables

3

Risque d’incendie.

Risque d’explosion.

Les dispositifs de confinement peuvent exploser sous 1’effet
de la chaleur.

Se mettre a ’abri.
Se tenir a I’écart des zones basses.

Matiéres solides inflammables,
matiéres autoréactives, matieres qui
polymeérisent et matieres explosibles

désensibilisées solides

4.1

Risque d’incendie. Les matieres inflammables ou
combustibles peuvent prendre feu en cas de chaleur,
d’étincelles ou de flammes.

Peut contenir des matiéres autoréactives risquant une
décomposition exothermique sous 1’effet de la chaleur, lors de
contact avec d’autres substances (acides, composés de métaux
lourds ou amines), de frictions ou de choc. Cela peut entrainer
des émanations de gaz ou de vapeurs nocifs et inflammables
ou l'auto-inflammation.

Les dispositifs de confinement peuvent exploser sous 1’effet
de la chaleur.

Risque d’explosion des maticres explosibles désensibilisées
en cas de fuite de I’agent de désensibilisation.

Matieres sujettes a l'inflammation
spontanée

~

4.2

Risque d’incendie par inflammation spontanée si les
emballages sont endommagés ou le contenu répandu.
Peut présenter une forte réaction a I’eau.

Matieres qui, au contact de 'eau,
dégagent des gaz inflammables

43

Risque d’incendie et d’explosion en cas de contact avec 1’eau.

Les maticres renversées doivent étre
recouvertes de maniére a étre tenues a
I’écart de I’eau.
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Indications supplémentaires a ’intention des membres des équipages de véhicules
sur les caractéristiques de danger des marchandises dangereuses par classe
et sur les mesures a prendre en fonction des circonstances prédominantes

Etiquettes et panneaux de danger Caractéristiques de danger Indications supplémentaires

1) @) (€))

Matiéres comburantes

. g . . . Eviter le mélange avec des matiéres
6 Risque de forte réaction, d'inflammation et d'explosion en cas | . ge av
7\ . . inflammables ou facilement
de contact avec des matiéres combustibles ou inflammables. | . .
&) inflammables (par exemple, sciure).
5.1
Peroxydes organiques ) » )
Risque de décomposition exothermique en cas de fortes
/\ températures, de contact avec d’autres matiéres (acides, Eviter le mélange avec des maticres
composés de métaux lourds ou amines), de frictions ou de inflammables ou facilement

choc. Cela peut entrainer des émanations de gaz ou de vapeurs | inflammables (par exemple, sciure).

52 nocifs et inflammables ou 1'auto-inflammation.

Matiéres toxiques

Risque d'intoxication par inhalation, contact avec la peau ou
ingestion. Utiliser le masque d’évacuation
Risque pour I’environnement aquatique ou les systémes d’urgence.

d’évacuation des eaux usées.

Risque d’infection.

Peut provoquer des maladies graves chez I'étre humain ou les
animaux.

Risque pour I’environnement aquatique ou les systémes
d’évacuation des eaux usées.

6.2

Matiéres radioactives

Risque d’absorption et de radiation externe. Limiter le temps d’exposition.

Risque de réaction nucléaire en chaine.

Risque de brilures par corrosion.

Peuvent réagir fortement entre elles, avec de 1’eau ou avec
d’autres substances.

La matiere répandue peut dégager des vapeurs corrosives.
Risque pour I’environnement aquatique ou les systémes

8 d’évacuation des eaux usées.

Matiéres et objets dangereux divers

Risque de briilures.

Risque d’incendie.

Risque d’explosion.

Risque pour I’environnement aquatique ou les systémes
d’évacuation des eaux usées.

9A

NOTA1:  Pour les marchandises dangereuses a risques multiples et pour les chargements en commun, on observera
les prescriptions applicables a chaque rubrique.

2:  Les indications supplémentaires données dans la colonne 3 du tableau peuvent étre adaptées pour tenir
compte des classes de marchandises dangereuses et des moyens utilisés pour les transporter.
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Indications supplémentaires a ’intention des membres des équipages de véhicules
sur les caractéristiques de danger des marchandises dangereuses, indiquées par des marques, et sur les mesures a prendre en fonction
des circonstances prédominantes

Marque Caractéristiques de danger Indications supplémentaires
@ @) (€]
% Risque pour I’environnement aquatique ou les systémes

d'évacuation des eaux usées.

Matiéres dangereuses pour
I’environnement

Eviter de toucher les parties chaudes de
Risque de briilures par la chaleur. ['unité de transport et la matiére
répandue.

Matieres transportées a chaud

Equipements de protection générale et individuelle A porter lors de mesures d’urgence
générales ou comportant des risques particuliers a détenir a bord de I’unité de transport
conformément a la section 8.1.5 de ’ADR

Toute unité de transport doit avoir a son bord les équipements suivants :

- une cale de roue par véhicule, de dimensions appropriées a la masse maximale du véhicule et au diamétre
des roues ;

- deux signaux d’avertissement autoporteurs ;

- du liquide de ringage pour les yeux® ; et

pour chacun des membres de 1’équipage

- un baudrier fluorescent ;

- un appareil d'éclairage portatif ;

- une paire de gants de protection ; et

- un équipement de protection des yeux.

Equipement supplémentaire prescrit pour certaines classes :

- un masque d’évacuation d’urgence pour chaque membre de I’équipage du véhicule doit étre a bord de
I’unité de transport pour les numéros d’étiquette de danger 2.3 ou 6.1 ;

- une pelle® ;

- une protection de plaque d'égout® ;

- un réservoir collecteur®.

a

Non prescrit pour les numéros d étiquette de danger 1, 1.4, 1.5, 1.6, 2.1, 2.2 et 2.3.
Prescrit seulement pour les matieres solides et liquides avec les numeéros d’étiquette de danger 3, 4.1, 4.3, 8 ou 9.
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Les Parties contractantes doivent fournir au secrétariat de la CEE-ONU la traduction officielle des
consignes écrites dans leur(s) langue(s) national(es), en application de la présente section. Le secrétariat
de la CEE-ONU met les versions nationales des consignes écrites qu’il a regues a la disposition de toutes
les Parties contractantes.

Conservation des informations relatives au transport de marchandises dangereuses

L’expéditeur et le transporteur doivent conserver une copie du document de transport de marchandises
dangereuses et les renseignements et la documentation supplémentaires comme indiqué dans 'ADR,
pendant une période minimale de trois mois.

Lorsque les documents sont conservés par des moyens ¢lectroniques ou dans un systéme informatique,
I’expéditeur et le transporteur doivent pouvoir les reproduire sous forme imprimée.

Exemple de formule-cadre pour le transport multimodal de marchandises dangereuses

Exemple de formule-cadre qui peut étre utilisée aux fins de la déclaration de marchandises dangereuses
et du certificat d'empotage en cas de transport multimodal des marchandises dangereuses.
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FORMULE CADRE POUR LE TRANSBQRT MHLTIMORALRE MARCHANDISES DANGEREUSES

1. Expéditeur 2. Numéro du document de transport
3. 4. Numéro de référence de I'expéditeur
Page 1 de Pages
5. Numéro de référence du transitaire
6. Destinataire 7. Transporteur (a compléter par le transporteur)
z
o)
(o))
)
©
Qo
S
o
©
g DECLARATION DE L'EXPEDITEUR
5 Je déclare que le contenu de ce chargement est décrit ci-dessous de fagon compléte et exacte
o par la désignation officielle de transport et qu'il est convenablement classé, emballé, marqué,
o) étiqueté, placardé et a tous les égards bien conditionné pour étre transporté conformément aux
2 réglementations internationales et nationales applicables.
S
W
@ Cet envoi est conforme aux limites acceptables pour : 9. Informations complémentaires concernant la manutention
2 (biffer la mention non-applicable)
> . .
S AERONEF PASSAGER AERONEF CARGO
(]
A ET CARGO SEULEMENT
. Navire / No de vol et date 11. Port / lieu de chargement
£ 8
o =
‘(@&ort/ lieu de déchargement 13. Destination
S o
=
%.E_Marques d'expédition * Nombre et type des colis ; description des marchandises Masse brute (kg) Masse nette Cubage (m?)
= @
I
S5
58
58
*g £
53
2 x
53
=
z 9
2®
~ c
22
o3
°5
o2
[2]
Ee
(S
-3
S5
£3
o) -E
a9
o <
we
i
x £
o
o w“—
Z £
< T
o€
Q
=
x o
[ ‘©
£e
=3
(=]
Lo
%&0 d'identification du conteneur |16. Numéro(s) de scellement 17. Dimensions et type du 18. Tare (kg) [19. Masse brute totale
8 w No d'immatriculation du conteneur/véhicule (y compris tare) (kg)
k  ¥ehicule

CERTIFICAT D'EMPOTAGE/DE CHARGEMENT |21. REGU A LA RECEPTION DES MARCHANDISES

Je déclare que les marchandises dangereuses décrites  |Recu le nombre de colis/conteneurs/remorques déclaré ci-dessus en bon état apparent sauf réserves
ci-dessus ont été empotées/chargées dans le indiquées ci-aprés :

conteneur/véhicule identifié ci-dessus conformément aux
dispositions applicables**

A COMPLETER ET A SIGNER POUR TOUT
CHARGEMENT EN CONTENEUR/VEHICULE PAR LA
PERSONNE RESPONSABLE DE L'EMPOTAGE/DU

CHARGEMENT

20. Nom de la société Nom du transporteur 22. Nom de la société (DE L'EXPEDITEUR QUI PREPARE LE
DOCUMENT)

Nom et qualité du déclarant No d'immatriculation du véhicule Nom et qualité du déclarant

Lieu et date Signature et date Lieu et date

Signature du déclarant SIGNATURE DU CHAUFFEUR Signature du déclarant

** Voir 5.4.2.

HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR HACHURAGE NOIR



FORMULE CADRE POUR LETRANSRPORT MY EPAVIODARIDEMARCHANDISES DANGEREUSES

1. Expéditeur

HION FOVHNHOVH HION 39VINHOVH dION 39VHNHOVH HION 3OVHNHOVH dION 39OVINHOVH HION 39VHNHOVH HION 39VINHOVH dION 39VINHOVH HION 39VHNHOVH HION 39VHINHOVH dJION 39VHNHOVH HION 39VHNHOVH

. a
3 |e |E
= S )
g |2 |9
o [ 3
X S 8
2 = (&}
) S
° S
@ @
(] o
= c
o o
2 |2 |2
2 2 @
© © <
© © %
o o o]
5 5 ©
€ € =
=) =)
P4 P4
< to]
—
(o)
X
=
5 E
o3 S
c ®
%]
I @
= Iy 7]
® © 3
© o =
et
c
@
€
=1
(5]
o)
S )
-t °
° o~
o )
pz4 (o))
- . ®
N ™ 0

* Nombre et type des colis ; description des marchandises

s9|qeo||dde xneuoljeussjul No xneuofjeu sjuawa|bal sa| Jed J10sald uolewIOULP JUBWID dJINE JN0} J8 ()SIXd
ILs) eBejiequa,p adnoib “1eBuep ap uoisiAip/asse(d ‘Lodsues) ap jjarolto uoneubisep ‘(NN) NNO cigwinu : Jayioads : SISNIYIONVA STHIILVYIN STT1HNOd

14. Marques d'expédition




5.5.1

5.5.2

5.5.2.1

5.5.2.1.1

55212

55.2.13

5.5.2.2

55.2.3

5.5.23.1

55232
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CHAPITRE 5.5

DISPOSITIONS SPECIALES
(Supprimé)
Dispositions spéciales applicables aux engins de transport sous fumigation (No ONU 3359)
Généralités
Les engins de transport sous fumigation (No ONU 3359) ne contenant pas d’autres marchandises
dangereuses ne sont pas soumis a d’autres dispositions de ' ADR que celles qui figurent dans la présente
section.
Lorsque I’engin de transport sous fumigation est chargé avec des marchandises dangereuses en plus de
I’agent de fumigation, les dispositions de 'ADR applicables a ces marchandises (y compris en ce qui
concerne le placardage, le marquage et la documentation) s’appliquent en plus des dispositions de la

présente section.

Seuls les engins de transport qui peuvent étre fermés de fagon a réduire au minimum les fuites de gaz
peuvent étre utilisés pour le transport de marchandises sous fumigation.

Formation

Les personnes ayant a s’occuper de la manutention des engins de transport sous fumigation doivent
avoir recu une formation adaptée a leurs responsabilités.

Marquage et placardage

Une marque de mise en garde conforme au 5.5.2.3.2 doit étre placée sur chacun des points d'accés de
I’engin sous fumigation, a un emplacement ou elle sera vue facilement par les personnes ouvrant I’engin
de transport ou entrant a I’intérieur. Cette marque doit rester apposée sur 1I’engin de transport jusqu’a ce

que les dispositions suivantes aient été satisfaites :

a) L’engin de transport sous fumigation a été ventilé pour éliminer les concentrations nocives de
gaz de fumigation ; et

b) Les marchandises ou matériaux ayant été soumis a la fumigation ont été déchargés.

La marque de mise en garde pour les engins sous fumigation doit étre conforme a celle qui est
représentée a la figure 5.5.2.3.2.
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Figure 5.5.2.3.2

DANGER

CET ENGIN EST SOUS FUMIGATION
AU nom du fumigant®)
DEPUIS LE (date)
heure®)
date*)

Py

VENTILE LE

DEFENSE D’ENTRER

|<— Dimension minimale 300 mm

*Insérer la mention qui convient

\ 4

I< Dimension minimale 400 mm

Marque de mise en garde pour les engins sous fumigation

La marque doit avoir une forme rectangulaire et mesurer au moins 400 mm de large et 300 mm de haut.
L’épaisseur minimale de la ligne extérieure doit étre de 2 mm. La marque doit étre de couleur noire sur
fond blanc et les lettres doivent mesurer au moins 25 mm de hauteur. Lorsque les dimensions ne sont
pas spécifiées, tous les ¢léments doivent respecter approximativement les proportions représentées
ci-dessus.

Si I’engin de transport sous fumigation a été complétement ventilé soit par ouverture des portes de
I’engin soit par ventilation mécanique apres la fumigation, la date de ventilation doit étre indiquée sur
la marque de mise en garde.

Lorsque I'engin de transport sous fumigation a été ventilé et déchargé, la marque de mise en garde pour
les engins sous fumigation doit étre enlevée.

Il n’est pas nécessaire d’apposer les plaques-étiquettes conformes au modeéle No 9 (voir 5.2.2.2.2) sur
les engins de transport sous fumigation, sauf lorsque ce placardage est requis pour d'autres matiéres ou
objets de la classe 9 contenus dans I'engin de transport.

Documentation

Les documents associés au transport d'engins de transport qui ont subi un traitement de fumigation et
qui n'ont pas été complétement ventilés avant le transport, doivent comporter les indications suivantes :

a) « UN 3359, engin de transport sous fumigation, 9 », ou « UN 3359, engin de transport sous
fumigation, classe 9 » ;

b) La date et I'heure de la fumigation ; et
c) Le type et la quantité d'agent de fumigation utilisé.

Ces indications doivent étre rédigées dans une langue officielle du pays de départ et également, si cette
langue n'est pas l'anglais, le francais ou I'allemand, en anglais, francais ou allemand a moins que les
accords, s'ils en existent, conclus entre les pays intéressés au transport n'en disposent autrement.

Les documents peuvent avoir une forme quelconque a condition de contenir tous les renseignements
exigés au 5.5.2.4.1. Ces renseignements doivent étre faciles a identifier, lisibles et durables.

Des instructions doivent étre données sur la maniére d’¢éliminer les résidus d’agents de fumigation, y
compris les appareils de fumigation utilisés (le cas échéant).

- 288 -



55244

553

5.5.3.1

5.53.1.1

553.1.2

5.53.1.3

553.14

5.53.1.5

5.5.3.2

5.5.3.2.1

55322

55323

55324

Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

Un document n’est pas nécessaire si 1’engin de transport qui a subi un traitement de fumigation a été
complétement ventilé et si la date a laquelle il a été ventilé figure sur la marque de mise en garde (voir
552.33et552.34).

Dispositions spéciales applicables au transport de neige carbonique (No ONU 1845) ainsi qu’aux
colis et aux véhicules et conteneurs contenant des mati¢res présentant un risque d’asphyxie
lorsqu’elles sont utilisées a des fins de réfrigération ou de conditionnement (telles que la neige
carbonique (No ONU 1845) ou I’azote liquide réfrigérée (No ONU 1977) ou I’argon liquide
réfrigéré (No ONU 1951) ou I’azote)

NOTA : Dans le contexte de la présente section, le terme « conditionnement » peut étre utilisé
dans un champ plus large et il inclut la protection.

Champ d'application

La présente section n’est pas applicable aux matiéres qui peuvent étre utilisées a des fins de réfrigération
ou de conditionnement lorsqu’elles sont transportées en tant qu’envoi de marchandises dangereuses,
excepté pour les transports de neige carbonique (No ONU 1845). Lorsqu’elles sont transportées en tant
qu’envoi, ces matiéres doivent étre transportées sous la rubrique pertinente du tableau A du chapitre 3.2
dans les conditions de transport qui y sont associées.

Pour le No ONU 1845, les conditions de transport prescrites dans la présente section, sauf au 5.5.3.3.1,
s’appliquent a tout type de transport, en tant qu’agent de réfrigération ou de conditionnement ou en tant
qu’envoi. Pour le transport du No ONU 1845, aucune autre disposition de I’ADR n’est applicable.

La présente section ne s'applique pas aux gaz dans des cycles de réfrigération.

La présente section n’est pas applicable aux marchandises dangereuses utilisées a des fins de
réfrigération ou de conditionnement de citernes ou CGEM pendant le transport.

Les véhicules et conteneurs contenant des matiéres utilisées a des fins de réfrigération ou de
conditionnement comprennent les véhicules et conteneurs contenant des maticres utilisées a des fins de
réfrigération ou de conditionnement en colis ainsi que les véhicules et conteneurs contenant des matieres
non emballées utilisés a des fins de réfrigération ou de conditionnement.

Les sous-sections 5.5.3.6 et 5.5.3.7 ne sont applicables que s’il y a un risque effectif d’asphyxie dans le
véhicule ou conteneur. Les intervenants concernés sont tenus d’évaluer ce risque en tenant compte des
dangers provenant des maticres utilisées a des fins de réfrigération ou de conditionnement, de la quantité
des maticres a transporter, de la durée du transport, du type de rétention a utiliser et des limites de
concentration de gaz données dans le NOTA sous 5.5.3.3.3.

Geénéralités

Les véhicules et conteneurs dans lesquels est transportée de la neige carbonique (No ONU 1845) ou
contenant des matiéres utilisées a des fins de réfrigération ou de conditionnement (autres que la
fumigation) pendant le transport ne sont pas soumis a d’autres dispositions de 'ADR que celles qui
figurent dans la présente section.

Eorsque des marchandises dangereuses sont chargées dans des véhicules ou conteneurs contenant des
maticres utilisées a des fins de réfrigération ou de conditionnement, toutes les autres dispositions de
I’ADR concernant ces marchandises dangereuses s’appliquent en plus de celles qui figurent dans la
présente section.

(Réserve)

Les personnes ayant a s’occuper de la manutention ou du transport des véhicules et conteneurs dans
lesquels est transportée de la neige carbonique (No ONU 1845) ou contenant des matiéres utilisées a
des fins de réfrigération ou de conditionnement doivent étre formées de manicére adaptée a leurs
responsabilités.
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Colis contenant de la neige carbonique (No ONU 1845) ou un agent de réfrigération ou de
conditionnement

Les marchandises dangereuses emballées nécessitant d’étre réfrigérées ou conditionnées auxquelles
sont affectées les instructions d’emballage P203, P620, P650, P800, P901 ou P904 du 4.1.4.1 doivent
satisfaire aux prescriptions appropriées des dites instructions.

Pour les marchandises dangereuses emballées nécessitant d’étre réfrigérées ou conditionnées,
auxquelles sont affectées d’autres instructions d’emballage, les colis doivent pouvoir résister aux trés
basses températures et ne doivent étre ni altérés ni affaiblis de maniére significative par 1’agent de
réfrigération ou de conditionnement. Les colis doivent étre congus et fabriqués de maniére a permettre
au gaz de s’échapper afin d’empécher une élévation de la pression qui pourrait entrainer une rupture de
I’emballage. Les marchandises dangercuses doivent étre emballées de maniére a empécher tout
déplacement apres la dissipation de ’agent de réfrigération ou de conditionnement.

Les colis contenant de la neige carbonique (No ONU 1845) ou un agent de réfrigération ou de
conditionnement doivent étre transportés dans des véhicules et conteneurs bien ventilés. Le marquage
conformément au 5.5.3.6 n’est pas nécessaire dans ce cas.

La ventilation n’est pas requise et le marquage conformément au 5.5.3.6 est requis si :

- Aucun échange de gaz n’est possible entre le compartiment de chargement et la cabine du
conducteur ; ou

- Le compartiment de chargement est un engin isotherme, réfrigéré ou frigorifique, tel que défini,
par exemple, dans 1’Accord relatif aux transports internationaux de denrées périssables et aux
engins spéciaux a utiliser pour ces transports (ATP), et est séparé de la cabine du conducteur.

NOTA : Dans ce contexte, « bien ventilé » signifie qu’il y a une atmosphére ou la concentration
en dioxyde de carbone est inférieure a 0,5 % en volume et la concentration en oxygene est supérieure
a 19,5 % en volume.

Marquage des colis contenant de la neige carbonique (No ONU 1845) ou un agent de réfrigération
ou de conditionnement

Les colis contenant de la neige carbonique (No ONU 1845) en tant qu’envoi doivent porter la mention
« DIOXYDE DE CARBONE SOLIDE » ou « NEIGE CARBONIQUE » ; les colis contenant des
marchandises dangereuses utilisées pour la réfrigération ou le conditionnement, doivent porter une
marque indiquant la désignation indiquée en colonne (2) du tableau A du chapitre 3.2, suivie de la
mention « AGENT DE REFRIGERATION » ou « AGENT DE CONDITIONNEMENT », selon le cas,
dans une langue officielle du pays d'origine et également, si cette langue n'est pas 1'anglais, le frangais
ou l'allemand, en anglais, francais ou allemand a moins que des accords conclus entre les pays intéressés
au transport, s'il en existe, n'en disposent autrement.

Les marques doivent étre durables, lisibles et placées dans un endroit tel et avoir une taille telle par
rapport au colis qu’elles soient facilement visibles.

Véhicules et conteneurs contenant de la neige carbonique non emballée

Si de la neige carbonique non emballée est utilisée, elle ne doit pas entrer en contact direct avec la
structure métallique d’un véhicule ou conteneur pour éviter de fragiliser le métal. Il convient d’assurer
une bonne isolation entre la neige carbonique et le véhicule ou conteneur en maintenant une séparation
d’au moins 30 mm (par exemple au moyen de matériaux peu conducteurs de la chaleur tels que planches,
palettes, etc.).

Quand de la neige carbonique est placée autour des colis, des mesures doivent étre prises pour que les
colis conservent leur position initiale au cours du transport, une fois la neige carbonique dissipée.

Marquage des véhicules et conteneurs
Dans le cas des véhicules et conteneurs qui ne sont pas bien ventilés contenant de la neige carbonique
(No ONU 1845) ou des marchandises dangereuses utilisées a des fins de réfrigération ou de

conditionnement, une marque de mise en garde conforme au 5.5.3.6.2 doit étre apposée a chaque point
d’accés a un endroit ou elle sera facilement visible par les personnes qui ouvrent les portes du véhicule
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ou du conteneur ou qui y pénétrent. La marque doit rester apposée sur le véhicule ou conteneur jusqu’a
ce que les dispositions suivantes soient satisfaites :

a) Le véhicule ou conteneur a été bien ventilé pour ¢liminer les concentrations nocives de la neige
carbonique (No ONU 1845) ou de I’agent de réfrigération ou de conditionnement ; et

b) La neige carbonique (No ONU 1845) ou les marchandises réfrigérées ou conditionnées ont été
déchargées.

Tant que le véhicule ou conteneur porte la marque de mise en garde, il faut prendre les précautions
nécessaires avant d’y entrer. La nécessité de ventiler a travers les portes de chargement ou par un autre
moyen (par exemple par ventilation forcée) doit étre évaluée et cela doit étre inclus dans la formation
des personnes concernées.

La marque de mise en garde doit étre conforme a celle qui est représentée a la figure 5.5.3.6.2.

Figure 5.5.3.6.2

€

=

Dimension minimale 250 mm

—
L

A

Dimension minimale 150 mm

Marque de mise en garde contre 1’asphyxie pour les véhicules et conteneurs

* Insérer la désignation officielle de transport indiquée en colonne (2) du tableau A du chapitre 3.2 ou
le nom du gaz asphyxiant utilisé en tant qu’agent de refroidissement ou de conditionnement. Les
caractéres doivent étre en majuscules, alignés, et mesurer au moins 25 mm de haut. Si la désignation
officielle est trop longue pour tenir dans 1’espace imparti, les caractéres peuvent étre réduits jusqu’a ce
qu’elle y entre. Par exemple: « DIOXYDE DE CARBONE, SOLIDE ». Des informations
additionnelles comme la mention « AGENT DE REFRIGERATION» ou « AGENT DE
CONDITIONNEMENT » peuvent étre ajoutées.

La marque doit avoir une forme rectangulaire et mesurer au moins 150 mm de large et 250 mm de haut.
Le mot « ATTENTION » doit étre de couleur rouge ou blanche et mesurer au moins 25 mm de haut.
Lorsque les dimensions ne sont pas spécifiées, tous les €léments doivent respecter approximativement
les proportions représentées ci-dessus.

Le mot « ATTENTION » et les mots « AGENT DE REFRIGERATION » ou « AGENT DE
CONDITIONNEMENT » doivent étre dans une langue officielle du pays d'origine et également, si cette
langue n'est pas l'anglais, le francais ou l'allemand, en anglais, francais ou allemand a moins que des
accords conclus entre les pays intéressés au transport, s'il en existe, n'en disposent autrement.
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Documentation

Les documents (tels que connaissement, lettre de transport aérien, ou lettre de voiture CMR/CIM)
associés au transport de véhicules ou conteneurs contenant ou ayant contenu de la neige carbonique (No
ONU 1845) ou des maticres utilisées a des fins de réfrigération ou de conditionnement et qui n’ont pas
été complétement ventilés avant le transport, doivent comporter les indications suivantes :

a) Le numéro ONU précédé des lettres « UN » ; et

b) La désignation indiquée en colonne (2) du tableau A du chapitre 3.2 suivie, le cas échéant, des
mots « AGENT DE REFRIGERATION » ou « AGENT DE CONDITIONNEMENT » dans une
langue officielle du pays d'origine et également, si cette langue n'est pas I'anglais, le frangais ou
l'allemand, en anglais, frangais ou allemand a moins que des accords conclus entre les pays
intéressés au transport, s'il en existe, n'en disposent autrement.

Par exemple : UN 1845 DIOXYDE DE CARBONE SOLIDE, AGENT DE REFRIGERATION.

Le document de transport peut avoir une forme quelconque a condition de contenir tous les
renseignements exigés au 5.5.3.7.1. Ces renseignements doivent étre faciles a identifier, lisibles et
durables.

Marchandises dangereuses contenues dans des équipements utilisés ou destinés a étre utilisé en
cours de transport qui sont attachés ou placés dans des colis, des suremballages, des conteneurs
ou des compartiments de charge

Les marchandises dangereuses (par exemple les piles au lithium, cartouches pour pile a combustible)
contenues dans des équipements tels que les enregistreurs de données et les dispositifs de suivi des
cargaisons, qui sont attachés ou placés dans des colis, des suremballages ou des conteneurs ou
compartiments de charge, ne font pas 1’objet des dispositions de ’ADR autres que les dispositions
suivantes :

a) L’équipement doit étre utilisé ou destiné a étre utilisé en cours de transport ;

b) Les marchandises dangereuses contenues (par exemple les piles au lithium, cartouches pour pile
a combustible) doivent répondre aux exigences de conception et d’épreuves prescrites par
I’ADR ; et

c) L’équipement doit étre capable de résister aux chocs et aux sollicitations habituelles en cours de
transport.

Lorsqu’un tel équipement contenant des marchandises dangereuses est transporté en tant que cargaison,
la rubrique appropriée dans le tableau A du chapitre 3.2 doit étre utilisée et toutes les dispositions
applicables de I’ADR doivent étre appliquées.
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PARTIE 6

Prescriptions relatives a la construction des
emballages, des grands récipients pour vrac
(GRYV), des grands emballages, des citernes et
des conteneurs pour vrac et aux épreuves
qu'ils doivent subir
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CHAPITRE 6.1

PRESCRIPTIONS RELATIVES A LA CONSTRUCTION DES EMBALLAGES

ET AUX EPREUVES QU'ILS DOIVENT SUBIR

Généralités

Les prescriptions du présent chapitre ne s'appliquent pas :

a) Aux colis contenant des matiéres radioactives dela classe 7, sauf disposition contraire
(voir 4.1.9) ;
b) Aux colis contenant des matiéres infectieuses de la classe 6.2 sauf disposition contraire (voir

NOTA sous le titre du Chapitre 6.3 et instructions d’emballage P621 et P622 du 4.1.4.1) ;
c) Aux récipients a pression contenant des gaz de la classe 2 ;
d) Aux colis dont la masse nette dépasse 400 kg ;

e) Aux emballages pour liquides, autres que les emballages combinés, ayant une contenance
dépassant 450 litres.

Les prescriptions énoncées au 6.1.4 sont basées sur les emballages utilisés actuellement. Pour tenir
compte du progrés scientifique et technique, il est parfaitement admis que l'on utilise des emballages
dont les spécifications différent de celles définies au 6.1.4, a condition qu'ils aient une efficacité égale,
qu'ils soient acceptables pour l'autorité compétente et qu'ils satisfassent aux prescriptions décrites
aux 6.1.1.3 et 6.1.5. Des méthodes d'épreuve autres que celles décrites dans le présent chapitre sont
admises pour autant qu'elles soient équivalentes et reconnues par 1’autorité compétente.

Tout emballage destiné a contenir des liquides doit satisfaire a une épreuve d'étanchéité approprice.
Cette épreuve fait partie d’un programme d’assurance de la qualité tel que stipulé au 6.1.1.4 qui montre
la capacité a satisfaire au niveau d’épreuve indiqué au 6.1.5.4.3 :

a) Avant sa premiére utilisation pour le transport ;

b) Apres reconstruction ou reconditionnement, avant d'étre réutilisé pour le transport.
Pour cette épreuve, il n'est pas nécessaire que les emballages soient pourvus de leurs propres fermetures.

Le récipient intérieur des emballages composites peut étre éprouvé sans l'emballage extérieur a
condition que les résultats de I'épreuve n'en soient pas affectés.

Cette épreuve n'est pas nécessaire pour :
- Les emballages intérieurs d'emballages combinés ;

- Les récipients intérieurs d’emballages composites (verre, porcelaine ou grés) portant la mention
« RID/ADR » conformément au 6.1.3.1 a) ii) ;

- Les emballages métalliques légers portant la mention « RID/ADR » conformément au
6.1.3.1 a) ii).

Les emballages doivent étre fabriqués, reconditionnés et éprouvés conformément a un programme
d'assurance de la qualité jugé satisfaisant par l'autorité compétente de manicre que chaque emballage
réponde aux prescriptions du présent chapitre.

NOTA : La norme ISO 16106:2020 « Emballages de transport pour marchandises dangereuses —
Emballages pour marchandises dangereuses, grands récipients pour vrac (GRV) et grands emballages
— Lignes directrices pour ['application de I'ISO 9001 » fournit des directives satisfaisantes quant aux
procédures pouvant étre suivies.

Les fabricants et distributeurs ultérieurs d'emballages doivent fournir des informations sur les
procédures a suivre ainsi qu'une description des types et des dimensions des fermetures (y compris les
joints requis) et de tout autre composant nécessaire pour assurer que les colis, tels que présentés pour le
transport, puissent subir avec succes les épreuves de performance applicables du présent chapitre.
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Code désignant le type d'emballage

Le code est constitué :

a) D'un chiffre arabe indiquant le genre d'emballage : flt, bidon (jerricane), etc., suivi

b) D'une (de) lettre(s) majuscule(s) en caractéres latins indiquant le matériau : acier, bois, etc.,
suivie(s) le cas échéant

c) D'un chiffre arabe indiquant la catégorie d'emballage pour le genre auquel appartient cet
emballage.

Dans le cas d'emballages composites, deux lettres majuscules en caracteres latins doivent figurer I'une
apres l'autre en deuxiéme position dans le code de I'emballage. La premiére désigne le matériau du
récipient intérieur, et la seconde celui de 1'emballage extérieur.

Dans le cas d'emballages combinés, seul le code désignant I'emballage extérieur doit étre utilisé.

Le code de I'emballage peut étre suivi des lettres « T », « V » ou « W ». La lettre « T » désigne un
emballage de secours conforme aux prescriptions du 6.1.5.1.11. La lettre « V » désigne un emballage
spécial conforme aux prescriptions du 6.1.5.1.7. La lettre « W » indique que I'emballage, bien qu'il soit
du méme type que celui qui est désigné par le code, a été fabriqué selon une spécification différente de
celles du 6.1.4, mais est considéré comme équivalent au sens du 6.1.1.2.

Les chiffres ci-aprés indiquent le genre d'emballage :

Fit

(Réserve)

Bidon (jerricane)

Caisse

Sac

Emballage composite
(Réserveé)

Emballages métalliques légers.

SAR IR AIF IRl

Les lettres majuscules ci-apres indiquent le matériau :

Acier (comprend tous types et traitements de surface)
Aluminium

Bois naturel

Contre-plaqué

Bois reconstitué

Carton

Plastique

Textile

Papier multiplis

Mgétal (autre que l'acier ou l'aluminium)
Verre, porcelaine ou gres.

SZECEOMOO®p

NOTA : Le terme Plastique inclut aussi d'autres matériaux polymeres, tel que le caoutchouc.
Le tableau ci-apres indique les codes a utiliser pour désigner les types d'emballage selon le genre

d'emballage, le matériau utilisé pour sa construction et sa catégorie ; il renvoie aussi aux sous-sections
a consulter pour les prescriptions applicables.
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Genre Matériau Catégorie Code Sous-section
1. Flits A. Acier a dessus non amovible 1A1 6.14.1
a dessus amovible 1A2
B. Aluminium a dessus non amovible 1B1
- ; 6.14.2
a dessus amovible 1B2
D. Contre-plaqué 1D 6.1.4.5
G. Carton 1G 6.1.4.7
H. Plastique a dessus non amovible 1H1 6148
a dessus amovible 1H2
N. Métal autre que l'acier ou | a dessus non amovible IN1
l'aluminium a dessus amovible IN2 0.1.4.3
2. (Réserve)
3. Bidons A. Acier a dessus non amovible 3A1
(jerricanes) a dessus amovible 3A2 6144
B. Aluminium a dessus non amovible 3Bl 6.1.4.4
a dessus amovible 3B2
H. Plastique a dessus non amovible 3H1
- X 6.1.4.8
a dessus amovible 3H2
4, Caisses A. Acier 4A 6.1.4.14
B. Aluminium 4B 6.1.4.14
C. Bois naturel ordinaires 4Cl1 6.1.4.9
a panneaux étanches aux pulvérulents 4C2 o
D. Contre-plaqué 4D 6.1.4.10
F. Bois reconstitué 4F 6.1.4.11
G. Carton 4G 6.1.4.12
H. Plastique e'xl?anse 4H1 6.14.13
rigide 4H2
N. Mﬁ;ﬁiiﬂi que I’acier ou AN 6.14.14
5. Sacs H. Tissu de plastique sans doublure ni revétement intérieur SH1
étanches aux pulvérulents 5H2 6.1.4.16
résistant a 1'eau SH3
H. Film de plastique S5H4 6.1.4.17
L. Textile sans doublure ni revétement intérieur 5L1
étanches aux pulvérulents 5L2 6.1.4.15
résistant a 1'eau SL3
M. Papier Mult}pl.ls _ : SM1 6.14.18
multiplis, résistant a 1'eau SM2
6. Emballages H. Récipient en plastique avec ft extérieur en acier 6HA1 6.1.4.19
composites avzzi}:rirasse ou caisse extérieure en 6HA2 6.14.19
avec flt extérieur en aluminium 6HB1 6.1.4.19
avzfulrlgirsiszren ou caisse extérieure en 6HB2 6.14.19
avec caisse extérieure en bois 6HC 6.1.4.19
avec fut extérieur en contre-plaqué 6HDI1 6.1.4.19
i xtérieure en
avzgggj_ﬁaeq; eure € 6HD2 6.1.4.19
avec flt extérieur en carton 6HG1 6.1.4.19
avec caisse extérieure en carton 6HG2 6.1.4.19
avec ft extérieur en plastique 6HH1 6.1.4.19
avec caisse extérieure en plastique 6HH2 6.14.19

rigide
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Genre Matériau Catégorie Code Sous-section
6. Emballages  |P. Récipient en verre, avec fit extérieur en acier 6PA1 6.1.4.20
composites en porcelaine ou en grés b ] .
avec harasse ou caisse extérieure en 6PA2 6.1.4.20
acier
avec flt extérieur en aluminium 6PB1 6.1.4.20
avec ha.ra§se ou caisse extérieure en 6PB2 6.1.4.20
aluminium
avec caisse extérieure en bois 6PC 6.1.4.20
avec flt extérieur en contre-plaqué 6PD1 6.1.4.20
avec panier extérieur en osier 6PD2 6.1.4.20
avec flt extérieur en carton 6PGl1 6.1.4.20
avec caisse extérieure en carton 6PG2 6.1.4.20
avec embe}llage extérieur en plastique 6PH1 6.1.4.20
expansé
avec .emballage extérieur en plastique 6PHD 6.1.4.20
rigide
7. (Réservé)
0. Emballages A. Acier a dessus non amovible 0A1
Stalli 6.1.4.22
irél; ears 1ques a dessus amovible 0A2
6.1.3 Marquage

6.1.3.1

NOTA 1: Les marques sur l’emballage indiquent qu'il correspond a un modeéle type ayant subi les
essais avec succes et qu'il est conforme aux prescriptions du présent chapitre, lesquelles ont trait a la
fabrication, mais non a l'utilisation de l'emballage. En elles-mémes, les marques ne confirment donc
pas nécessairement que l'emballage puisse étre utilisé pour n'importe quelle matiére : de maniére
générale, le type d'emballage (fiit en acier par exemple), sa contenance et/ou sa masse maximales, et
les dispositions spéciales éventuelles sont énoncées pour chaque matiere dans le tableau A du
chapitre 3.2.

2: Les marques sont destinées a faciliter la tdche des fabricants d'emballage, des
reconditionneurs, des utilisateurs d'emballage, des transporteurs et des autorités de réglementation.
Pour ['utilisation d'un nouvel emballage, les marques originales sont un moyen pour son ou
ses fabricants d'identifier le type et d'indiquer a quelles prescriptions d'épreuves il satisfait.

3: Les marques ne donnent pas toujours des détails complets, par exemple sur les niveaux
d'épreuve, et il peut étre nécessaire de prendre aussi en compte ces aspects en se référant a un certificat
d'épreuve, a des procés-verbaux ou a un registre des emballages ayant satisfait aux épreuves. Par
exemple, un emballage portant la marque X ou Y peut étre utilisé pour des matieres auxquelles un
groupe d'emballage correspondant a un degré de danger inférieur a été attribué - la valeur maximale
autorisée de la densité relative', indiquée dans les prescriptions relatives aux épreuves pour les
emballages en 6.1.5, étant déterminée en tenant compte du facteur 1,5 ou 2,25 comme
il convient - c'est-a-dire qu'un emballage du groupe d'emballage I éprouvé pour des produits de densité
relative 1,2 pourrait étre utilisé en tant qu'emballage du groupe d'emballage II pour des produits de
densité relative 1,8 ou en tant qu'emballage du groupe d'emballage III pour des produits de densité
relative 2,7, a condition, bien entendu, qu'il satisfasse encore a tous les criteres fonctionnels
avec le produit de densité relative supérieure.

Tout emballage destiné a étre utilisé conformément a I'ADR doit porter des marques durables, lisibles
et placées dans un endroit et d'une taille telle par rapport a I'emballage qu'elles soient facilement visibles.
Pour les colis qui ont une masse brute de plus de 30 kg, les marques ou une reproduction de celles-ci
doivent figurer sur le dessus ou le coté de I'emballage. Les lettres, les chiffres et les symboles doivent
avoir au moins 12 mm de hauteur, sauf sur les emballages d’une capacité ne dépassant pas 30 / ou d’une
masse nette ne dépassant pas 30 kg ou leur hauteur doit étre d'au moins 6 mm, ainsi que sur les

1

ce texte.

L'expression « densité relative » (d) est considérée comme synonyme de « densité » et sera utilisée partout dans
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emballages d’une capacité ne dépassant pas 5 / ou d’une masse nette de dépassant pas 5 kg, ou ils
doivent avoir des dimensions appropriées.

Les marques doivent comporter :

a)

b)

d)

D)

Le symbole de I'ONU pour les emballages @ .

Ce symbole ne doit étre utilisé que pour certifier qu’un emballage, un conteneur pour
vrac souple, une citerne mobile ou un CGEM satisfait aux prescriptions applicables des
chapitres 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 ou 6.11. Il ne doit pas étre utilisé pour les emballages
qui satisfont seulement aux conditions simplifiées énoncées aux paragraphes 6.1.1.3,
6.1.53.1¢), 6.1.53.5¢), 6.1.54, 6.1.5.5.1 et 6.1.5.6 (voir aussi I’alinéa ii) ci-dessous).
Pour des emballages en métal marqués en relief les lettres majuscules « UN » peuvent
étre utilisées au lieu du symbole ; ou

Le symbole « RID/ADR » pour les emballages composites (verre, porcelaine ou gres) et
les emballages métalliques 1égers qui satisfont aux conditions simplifiées (voir 6.1.1.3,
6.1.53.1¢),6.1.53.5¢),6.1.54,6.1.5.5.1 et 6.1.5.6) ;

NOTA : Les emballages portant ce symbole sont agréés pour les opérations de
transport par chemin de fer, par route et par voies de navigation intérieures qui sont
soumises aux dispositions du RID, de I'ADR et de I'ADN respectivement. Ils ne sont pas
nécessairement acceptes pour le transport par d’autres modes de transport ou pour les
opérations de transport par route, par chemin de fer ou par voies de navigation
intérieures qui sont soumises aux dispositions d’autres réglements.

Le code désignant le type d'emballage conformément au 6.1.2 ;

Un code comprenant deux parties :

)

Une lettre indiquant le(s) groupe(s) d'emballage pour lequel (lesquels) le modele type a
subi avec succes les épreuves :

X pour les groupes d'emballage I, Il et 11 ;

Y pour les groupes d'emballage 11 et 111 ;

Z pour le groupe d'emballage I1I seulement ;

Pour les emballages sans emballages intérieurs destinés a contenir des liquides,
l'indication de la densité relative, arrondie a la premiére décimale, pour laquelle le modéle
type a été éprouvé ; cette indication peut étre omise si cette densité ne dépasse pas 1,2 ;
ou pour les emballages destinés a contenir des matiéres solides ou des emballages
intérieurs, l'indication de la masse brute maximale en kg ;

Pour les emballages métalliques 1égers portant la mention « RID/ADR » conformément au
6.1.3.1 a) ii) destinés a contenir des liquides dont la viscosité a 23 °C dépasse 200 mm?/s,
l'indication de la masse brute maximale en kg ;

Soit la lettre « S » indiquant que I'emballage est destiné au transport de maticres solides ou
d'emballages intérieurs, soit, pour les emballages (autres que les emballages combinés) destinés
a contenir des liquides 1'indication de la pression d'épreuve hydraulique en kPa que I’emballage
a subie avec succes, arrondie a la dizaine inférieure ;

Pour les emballages métalliques 1égers portant la mention « RID/ADR » conformément au
6.1.3.1 a) ii) destinés a contenir des liquides dont la viscosité a 23 °C dépasse 200 mm?/s,
l'indication de la lettre « S ».
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e) Les deux derniers chiffres de l'année de fabrication de 1'emballage. Les emballages des types 1H
et 3H doivent aussi porter 'inscription du mois de fabrication ; cette inscription peut étre apposée
sur I'emballage en un endroit différent du reste des marques. A cette fin, on peut utiliser le
systéme ci-dessous :

* Les deux derniers chiffres de l'année de fabrication peuvent étre indiqués a cet
emplacement. Dans ce cas, et quand le cadran est accolé a la marque « UN » du modele type,
lindication de 'année dans la marque n’est pas obligatoire. Toutefois, si le cadran n’est pas
accolé a la « UN » du modele type les deux chiffres indiquant [’année dans la marque et dans le
cadran doivent étre identiques.

NOTA : Toute autre méthode fournissant le minimum des renseignements requis, d une
maniere durable, lisible et visible est aussi acceptable.

f) Le nom de I'Etat qui autorise I'attribution de la marque, indiqué par le signe distinctif utilisé sur
les véhicules en circulation routiére internationale? ;

g) Le nom du fabricant ou une autre identification de 1'emballage selon la prescription de 'autorité
compétente.

Outre les marques durables prescrites au 6.1.3.1, tout fat métallique neuf d'une contenance supérieure
a 100 litres doit porter les marques indiquées au 6.1.3.1 a) a e) sur le fond, avec au moins 1'indication
de I'épaisseur nominale du métal de la virole (en mm, a 0,1 mm pres) apposée de maniére permanente
(par emboutissage par exemple). Si 1'épaisseur nominale d'au moins I'un des deux fonds d'un fiit
métallique est inférieure a celle de la virole, 1'épaisseur nominale du dessus, de la virole et du dessous
doit étre inscrite sur le fond de manicére permanente (par emboutissage par exemple). Exemple :
«1,0-1,2-1,0 » ou «0,9-1,0-1,0 ». Les épaisseurs nominales de métal doivent étre déterminées selon la
norme ISO applicable : par exemple la norme ISO 3574:1999 pour l'acier. Les marques indiquées
au 6.1.3.1 f) et g) ne doivent pas étre apposées de manicre permanente sauf dans le cas prévu au 6.1.3.5.

Tout emballage autre que ceux mentionnés au 6.1.3.2 susceptible de subir un traitement de
reconditionnement doit porter les marques indiquées aux 6.1.3.1 a) a e) apposées sous une forme
permanente. On entend par marque permanente une marque pouvant résister au traitement de
reconditionnement (marque apposée par emboutissage, par exemple). Pour les emballages autres que
les fiits métalliques d'une contenance supérieure a 100 litres, ces marques permanentes peuvent
remplacer les marques durables prescrites au 6.1.3.1.

Pour les fiits métalliques reconstruits sans modification du type d'emballage ni remplacement ou
suppression d'é¢léments faisant partie intégrante de l'ossature, les marques prescrites ne doivent pas
obligatoirement étre permanentes. Si tel n'est pas le cas, les flits métalliques reconstruits doivent porter
les marques définies au 6.1.3.1 a) a e), sous une forme permanente (par emboutissage par exemple) sur
le dessus ou sur la virole.

Les fits métalliques fabriqués a partir de matériaux (tels que l'acier inoxydable) congus pour une
réutilisation répétée peuvent porter les marques définies au 6.1.3.1 f) et g) sous une forme permanente
(par emboutissage par exemple).

2

Signe distinctif de ’Etat d’immatriculation utilisé sur les automobiles et les remorques en circulation routiére

internationale, par exemple en vertu de la Convention de Genéve sur la circulation routiere de 1949 ou de la Convention
de Vienne sur la circulation routiére de 1968.
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6.1.3.6 Les marques définies au 6.1.3.1 ne sont valables que pour un seul modéle type ou une seule série de
modeles types. Différents traitements de surface peuvent faire partic du méme modeéle type.
Par « série de modeles types », il faut entendre des emballages de méme structure ayant des parois de
la méme épaisseur, faits d'un méme matériau et présentant la méme section, qui ne se différencient du
type agréé que par des hauteurs inférieures.
Les fermetures des récipients doivent étre identifiables comme étant celles mentionnées dans le proces-
verbal d'épreuve.
6.1.3.7 Les marques doivent étre apposées dans 'ordre des alinéas indiqués en 6.1.3.1 ; chaque marque exigée
dans ces alinéas et, le cas échéant, les alinéas h) a j) en 6.1.3.8, doit étre clairement séparée des autres,
par exemple par une barre oblique ou un espace, de manicre a étre aisément identifiable. Voir les
exemples indiqués au 6.1.3.11.
Les marques additionnelles éventuellement autorisées par une autorité compétente ne doivent pas
empécher d'identifier correctement les marques prescrites au 6.1.3.1.
6.1.3.8 Aprés avoir reconditionné un emballage, le reconditionneur doit apposer sur celui-ci des marques
durables comprenant, dans 1'ordre suivant :
h) Le nom de I'Etat dans lequel le reconditionnement a été effectué, indiqué par le signe distinctif
utilisé sur les véhicules en circulation routiére internationale? ;
1) Le nom du reconditionneur ou autre identification de I'emballage spécifiée par l'autorité
compétente ;
1) L'année de reconditionnement, la lettre « R », et, sur chaque emballage ayant satisfait a I'épreuve
d'étanchéité prescrite au 6.1.1.3, la lettre additionnelle « L ».
6.1.3.9 Lorsque, a la suite du reconditionnement, les marques prescrites au 6.1.3.1 a) a d) n'apparaissent plus
ni sur le dessus ni sur la virole d'un fiit métallique, le reconditionneur doit Iui aussi les apposer sous une
forme durable, suivies des marques prescrites au 6.1.3.8 h), i) et j). Elles ne doivent pas indiquer une
aptitude fonctionnelle supérieure a celle pour laquelle le modéle type original avait ét€¢ mis a 1'épreuve
et marqué.
6.1.3.10 Les emballages en plastique recyclé définis a la section 1.2.1 doivent porter la marque « REC », laquelle
doit étre placée a proximité des marques définies au 6.1.3.1.
6.1.3.11 Exemples de marque pour des emballages NEUFS
@ 4G/Y 145/S/02 selon 6.1.3.1a)1i),b), ¢c),d) ete) selon pour caisses neuves en carton
NL/VL823 6.13.1f)etg)
@ 1A1/Y1.4/150/98 selon 6.1.3.1 a) 1), b), ¢), d) ete) pour flits neufs en acier destinés au
NL/VL824 selon 6.1.3.1 f) et g) transport de liquides
@ 1A2/Y150/S/01 selon 6.1.3.1 a) 1), b), ¢), d) ete) pour fiits neufs en acier destinés au
NL/VL825 selon 6.1.3.1 f) et g) transport de matic¢res solides ou
d'emballages intérieurs
@ 4HW/Y 136/S/98 selon 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) et e) pour caisses neuves en plastique de
NL/VL826 selon 6.1.3.1 f) et g) type équivalent
@ 1A2/Y/100/01 selon 6.1.3.1 a) 1), b), ¢), d) et e) pour fiits en acier reconstruits,
USA/MMS5 selon 6.1.3.1 f) et g) destinés au transport de liquides
RID/ADR/0A1/100/89 selon 6.1.3.1 a) ii), b), ¢), d) et e) pour emballages métalliques légers
NL/VL123 selon 6.1.3.1 f) et g) neufs a dessus non amovible
RID/ADR/0A2/Y20/S/04 selon 6.1.3.1 a) ii), b), ¢), d) et e) pour emballages métalliques 1égers
NL/VLI124 selon 6.1.3.1 f) et g) neufs a dessus amovible, destinés a

2

contenir des matiéres solides ou
liquides dont la viscosité, a 23 °C, est
supérieure a 200 mm?*/s

Signe distinctif de ’Etat d’immatriculation utilisé sur les automobiles et les remorques en circulation routiére

internationale, par exemple en vertu de la Convention de Genéve sur la circulation routiere de 1949 ou de la Convention
de Vienne sur la circulation routiére de 1968.
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Exemples de marque pour des emballages RECONDITIONNES

1A1/Y1.4/150/97  selon 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) et ¢)

NL/RB/01 RL selon 6.1.3.8 h), i) et j)
1A2/Y150/S/99 selon 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) et e)
USA/RB/00 R selon 6.1.3.8 h), i) et j)

Exemple de marque pour des emballages de SECOURS

1A2T/Y300/S/01 selon 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) et e)
USA/abce selon 6.1.3.1 f) et g)

NOTA : Les marques, illustrées par des exemples aux 6.1.3.11, 6.1.3.12 et 6.1.3.13 peuvent étre
apposées sur une seule ligne ou sur plusieurs lignes, a condition qu'elles se suivent dans l'ordre voulu.

Lorsqu'un emballage est conforme a un ou plusieurs modeles types d’emballages ayant satisfait aux
épreuves, y compris un ou plusieurs modeles types de GRV ou de grands emballages, I'emballage peut
porter plus d’une marque pour indiquer les exigences d’épreuves de performance applicables qui ont
été atteintes. Lorsque plus d'une marque apparait sur un emballage, les marques doivent apparaitre a
proximité immédiate les unes des autres et chaque marque doit apparaitre dans son intégralité.

Certification

Par l'apposition des marques selon 6.1.3.1, il est certifi¢ que les emballages fabriqués en série
correspondent au modele type agréé et que les conditions citées dans 1'agrément sont remplies.

Prescriptions relatives aux emballages
Prescriptions générales

La perméation de la matiére contenue dans 1'emballage ne doit en aucun cas constituer un danger dans
des conditions normales de transport.

Fits en acier

1A1 a dessus non amovible
1A2 & dessus amovible

La virole et les fonds doivent étre en tdle d'acier d'un type approprié et d'une épaisseur suffisante compte
tenu de la contenance du fiit et de 1'usage auquel il est destiné.

NOTA : Dans le cas de fiits en acier au carbone, les aciers « de type approprié » sont identifiés
dans les normes ISO 3573:1999 « Toles en acier au carbone laminées a chaud de qualité commerciale
et pour emboutissage » et 1SO 3574:1999 « Téles en acier au carbone laminées a froid de qualité
commerciale et pour emboutissage ». Dans le cas de fiits en acier au carbone d'une capacité ne
dépassant pas 100 [ les aciers « de type approprié », sont aussi identifiés, en outre des normes cités ci-
dessus, dans les normes ISO 11949:1995 « Fer-blanc électrolytique laminé a froid », ISO 11950:1995
« Fer chromé électrolytique laminé a froid » et ISO 11951:1995 « Fer noir laminé a froid en bobines
destiné a la fabrication de fer-blanc ou de fer chromé électrolytique ».

Les joints de la virole doivent étre soudés sur les fiits destinés a contenir plus de 40 litres de liquide.
Les joints de la virole doivent étre sertis mécaniquement ou soudés sur les fiits destinés a contenir des
matiéres solides ou 40 litres au plus de liquide.

Les rebords doivent étre mécaniquement sertis ou soudés. Des colliers de renfort séparés peuvent étre
utilisés.

D'une fagon générale, la virole des fiits d'une contenance supéricure a 60 litres doit étre pourvue d'au
moins deux joncs de roulement formés par expansion ou d'au moins deux cercles de roulement
rapportés. Si la virole est munie de cercles de roulement rapportés, ils doivent étre étroitement ajustés
a la virole et fixés solidement sur celle-ci de manicre qu'ils ne glissent pas. Ces cercles ne doivent pas
étre soudés par points.

Les ouvertures de remplissage, de vidange et d'aération dans la virole ou les fonds des fiits a dessus non
amovible (1A1) ne doivent pas dépasser 7 cm de diamétre. Les fiits munis d'ouvertures plus larges sont
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considérés comme étant du type a dessus amovible (1A2). Les fermetures des orifices de la virole et
des fonds des fits doivent étre congues et réalisées de maniére a rester bien fermées et étanches dans
les conditions normales de transport. Les goulots des fermetures peuvent étre mécaniquement sertis ou
soudés en place. Les fermetures doivent étre pourvues de joints ou d'autres éléments d'étanchéité,
a moins qu'elles ne soient étanches de par leur conception méme.

Les dispositifs de fermeture des fiits a dessus amovible (1A2) doivent étre congus et réalisés de telle
maniére qu'ils demeurent bien fermés et que les fiits restent étanches dans les conditions normales de
transport. Tous les dessus amovibles doivent étre pourvus de joints ou d'autres éléments d'étanchéité.

Si les matériaux utilisés pour la virole, les fonds, les fermetures et les accessoires ne sont pas eux-mémes
compatibles avec la matiére a transporter, des revétements ou traitements intérieurs appropriés
de protection doivent étre appliqués. Ces revétements ou traitements doivent garder leurs propriétés
protectrices dans les conditions normales de transport.

Contenance maximale des flts : 450 litres.
Masse nette maximale : 400 kg.
Fiits en aluminium

1B1 a dessus non amovible
1B2 a dessus amovible

La virole et les fonds doivent étre en aluminium pur a 99 % au moins ou en alliage d'aluminium.
Le matériau doit étre d'un type approprié et d'une épaisseur suffisante compte tenu de la contenance du
fat et de I'usage auquel il est destiné.

Tous les joints doivent étre soudés. Les joints des rebords, s'il y en a, doivent étre renforcés par la pose
de colliers de renfort séparés.

D'une fagon générale, la virole des fiits d'une contenance supérieure a 60 litres doit étre pourvue d'au
moins deux joncs de roulement formés par expansion ou d'au moins deux cercles de roulement
rapportés. Si la virole est munie de cercles de roulement rapportés, ils doivent étre étroitement ajustés
a la virole et fixés solidement sur celle-ci de maniére qu'ils ne glissent pas. Ces cercles ne doivent pas
étre soudés par points.

Les ouvertures de remplissage, de vidange et d'aération dans la virole ou dans les fonds des fiits a dessus
non amovible (1B1) ne doivent pas dépasser 7 cm de diamétre. Les flits munis d'ouvertures plus larges
sont considérés comme étant du type a dessus amovible (1B2). Les fermetures des orifices de la virole
et des fonds des fiits doivent étre congues et réalisées de maniére a rester bien fermées et étanches dans
les conditions normales de transport. Les goulots des fermetures doivent étre fixés par soudage et
le cordon de soudure doit former un joint étanche. Les fermetures doivent étre pourvues de joints ou
d'autres ¢léments d'étanchéité, a moins qu'elles ne soient étanches de par leur conception méme.

Les dispositifs de fermeture des fiits a dessus amovible (1B2) doivent étre congus et réalisés de telle
maniére qu'ils demeurent bien fermés et que les fiits demeurent étanches dans les conditions normales
de transport. Tous les dessus amovibles doivent étre pourvus de joints ou d'autres ¢léments d'étanchéité.

Si les matériaux utilisés pour la virole, les fonds, les fermetures et les accessoires ne sont pas eux-
mémes compatibles avec la matiére a transporter, des revétements ou traitements intérieurs appropriés
de protection doivent étre appliqués. Ces revétements ou traitements doivent garder leurs propriétés
protectrices dans les conditions normales de transport.

Contenance maximale des fits : 450 litres.
Masse nette maximale : 400 kg.
Fits en métal autre que l'acier ou l'aluminium

IN1 a dessus non amovible
1IN2 a dessus amovible
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La virole et les fonds doivent étre faits d'un métal ou d'un alliage métallique autre que l'acier ou
l'aluminium. Le matériau doit étre d'un type approprié et d'une épaisseur suffisante compte tenu de la
contenance du fiit et de I'usage auquel il est destiné.

Les joints des rebords, s'il y en a, doivent étre renforcés par la pose de colliers de renfort séparés. Tous
les joints, s'il y en a, doivent étre assemblés (soudés, brasés, etc.) en conformité avec les techniques les
plus récentes disponibles pour le métal ou 'alliage métallique utilisé.

D'une fagon générale, la virole des fiits d'une contenance supéricure a 60 litres doit étre pourvue d'au
moins deux joncs de roulement formés par expansion ou d'au moins deux cercles de roulement
rapportés. Si la virole est munie de cercles de roulement rapportés, ils doivent étre fixés solidement sur
celle-ci de manicre qu'ils ne glissent pas. Ces cercles ne doivent pas étre soudés par points.

Les ouvertures de remplissage, de vidange et d'aération dans la virole ou les fonds des fiits a dessus non
amovible (1N1) ne doivent pas dépasser 7 cm de diamétre. Les fts munis d'ouvertures plus larges sont
considérés comme ¢tant du type a dessus amovible (1N2). Les fermetures des orifices de la virole et
des fonds des flits doivent étre congues et réalisées de maniére a rester bien fermées et étanches dans
les conditions normales de transport. Les goulots des fermetures doivent étre assemblés (soudés,
brasés, etc.) en conformité avec les techniques les plus récentes disponibles pour le métal ou I'alliage
meétallique utilisé afin que soit assurée 1'étanchéité du joint. Les fermetures doivent étre pourvues de
joints ou d'autres ¢léments d'étanchéité, a moins qu'elles ne soient étanches de par leur conception
méme.

Les dispositifs de fermeture des fiits a dessus amovible (1N2) doivent étre congus et réalisés de telle
maniére qu'ils demeurent bien fermés et que les fiits restent étanches dans les conditions normales de
transport. Tous les dessus amovibles doivent étre pourvus de joints ou d'autres éléments d'étanchéité.

Si les matériaux utilisés pour la virole, les fonds, les fermetures et les accessoires ne sont pas eux-
mémes compatibles avec la matiére a transporter, des revétements ou traitements intérieurs appropriés
de protection doivent étre appliqués. Ces revétements ou traitements doivent garder leurs propriétés
protectrices dans les conditions normales de transport.

Contenance maximale des fts : 450 /.
Masse nette maximale : 400 kg.
Bidons (jerricanes) en acier ou en aluminium

3A1 acier, a dessus non amovible
3A2 acier, a dessus amovible
3B1 aluminium, a dessus non amovible

3B2 aluminium, a dessus amovible

La virole et les fonds doivent étre en tole d'acier, en aluminium pur a 99 % au moins ou en alliage
d'aluminium. Le matériau doit étre d'un type approprié et d'une épaisseur suffisante compte tenu de la
contenance du bidon (jerricane) et de ['usage auquel il est destiné.

Les rebords de tous les bidons (jerricanes) en acier doivent étre mécaniquement sertis ou soudés. Les
joints de la virole des bidons (jerricanes) en acier destinés a contenir plus de 40 litres de liquide doivent
étre soudés. Les joints de la virole des bidons (jerricanes) en acier destinés a contenir 40 litres ou moins
doivent étre mécaniquement sertis ou soudés. Tous les joints des bidons (jerricanes) en aluminium
doivent étre soudés. Les joints des rebords doivent étre, le cas échéant, renforcés par la pose d'un collier
de renfort séparé.

Les ouvertures des bidons (jerricanes) (3A1 et 3B1) ne doivent pas avoir plus de 7 cm de diamétre. Les
bidons (jerricanes) qui ont des ouvertures plus grandes sont considérés comme étant du type a dessus
amovible (3A2 et 3B2). Les fermetures doivent étre congues de fagcon a demeurer bien fermées et
étanches dans les conditions normales de transport. Les fermetures doivent étre pourvues de joints ou
d'autres éléments d'étanchéité, a moins qu'elles ne soient étanches de par leur conception méme.

Si les matériaux utilisés pour la virole, les fonds, les fermetures et les accessoires ne sont pas eux-mémes
compatibles avec la matiére a transporter, des revétements ou traitements intérieurs appropriés
de protection doivent étre appliqués. Ces revétements ou traitements doivent garder leurs propriétés
protectrices dans les conditions normales de transport.
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Contenance maximale des bidons (jerricanes) : 60 litres.
Masse nette maximale : 120 kg.

Fits en contre-plaqué
1D

Le bois utilis¢ doit étre bien séché, commercialement sec et net de tout défaut susceptible de
compromettre I'aptitude du fit a 1'usage prévu. Si un matériau autre que le contre-plaqué est utilisé pour
la fabrication des fonds, il doit étre d'une qualité équivalente a celle du contre-plaqué.

Le contre-plaqué utilisé doit avoir au moins deux plis pour la virole et trois plis pour les fonds ; les plis
doivent étre croisés et solidement collés avec une colle résistant a 1'eau.

La virole du fit, les fonds et leurs joints doivent étre congus en fonction de la contenance du fiit et de
'usage auquel il est destiné.

Pour éviter les pertes de contenu par les interstices, les couvercles doivent étre doublés de papier kraft
ou d'un autre matériau équivalent ; ceux-ci doivent étre solidement fixés sur le couvercle et s'étendre a
l'extérieur sous toute sa circonférence.

Contenance maximale du fit : 250 litres.

Masse nette maximale : 400 kg.
(Supprimeé)

Fits en carton

1G

La virole du fit doit étre faite de plis multiples en papier épais ou en carton (non ondulé) solidement
collés ou laminés et peut comporter une ou plusieurs couches protectrices en bitume, papier kraft
paraffingé, feuille métallique, plastique, etc.

Les fonds doivent étre en bois naturel, carton, métal, contre-plaqué, plastique ou d'autres matériaux
appropriés et peuvent étre revétus d'une ou de plusieurs couches protectrices en bitume, papier kraft
paraffing, feuille métallique, plastique, etc.

La virole du fiit, les fonds et leurs joints doivent étre congus en fonction de la contenance du fiit et de
l'usage auquel il est destiné.

L'emballage une fois assemblé doit étre suffisamment résistant a l'eau pour que les plis ne se décollent
pas dans des conditions normales de transport.

Contenance maximale du fit : 450 litres.
Masse nette maximale : 400 kg.
Fiits et bidons (jerricanes) en plastique

1H1 fits a dessus non amovible
1H2 fits a dessus amovible
3H!1 bidons (jerricanes) a dessus non amovible

3H2 bidons (jerricanes) a dessus amovible

L'emballage doit étre fabriqué a partir d'un plastique approprié et doit présenter une résistance suffisante
compte tenu de sa contenance et de l'usage auquel il est destiné. Sauf pour les maticres plastiques
recyclées définies au 1.2.1, aucun matériau déja utilisé, autre que les déchets, chutes ou matériaux
rebroyés provenant du méme procédé de fabrication, ne peut étre employ¢. L'emballage doit aussi avoir
une résistance appropriée au vieillissement et a la dégradation causée, soit par la matiére qu'il contient,
soit par le rayonnement ultraviolet. La perméabilité éventuelle de 1'emballage a la matiére qui y est
contenue et les matiéres plastiques recyclées utilisées pour produire de nouveaux emballages ne doivent
en aucun cas constituer un danger dans des conditions normales de transport.
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Si une protection contre le rayonnement ultraviolet est nécessaire, elle doit étre obtenue par adjonction
de noir de carbone ou d'autres pigments ou inhibiteurs appropriés. Ces additifs doivent étre compatibles
avec le contenu et doivent conserver leur efficacité pendant toute la durée de service de I'emballage. S'il
est fait usage de noir de carbone, de pigments ou d'inhibiteurs différents de ceux qui sont utilisés pour
la fabrication du modele éprouvé, 1'obligation de procéder a de nouvelles épreuves peut étre levée si la
teneur en noir de carbone ne dépasse pas 2 % en masse, ou si la teneur en pigment ne dépasse pas 3 %
en masse ; la teneur en inhibiteur contre le rayonnement ultraviolet n'est pas limitée.

Les additifs utilisés a d'autres fins que la protection contre le rayonnement ultraviolet peuvent entrer
dans la composition du plastique, pourvu qu'ils n'altérent pas les propriétés chimiques et physiques du
matériau de 'emballage. En pareil cas, 1'obligation de procéder a de nouvelles épreuves peut étre levée.

L'épaisseur de la paroi doit en tout point de 'emballage étre adaptée a sa contenance et a I'usage auquel
il est destiné, compte tenu des sollicitations auxquelles il est susceptible d'étre exposé en chaque point.

Les ouvertures de remplissage, de vidange et d'aération dans la virole ou dans les fonds des fiits a dessus
non amovible (1H1) et des bidons (jerricanes) a dessus non amovible (3H1) ne doivent pas dépasser 7
cm de diamétre. Les flits et bidons (jerricanes) ayant des ouvertures plus grandes sont considérés
comme ¢tant du type a dessus amovible (1H2 et 3H2). Les fermetures des orifices dans la virole et les
fonds des fiits et des bidons (jerricanes) doivent étre congues et réalisées de manicre a rester fermées et
étanches dans les conditions normales de transport. Les fermetures doivent étre pourvues de joints ou
d'autres éléments d'étanchéité, a moins qu'elles ne soient étanches de par leur conception méme.

Les dispositifs de fermeture des fiits et bidons (jerricanes) a dessus amovible (1H2 et 3H2) doivent étre
congus et réalisés de telle maniére qu'ils demeurent fermés et restent étanches dans des conditions
normales de transport. Des joints d'étanchéité doivent étre utilisés avec tous les dessus amovibles, a
moins que le flit ou le bidon (jerricane) ne soit étanche de par sa conception méme lorsque le dessus
amovible est convenablement fixé.

La perméation maximale admissible pour les matiéres liquides inflammables s'éléve a 0,008 g/Lh a
23 °C (voir 6.1.5.7).

(Supprimé)

Contenance maximale des flts et des bidons (jerricanes) : 1H1, 1H2 : 450 litres
3H1, 3H2 : 60 litres.

Masse nette maximale : 1H1, 1H2 : 400 kg
3HI1, 3H2 : 120 kg.

Caisses en bois naturel

4C1 ordinaires

4C2  apanneaux étanches aux pulvérulents

Le bois employé doit étre bien séché, commercialement exempt d'humidité et net de défauts susceptibles
de réduire sensiblement la résistance de chaque élément constitutif de la caisse. La résistance
du matériau utilisé et le mode de construction doivent étre adaptés a la contenance de la caisse et a
l'usage auquel elle est destinée. Le dessus et le fond peuvent étre en bois reconstitué résistant a l'eau tel
que panneau dur, panneau de particules ou autre type approprié.

Les moyens de fixation doivent résister aux vibrations produites dans des conditions normales de
transport. Le clouage de l'extrémité des planches dans le sens du bois doit étre évité dans toute la mesure
possible. Les assemblages qui risquent de subir des contraintes importantes doivent étre faits a 1'aide de
clous matés, de pointes a tige annelée ou de moyens de fixation équivalents.

Caisses 4C2 : Chaque élément constitutif de la caisse doit étre d'une seule picce ou équivalent. Les
¢léments sont considérés comme équivalents a des ¢léments d'une seule piéce lorsqu'ils sont assemblés
par collage selon I'une des méthodes suivantes : assemblage a queue d'aronde, a rainure et languette, a
mi-bois ou a plat joint avec au moins deux agrafes métalliques ondulées a chaque joint.

Masse nette maximale : 400 kg.
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Caisses en contre-plaqué
4D

Le contre-plaqué employ¢ doit avoir au moins trois plis. Il doit étre fait de feuilles bien séchées obtenues
par déroulage, tranchage ou sciage, commercialement exemptes d'humidité et de défauts de nature a
réduire sensiblement la solidité de la caisse. La résistance du matériau utilisé et le mode de construction
doivent étre adaptés a la contenance de la caisse et a 1'usage auquel elle est destinée. Tous les plis
doivent étre collés au moyen d'une colle résistante a l'eau. D'autres matériaux appropriés peuvent étre
utilisés avec le contre-plaqué pour la fabrication des caisses. Les panneaux des caisses doivent étre
solidement cloués ou ancrés sur les montants d'angle ou sur les bouts, ou assemblés par d'autres
dispositifs également appropriés.

Masse nette maximale : 400 kg.

Caisses en bois reconstitué

4F

Les parois des caisses doivent étre en bois reconstitué résistant a I'eau tel que panneau dur, panneau de
particules ou autre type appropri¢. La résistance du matériau utilisé et le mode de construction doivent
étre adaptés a la contenance de la caisse et a 'usage auquel elle est destinée.

Les autres parties des caisses peuvent étre faites d'autres matériaux appropriés.

Les caisses doivent étre solidement assemblées par des moyens appropriés.

Masse nette maximale : 400 kg.

Caisses en carton

4G

Un carton compact ou un carton ondulé a double face (a une ou plusieurs épaisseurs) solide et de bonne
qualité, approprié a la contenance des caisses et a I'usage auquel elles sont destinées, doit étre utilisé.
La résistance a l'eau de la surface extérieure doit étre telle que 'augmentation de masse, mesurée dans
une épreuve de détermination de I'absorption d'eau d'une durée de 30 minutes selon la méthode de Cobb,
ne soit pas supérieure a 155 g/m? (voir ISO 535:1991). 1l doit avoir I'aptitude appropriée pour plier sans
casser. Le carton doit étre découpé, plié sans déchirure et fendu de maniére a pouvoir étre assemblé
sans fissuration, rupture en surface ou flexion excessive. Les cannelures doivent étre solidement collées
aux feuilles de couverture.

Les tétes des caisses peuvent comporter un cadre en bois ou étre entiérement en bois ou en d'autres
matériaux appropriés. Des renforcements par des barres de bois ou d'autres matériaux appropriés

peuvent étre utilisés.

Les joints d'assemblage sur le corps des caisses doivent étre a bande gommée, a patte collée ou a patte
agrafée au moyen d'agrafes métalliques. Les joints & patte doivent avoir un recouvrement appropri¢.

Lorsque la fermeture est effectuée par collage ou avec une bande gommée, la colle doit étre résistante
a l'eau.

Les dimensions de la caisse doivent étre adaptées au contenu.
Masse nette maximale : 400 kg.
Caisses en plastique

4H1 caisses en plastique expansé
4H2 caisses en plastique rigide
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La caisse doit étre fabriquée a partir d'un plastique approprié et étre d'une robustesse adaptée a sa
contenance et a I'usage auquel elle est destinée. Sauf pour les maticres plastiques recyclées définies au
1.2.1, aucun matériau déja utilisé, autre que les déchets, chutes ou matériaux rebroyés provenant du
méme procédé de fabrication, ne peut étre employé. La caisse doit avoir une résistance suffisante au
vieillissement et a la dégradation causée soit par le contenu, soit par le rayonnement ultraviolet.

Une caisse en plastique expansé doit comprendre deux parties en plastique expansé moulé, une partie
inférieure comportant des alvéoles pour les emballages intérieurs, et une partie supérieure recouvrant la
partie inférieure et s'encastrant dans celle-ci. Les parties supérieure et inférieure doivent étre congues
de telle sorte que les emballages intérieurs s'y emboitent sans jeu. Les bouchons des emballages
intérieurs ne doivent pas entrer en contact avec la surface interne de la partie supérieure de la caisse.

Pour l'expédition, les caisses en plastique expansé doivent étre fermées au moyen d'un ruban adhésif
ayant une résistance a la traction suffisante pour empécher la caisse de s'ouvrir. Le ruban adhésif doit
résister aux intempéries et ses adhésifs doivent étre compatibles avec le plastique expansé de la caisse.
D'autres systémes de fermeture peuvent étre utilisés, a condition qu'ils aient une efficacité au moins
égale.

Pour les caisses en plastique rigide, la protection contre le rayonnement ultraviolet, si elle est requise,
doit étre obtenue par adjonction de noir de carbone ou d'autres pigments ou inhibiteurs appropriés. Ces
additifs doivent étre compatibles avec le contenu et garder leur efficacité pendant toute la durée de
service de la caisse. S'il est fait usage de noir de carbone, de pigments ou d'inhibiteurs différents de
ceux utilisés pour la fabrication du modele éprouvé, 1'obligation de procéder a de nouvelles épreuves
peut étre levée si la teneur en noir de carbone ne dépasse pas 2 % en masse, ou si la teneur en pigment
ne dépasse pas 3 % en masse ; la teneur en inhibiteur du rayonnement ultraviolet n'est pas limitée.

Des additifs utilisés a d'autres fins que la protection contre le rayonnement ultraviolet peuvent entrer
dans la composition du plastique, pour autant qu'ils n'altérent pas les propriétés physiques ou chimiques

du matériau de la caisse. En pareil cas, I'obligation de procéder a de nouvelles épreuves peut étre levée.

Les caisses en plastique rigide doivent avoir des dispositifs de fermeture faits d'un matériau approprié,
suffisamment résistants et d'une conception telle qu'elle exclut toute ouverture inopinée.

(Supprimé)

Masse nette maximale : 4H1 : 60 kg
4H2 : 400 kg.

Caisses en acier, en aluminium ou en un autre métal

4A en acier
4B en aluminium
4N en métal autre que 1’acier ou I’aluminium

La résistance du métal et la construction de la caisse doivent étre fonction de sa contenance et de 1'usage
auquel elle est destinée.

Les caisses doivent étre garnies intérieurement de carton ou de feutre de rembourrage, selon les cas, ou
étre pourvues d'une doublure ou d'un revétement intérieur d’un matériau approprié. Si la doublure est

métallique et a double agrafage, des mesures doivent étre prises pour empécher la pénétration
de matieres, en particulier de matiéres explosibles, dans les interstices des joints.

Les fermetures peuvent étre de tout type approprié ; elles doivent rester fermées dans les conditions
normales de transport.

Masse nette maximale : 400 kg.
Sacs en textile

5L1 sans doublure ni revétement intérieurs
5L2 étanches aux pulvérulents
5L3 résistant a I'eau
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Les textiles utilisés doivent étre de bonne qualité. La résistance du tissu et la confection du sac doivent
étre fonction de sa contenance et de l'usage auquel il est destiné.

Sacs étanches aux pulvérulents 5L2 : le sac doit étre rendu étanche aux pulvérulents au moyen par
exemple :

a) de papier collé sur la surface interne du sac avec un adhésif résistant a 1'eau tel que le bitume ;
ou

b) d'un film de plastique collé sur la surface interne du sac ; ou

c) d'une ou de plusieurs doublures intérieures en papier ou en plastique.

Sacs résistant a I'eau 5L3 : le sac doit étre imperméabilisé pour empécher 'entrée d'humidité, au moyen
par exemple :

a) de doublures intérieures séparées, en papier résistant a I'eau (papier kraft paraffiné, papier bitumé
ou papier kraft revétu de plastique par exemple) ; ou

b) d'un film de plastique collé sur la surface interne du sac ; ou

c) d'une ou de plusieurs doublures intérieures en plastique.

Masse nette maximale : 50 kg.
Sacs en tissu de plastique

S5HI sans doublure ni revétement intérieurs
SH2 étanches aux pulvérulents
SH3 résistant a 1'eau.

Les sacs doivent étre confectionnés a partir de bandes ou de monofilaments d'un plastique approprié,
étirés par traction. La résistance du matériau utilisé et la confection du sac doivent étre fonction de sa
contenance et de 1'usage auquel il est destiné.

Si le 1¢ de tissu utilisé est plat, les sacs doivent étre confectionnés par couture ou par une autre méthode
assurant la fermeture du fond et d'un c6té. Si le tissu est tubulaire, le fond du sac doit étre fermé par
couture, tissage ou par un type de fermeture offrant une résistance équivalente.

Sacs étanches aux pulvérulents SH2 : Le sac doit étre rendu étanche aux pulvérulents, au moyen par
exemple :

a) de papier ou film de plastique collé sur la surface interne du sac ; ou

b) d'une ou plusieurs doublures intérieures séparées, en papier ou en plastique.

Sacs résistant a I'eau SH3 : le sac doit étre imperméabilisé pour empécher I'entrée d'humidité, au moyen
par exemple :

a) de doublures intérieures séparées en papier résistant al'eau (papier kraft paraffing,
double-bitumé ou revétu de plastique, par exemple) ; ou

b) d'un film de plastique collé sur la surface interne ou externe du sac ; ou

c) d'une ou plusieurs doublures intéricures en plastique.

Masse nette maximale : 50 kg.
Sacs en film de plastique
SH4

Les sacs doivent étre faits d'un plastique approprié. La résistance du matériau utilisé et la confection du
sac doivent étre fonction de sa contenance et de I'usage auquel il est destiné. Les joints et fermetures
doivent résister aux pressions et aux chocs que le sac peut subir dans les conditions normales de
transport.

Masse nette maximale : 50 kg.
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Sacs en papier

SM1  multiplis
SM2  multiplis, résistant a I'eau

Les sacs doivent étre faits d'un papier kraft approprié¢ ou d'un papier équivalent avec au moins trois plis,
celui du milieu pouvant étre constitué de filé et d'adhésif recouvrant les plis extérieurs. La résistance du
papier et la confection des sacs doivent étre fonction de la contenance du sac et de 1'usage auquel il est
destiné. Les joints et fermetures doivent étre étanches aux pulvérulents.

Sacs SM2 : Afin d'empécher I'entrée d'humidité un sac a quatre plis ou plus doit étre imperméabilisé
par l'utilisation soit d'un pli résistant a I'eau pour I'un des deux plis extérieurs, soit d'une couche résistant
a l'eau, faite d'un matériau de protection approprié, entre les deux plis extérieurs ; un sac a trois plis doit
étre rendu imperméable par l'utilisation d'un pli résistant a I'eau comme pli extérieur. S'il y a risque de
réaction du contenu avec I'humidité ou si ce contenu est emballé a 1'é¢tat humide, un pli ou une couche
résistant a l'eau, par exemple du papier kraft doublement goudronné, du papier kraft revétu de plastique,
un film de plastique recouvrant la surface intérieure du sac ou un ou plusieurs revétements intérieurs en
plastique doivent aussi étre placés au contact du contenu. Les joints et fermetures doivent étre étanches
a l'eau.

Masse nette maximale : 50 kg.

Emballages composites (plastique)

6HA1 récipient en plastique avec fiit extérieur en acier

6HA2 récipient en plastique avec harasse ou caisse extérieure en acier
6HB1 récipient en plastique avec fit extérieur en aluminium

6HB2 récipient en plastique avec harasse ou caisse extérieure en aluminium
6HC récipient en plastique avec caisse extérieure en bois

6HDI1 récipient en plastique avec fiit extérieur en contre-plaqué
6HD2 récipient en plastique avec caisse extérieure en contre-plaqué
6HG1 récipient en plastique avec fiit extérieur en carton

6HG2 récipient en plastique avec caisse extérieure en carton

6HH1 récipient en plastique avec fit extérieur en plastique

6HH2 récipient en plastique avec caisse extérieure en plastique rigide

Récipient intérieur
Le récipient intérieur en plastique doit satisfaire aux prescriptions des 6.1.4.8.1 et 6.1.4.8.4 2 6.1.4.8.7.

Le récipient intérieur en plastique doit s'emboiter sans jeu dans l'emballage extérieur, qui ne doit
comporter aucune aspérité pouvant causer une abrasion du plastique.

Contenance maximale du récipient intérieur :

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HGI1, 6HH1 : 250 litres
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2 : 60 litres.

Masse nette maximale :

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HGI, 6HH1 : 400 kg
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2 : 75 kg.

Emballage extérieur

Récipient en plastique avec flit extérieur en acier ou en aluminium 6HA1 ou 6HBI1. L'emballage
extérieur doit répondre aux caractéristiques de construction prescrites, selon le cas, au 6.1.4.1 ou
au 6.1.4.2.

Récipient en plastique avec harasse ou caisse extérieure en acier ou en aluminium 6HA2 ou 6HB2.
L'emballage extérieur doit répondre aux caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.14.
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Récipient en plastique avec caisse extérieure en bois 6HC. L'emballage extérieur doit répondre aux
caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.9.

Récipient en plastique avec fiit extérieur en contre-plaqué 6HD1. L'emballage extérieur doit répondre
aux caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.5.

Récipient en plastique avec caisse extérieure en contre-plaqué 6HD2. L'emballage extérieur doit
répondre aux caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.10.

Récipient en plastique avec fit extérieur en carton 6HGI. L'emballage extérieur doit répondre aux
caractéristiques de construction prescrites aux 6.1.4.7.1 a 6.1.4.7.4.

Récipient en plastique avec caisse extérieure en carton 6HG2. L'emballage extérieur doit répondre aux
caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.12.

Récipient en plastique avec fit extérieur en plastique 6HH1. L'emballage extérieur doit répondre aux
caractéristiques de construction prescrites aux 6.1.4.8.1 a 6.1.4.8.6.

Récipient en plastique avec caisse extérieure en plastique rigide (y compris les matiéres plastiques
ondulées) 6HH2 ; I'emballage extérieur doit répondre aux caractéristiques de construction prescrites
aux 6.1.4.13.1 et 6.1.4.13.4 2 6.1.4.13.6.

Emballages composites (verre, porcelaine ou gres)

6PA1 récipient avec fiit extérieur en acier

6PA2 récipient avec harasse ou caisse extérieure en acier
6PB1 récipient avec fiit extérieur en aluminium

6PB2 récipient avec harasse ou caisse extérieure en aluminium
6PC récipient avec caisse extérieure en bois

6PDI récipient avec fiit extérieur en contre-plaqué

6PD2 récipient avec panier extérieur en osier

6PGl récipient avec fiit extérieur en carton

6PG2 récipient avec caisse extérieure en carton

6PH1 récipient avec emballage extérieur en plastique expansé
6PH2 récipient avec emballage extérieur en plastique rigide

Récipient intérieur

Les récipients doivent étre de forme appropriée (cylindrique ou piriforme), fabriqués a partir d'un
matériau de bonne qualité, exempt de défaut de nature a en affaiblir la résistance. Les parois doivent
étre en tout point suffisamment épaisses et exemptes de tensions internes.

Les récipients doivent étre fermés au moyen de fermetures filetées en matiere plastique, de bouchons
en verre rodé, ou d'autres fermetures au moins aussi efficaces. Toutes les parties des fermetures
susceptibles d'entrer en contact avec le contenu du récipient doivent étre résistantes a l'action du
contenu. Il faut veiller a ce que les fermetures soient montées de maniére a étre étanches et soient
bloquées pour éviter tout desserrement au cours du transport. Si des fermetures munies d'un
évent sont nécessaires, elles doivent étre conformes au 4.1.1.8.

Les récipients doivent étre bien assujettis dans l'emballage extérieur au moyen de matériaux
amortissants et/ou absorbants.

Contenance maximale du récipient : 60 litres.

Masse nette maximale : 75 kg.

Emballage extérieur

Récipient avec flt extérieur en acier 6PA1. L'emballage extérieur doit répondre aux caractéristiques de

construction prescrites au 6.1.4.1. Le dessus amovible nécessaire pour ce type d'emballage peut
cependant avoir la forme d'un capuchon.
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Récipient avec harasse ou caisse extérieure en acier 6PA2. L'emballage extérieur doit répondre aux
caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.14. Si les récipients sont cylindriques et en position
verticale, I'emballage extérieur doit dépasser ceux-ci en hauteur ainsi que leurs fermetures. Si la harasse
entoure un récipient piriforme dont elle épouse la forme, 1'emballage extérieur doit étre muni d'un
couvercle de protection (chapeau).

Récipient avec fit extérieur en aluminium 6PBl. L'emballage extérieur doit répondre aux
caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.2.

Récipient avec harasse ou caisse extérieure en aluminium 6PB2. L'emballage extérieur doit répondre
aux caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.14.

Récipient avec caisse extérieure en bois 6PC. L'emballage extérieur doit répondre aux caractéristiques
de construction prescrites au 6.1.4.9.

Récipient avec flt extérieur en contre-plaqué 6PD1. L'emballage extérieur doit répondre aux
caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.5.

Récipient avec panier extérieur en osier 6PD2. Les paniers d'osier doivent étre confectionnés
convenablement et avec un matériau de bonne qualité. Ils doivent étre munis d'un couvercle de
protection (chapeau) de fagon a éviter des dommages aux récipients.

Récipient avec flt extérieur en carton 6PG1. L'emballage extérieur doit satisfaire aux caractéristiques
de construction prescrites aux 6.1.4.7.1 2 6.1.4.7.4.

Récipient avec caisse extérieure en carton 6PG2. L'emballage extérieur doit répondre aux
caractéristiques de construction prescrites au 6.1.4.12.

Récipients avec emballage extérieur en plastique expansé ou en plastique rigide (6PH1 ou 6PH2). Les
matériaux de ces deux emballages extéricurs doivent satisfaire aux prescriptions du 6.1.4.13.
L'emballage extérieur en plastique rigide doit étre en polyéthyléne a haute densité ou en une autre
matiere plastique comparable. Le dessus amovible nécessaire pour ce type d'emballage peut cependant
avoir la forme d'un capuchon.

Emballages combinés

Les prescriptions pertinentes de la section 6.1.4 relatives aux emballages extérieurs a utiliser sont
applicables.

NOTA : Pour les emballages intérieurs et extérieurs a utiliser, voir les instructions d'emballage
applicables au chapitre 4.1.

Emballages métalliques légers

0A1 adessus non amovible

0A2 a dessus amovible

La tole de la virole et des fonds doit étre en acier approprié ; son épaisseur doit étre fonction de la
contenance des emballages et de 1'usage auquel ils sont destinés.

Les joints doivent étre soudés, assemblés au moins par double agrafage ou réalisés par un procédé
garantissant une résistance et une étanchéité analogues.

Les revétements intérieurs, qu'ils soient galvanisés, étamés, vernis, etc., doivent étre résistants et adhérer
en tout point a l'acier, y compris aux fermetures.

Les ouvertures de remplissage, de vidange et d'aération dans la virole ou les fonds des emballages a
dessus non amovible (0A1l) ne doivent pas dépasser 7 cm de diamétre. Les emballages munis
d'ouvertures plus larges sont considérés comme étant du type a dessus amovible (0A2).

Les fermetures des emballages a dessus non amovible (0A1) doivent soit étre du type fileté, soit pouvoir
étre assurées par un dispositif fileté ou un autre type de dispositif au moins aussi efficace. Les dispositifs
de fermeture des emballages a dessus amovible (0A2) doivent étre congus et réalisés de telle manicre
qu'ils demeurent bien fermés et que les emballages restent étanches dans les conditions normales de
transport.
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Contenance maximale des emballages : 40 litres.

Masse nette maximale : 50 kg.

Prescriptions relatives aux épreuves pour les emballages
Exécution et répétition des épreuves

Le modele type de chaque emballage doit étre soumis aux épreuves indiquées au 6.1.5 suivant les
procédures fixées par I’autorité compétente qui autorise l'attribution de la marque et doit étre agréé par
cette autorité compétente.

Avant qu'un emballage soit utilisé, le mode¢le type de cet emballage doit avoir subi avec succes les
épreuves prescrites au présent chapitre. Le modéle type de 'emballage est déterminé par la conception,
la dimension, le matériau utilis¢ et son épaisseur, le mode de construction et 1'assujettissement, mais il
peut aussi inclure divers traitements de surface. Il englobe également des emballages qui ne différent
du modele type que par leur hauteur nominale réduite.

Les épreuves doivent étre répétées sur des échantillons de production a des intervalles fixés par I'autorité
compétente. Lorsque de telles épreuves sont exécutées sur des emballages en papier ou en carton, une
préparation aux conditions ambiantes est considéré comme équivalent a celle répondant aux
prescriptions du 6.1.5.2.3.

Les épreuves doivent aussi étre répétées aprés chaque modification qui affecte la conception, le matériau
ou le mode de construction d'un emballage.

L'autorité compétente peut permettre la mise a I'épreuve sélective d'emballages qui ne différent que sur
des points mineurs d'un mode¢le type déja éprouvé : emballages contenant des emballages intérieurs de
plus petite taille ou de plus faible masse nette, ou encore emballages tels que fiits, sacs et caisses ayant
une ou des dimension(s) extérieure(s) légerement réduite(s), par exemple.

(Réserveé)

NOTA : Pour les conditions relatives a ['utilisation de différents types d’emballages intérieurs
dans un emballage extérieur et les modifications admissibles des emballages intérieurs, voir 4.1.1.5.1.
Ces conditions ne limitent pas [ utilisation d’emballages interieurs lorsque le 6.1.5.1.7 est appliqué.

Des objets ou des emballages intérieurs de quelque type que ce soit pour les matieres solides ou liquides
peuvent étre groupés et transportés sans avoir été soumis a des épreuves dans un emballage extérieur, a
condition de satisfaire aux conditions suivantes :

a) L'emballage extérieur doit avoir été éprouvé avec succés conformément au 6.1.5.3, avec des
emballages intérieurs fragiles (en verre par exemple) contenant des liquides, et sur une hauteur
de chute correspondant au groupe d'emballage i ;

b) La masse brute totale de 1'ensemble des emballages intérieurs ne doit pas étre supérieure a la
moitié de la masse brute des emballages intérieurs utilisés pour 1'épreuve de chute dont il est
question a l'alinéa a) ci-dessus ;

c) L'épaisseur du matériau de rembourrage entre les emballages intérieurs et entre ces derniers et
l'extérieur de l'emballage ne doit pas étre réduite a une valeur inférieure a 1'épaisseur
correspondante dans I'emballage initialement éprouvé ; lorsqu'un emballage intérieur unique a
été utilisé dans 1'épreuve initiale, I'épaisseur du rembourrage entre les emballages intérieurs ne
doit pas étre inférieure a I'épaisseur de rembourrage entre I'extérieur de I'emballage et I'emballage
intérieur dans I'épreuve initiale. Lorsque 1'on utilise des emballages intérieurs moins nombreux
ou plus petits (par comparaison avec les emballages intérieurs utilisés dans 1'épreuve de chute),
il faut ajouter suffisamment de matériau de rembourrage pour combler les espaces vides ;

d) L'emballage extérieur doit avoir satisfait a I'épreuve de gerbage, dont il est question au 6.1.5.6,
alors qu'il était vide. La masse totale de colis identiques doit étre fonction de la masse totale
des emballages intérieurs utilisés pour 1'épreuve de chute mentionnée a I'alinéa a) ci-dessus ;

e) Les emballages intérieurs contenant des maticres liquides doivent étre complétement entourés
d'une quantité de matériau absorbant suffisante pour absorber l'intégralité¢ du liquide contenu
dans les emballages intérieurs ;
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f) Lorsque l'emballage extérieur n'est pas étanche aux liquides ou aux pulvérulents selon qu'il est
destiné a contenir des emballages intérieurs pour des matiéres liquides ou solides, il faut lui
donner le moyen de retenir le contenu liquide ou solide en cas de fuite, sous forme de revétement
étanche, sac en plastique ou autre moyen tout aussi efficace. Pour les emballages contenant des
liquides, le matériau absorbant prescrit a I'alinéa e) ci-dessus doit étre placé a l'intérieur du
moyen utilisé pour retenir le contenu liquide ;

g) Les emballages doivent porter des marques conformes aux prescriptions de la section 6.1.3,
attestant qu'ils ont subi les épreuves fonctionnelles du groupe d'emballage I pour les emballages
combinés. La masse brute maximale indiquée en kilogrammes doit correspondre a la somme de
la masse de l'emballage extérieur et de la moiti¢ de la masse de 1'emballage (des emballages)
intérieur(s) utilisé(s) dans 1'épreuve de chute dont il est question a l'alinéa a) ci-dessus. La
marque d'emballage doit aussi contenir la lettre « V » comme indiqué au 6.1.2.4.

L'autorité compétente peut a tout moment demander la preuve, par I'exécution des épreuves indiquées
dans la présente section, que les emballages produits en série satisfont aux épreuves subies par le modele
type. Aux fins de vérification, des proces-verbaux des épreuves seront conserves.

Si un traitement ou un revétement intérieur est nécessaire pour des raisons de sécurité, il doit conserver
ses qualités protectrices méme apres les épreuves.

Plusieurs épreuves peuvent étre exécutées sur un méme échantillon, a condition que la validité des
résultats n'en soit pas affectée et que l'autorité compétente ait donné son accord.

Emballages de secours

Les emballages de secours (voir 1.2.1) doivent étre éprouvés et marqués conformément aux
prescriptions applicables aux emballages du groupe d'emballage II destinés au transport de maticres
solides ou d'emballages intérieurs, mais :

a) La matiére utilisée pour exécuter les épreuves doit étre de l'eau, et les emballages doivent étre
remplis a au moins 98 % de leur capacit¢ maximum. On peut ajouter par exemple des sacs de
grenaille de plomb afin d'obtenir la masse totale de colis requise, pour autant que ces sacs soient
placés de telle maniére que les résultats de 1'épreuve ne soient pas modifiés. On peut aussi, dans
l'exécution de I'épreuve de chute, faire varier la hauteur de chute conformément au 6.1.5.3.5b) ;

b) Les emballages doivent en outre avoir été soumis avec succes a I'épreuve d'étanchéité a 30 kPa
et les résultats de cette épreuve étre rapportés dans le procés-verbal d'épreuve prescritau 6.1.5.8 ;
et

c) Les emballages doivent porter la marque « T » comme indiqué au 6.1.2.4.

Préparation des emballages pour les épreuves

Les épreuves doivent étre exécutées sur des emballages préts pour le transport, y compris en ce qui
concerne les emballages combinés, les emballages intéricurs utilisés. Les récipients ou emballages
intérieurs ou simples autres que des sacs doivent étre remplis au moins a 98 % de leur contenance
maximale pour les liquides et 95 % pour les solides. Les sacs doivent étre remplis jusqu'a la masse
maximale a laquelle ils peuvent étre utilisés. Pour les emballages combinés dans lesquels 1'emballage
intérieur est destiné a contenir des matiéres solides ou liquides, des épreuves distinctes sont exigées
pour le contenu liquide et pour le contenu solide. Les mati¢res ou objets a transporter dans les
emballages peuvent étre remplacés par d'autres matieres ou objets, sauf si cela est de nature a fausser
les résultats des épreuves. Pour les matieres solides, si une autre maticre est utilisée, elle doit avoir les
mémes caractéristiques physiques (masse, granulométrie, etc.) que la maticre a transporter. Il est permis
d'utiliser des charges additionnelles, telles que des sacs de grenaille de plomb, pour obtenir la masse
totale requise du colis, a condition qu'elles soient placées de maniére a ne pas fausser les résultats de
I'épreuve.

Pour les épreuves de chute concernant les liquides, lorsqu'une autre matiére est utilisée, elle doit avoir
une densité relative et une viscosité analogues a celles de la matiére a transporter. L'eau peut également
étre utilisée pour 1'épreuve de chute dans les conditions fixées au 6.1.5.3.5.
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Les emballages en papier ou en carton doivent étre conditionnés pendant 24 heures au moins dans une
atmosphere ayant une humidité relative et une température contrélées. Le choix doit se faire entre trois
options possibles. Les conditions jugées préférables pour ce conditionnement sont 23° £+ 2 °C pour la
température et 50% =+ 2% pour I'humidité relative; alors que les deux autres sont
respectivement 20° £2 °C et 65 % £2 %, et 27° £ 2 °C et 65 % £2 %.

NOTA : Les valeurs moyennes doivent se situer a l'intérieur de ces limites. Des fluctuations de
courte durée et des limitations concernant les mesures peuvent entrainer des variations des mesures
individuelles allant jusqu'a = 5 % pour I'humidité relative sans que cela ait une incidence sensible sur
la reproductibilité des résultats des épreuves.

(Réserveé)

Les fiits et les bidons en plastique conformes au 6.1.4.8 et, si nécessaire, les emballages composites
(plastique) conformes au 6.1.4.19 doivent, pour prouver leur compatibilité chimique suffisante avec les
matiéres liquides, étre stockés, a la température ambiante, pendant une durée de six mois, durant
laquelle les ¢échantillons d'épreuve demeurent remplis des marchandises qu'ils sont destinés
a transporter.

Pendant les premiéres et les derniéres 24 heures du stockage, les échantillons d'épreuve sont placés avec
la fermeture vers le bas. Cependant, les emballages munis d'un évent ne le sont, chaque fois, que pendant
une durée de 5 minutes. Apres ce stockage, les échantillons d'épreuve doivent subir les épreuves prévues
aux 6.1.5.3a6.1.5.6.

Pour les récipients intérieurs d'emballages composites (plastique), il n'est pas nécessaire d'apporter la
preuve de la compatibilité suffisante lorsqu'il est connu que les propriétés de résistance du plastique ne
se modifient pas sensiblement sous 'action de la mati¢re de remplissage.

11 faut entendre par modification sensible des propriétés de résistance :
a) Une fragilisation nette ; ou

b) Une diminution considérable de 1'¢lasticité sauf si elle est liée a une augmentation au moins
proportionnelle de I'allongement sous contrainte.

Si le comportement de la matiére plastique a été évalué au moyen d'autres méthodes, il n'est pas
nécessaire de procéder a I'épreuve de compatibilité ci-dessus. De telles méthodes doivent étre au moins
équivalentes a 1'épreuve de compatibilité ci-dessus et étre reconnues par 'autorité compétente.

NOTA : Pour les fiits et les bidons (jerricanes) en plastique et pour les emballages composites
(plastique), en polyéthylene, voir aussi 6.1.5.2.6 ci-apres.

Pour les fiits et les bidons (jerricanes) définis au 6.1.4.8 et, si nécessaire, pour les emballages composites
définis au 6.1.4.19, en polyéthyléne, la compatibilité chimique avec les liquides de remplissage
assimilés conformément au 4.1.1.21 peut étre prouvée de la maniére suivante avec des liquides de
référence (voir 6.1.6).

Les liquides de référence sont représentatifs du processus de dégradation du polyéthyléne dii au
ramollissement a la suite d'un gonflement, a la fissuration sous une contrainte, a la dégradation
moléculaire ou a leurs effets cumulés. La compatibilité chimique suffisante de ces emballages peut étre
prouvée par un stockage des échantillons d'épreuve nécessaires de trois semaines a 40 °C avec le liquide
de référence appropri¢ ; lorsque ce liquide est I'eau, le stockage conformément a cette procédure n'est
pas nécessaire. Le stockage n’est pas non plus nécessaire pour les échantillons utilisés pour 1’épreuve
de gerbage si le liquide de référence utilisé est une solution mouillante ou I’acide acétique.

Pendant les premiéres et les dernic¢res 24 heures du stockage, les échantillons d'épreuve doivent étre
placés avec la fermeture orientée vers le bas. Cependant, les emballages munis d'un évent ne le sont,
chaque fois, que pendant une durée de cinq minutes. Apres ce stockage, les échantillons d'épreuve
doivent subir les épreuves prévues aux 6.1.5.3 2 6.1.5.6.

Pour I'hydroperoxyde de tert-butyle d'une teneur en peroxyde supérieure a 40 % ainsi que les acides
peroxyacétiques de la classe 5.2, I'épreuve de compatibilité ne doit pas étre effectuée avec des liquides
de référence. Pour ces matiéres, la compatibilité chimique suffisante des échantillons d'épreuve doit étre
vérifiée par un stockage de six mois a la température ambiante avec les matiéres qu'ils sont destinés a
transporter.
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Les résultats de la procédure selon ce paragraphe pour les emballages en polyéthyléne peuvent étre
agréés pour un modéle type semblable dont la surface interne est fluorée.

Pour les emballages en polyéthyléne définis au 6.1.5.2.6, qui ont satisfait a 1'épreuve définie au
6.1.5.2.6, des matiéres de remplissage autres que celles assimilées conformément au 4.1.1.21 peuvent
aussi étre agréées. Cet agrément a lieu d'apres des essais en laboratoire qui devront vérifier que 1'effet
de ces mati¢res de remplissage sur les échantillons d'épreuve est plus faible que celui des liquides de
référence appropriés, les mécanismes de dégradation pertinents ayant été pris en considération. Les
mémes conditions que celles définies au 4.1.1.21.2 sont applicables en ce qui concerne les densités
relatives et les pressions de vapeur.

Dans le cas d’emballages combinés, pour autant que les propriétés de résistance des emballages
intérieurs en plastique ne se modifient pas sensiblement sous l'action de la matiére de remplissage,
il n'est pas nécessaire d'apporter la preuve de la compatibilité chimique suffisante. Il faut entendre par
modification sensible des propriétés de résistance :

a) Une fragilisation nette ;

b) Une diminution considérable de 1'¢lasticité sauf si elle est liée a une augmentation au moins
proportionnelle de I'allongement sous contrainte.

Epreuve de chute’

Nombre d'échantillons (par modéle type et par fabricant) et orientation de l'échantillon pour l'épreuve
de chute

Pour les essais autres que ceux de chute a plat, le centre de gravité doit se trouver a la verticale du point
d'impact.

Si plusieurs orientations sont possibles pour un essai donné, on doit choisir 'orientation pour laquelle
le risque de rupture de l'emballage est le plus grand.

Emballage

Nombre
d'échantillons

Orientation de I'échantillon

a)

Futs en acier
Fats en aluminium
Fats en métal autre que l'acier ou

par épreuve
Six
(trois pour
chaque essai

Premier essai (avec trois échantillons) :
I'emballage doit heurter I'aire d'impact
diagonalement sur le rebord du fond ou, s'il n'a
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l'aluminium de chute) pas de rebord, sur un joint périphérique ou
Bidons (jerricanes) en acier un bord.
Bidons (jerricanes) en aluminium
Fits en contre-plaqué Deuxieme essai (avec les trois autres
Fits en carton échantillons) :
Fits et bidons (jerricanes) en plastique I'emballage doit heurter I'aire d'impact sur la
Emballages composites en forme de fiit partie la plus faible qui n'a pas été éprouvée lors
Emballages métalliques Iégers du premier essai de chute, par exemple sur une
fermeture ou pour certains fits cylindriques sur
le joint longitudinal soudé de la virole.
b) Caisses en bois naturel Cing Premier essai :  a plat sur le fond
Caisses en contre-plaqué (un pour chaque | Deuxiéme essai : a plat sur le dessus
Caisses en bois reconstitué essai de chute) | Troisiéme essai : a plat sur le coté le plus long
Caisses en carton Quatriéme essai : a plat sur le coté le plus court
Caisses en plastique Cinquiéme essai : sur un coin
Caisses en acier ou en aluminium
Emballages composites en forme de caisse
¢) Sacs Trois Premier essai :  a plat sur une large face
- a pli unique et couture latérale (trois essais de | Deuxiéme essai : a plat sur une face étroite
chute par sac) | Troisiéme essai : sur une extrémité du sac
d) Sacs Trois Premier essai :  a plat sur une large face
- a pli unique et sans couture (deux essais de | Deuxiéme essai : sur une extrémité du sac
latérale, ou multiplis chute par sac)
3 Voir norme ISO 2248.
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Emballage Nombre Orientation de 1'échantillon
d'échantillons
par épreuve

de fit ou de caisse

e) Emballages composites (verre, porcelaine Trois Diagonalement sur le rebord du fond ou, s'il n'y a
ou gres) portant la mention « RID/ADR » | (un pour chaque |pas de rebord, sur un joint périphérique ou sur le
conformément au 6.1.3.1 a) ii) en forme essai de chute) |bord

6.1.53.2

6.1.53.3

6.1.534

6.1.53.5

Préparation particuliere des échantillons pour l'épreuve de chute

Dans le cas des emballages énumérés ci-apres, 1'échantillon et son contenu doivent étre conditionnés a
une température égale ou inférieure a -18 °C :

a) Fits en plastique (voir 6.1.4.8) ;

b) Bidons (jerricanes) en plastique (voir 6.1.4.8) ;

c) Caisses en plastique autres que les caisses en plastique expansé (voir 6.1.4.13) ;
d) Emballages composites (en plastique) (voir 6.1.4.19) ; et

e) Emballages combinés avec emballages intéricurs en plastique autres que des sacs en plastique
destinés a contenir des solides ou des objets.

Lorsque les échantillons d'épreuve sont conditionnés de cette maniere, il n'est pas nécessaire d'exécuter
le conditionnement prescrit au 6.1.5.2.3. Les liquides utilisés pour 1'épreuve doivent étre maintenus a
1'état liquide par addition d'antigel en cas de besoin.

Afin de tenir compte de la possibilité d'un relachement du joint, les emballages a dessus amovible pour
liquides ne doivent pas étre soumis a I'épreuve de chute moins de 24 heures aprées le remplissage et la
fermeture.

Aire d'impact

L'aire d'impact doit étre une surface non élastique et horizontale, et doit étre :
- Intégrale et suffisamment massive pour rester fixe ;
- Plane, et dépourvue de défauts locaux susceptibles d'influencer les résultats de 1'épreuve ;

- Suffisamment rigide pour rester non déformable dans les conditions d’épreuve et non susceptible
d'étre endommagée par les épreuves ; et

- Suffisamment large pour assurer que le colis soumis a 1’épreuve tombe entiérement sur sa
surface.

Hauteur de chute

Pour les matiéres solides et les liquides, si I'épreuve est exécutée avec le solide ou le liquide a transporter
ou avec une autre matiére ayant essentiellement les mémes caractéristiques physiques :

Groupe d'emballage 1 Groupe d'emballage 11 Groupe d'emballage 111

1,8 m 12m 0,8 m

Pour les matiéres liquides dans des emballages simples et pour les emballages intérieurs d'emballages
combings, si I'épreuve est exécutée avec de l'eau :

NOTA : Par « eau » on entend aussi les solutions eau/antigel présentant une densité relative
minimale de 0,95 pour les épreuves a - 18 °C.

a) Si la matiere a transporter a une densité relative ne dépassant pas 1,2 :
Groupe d'emballage 1 Groupe d'emballage 11 Groupe d'emballage 111
138 m 1,2 m 0,8 m
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6.1.5.3.6

6.1.5.3.6.1

6.1.5.3.6.2

6.1.5.3.6.3

6.1.53.64

6.1.53.6.5

6.1.5.3.6.6

6.1.5.4
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b) Si la matiére a transporter a une densité relative dépassant 1,2, la hauteur de chute doit étre
calculée sur la base de la densité relative (d) de la matiére a transporter, arrondie a la premiere
décimale supérieure, comme suit :

Groupe d'emballage I Groupe d'emballage 11 Groupe d'emballage 111

d x 1,5 (m) d x 1,0 (m) d x 0,67 (m)

c) Pour les emballages métalliques légers portant la mention « RID/ADR » conformément
au 6.1.3.1 a) ii) destinés au transport de matiéres dont la viscosité a 23 °C est supérieure a
200 mm?s (cela correspond a un temps d'écoulement de 30 secondes avec une coupe ISO dont
l'ajutage a un diamétre de 6 mm, selon la norme ISO 2431:1993)

i) Dont la densité relative (d) ne dépasse pas 1,2 :
Groupe d'emballage 11 Groupe d'emballage 111
0,6 m 0,4 m

i) Pour les matiéres a transporter dont la densité relative (d) dépasse 1,2, la hauteur de chute
doit étre calculée en fonction de la densité relative (d) de la matiére a transporter, arrondie
a la premiere décimale supérieure, de la fagon suivante :

Groupe d'emballage 11 Groupe d'emballage 111

d x 0,5 (m) d x 033 (m)

Criteres d'acceptation

Chaque emballage contenant un liquide doit étre étanche une fois que I'équilibre entre les pressions
intérieure et extérieure est établi ; toutefois pour les emballages intérieurs d'emballages combinés et
pour les récipients intérieurs des emballages composites (verre, porcelaine ou gres) portant la mention
« RID/ADR » conformément au 6.1.3.1 a) ii), il n'est pas nécessaire que les pressions soient égalisées.

Siun emballage pour matiéres solides a été soumis a une épreuve de chute et qu'il a heurté 1'aire d'impact
sur sa face supérieure, on considére que 1'échantillon a subi 1'épreuve avec succés si le contenu a été
retenu entiérement par un emballage ou récipient intérieur (sac en plastique par exemple), méme si la
fermeture tout en continuant d'assurer sa fonction de rétention, n'est plus étanche aux pulvérulents.

L'emballage ou l'emballage extérieur d'un emballage composite ou d'un emballage combiné ne doit pas
présenter de détériorations qui puissent compromettre la sécurité au cours du transport. Les récipients
intérieurs, les emballages intérieurs ou les objets doivent rester complétement a I'intérieur de I'emballage
extérieur et il ne doit y avoir aucune fuite de la matiére contenue dans le (les) récipient(s) intérieur(s)
ou le (les) emballage(s) intérieur(s).

Ni le pli extérieur d'un sac ni un emballage extérieur ne doivent présenter quelque détérioration que ce
soit qui puisse compromettre la sécurité au cours du transport.

Une tres légere perte par la (les) fermeture(s) lors du choc ne doit pas étre considérée comme une
défaillance de I'emballage, a condition qu'il n'y ait pas d'autre fuite.

Aucune rupture n'est autorisée dans les emballages pour marchandises de la classe 1 qui permettrait a
des maticres ou objets explosibles libres de s'échapper de 1'emballage extérieur.

Epreuve d'étanchéité

L'épreuve d'étanchéité doit étre exécutée sur tous les modéles types d'emballages destinés a contenir
des maticres liquides. Cette épreuve n'est pas nécessaire pour :

- Les emballages intérieurs d'emballages combinés ;

- Les récipients intérieurs d'emballages composites (verre, porcelaine ou gres) portant la mention
« RID/ADR » conformément au 6.1.3.1 a) ii) ;

- Les emballages métalliques légers portant la mention « RID/ADR » conformément
au 6.1.3.1 a) ii) destinés a contenir des matiéres dont la viscosité a 23 °C est supérieure a
200 mm?/s.
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6.1.54.3

6.1.5.4.4

6.1.5.5

6.1.5.5.1

6.1.5.5.2

6.1.55.3

6.1.5.54

6.1.5.5.5
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Nombre d'échantillons : trois échantillons par modéle type et par fabricant.

Préparation particuliére des échantillons pour l'épreuve : si les fermetures sont munies d'évents, il faut
soit les remplacer par des fermetures semblables sans évent, soit boucher I'évent.

Meéthode et pression d'épreuve a appliquer : les emballages y compris leurs fermetures doivent étre
maintenus sous 1'eau durant cinq minutes alors qu'ils sont soumis a une pression d'air interne ; le mode

de maintien ne doit pas modifier les résultats de I'épreuve.

La pression d'air (manométrique) appliquée doit étre comme suit :

Groupe d'emballage | Groupe d'emballage 11 Groupe d'emballage II1
Au moins 30 kPa Au moins 20 kPa Au moins 20 kPa
(0,3 bar) (0,2 bar) (0,2 bar)

D'autres méthodes peuvent étre utilisées si elles ont une efficacité au moins égale.
Critere d'acceptation : aucune fuite ne doit étre observée.

Epreuve de pression interne (hydraulique)

Emballages a soumettre aux épreuves

L'épreuve de pression interne (hydraulique) doit étre effectuée sur tous les modéles types d'emballage
en métal, ou en plastique et sur tous les emballages composites destinés a contenir des matiéres liquides.
Cette épreuve n'est pas nécessaire pour :

- Les emballages intérieurs d'emballages combinés ;

- Les récipients intérieurs d'emballages composites (verre, porcelaine ou gres) portant la mention
« RID/ADR » conformément au 6.1.3.1 a) ii) ;

- Les emballages métalliques légers portant la mention « RID/ADR » conformément au
6.1.3.1 a)ii) destinés a contenir des matiéres dont la viscosit¢ a23 °C est supérieure
a 200 mm?/s.

Nombre d'échantillons : trois échantillons par modéle type et par fabricant.

Préparation particuliere des emballages pour l'épreuve : si les fermetures sont munies d'évents, il faut
soit les remplacer par des fermetures semblables sans évent, soit boucher 1'évent.

Meéthode et pression d'épreuve a appliquer : les emballages en métal et les emballages composites
(verre, porcelaine ou grés) avec leurs fermetures doivent étre soumis a la pression d'épreuve pendant
5 minutes. Les emballages en plastique et emballages composites (plastique) avec leurs fermetures
doivent étre soumis a la pression d'épreuve pendant 30 minutes. Cette pression est celle qui doit figurer
sur la marque requise au 6.1.3.1 d). La maniére dont les emballages sont maintenus pour I'épreuve ne
doit pas en fausser les résultats. La pression d'épreuve doit étre appliquée de manicre continue et
réguliére ; elle doit étre maintenue constante pendant toute la durée de ['épreuve. La pression
hydraulique (manométrique) appliquée, telle qu'elle est déterminée selon I'une des méthodes ci-apres,
doit étre :

a) Au moins la pression manométrique totale mesurée dans I'emballage (c'est-a-dire la pression de
vapeur du liquide de remplissage additionnée de la pression partielle de 1'air ou des autres gaz
inertes et diminuée de 100 kPa) a 55 °C, multipliée par un coefficient de sécurité de 1,5 ; pour
déterminer cette pression manométrique totale, il faut prendre pour base un taux de remplissage
maximal conforme a celui indiqué au 4.1.1.4 et une température de remplissage de 15 °C ; ou

b) Au moins 1,75 fois la pression de vapeur a 50 °C du liquide a transporter, moins 100 kPa ; elle
ne doit toutefois pas étre inférieure a 100 kPa ; ou

c) Au moins 1,5 fois la pression de vapeur a 55 °C du liquide a transporter, moins 100 kPa ; elle ne
doit toutefois pas étre inférieure a 100 kPa.

En outre, les emballages destinés a contenir des liquides du groupe d'emballage I doivent étre éprouvés
a une pression minimale d'épreuve de 250 kPa (manométrique) pendant une durée d'épreuve de 5
ou 30 minutes, selon le matériau de construction de l'emballage.
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6.1.5.6.1

6.1.5.6.2

6.1.5.6.3

6.1.5.7
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Critere d'acceptation : aucun emballage ne doit fuir.
Epreuve de gerbage

L'épreuve de gerbage doit étre effectuée sur tous les modéles types d'emballage a I'exception des sacs
et des emballages composites (verre, porcelaine ou grés) non gerbables portant la mention
« RID/ADR » conformément au 6.1.3.1 a) ii).

Nombre d'échantillons : trois échantillons par mod¢le type et par fabricant.

Meéthode d'épreuve : 1'échantillon doit étre soumis a une force appliquée a sa surface supéricure
équivalant au poids total des colis identiques qui pourraient étre empilés sur lui durant le transport ; si le
contenu de I'échantillon est un liquide ayant une densité relative différente de celle du liquide a
transporter, la force doit étre calculée en fonction de ce dernier. La hauteur minimale de gerbage,
y compris 1'échantillon éprouvé, doit étre de 3 m. L'épreuve doit durer 24 heures, sauf dans le cas des
fts et bidons (jerricanes) en plastique et des emballages composites en plastique 6HH1 et 6HH2
destinés au transport de liquides, qui doivent étre soumis a I'épreuve de gerbage pendant une durée de
28 jours a une température d'au moins 40 °C.

Pour I'épreuve définie au 6.1.5.2.5, il conviendra d'utiliser la matiére de remplissage originale. Pour
I'épreuve définie au 6.1.5.2.6 une épreuve de gerbage est effectuée avec un liquide de référence.

Criteres d'acceptation : aucun des échantillons ne doit fuir. Dans le cas des emballages composites et
emballages combinés, il ne doit y avoir aucune fuite de la matiére contenue dans le récipient intérieur
ou l'emballage intérieur. Aucun des échantillons ne doit présenter de détérioration qui puisse
compromettre la sécurité au cours du transport, ni de déformation susceptible de réduire sa résistance
ou d'entrainer un manque de stabilité lorsque les emballages sont empilés. Les emballages en plastique
doivent étre refroidis a la température ambiante avant I'évaluation des résultats.

Epreuve complémentaire de perméation pour les fiits et les bidons en plastique conformes au 6.1.4.8
et pour les emballages composites (plastique) - a l'exclusion des emballages 6HAI - conformes au
6.1.4.19, destinés au transport de matiéres liquides ayant un point d'éclair <60 °C

Les emballages en polyéthyléne ne sont soumis a cette épreuve que s'ils doivent étre agréés pour le
transport de benzeéne, de toluéne, de xyléne ou de mélanges et préparations contenant ces matiéres.

Nombre d'échantillons d'épreuve : trois emballages par modele type et par fabricant.

Préparation particuliere de l'échantillon en vue de l'épreuve : Les échantillons doivent étre préstockés
avec la matiére de remplissage originale conformément au 6.1.5.2.5 ou, pour les emballages en
polyéthyléne, avec le mélange liquide d'hydrocarbures normalisé (white spirit) conformément
au 6.1.5.2.6.

Meéthode d'épreuve : Les échantillons d'épreuve remplis avec la mati¢re pour laquelle 'emballage sera
autorisé¢ doivent étre pesés avant et aprés un stockage de 28 jours a 23 °C et 50 % d'humidité
atmosphérique relative. Pour les emballages en polyéthylene, 1'épreuve peut étre effectuée avec le
mélange liquide d'hydrocarbures normalisé (white spirit) au lieu du benzéne, du toluéne et du xylene.

Critere d'acceptation : la perméation ne doit pas dépasser 0,008 g/1.h.

Procés-verbal d'épreuve

Un proces-verbal d'épreuve comportant au moins les indications suivantes doit étre établi et mis a la
disposition des utilisateurs de I'emballage :

Nom et adresse du laboratoire d'épreuve ;

Nom et adresse du requérant (si nécessaire) ;

Numéro d'identification unique du procés-verbal d'épreuve ;

Date du procés-verbal d'épreuve ;

Fabricant de 'emballage ;

AN I

Description du modéle type d'emballage (par exemple dimensions, matériaux, fermetures,
épaisseur des parois, etc.), y compris quant a la méthode de fabrication (par exemple moulage
par soufflage) avec éventuellement dessin(s) et/ou photo(s) ;
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Contenance maximale ;

Caractéristiques du contenu d'épreuve, par exemple viscosité et densité relative pour les liquides
et granulométrie pour les matiéres solides. Pour les emballages en plastique soumis a I’épreuve
de pression interne du 6.1.5.5, la température de I’eau utilisée ;

Description et résultats des épreuves ;

Le proces-verbal d'épreuve doit étre signé, avec indication du nom et de la qualité du signataire.

Le procés-verbal d'épreuve doit stipuler que 1'emballage tel qu'il est préparé pour le transport a été
éprouvé conformément aux prescriptions pertinentes de la présente section et que I'utilisation d'autres
méthodes d'emballage ou d'autres éléments d'emballage peut invalider ce procés-verbal d'épreuve. Un
exemplaire du procés-verbal d'épreuve doit étre mis a la disposition de 'autorité compétente.

Liquides de référence pour prouver la compatibilité chimique des emballages, y compris les GRYV,
en polyéthyléne conformément au 6.1.5.2.6 et au 6.5.6.3.5, respectivement

Les liquides de référence suivants sont utilisés pour cette maticére plastique :

)

b)

¢)

Solution mouillante pour les matiéres dont les effets de fissuration sous tension sur le
polyéthylene sont forts, en particulier pour toutes les solutions et préparations contenant des
mouillants.

On utilise une solution aqueuse de 1 % de sulfonate d’alkylbenzene, ou une solution aqueuse de
5 % d'éthoxylate de nonylphénol qui a été préalablement entreposée pendant 14 jours au moins
a une température de 40 °C avant d'étre utilisée pour la premiere fois pour les épreuves.
La tension superficielle de cette solution doit étre a 23 °C, de 31 a 35 mN/m.

L'épreuve de gerbage est effectuée en prenant pour base une densité relative d'au moins 1,2.

Si la compatibilité chimique suffisante est prouvée avec une solution mouillante, il n'est pas
nécessaire de procéder a une épreuve de compatibilité avec 'acide acétique.

Pour les matieres de remplissage dont les effets de fissuration sous contrainte sur le polyéthyléne
sont plus forts que ceux de la solution mouillante, la compatibilité chimique suffisante peut étre
prouvée apres un préstockage de trois semaines a 40 °C, selon 6.1.5.2.6, mais avec la matiére de
remplissage originale ;

Acide acétique pour les maticres et préparations ayant des effets de fissuration sous tension sur
le polyéthyléne, en particulier pour les acides monocarboxyliques et pour les alcools
monovalents.

On utilise I'acide acétique en concentration de 98 a 100 %. Densité relative = 1,05.
L'épreuve de gerbage est effectuée en prenant pour base une densité relative d'au moins 1,1.

Dans le cas des matiéres de remplissage qui font, plus que l'acide acétique, gonfler le
polyéthyléne au point que I'augmentation de sa masse puisse atteindre 4 %, la compatibilité
chimique suffisante peut étre prouvée aprés un préstockage de trois semaines a 40 °C,
conformément au 6.1.5.2.6 mais avec la marchandise de remplissage originale ;

Acétate de butyle normal/solution mouillante saturée d'acétate de butyle normal pour les
maticres et préparations qui font gonfler le polyéthyléne a tel point que sa masse en est
augmentée d'environ 4 % et qui présentent en méme temps un effet de fissuration sous contrainte
en particulier pour les produits phytosanitaires, les peintures liquides et les esters. On utilisera
l'acétate de butyle normal en concentration de 98 a 100 % pour le préstockage conformément
au 6.1.5.2.6.

On utilise, pour I'épreuve de gerbage conformément au 6.1.5.6, un liquide d'épreuve se
composant d'une solution mouillante aqueuse de 1 a 10 % mélangée avec 2 % d'acétate de butyle
normal selon a) ci-dessus.

L'épreuve de gerbage est effectuée en prenant pour base une densité relative d'au moins 1,0.

Dans le cas des matiéres de remplissage qui font, plus que 'acétate de butyle normal, gonfler le
polyéthyléne au point que I'augmentation de sa masse puisse atteindre 7,5 %, la compatibilité
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chimique suffisante pourra étre prouvée aprés un préstockage de trois semaines a 40 °C,
conformément au 6.1.5.2.6, mais avec la marchandise de remplissage originale ;

Mélange d'hydrocarbures (white spirit) pour les matiéres et préparations ayant des effets de
gonflement sur le polyéthylene, en particulier pour les hydrocarbures, les esters et les cétones.

On utilisera un mélange d'hydrocarbures ayant une phase d'ébullition comprise entre 160 °C
et 220 °C, une densité relative de 0,78 a 0,80, un point d'éclair supérieur a 50 °C et une teneur
en aromatiques comprise entre 16 et 21 %.

L'épreuve de gerbage est effectuée en prenant pour base une densité relative d'au moins 1,0.

Dans le cas des mati¢res de remplissage qui font gonfler le polyéthyléne a tel point que sa masse
en est augmentée de plus de 7,5 %, la compatibilité chimique suffisante pourra étre prouvée
aprés un préstockage de trois semaines a40 °C, conformément au 6.1.5.2.6, mais avec
la marchandise de remplissage originale ;

Acide nitrique pour toutes les maticres et préparations ayant sur le polyéthyléne des effets
oxydants et causant des dégradations moléculaires identiques ou plus faibles que celles causées
par l'acide nitrique a 55 %.

On utilise 'acide nitrique en concentration d'au moins 55 %.
L'épreuve de gerbage est effectuée en prenant pour base une densité relative d'au moins 1,4.

Dans le cas des maticres de remplissage qui oxydent plus fortement que l'acide nitrique a 55 %
ou qui causent des dégradations moléculaires, on procéde conformément au 6.1.5.2.5.

La durée d'utilisation doit étre en outre déterminée dans ces cas en observant le degré de
dommage (par exemple deux ans pour l'acide nitrique a 55 % au moins) ;

Eau pour les maticéres qui n'attaquent pas le polyéthyléne dans aucun des cas indiqués sous a)
ae), en particulier pour les acides et lessives inorganiques, les solutions salines aqueuses, les
polyalcools et les matiéres organiques en solution aqueuse.

L'épreuve de gerbage est effectuée en prenant pour base une densité relative d'au moins 1,2.

Une épreuve sur modele type avec de I’eau n’est pas prescrite si la compatibilité chimique a été
démontrée de maniere satisfaisante avec la solution mouillante ou I’acide nitrique.
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CHAPITRE 6.2

PRESCRIPTIONS RELATIVES A LA CONSTRUCTION DES RECIPIENTS A
PRESSION, GENERATEURS D’AEROSOLS, RECIPIENTS DE FAIBLE CAPACITE
CONTENANT DU GAZ (CARTOUCHES A GAZ) ET CARTOUCHES POUR PILE A

COMBUSTIBLE CONTENANT UN GAZ LIQUEFIE INFLAMMABLE, ET AUX
EPREUVES QU’ILS DOIVENT SUBIR

NOTA : Les génerateurs, les récipients de faible capacité contenant du gaz (cartouches a gaz) et les cartouches
pour pile a combustible contenant un gaz liquéfié inflammable ne sont pas soumis aux prescriptions des 6.2.1 a 6.2.5.

6.2.1 Prescriptions générales

6.2.1.1 Conception et construction

6.2.1.1.1 Les récipients a pression doivent étre congus, fabriqués, éprouvés et équipés de maniere a supporter
toutes les conditions normales rencontrées en cours de transport et d’utilisation prévue, y compris la
fatigue.

6.2.1.1.2 (Réservé)

6.2.1.1.3 L’épaisseur minimale des parois ne doit en aucun cas étre inférieure a celle définie dans les normes

techniques de conception et de construction.
6.2.1.14 Pour les récipients a pression soudés, on ne doit souder que des métaux se prétant au soudage.

6.2.1.1.5 La pression d'épreuve dans les enveloppes de récipients a pression et les cadres de bouteilles doit étre
conforme a l'instruction d'emballage P200 du 4.1.4.1 ou, pour les produits chimiques sous pression, a
l'instruction d'emballage P206 du 4.1.4.1. Pour les récipients cryogéniques fermés, elle doit étre
conforme a I’instruction d’emballage P203 du 4.1.4.1. La pression d'épreuve d'un dispositif de stockage
a hydrure métallique doit étre conforme a l'instruction d'emballage P205 du 4.1.4.1. La pression
d’¢épreuve de I’enveloppe de la bouteille pour un gaz adsorbé doit étre conforme a I’instruction
d’emballage P208 du 4.1.4.1.

6.2.1.1.6 Les bouteilles ou enveloppes de bouteilles assemblées dans un cadre doivent étre soutenues par une
structure et reliées ensemble de fagon a former une unité. Elles doivent étre fixées de fagon a éviter tout
mouvement par rapport a I’ensemble structural et tout mouvement risquant de provoquer une
concentration de contraintes locales dangereuses. Les ensembles de tuyaux collecteurs (par exemple :
tuyaux collecteurs, robinets et manométres) doivent étre congus et fabriqués de facon a étre protégés
des chocs et contre les contraintes résultant des conditions normales de transport. Les tuyaux collecteurs
doivent subir au moins la méme pression d’épreuve que les bouteilles. Pour les gaz liquéfiés toxiques,
chaque enveloppe de bouteille doit étre munie d’un robinet d’isolement pour que chaque bouteille
puisse étre remplie séparément et qu’aucun échange de contenu ne puisse se produire entre les bouteilles
pendant le transport.

NOTA : Les codes de classification des gaz liquéfiés toxiques sont les suivants : 2T, 2TF, 2TC,
270, 2TFC ou 2TOC.

6.2.1.1.7 Tout contact entre des métaux différents qui pourrait provoquer une corrosion par courant galvanique
doit étre évité.
6.2.1.1.8 Prescriptions supplémentaires applicables a la construction des récipients cryogéniques fermés pour

le transport de gaz liquéfiés réfrigérés

6.2.1.1.8.1 Les caractéristiques mécaniques du métal utilisé, y compris la résilience et le coefficient de pliage,
doivent étre établies pour chaque récipient a pression.

NOTA : En ce qui concerne la résilience, la sous-section 6.8.5.3 décrit en détail les prescriptions
d’épreuve qui peuvent étre utilisées.

6.2.1.1.8.2 Les récipients a pression doivent étre isolés thermiquement. L’isolation thermique doit étre protégée

contre les chocs au moyen d’une jaquette. Si I’espace compris entre le réservoir intérieur et la jaquette
est vide d’air (isolation par vide d’air), la jaquette doit étre congue pour supporter sans déformation
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permanente une pression externe d’au moins 100 kPa (1 bar) calculée conformément a un code
technique reconnu, ou une pression d’écrasement critique calculée d’au moins 200 kPa (2 bar) (pression
manométrique). Si la jaquette est fermée de maniére étanche aux gaz (par exemple en cas d’isolation
par vide d’air), il doit étre prévu un dispositif pour éviter qu’une pression dangereuse ne puisse
apparaitre dans la couche d’isolation en cas d’insuffisance d’étanchéité du réservoir intérieur ou de ses
équipements de service. Le dispositif doit empécher 1’entrée d’humidité dans 1’isolation.

Les récipients cryogéniques fermés congus pour le transport de gaz liquéfiés réfrigérés ayant un point
d’ébullition inférieur a -182 °C, a la pression atmosphérique, ne doivent pas étre constitués de matériaux
susceptibles de réagir d’une maniére dangereuse avec 1’oxygene de I’air ou des atmosphéres enrichies
en oxygene, lorsque ces matériaux sont situés dans des endroits de I’isolation thermique ou il existe un
risque de contact avec I’oxygene de I’air ou avec un fluide enrichi en oxygene.

Les récipients cryogéniques fermés doivent étre congus et fabriqués avec des systémes de levage et
d’arrimage appropriés.

Prescriptions supplémentaires applicables a la construction des bouteilles d’acétylene

Les enveloppes de bouteilles pour le No ONU 1001 acétyléne, dissous, et le No ONU 3374 acétylene,
sans solvant, doivent étre remplies d’une mati¢re poreuse, uniformément répartie, d’un type qui est
conforme aux prescriptions et qui satisfait aux épreuves définies par une norme ou un code technique
reconnus par 1’autorité compétente et qui :

a) Est compatible avec I’enveloppe de bouteille et ne forme pas de composé nocif ou dangereux ni
avec I’acétyléne ni avec le solvant dans le cas du No ONU 1001 ; et

b) Est capable d’empécher la propagation de la décomposition de I’acétyléne dans la matiére
poreuse.

Dans le cas du No ONU 1001, le solvant doit étre compatible avec les parties de la bouteille qui se
trouvent en contact avec lui.

Matériaux

Les parties des récipients a pression se trouvant directement en contact avec des marchandises
dangereuses doivent étre faites d’un matériau qui ne soit ni altéré ni affaibli par le contenu des récipients
et qui ne risque pas de provoquer un effet dangereux, par exemple en catalysant une réaction ou en
réagissant avec les marchandises dangereuses.

Les récipients a pression doivent étre construits en matériaux conformes aux normes techniques de
conception et de construction et aux dispositions d’emballage applicables aux mati¢res destinées au
transport. Ces matériaux doivent étre résistants a la rupture fragile et a la fissuration par corrosion sous
tension, comme indiqué dans les normes techniques de conception et de construction.

Equipement de service

A I’exception des matiéres poreuses, absorbantes ou adsorbantes, des dispositifs de décompression, des
manometres et des jauges de niveau, les équipements de service soumis a la pression doivent étre congus
et fabriqués de fagon que la pression d’éclatement soit au moins 1,5 fois la pression d’épreuve des
récipients a pression.

L’équipement de service doit étre disposé ou congu de facon a empécher toute avarie ou toute ouverture
intempestive risquant de se traduire par la fuite du contenu du récipient en conditions normales de
manutention ou de transport. Toutes les fermetures doivent étre protégées de la méme maniére que ce
qui est prescrit pour les robinets au 4.1.6.8. Les parties du tuyau collecteur raccordées aux obturateurs
doivent étre suffisamment souples pour protéger les robinets et la tuyauterie contre une rupture par
cisaillement ou une libération du contenu du récipient a pression.

Les récipients a pression ne pouvant étre manutentionnés a la main ou par roulage doivent étre équipés
de dispositifs de manutention (patins, anneaux, sangles) qui garantissent une manutention stire avec des
moyens mécaniques et qui soient aménagés de telle sorte qu’ils n’affaiblissent pas le récipient a pression
et ne provoquent pas de sollicitations inadmissibles sur celui-ci.
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Chaque récipient a pression doit étre équipé d’un dispositif de décompression, comme spécifié par
I’instruction d’emballage P200 (2) ou P205 du 4.1.4.1 ouau 6.2.1.3.6.4 et au 6.2.1.3.6.5. Les dispositifs
de décompression doivent étre congus de fagon a empécher 1’entrée de tout corps étranger, toute fuite
de gaz et tout excés dangereux de pression. Lorsqu’ils existent, les dispositifs de décompression montés
sur les récipients a pression remplis de gaz inflammable et reliés, en position horizontale, par un tuyau
collecteur doivent étre disposés de facon a se vider sans aucun obstacle a 1’air libre et de fagon a
empécher que le gaz qui s’échappe ne vienne au contact du récipient a pression lui-méme en conditions
normales de transport.

Les récipients a pression dont le remplissage se mesure en volume doivent étre munis d’une jauge.
Prescriptions supplémentaires applicables aux récipients cryogéniques fermeés

Toutes les ouvertures de remplissage et de vidange des récipients cryogéniques fermés servant au
transport de gaz liquéfiés réfrigérés inflammables doivent étre équipées d’au moins deux dispositifs de
fermeture indépendants montés en série, dont le premier doit étre un obturateur et le second un bouchon
ou un dispositif équivalent.

Pour les trongons de tuyauterie qui peuvent étre obturés a leurs deux extrémités et dans lesquels le
liquide risque d’étre bloqué, un dispositif de décompression automatique doit étre prévu pour éviter
toute surpression a I’intérieur des tuyauteries.

Tous les raccords équipant un récipient cryogénique fermé doivent étre clairement marqués pour
indiquer leur fonction (par exemple, phase vapeur ou phase liquide).

Dispositifs de décompression

Tous les récipients cryogéniques fermés doivent é&tre équipés d’au moins un dispositif de
décompression, qui doit étre d’un type capable de résister a des forces dynamiques, notamment au
reflux.

Les récipients cryogéniques fermés peuvent, en outre, étre munis d’un disque de rupture monté en
parallele avec le ou les dispositifs a ressort, afin de satisfaire aux prescriptions du 6.2.1.3.6.5.

Les raccords des dispositifs de décompression doivent étre d’un diamétre suffisant pour permettre a
I’excés de pression de s’échapper librement.

Tous les piquages des dispositifs de décompression doivent, lorsque le récipient est rempli a son
maximum, étre situés dans le ciel gazeux du récipient cryogénique fermé et les dispositifs doivent étre
disposés de telle sorte que I’exces de vapeur puisse s’échapper librement.

Capacité et tarage des dispositifs de décompression

NOTA : Dans le cas des dispositifs de décompression des récipients cryogéniques fermés, on
entend par pression maximale de service admissible (PMSA) la pression manométrique maximale
admissible au sommet d’un récipient cryogeénique fermé rempli lorsqu’il est placé en position de
service, y compris la pression effective maximale pendant le remplissage et pendant la vidange.

Le dispositif de décompression doit s’ouvrir automatiquement a une pression qui ne soit pas inférieure
a la PMSA et étre en pleine ouverture a une pression égale a 110 % de la PMSA. Aprés vidange, il doit
se fermer a une pression qui ne soit pas inférieure de 10 % a la pression a laquelle commence la vidange
et doit rester fermé a toute pression inférieure.

Les disques de rupture doivent étre tarés de facon a se rompre a une pression nominale égale a 150 %
de la PMSA ou a la pression d’épreuve si cette derniére est plus basse.

En cas de perte de vide d’un récipient cryogénique fermé a isolation par le vide, la capacité combinée

de tous les dispositifs de décompression installés doit étre suffisante pour que la pression (y compris la
pression accumulée) a ’intérieur du récipient cryogénique fermé ne dépasse pas 120 % de la PMSA.
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La capacité requise des dispositifs de décompression doit étre déterminée selon un code technique bien
établi, reconnu par I’autorité compétente!.

Agrément des récipients a pression

La conformité des récipients a pression doit étre évaluée au moment de leur fabrication conformément
aux prescriptions de 1’autorité compétente. La documentation technique doit contenir tous les détails
techniques relatifs a la conception et a la construction, ainsi que tous les documents se rapportant a la
fabrication et aux épreuves.

Les systemes d’assurance de la qualité doivent satisfaire aux prescriptions de 1’autorité compétente.

Les enveloppes des récipients a pression et les réservoirs intérieurs des récipients cryogéniques fermés
doivent étre examinés, éprouvés et agréés par un organisme de controle.

Dans le cas des bouteilles rechargeables, des fiits a pression et des tubes, on peut procéder séparément
a I’évaluation de la conformité de I’enveloppe et de la ou des fermetures. Aucune évaluation
supplémentaire de I’assemblage final n’est alors requise.

S’agissant des cadres de bouteilles, les enveloppes des bouteilles et le ou les robinets peuvent étre
évalués séparément mais il faut procéder a une évaluation supplémentaire de 1’assemblage final.

S’agissant des récipients cryogéniques fermés, les réservoirs intérieurs et les fermetures peuvent étre
évalués séparément mais une évaluation supplémentaire de I’assemblage complet est requise.

Dans le cas des bouteilles d’acétyléne, 1’évaluation de la conformité doit consister, au choix :

a) En une évaluation de la conformité portant a la fois sur I’enveloppe de la bouteille et sur la
matiere poreuse qu’elle contient ; ou

b) En une évaluation de la conformité séparée portant sur I’enveloppe de la bouteille vide et une
évaluation de la conformité supplémentaire portant sur ’enveloppe de la bouteille avec la
matiére poreuse qu’elle contient.

Controles et épreuves initiaux
Les récipients a pression neufs, a I'exception des récipients cryogéniques fermés, des dispositifs de
stockage a hydrure métallique et des cadres de bouteilles, doivent subir les épreuves et les contrdles

pendant et apres fabrication conformément aux normes de conception ou a des codes techniques
reconnus qui leur sont applicables, et notamment aux dispositions suivantes :

Sur un échantillon suffisant d’enveloppes de récipients a pression :

a) Essais pour vérifier les caractéristiques mécaniques du matériau de construction ;
b) Vérification de I’épaisseur minimale de la paroi ;

c) Vérification de ’homogénéité du matériau pour chaque lot de fabrication ;

d) Controle de 1’état extérieur et intérieur ;

e) Controle des filetages utilisés pour ajuster les fermetures ;

f) Vérification de la conformité avec la norme de conception ;

Pour toutes les enveloppes de récipients a pression :

g) Epreuve de pression hydraulique : les enveloppes de récipients a pression doivent se conformer
aux critéres d’acceptation énoncés dans la norme technique de conception et de fabrication ou
dans le code technique ;

NOTA : Avec ’accord de I’autorité compétente, |’épreuve de pression hydraulique peut
étre remplacée par une épreuve au moyen d’'un gaz, lorsque cette opération ne présente pas de
danger.

1

Voir, par exemple, les publications CGA S-1.2-2003 « Pressure Relief Device Standards — Part 2 — Cargo and

Portable Tanks for Compressed Gases » et S-1.1-2003 « Pressure Relief Device Standards — Part I — Cylinders for
Compressed Gases ».
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Examen et évaluation des défauts de fabrication et, soit réparation, soit mise hors d’usage des
enveloppes de récipients a pression. Dans le cas des enveloppes de récipients a pression soudées,
une attention particuliere doit étre apportée a la qualité des soudures ;

Contrdle des marques apposées sur les enveloppes de récipients a pression ;

En outre, les enveloppes des bouteilles destinées au transport du No ONU 1001 acétyléne
dissous et du No ONU 3374 acétylene sans solvant doivent étre contrdlées en ce qui concerne la
disposition et I’état de la matiére poreuse et la quantité de solvant, le cas échéant ;

Sur un échantillon suffisant de fermetures :

k)

Vérification des matériaux ;
Vérification des dimensions ;
Vérification de la propreté ;
Controle de I’assemblage complet ;

Vérification de la présence de marques.

Pour toutes les fermetures :

p)

Epreuve d’étanchéité.

Les récipients cryogéniques fermés doivent subir les épreuves et les contrdles pendant et apres
fabrication conformément aux normes de conception qui leur sont applicables ou a des codes techniques
reconnus, et notamment les suivants :

Sur un échantillon suffisant de réservoirs intérieurs :

a)
b)
c)
d)
e)

Essais pour vérifier les caractéristiques mécaniques du matériau de construction ;
Vérification de 'épaisseur minimale de la paroi ;

Contrdle de 1'état extérieur et intérieur ;

Vérification de la conformité avec la norme de conception ou le code technique ;

Controle des soudures par radiographie, ultrasons ou toute autre méthode d'épreuve non
destructive, conformément a la norme de conception et de construction ou au code technique ;

Sur tous les réservoirs intérieurs :

f)

g)

h)

Epreuve de pression hydraulique : le réservoir intérieur doit se conformer aux criteéres
d’acceptation énoncés dans la norme technique de conception et de fabrication ou dans le code
technique ;

NOTA : Avec l'accord de I’autorité compétente, l'épreuve de pression hydraulique peut
étre remplacée par une épreuve au moyen d'un gaz, lorsque cette opération ne présente pas de
danger.

Examen et évaluation des défauts de fabrication et, soit réparation des réservoirs intérieurs, soit
déclaration de ceux-ci comme impropres a l'usage ;

Controle des marques.

Sur un échantillon suffisant de fermetures :

D)
)
k)
D

m)

Vérification des matériaux ;
Vérification des dimensions ;
Vérification de la propreté ;
Controle de I’assemblage complet ;

Vérification de la présence de marques.

Pour toutes les fermetures :

n)

Epreuve d’étanchéité.

Sur un échantillon suffisant de récipients cryogéniques fermés complets :
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0) Epreuve de bon fonctionnement de 1’équipement ;

P) Vérification de la conformité avec la norme de conception ou le code technique.
Pour tous les récipients cryogéniques fermés complets :

q) Epreuve d’étanchéité.

Pour les dispositifs de stockage a hydrure métallique, il doit étre vérifié que les contrdles et épreuves
prescrits aux 6.2.1.5.1 a), b), ¢), d), e) le cas échéant, 1), g), h) et i) ont été exécutés sur un échantillon
suffisant d’enveloppes de récipients a pression utilisées dans le dispositif de stockage a hydrure
métallique. De plus, les contrdles et épreuves prescrits aux 6.2.1.5.1 ¢) et ), ainsi qu’au 6.2.1.5.1 ¢), le
cas échéant, et le controle de 1'état extérieur du dispositif de stockage a hydrure métallique, doivent étre
exécutés sur un échantillon suffisant de dispositifs de stockage a hydrure métallique.

De plus, tous les dispositifs de stockage a hydrure métallique doivent subir les contrdles et épreuves
initiaux prescrits au 6.2.1.5.1 h) et i), ainsi qu'une épreuve d'étanchéité et une épreuve pour s'assurer du
bon fonctionnement de I'équipement de service.

Pour les cadres de bouteilles, les enveloppes et les fermetures des bouteilles doivent subir les contrdles
et épreuves initiaux prescrits au 6.2.1.5.1. Un échantillon de cadres suffisant doit étre soumis a une
épreuve de charge de deux fois le poids brut maximal du cadre de bouteilles.

En outre, tous les tuyaux collecteurs des cadres de bouteilles doivent subir une épreuve de pression
hydraulique et tous les cadres de bouteilles complets doivent étre soumis a une épreuve d’étanchéité.

NOTA : Sous réserve de l’accord de [’autorité compétente, [’épreuve de pression hydraulique
peut étre remplacée par une épreuve effectuée au moyen d’un gaz, sous réserve que cette opération ne
présente pas de danger.

Controles et épreuves périodiques

Les récipients a pression rechargeables, a 1’exception des récipients cryogéniques, doivent subir des
contrdles et des épreuves périodiques effectués par un organisme agréé par I’autorité compétente,
conformément aux dispositions ci-apres :

a) Controdle de 1’état extérieur du récipient a pression et vérification de I’équipement et des marques
extérieures ;
b) Controle de I’état intérieur du récipient a pression (par exemple, examen de I’intérieur,

vérification de 1’épaisseur minimale des parois) ;

c) Controle du filetage :

i) S’il y a des signes de corrosion ; ou
it) Si les fermetures ou d’autres équipements de service ont été démontés ;
d) Epreuve de pression hydraulique sur 1’enveloppe du récipient a pression et, si nécessaire,

vérification des caractéristiques du matériau par des épreuves appropriées ;

e) Contréle des équipements de service, s’ils doivent étre remis en service. Ce contréle peut étre
réalisé séparément de celui de 1’enveloppe du récipient a pression ; et

f) Epreuve d’étanchéité sur les cadres de bouteilles aprés réassemblage.

NOTAI1:  Avec l'accord de I’autoritée compétente, |’épreuve de pression hydraulique peut étre
remplacée par une épreuve au moyen d’un gaz, lorsque cette opération ne présente pas de danger.

2:  Pour les enveloppes de bouteilles et tubes en acier sans soudure, le controle du
6.2.1.6.1b) et I'épreuve de pression hydraulique du 6.2.1.6.1 d) peuvent étre remplacés par une
procédure conforme a la norme 1SO 16148:2016 « Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables
en acier sans soudure et tubes — Essais d'émission acoustique et examen ultrasonique complémentaire
pour l'inspection périodique et l'essai ».

3:  Le contréle de ['état intérieur du 6.2.1.6.1 b) et I'épreuve de pression hydraulique du
6.2.1.6.1 d) peuvent étre remplacés par un contréle par ultrasons, effectué conformément a la norme
ISO 18119:2018 pour les enveloppes de bouteilles sans soudure en acier et en alliages d’aluminium.
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4:  Pour les cadres de bouteilles, [’épreuve de pression hydraulique mentionnée a [’alinéa
d) ci-dessus doit étre effectuée sur les enveloppes de bouteilles et sur les tuyaux collecteurs.

5:  Pourles fréquences des controles et épreuves périodiques, voir l'instruction d'emballage
P200 du 4.1.4.1 ou, pour les produits chimiques sous pression, l'instruction d'emballage P206 du
4.1.4.1.

Pour les bouteilles destinées au transport du No ONU 1001 acétyléne dissous et du No ONU 3374
acétyléne sans solvant, seuls les controles du 6.2.1.6.1 a), c¢) et ¢) sont requis. En outre, 1’état de la
matiére poreuse (par exemple, fissures, espace vide en partie supérieure, décollement, tassement) doit
étre examing.

Les dispositifs de décompression des récipients cryogéniques fermés doivent étre soumis a des contrdles
et épreuves périodiques.

Prescriptions applicables aux fabricants

Le fabricant doit étre techniquement en mesure et disposer de tous les moyens nécessaires pour
fabriquer les récipients a pression de manicre satisfaisante ; du personnel qualifié est notamment requis :

a) Pour superviser le processus global de fabrication ;
b) Pour exécuter les assemblages de matériaux ; et
c) Pour effectuer les épreuves pertinentes.

Une évaluation de I’aptitude des fabricants des enveloppes de récipients a pression et des réservoirs
intérieurs de récipients cryogéniques fermés doit étre effectuée dans tous les cas par un organisme de
contrdle reconnu par 'autorité compétente du pays d'agrément. Une évaluation d’aptitude des fabricants
de fermetures doit étre effectuée si I’autorité compétente 1’exige. Cette évaluation doit étre menée soit
au moment de 1’agrément du modé¢le type soit dans le cadre du contréle de la production et de la
certification.

Prescriptions applicables aux organismes de contréole

Les organismes de contrdle doivent étre indépendants des entreprises de fabrication et avoir les
compétences nécessaires pour effectuer les épreuves et les contrdles prescrits et accorder les agréments.

Prescriptions applicables aux récipients a pression « UN »

Outre les prescriptions générales énoncées au 6.2.1, les récipients a pression « UN » doivent satisfaire
aux prescriptions de la présente section, y compris aux normes le cas échéant. La fabrication de
nouveaux récipients a pression ou d’équipements de service conformément a ’'une des normes citées
dans le 6.2.2.1 et le 6.2.2.3 n’est pas autorisée apres la date indiquée dans la colonne de droite des
tableaux.

NOTAI1:  Les récipients a pression « UN » congus conformément a des normes applicables a la
date de fabrication peuvent continuer a étre utilisés sous réserve des dispositions relatives au contréle
peériodique de I’ADR.

2:  Lorsque des versions EN ISO des normes ISO ci-aprés sont disponibles, elles peuvent
étre utilisées pour satisfaire aux prescriptions des 6.2.2.1, 6.2.2.2, 6.2.2.3 et 6.2.2.4.

Conception, construction et contréles et épreuves initiaux
Les normes ci-apres s’appliquent a la conception, la construction ainsi qu’aux controles et épreuves

initiaux des enveloppes de bouteilles « UN » rechargeables si ce n’est que les prescriptions relatives au
controle du systéme d’évaluation de la conformité et a I’agrément doivent étre conformes au 6.2.2.5 :
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Norme

Titre

Applicable a
la fabrication

ISO 9809-1:1999

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
acier sans soudure — Conception, construction et essais —
Partie 1 : Bouteilles en acier trempé et revenu ayant une
résistance a la traction inférieure a 1 100 MPa

NOTA : La note relative au facteur F a la section 7.3 de

ladite norme ne doit pas étre appliquée aux bouteilles
« UN ».

Jusqu’au
31 décembre
2018

ISO 9809-1:2010

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
acier sans soudure — Conception, construction et essais —
Partie 1 : Bouteilles en acier trempé et revenu ayant une
résistance a la traction inférieure a 1 100 MPa

Jusqu’au 31
décembre 2026

ISO 9809-1:2019

Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais
des bouteilles a gaz et des tubes rechargeables en acier
sans soudure — Partie 1: Bouteilles et tubes en acier
trempé et revenu ayant une résistance a la traction
inférieure a 1 100 MPa

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 9809-2:2000

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
acier sans soudure — Conception, construction et essais —
Partie 2 : Bouteilles en acier trempé et revenu ayant une
résistance a la traction supérieure ou égale a 1 100 MPa

Jusqu’au
31 décembre
2018

ISO 9809-2:2010

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
acier sans soudure — Conception, construction et essais —
Partie 2 : Bouteilles en acier trempé et revenu ayant une
résistance a la traction égale ou supérieure a 1 100 MPa

Jusqu’au 31
décembre 2026

ISO 9809-2:2019

Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais
des bouteilles a gaz et des tubes rechargeables en acier
sans soudure — Partie 2 : Bouteilles et tubes en acier
trempé et revenu ayant une résistance a la traction
supérieure ou égale a 1 100 MPa

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 9809-3:2000

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
acier sans soudure — Conception, construction et essais —
Partie 3 : Bouteilles en acier normalisé

Jusqu’au
31 décembre
2018

ISO 9809-3:2010

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
acier sans soudure — Conception, construction et essais —
Partie 3 : Bouteilles en acier normalisé

Jusqu’au 31
décembre 2026

ISO 9809-3:2019

Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais
des bouteilles a gaz et des tubes rechargeables en acier
sans soudure — Partie 3 : Bouteilles et tubes en acier
normalisé

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 9809-4:2014

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
acier sans soudure — Conception, construction et essais —
Partie 4 : Bouteilles en acier inoxydable avec une valeur
Rm inférieure a 1 100 MPa

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 7866:1999

Bouteilles a gaz — Bouteilles sans soudure en alliage
d’aluminium destinées a étre rechargées — Conception,
construction et essais

NOTA : La note relative au facteur F a la section 7.2 de
ladite norme ne doit pas étre appliquée aux bouteilles

« UN ». L’alliage d’aluminium 6351A4-T6 ou son
équivalent n’est pas autorisé.

Jusqu’au 31
décembre 2020
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Norme Titre Appllc.abl(.e A
la fabrication
ISO 7866:2012 + | Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz sans soudure en Jusqu’a nouvel
Cor 1:2014 alliage d’aluminium destinées a étre rechargées — ordre
Conception, construction et essais
NOTA : L’alliage d’aluminium 63514 ou son équivalent
ne doit pas étre utilisé.
ISO 4706:2008 Bouteilles a gaz — Bouteilles en acier soudées Jusqu’a nouvel

rechargeables — Pression d’essai de 60 bar et moins

ordre

ISO 18172-1:2007

Bouteilles a gaz — Bouteilles soudées en acier
inoxydable rechargeables — Partie 1 : Pression d’épreuve
de 6 MPa et inférieure

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 20703:2006

Bouteilles a gaz — Bouteilles rechargeables soudées en
alliage d’aluminium — Conception, construction et essais

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 11119-1:2002

Bouteilles a gaz composites — Spécifications et
méthodes d’essai — Partie 1 : Bouteilles a gaz frettées en
matériau composite

Jusqu’au
31 décembre
2020

ISO 11119-1:2012

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
matériau composite et tubes — Conception, construction
et essais — Partie 1 : Bouteilles a gaz frettées en matériau
composite renforcé par des fibres et tubes d’une
contenance allant jusqu’a 450 /

Jusqu’a
nouvel ordre

ISO 11119-2:2002

Bouteilles a gaz composites — Spécifications et
méthodes d’essai — Partie 2 : Bouteilles a gaz
composites entierement bobinées renforcées par des
fibres avec liners métalliques transmettant la charge

Jusqu’au
31 décembre
2020

ISO 11119-2:2012
+ Amd 1:2014

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
matériau composite et tubes — Conception, construction
et essais — Partie 2 : Bouteilles a gaz composites
entierement bobinées renforcées par des fibres et tubes
d’une contenance allant jusqu’a 450 / avec liners
métalliques transmettant la charge

Jusqu’a
nouvel ordre

ISO 11119-3:2002

Bouteilles a gaz composites — Spécifications et
méthodes d’essai — Partie 3 : Bouteilles a gaz
composites entierement bobinées renforcées par des
fibres avec liners métalliques ou non métalliques ne
transmettant pas la charge

NOTA : Cette norme ne doit pas étre utilisée pour les
bouteilles sans liner constituées de deux pieces
assemblées.

Jusqu’au
31 décembre
2020

ISO 11119-3:2013

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
matériau composite et tubes — Conception, construction
et essais — Partie 3 : Bouteilles & gaz composites
entierement bobinées renforcées par des fibres et tubes
d’une contenance allant jusqu’a 450 / avec liners
métalliques ou non métalliques ne transmettant pas la
charge

NOTA : Cette norme ne doit pas étre utilisée pour les
bouteilles sans liner constituées de deux pieces
assemblées.

Jusqu’a
nouvel ordre
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. Applicable a
Norme Titre la fabrication
ISO 11119-4:2016 | Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en Jusqu’a

matériau composite et tubes — Conception, construction | nouvel ordre
et essais — Partie 4 : Bouteilles a gaz composites
entierement bobinées renforcées par des fibres et tubes
d’une contenance allant jusqu’a 150 / avec liners
métalliques transmettant la charge

NOTA 1:  Dans les normes référencées ci-dessus les enveloppes de bouteilles a gaz composites
doivent étre congues pour une durée de vie nominale de 15 ans au minimum.

2:  Les enveloppes de bouteilles composites ayant une durée de vie nominale supérieure a
15 ans ne doivent pas étre remplies s’il s’est écoulé plus de 15 ans depuis leur date de fabrication, a
moins que le modeéle ait été soumis avec succes a un programme d’épreuves de la durée de service. Ce
programme doit faire partie de [’agrément d’ origine du modele type et doit préciser les controles et les
épreuves a executer pour démontrer que les enveloppes de bouteilles composites fabriquées
conformément au modeéle type restent sires jusqu’a la fin de leur durée de vie nominale. Le programme
d’épreuves de la durée de service et les résultats doivent étre agréés par I’ autorité compétente du pays
d’agrément responsable de I’agrément d’origine du modele type des bouteilles. La durée de service
d’une enveloppe de bouteille composite ne doit pas étre prolongée au-dela de sa durée de vie nominale
approuvee a l’origine.

Les normes ci-aprés s’appliquent a la conception, la construction ainsi qu’aux contréles et épreuves
initiaux des enveloppes de tubes « UN » si ce n’est que les prescriptions relatives au contréle du systéme
d’évaluation de la conformité et a ’agrément doivent étre conformes au 6.2.2.5 :

Norme Titre Applicable a
la fabrication
ISO 11120:1999 Bouteilles a gaz — Tubes en acier sans soudure Jusqu’au
rechargeables d’une contenance en eau de 150 /a3 000/ |31 décembre
— Conception, construction et essais 2022

NOTA : La note relative au facteur F a la section 7.1 de
ladite norme ne doit pas étre appliquée aux tubes
« UN ».

ISO 11120:2015 Bouteilles a gaz — Tubes en acier sans soudure Jusqu’a nouvel
rechargeables d’une contenance en eau de 150 /a2 3000/ | ordre
— Conception, construction et essais

ISO 11119-1:2012 | Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en Jusqu’a nouvel
matériau composite et tubes — Conception, construction | ordre

et essais — Partie | : Bouteilles a gaz frettées en matériau
composite renforcé par des fibres et tubes d’une
contenance allant jusqu’a 450 /

ISO 11119-2:2012 | Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en Jusqu’a nouvel
+ Amd 1:2014 matériau composite et tubes — Conception, construction | ordre

et essais — Partie 2 : Bouteilles a gaz composites
entierement bobinées renforcées par des fibres et tubes
d’une contenance allant jusqu’a 450 / avec liners
métalliques transmettant la charge

ISO 11119-3:2013 | Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en Jusqu’a nouvel
matériau composite et tubes — Conception, construction | ordre

et essais — Partie 3 : Bouteilles a gaz composites
entiérement bobinées renforcées par des fibres et tubes
d’une contenance allant jusqu’a 450 / avec liners
métalliques ou non métalliques ne transmettant pas la
charge

NOTA : Cette norme ne doit pas étre utilisée pour les
tubes sans liner constitués de deux piéces assemblées.
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Norme Titre Applicable a
la fabrication

ISO 11515:2013 Bouteilles a gaz — Bouteilles tubulaires en composite Jusqu’au 31
renforcé rechargeables d’une capacité de 450 /a3 000/ | décembre 2026
— Conception, construction et essais

ISO 11515:2013 + | Bouteilles a gaz — Bouteilles tubulaires en composite Jusqu’a nouvel
Amd 1:2018 renforcé rechargeables d’une capacité de 450 /a3 000/ | ordre
— Conception, construction et essais
1SO 9809-1:2019 | Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais Jusqu’a nouvel
des bouteilles a gaz et des tubes rechargeables en acier ordre

sans soudure — Partie 1 : Bouteilles et tubes en acier
trempé et revenu ayant une résistance a la traction
inférieure a 1 100 MPa

ISO 9809-2:2019 | Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais Jusqu’a nouvel
des bouteilles a gaz et des tubes rechargeables en acier ordre

sans soudure — Partie 2: Bouteilles et tubes en acier
trempé et revenu ayant une résistance a la traction
supérieure ou égale a 1 100 MPa

ISO 9809-3:2019 | Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais Jusqu’a nouvel
des bouteilles a gaz et des tubes rechargeables en acier ordre
sans soudure — Partie 3 : Bouteilles et tubes en acier
normalisé
NOTA1:  Dans les normes référencées ci-dessus les enveloppes de tubes composites doivent étre

congues pour une durée de vie nominale de 15 ans au minimum.

2:  Les enveloppes de tubes composites ayant une durée de vie nominale supérieure a 15 ans
ne doivent pas étre remplies s’il s’est écoulé plus de 15 ans depuis leur date de fabrication, a moins
que le modele ait été soumis avec succes a un programme d’épreuves de la durée de service. Ce
programme doit faire partie de [’agrément d origine du modele type et doit préciser les controles et les
épreuves a exécuter pour démontrer que les enveloppes de tubes fabriquées conformément au modele
type restent sures jusqu’a la fin de leur durée de vie nominale. Le programme d’épreuves de la durée
de service et les résultats doivent étre agréés par [ ’autorité compétente du pays d’agrément responsable
de l’agrément d’origine du modéle type des tubes. La durée de service d’une enveloppe de tube
composite ne doit pas étre prolongée au-dela de sa durée de vie nominale approuvée a l’origine.

Les normes ci-aprés s’appliquent a la conception, la construction ainsi qu’aux controles et épreuves
initiaux des bouteilles d’acétyléne « UN » si ce n’est que les prescriptions relatives au controle du
systéme d’évaluation de la conformité et a I’agrément doivent étre conformes au 6.2.2.5 :

Pour I’enveloppe des bouteilles :

Norme Titre Appllc‘abl(‘e .
la fabrication
ISO 9809-1:1999 | Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en Jusqu’au
acier sans soudure — Conception, construction et essais — |31 décembre

Partie 1 : Bouteilles en acier trempé et revenu ayant une | 2018
résistance a la traction inférieure a 1 100 MPa

NOTA : La note relative au facteur F a la section 7.3 de
ladite norme ne doit pas étre appliquée aux bouteilles

« UN ».
ISO 9809-1:2010 | Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en Jusqu’au 31
acier sans soudure — Conception, construction et essais — |décembre 2026

Partie 1 : Bouteilles en acier trempé et revenu ayant une
résistance a la traction inférieure a 1 100 MPa
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Norme

Titre

Applicable a
la fabrication

ISO 9809-1:2019

Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais
des bouteilles a gaz et des tubes rechargeables en acier
sans soudure — Partie 1: Bouteilles et tubes en acier
trempé et revenu ayant une résistance a la traction
inférieure a 1 100 MPa

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 9809-3:2000

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
acier sans soudure — Conception, construction et essais —
Partie 3 : Bouteilles en acier normalisé

Jusqu’au
31 décembre
2018

ISO 9809-3:2010

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en
acier sans soudure — Conception, construction et essais —
Partie 3 : Bouteilles en acier normalisé

Jusqu’au 31
décembre 2026

ISO 9809-3:2019

Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais
des bouteilles a gaz et des tubes rechargeables en acier
sans soudure — Partie 3 : Bouteilles et tubes en acier
normalisé

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 4706:2008

Bouteilles a gaz — Bouteilles en acier soudées
rechargeables — Pression d’essai de 60 bar et moins

Jusqu’a nouvel
ordre

Cor 1:2014

ISO 7866:2012 +

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz sans soudure en
alliage d'aluminium destinées a étre rechargées —
Conception, construction et essais

NOTA : L’alliage d’aluminium 63514 ou son équivalent
ne doit pas étre utilisé.

Jusqu’a nouvel
ordre

Pour les bouteilles d’acétyléne, y compris la matiére poreuse :

. Applicable a
Norme Titre la fabrication

ISO 3807-1:2000 | Bouteilles d’acétylene — Prescriptions fondamentales — Jusqu’au 31
Partie 1 : Bouteilles sans bouchons fusibles décembre 2020

ISO 3807-2:2000 |Bouteilles d’acétylene — Prescriptions fondamentales — Jusqu’au 31
Partie 2 : Bouteilles avec bouchons fusibles décembre 2020

ISO 3807:2013

Bouteilles a gaz — Bouteilles d’acétyléne — Exigences
fondamentales et essais de type

Jusqu’a nouvel
ordre

La norme ci-apres s’applique a la conception, la construction ainsi qu’aux contrdles et épreuves initiaux
des récipients cryogéniques « UN » fermés si ce n’est que les prescriptions relatives au contréle du

systéme d’¢évaluation de la conformité et a 1’agrément doivent étre conformes au 6.2.2.5 :

Norme

Titre

Applicable a
la fabrication

ISO 21029-1:2004

Récipients cryogéniques — Récipients transportables,
isolés sous vide, d’un volume n’excédant pas 1 000 / —
Partie 1 : Conception, fabrication, inspection et essais

Jusqu’au 31
décembre 2026

+ Amd.1:2019

ISO 21029-1:2018

Récipients cryogéniques — Récipients transportables,
isolés sous vide, d'un volume n'excédant pas 1 000 litres
— Partie 1 : Conception, fabrication, inspection et essais

Jusqu’a nouvel
ordre

La norme ci-aprés s’applique a la conception, a la construction ainsi qu’a 1’inspection et a 1’épreuve
initiales des dispositifs de stockage a hydrure métallique, si ce n’est que les prescriptions relatives a
I’inspection du systéme d’évaluation de conformité et de I’agrément doivent étre conformes au 6.2.2.5 :
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Applicable a

Norme Titre la fabrication

ISO 16111:2008 Appareils de stockage de gaz transportables — Hydrogéne |Jusqu’au 31
absorbé dans un hydrure métallique réversible décembre 2026

ISO 16111:2018 Appareils de stockage de gaz transportables — Hydrogéne | Jusqu’a nouvel
absorbé dans un hydrure métallique réversible ordre

La norme ci-apres s’applique a la conception, a la construction ainsi qu’aux épreuves et aux contrdles
initiaux des cadres de bouteilles « UN ». Chaque bouteille contenue dans un cadre de bouteilles « UN »
doit étre une bouteille « UN » ou une enveloppe de bouteille « UN » conforme aux prescriptions du
6.2.2. Les prescriptions relatives a I’inspection du systéme d’évaluation de conformité et de I’agrément
des cadres de bouteilles « UN » doivent étre conformes au 6.2.2.5.

Norme Titre Applicable a la
fabrication
I1SO 10961:2010 Bouteilles a gaz — Cadres de bouteilles — Conception, Jusqu’au 31
fabrication, essais et inspection décembre 2026
ISO 10961:2019 Bouteilles a gaz — Cadres de bouteilles — Conception, Jusqu’a nouvel
fabrication, essais et inspection ordre
NOTA : 1l n’est pas nécessaire de refaire ['évaluation de la conformité d’un cadre de bouteilles

portant la marque « UN » dans lequel une ou plusieurs bouteilles ou une ou plusieurs enveloppes de
bouteilles ayant le méme modele type, y compris la méme pression d’épreuve, ont été changées.
L équipement de service du cadre de bouteilles peut aussi étre remplacé sans qu’il soit besoin de
procéder a une nouvelle évaluation de conformité s’il est conforme au modéle type.

Les normes ci-aprés s’appliquent a la conception, a la construction ainsi qu’aux épreuves et aux
controles initiaux des bouteilles « UN » pour les gaz adsorbés a I’exception du fait que les prescriptions
de contrdle relatives a ’agrément et au systéme d’évaluation de conformité des bouteilles doivent étre
conformes au 6.2.2.5.

Norme Titre Applicable a la
fabrication
ISO 11513:2011 Bouteilles a gaz — bouteilles en acier soudées Jusqu’au 31
rechargeables contenant des matériaux pour le stockage décembre 2026

des gaz a une pression sub-atmosphérique (a I’exclusion
de I’acétyléne) — Conception, fabrication, essais,
utilisation et contréle périodique

ISO 11513:2019 Bouteilles a gaz — Bouteilles en acier soudées Jusqu’a nouvel
rechargeables contenant des matériaux pour le stockage ordre

des gaz a une pression sub-atmosphérique (a l'exclusion
de l'acétyléne) — Conception, fabrication, essais,
utilisation et contrdle périodique

ISO 9809-1:2010 | Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz rechargeables en acier |Jusqu’au 31
sans soudure — Conception, construction et essais — décembre 2026
Partie 1 : Bouteilles en acier trempé et revenu ayant une
résistance a la traction inférieure a 1 100 MPa

ISO 9809-1:2019 | Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais des | Jusqu’a nouvel
bouteilles a gaz et des tubes rechargeables en acier sans ordre

soudure — Partie 1 : Bouteilles et tubes en acier trempé et
revenu ayant une résistance a la traction inférieure a

1 100 MPa
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Les normes ci-aprés s’appliquent a la conception, a la construction ainsi qu’aux contrdles et aux
épreuves initiaux des fiits a pression « UN », si ce n’est que les prescriptions de controle relatives au
systéme d’¢évaluation de conformité et a [’agrément doivent étre conformes au 6.2.2.5 :

Capacité jusqu’a 1 000 litres

NOTA : Indépendamment de la section 6.3.3.4 de la
présente norme, les fiits a pression en acier soudés a fonds
bombés convexes a la pression peuvent étre utilisés aux fins
de transport de matiéres corrosives, a condition de
satisfaire a toutes les prescriptions applicables de [’ADR.

Norme Titre Applicable a la
fabrication
ISO 21172-1:2015 |Bouteilles a gaz — Fits soudés de capacité inférieure ou Jusqu’au 31
égale a 3 000 litres destinés au transport des gaz — Partie 1 :| gacembre 2026

ISO 21172-1:2015

Bouteilles a gaz — Flts soudés de capacité inférieure ou

Jusqu’a nouvel

rechargeables — Pression d’essai de 60 bar et moins

+ Amd 1:2018 égale a 3 000 litres destinés au transport des gaz — ordre
Partie 1 : Capacité jusqu’a 1 000 litres
ISO 4706:2008 Bouteilles a gaz — Bouteilles en acier soudées Jusqu’a nouvel

ordre

ISO 18172-1:2007

Bouteilles a gaz — Bouteilles soudées en acier inoxydable
rechargeables — Partie 1 : Pression d’épreuve de 6 MPa et
inférieure

Jusqu’a nouvel
ordre

Les normes ci-apreés s’appliquent a la conception, a la construction ainsi qu’aux épreuves et aux
controles initiaux des bouteilles non rechargeables portant la marque « UN », si ce n’est que les
prescriptions de contrdle relatives au systeme d’évaluation de conformité et a ’agrément doivent étre

conformes au 6.2.2.5.

Norme Titre Applicable a la
fabrication
ISO 11118:1999 Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz métalliques non Jusqu’au 31
rechargeables — Spécifications et méthodes d’essai décembre 2020

ISO 13340:2001

Bouteilles a gaz transportables — Robinets pour bouteilles

Jusqu’au 31

a gaz non rechargeables — Spécifications et essais de décembre 2020
prototype

ISO 11118:2015 Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz métalliques non Jusqu’au 31
rechargeables — Spécifications et méthodes d’essai décembre 2026

ISO 11118:2015
+Amd.1:2019

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz métalliques non
rechargeables — Spécifications et méthodes d'essai

Jusqu’a nouvel
ordre

Matériaux

Outre les prescriptions relatives aux matériaux figurant dans les normes relatives a la conception et a la
construction et les restrictions énoncées dans I’instruction d’emballage relative au(x) gaz a transporter
(voir par exemple I’instruction d’emballage P200 ou P205 du 4.1.4.1), les matériaux doivent satisfaire
aux normes de compatibilité ci-apres :

Norme Titre
ISO 11114-1:2012 | Bouteilles a gaz — Compatibilité des matériaux des bouteilles et des robinets
+ A1:2017 avec les contenus gazeux — Partie 1 : Matériaux métalliques

ISO 11114-2:2013

Bouteilles a gaz transportables — Compatibilité des matériaux des bouteilles et
des robinets avec les contenus gazeux — Partie 2 : Matériaux non métalliques
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6.2.2.3 Fermetures et leur protection

Les normes ci-aprés s’appliquent a la conception, a la construction ainsi qu’aux épreuves et aux
contréles initiaux des fermetures et de leur protection :

Norme

Titre

Applicable a
la fabrication

ISO 11117:1998

Bouteilles a gaz — chapeaux fermés et chapeaux ouverts
de protection des robinets de bouteilles a gaz industriels
et médicaux — Conception, construction et essais

Jusqu’au
31 décembre
2014

ISO 11117:2008
+ Cor 1:2009

Bouteilles a gaz — Chapeaux fermés et chapeaux ouverts
de protection des robinets — Conception, construction et
essais

Jusqu’au 31
décembre 2026

ISO 11117:2019

Bouteilles a gaz — Chapeaux fermés et chapeaux ouverts
de protection des robinets — Conception, construction et
essais

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 10297:1999

Bouteilles a gaz — Robinets de bouteilles a gaz
rechargeables — Conception, construction et essais

Jusqu’au
31 décembre
2008

ISO 10297:2006 Bouteilles a gaz — Robinets de bouteilles a gaz Jusqu’au 31
rechargeables — Conception, construction et essais décembre 2020
ISO 10297:2014  |Bouteilles a gaz — Robinets de bouteilles — Spécifications | jysquau 31
et essais de type décembre 2022

ISO 10297:2014
+ Al1:2017

Bouteilles a gaz — Robinets de bouteilles — Spécifications
et essais de type

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 14246:2014

Bouteilles a gaz — Robinets de bouteille a gaz — Essais de
fabrication et contrdles

Jusqu’au 31
décembre 2024

ISO 14246:2014
+ A1:2017

Bouteilles a gaz — Robinets de bouteilles a gaz — Essais
de fabrication et contrdles

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 17871:2015

Bouteilles a gaz transportables — Robinets de bouteilles a
ouverture rapide — Spécifications et essais de type

NOTA : Cette norme ne doit pas étre utilisée pour les gaz
inflammables.

Jusqu’au 31
décembre 2026

ISO 17871:2020

Bouteilles a gaz — Robinets de bouteilles a ouverture
rapide — Spécifications et essais de type

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 17879:2017

Bouteilles a gaz — Robinets de bouteilles équipés de
clapets auto-obturants — Spécifications et essais de type

NOTA : Cette norme ne doit pas étre utilisée pour les
robinets équipés de clapets auto-obturants des bouteilles
d'acétylene.

Jusqu’a nouvel
ordre

Pour les dispositifs de stockage a hydrure métallique « UN », les prescriptions indiquées dans la norme
ci-apres s’appliquent aux fermetures et a leur protection :

Norme

Titre

Applicable a
la fabrication

ISO 16111:2008

Appareils de stockage de gaz transportables — Hydrogéne
absorbé dans un hydrure métallique réversible

Jusqu’au 31
décembre 2026

ISO 16111:2018

Appareils de stockage de gaz transportables — Hydrogene
absorbé dans un hydrure métallique réversible

Jusqu’a nouvel
ordre
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6.2.2.4 Controles et épreuves périodiques

Les normes ci-aprés s’appliquent aux épreuves et aux contrdles périodiques des récipients a
pression « UN » :

Norme Titre Applicable
ISO 6406:2005 Controles et essais périodiques des bouteilles a gaz en acier | Jusqu’au 31
sans soudure décembre 2024

ISO 18119:2018

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz en acier et en alliages
d’aluminium, sans soudure — Controles et essais
périodiques

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 10460:2005

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz soudées en acier au
carbone — Controdles et essais périodiques

NOTA : Les réparations de soudures décrites dans [’article
12.1 de la présente norme ne sont pas autorisées. Les
réparations  décrites dans article 12.2  exigent
I"approbation de [’autorité compétente ayant agréé
l"organisme de controle et d’épreuve périodiques
conformément au 6.2.2.6.

Jusqu’au 31
décembre 2024

ISO 10460:2018

Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz soudées en alliage
d’aluminium, carbone et acier inoxydable — Contrdles
et essais périodiques

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 10461:2005
+ A1:2006

Bouteilles a gaz sans  soudure en
d’aluminium — Contrdles et essais périodiques

alliage

Jusqu’au 31
décembre 2024

ISO 10462:2013

Bouteilles a gaz — Bouteilles d’acétyléne — Contrdle et
entretien périodiques

Jusqu’au 31
décembre 2024

ISO 10462:2013 +

Amd1:2019

Bouteilles a gaz — Bouteilles d'acétylene — Controle et
entretien périodiques

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 11513:2011

Bouteilles a gaz — bouteilles en acier soudées rechargeables
contenant des matériaux pour le stockage des gaz a une
pression sub-atmosphérique (a 1’exclusion de I’acétyléne) —
Conception, fabrication, essais, utilisation et contrdle
périodique

Jusqu’au 31
décembre 2024

ISO 11513:2019

Bouteilles a gaz — Bouteilles en acier soudées rechargeables
contenant des matériaux pour le stockage des gaz a une
pression sub-atmosphérique (a I'exclusion de l'acétyléne) —
Conception, fabrication, essais, utilisation et contrdle
périodique

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 11623:2015

Bouteilles a gaz — Construction composite — Controle et
essais périodiques

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 22434:2006

Bouteilles a gaz transportables — Contréle et maintenance
des robinets de bouteilles

NOTA : 1l peut étre satisfait a ces prescriptions a d’autres
moments que lors des controles et épreuves périodiques des
bouteilles « UN ».

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 20475:2018

Bouteilles a gaz — Cadres de bouteilles — Contréles et
essais périodiques

Jusqu’a nouvel
ordre

ISO 23088:2020

Bouteilles a gaz — Controle et entretien périodiques des fiits
sous pression en acier soudé — Capacités jusqu'a 1 000 /

Jusqu’a nouvel
ordre

La norme ci-aprés s’applique aux contrdles et épreuves périodiques que doivent subir les dispositifs de
stockage a hydrure métallique « UN » :

Norme Titre Applicable
ISO 16111:2008 Appareils de stockage de gaz transportables — Hydrogéne | Jusqu’au 31
absorbé dans un hydrure métallique réversible décembre 2024

ISO 16111:2018

Appareils de stockage de gaz transportables — Hydrogene
absorbé dans un hydrure métallique réversible

Jusqu’a nouvel
ordre
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Systéme d’évaluation de la conformité et agrément pour la fabrication des récipients a pression
Définitions
Aux fins de la présente sous-section, on entend par :

Systeme d’évaluation de la conformité, un systéeme d’agrément du fabricant par 1’autorité compétente,
par ’agrément du mode¢le type des récipients a pression, 1’agrément du systéme qualité du fabricant, et
I’agrément des organismes de contrdle ;

Modeéle type, un modéle de récipient a pression congu conformément a une norme précise applicable
aux récipients a pression ;

Vérifier, confirmer au moyen d’un examen ou en produisant des preuves objectives que les prescriptions
spécifiées ont été respectées.

NOTA : Dans la présente sous-section, lorsque des évaluations séparées sont réalisées, le terme
« récipient a pression » désigne, selon le cas, le récipient a pression, ['enveloppe du récipient a
pression, le réservoir intérieur du récipient cryogénique fermé ou une fermeture.

Les prescriptions du 6.2.2.5 doivent étre appliquées pour évaluer la conformité des récipients a pression.
Le 6.2.1.4.4 indique dans le détail quelles parties des récipients a pression peuvent faire 1’objet d’une
¢évaluation de conformité séparée. Les prescriptions du 6.2.2.5 peuvent cependant étre remplacées par
d’autres prescriptions spécifiées par I’autorité compétente, dans les cas suivants :

a) Evaluation de la conformité des fermetures ;

b) Evaluation de la conformité de 1’assemblage complet des cadres de bouteilles, sous réserve que
la conformité des enveloppes de bouteilles qui le composent ait été évaluée conformément aux
prescriptions du 6.2.2.5 ; et

c) Evaluation de la conformité de 1’assemblage complet des récipients cryogéniques fermés, sous
réserve que la conformité des récipients intérieurs ait ét€¢ évaluée conformément aux
prescriptions du 6.2.2.5.

Prescriptions générales
Autorité compétente

L’autorité compétente qui agrée les récipients a pression doit agréer le systéme d’évaluation de la
conformité permettant d’assurer que les récipients a pression satisfont les prescriptions de I'ADR. Dans
le cas ou I’autorité compétente qui agrée le récipient a pression n’est pas I’autorité compétente du pays
de fabrication, les marques du pays d’agrément et du pays de fabrication doivent figurer parmi les
marques du récipient a pression (voir 6.2.2.7 et 6.2.2.8).

L’autorité compétente du pays d’agrément doit fournir a son homologue du pays d’utilisation, si celle-
ci le lui demande, des preuves qu’elle applique effectivement le systéme d’évaluation de la conformité.

L’autorité compétente peut déléguer ses fonctions dans le systéme d’évaluation de la conformité, en
totalité ou en partie.

L’autorité compétente doit assurer la disponibilité d’une liste actualisée des organismes de contrdle
agréés et de leurs signes distinctifs et des fabricants et de leurs signes distinctifs.

Organisme de controle

L’organisme de contrdle doit étre agréé par I’autorité compétente pour le contréle des récipients a
pression et doit :

a) Disposer d’un personnel travaillant dans un cadre organisationnel approprié, capable, formé,
compétent et qualifié pour s’acquitter correctement de ses taches techniques ;

b) Avoir acces aux installations et au matériel nécessaires ;

c) Travailler de fagon impartiale, et a I’abri de toute influence qui pourrait I’en empécher ;

d) Garantir la confidentialité commerciale des activités commerciales et des activités protégées par

des droits exclusifs, exercées par les fabricants et d’autres entités ;
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e) Bien séparer les activités de contrdle proprement dites des autres activités ;

f) Appliquer un systéme qualité document¢ ;

g) Veiller a ce que les épreuves et les contrdles prévus dans la norme applicable aux récipients a
pression et dans 'ADR soient menés a bien ; et

h) Maintenir un systéme efficace et appropri¢ de comptes rendus et de registres conformément
au 6.2.2.5.6.

L’organisme de contréle doit délivrer ’agrément du modeéle type, effectuer les essais et contréles de
fabrication des récipients a pression et vérifier la conformité avec la norme applicable aux récipients a
pression (voir 6.2.2.5.4 et 6.2.2.5.5).

Fabricant

Le fabricant doit :

a) Mettre en place un systéme qualité documenté, conformément au 6.2.2.5.3 ;
b) Demander I’agrément des modeles types conformément au 6.2.2.5.4 ;
c) Choisir un organisme de contrdle sur la liste des organismes de controle agréés établie par

I"autorité compétente dans le pays d’agrément ; et

d) Tenir des registres conformément au 6.2.2.5.6.
Laboratoire d’essai

Le laboratoire d’essai doit :

a) Disposer d’un personnel avec une structure organisationnelle appropriée, suffisamment
nombreux et possédant les qualifications et les compétences nécessaires ; et

b) Disposer des installations et du matériel nécessaires pour effectuer les épreuves requises par la
norme de fabrication et satisfaisant les critéres de 1’organisme de contrdle.

Systeme qualité du fabricant

Le systéme qualité doit intégrer tous les éléments, les prescriptions et les dispositions adoptés par le
fabricant. Il doit étre documenté, de facon systématique et ordonnée, sous la forme de décisions, de
procédures et d’instructions écrites.

11 doit notamment comprendre des descriptions adéquates des éléments suivants :

a) Structure organisationnelle et responsabilités du personnel en ce qui concerne la conception et
la qualité des produits ;

b) Techniques et procédés de contrdle et de vérification de la conception et procédures a suivre
dans la conception des récipients a pression ;

c) Instructions qui seront utilisées pour la fabrication des récipients a pression, le contrdle de
qualité, I’assurance de qualité et le déroulement des opérations ;

d) Relevés d’évaluation de la qualité, tels que rapports de controle, données d’épreuve et données
d’étalonnage ;

e) Vérification par la direction de I’efficacité du systéme qualité au moyen des vérifications définies
au 6.2.2.53.2;

f) Procédure décrivant la facon dont sont satisfaites les exigences des clients ;

g) Procédure de contrdle des documents et de leur révision ;

h) Moyens de controle des récipients a pression non conformes, des éléments achetés, des

matériaux en cours de production et des matériaux finals ; et

i) Programmes de formation et des procédures de qualification destinés au personnel.
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Vérification du systéme qualité

Le systeme qualité doit étre évalué initialement pour s’assurer qu’il est conforme aux prescriptions du
6.2.2.5.3.1 a la satisfaction de I’autorité compétente.

Le fabricant doit étre informé des résultats de la vérification. La notification doit contenir les
conclusions de la vérification et toutes les éventuelles mesures de rectification.

Des vérifications périodiques doivent étre effectuées, a la satisfaction de 1’autorité compétente, pour
s’assurer que le fabricant entretient et applique le systéme qualité. Les rapports des vérifications
périodiques doivent étre communiqués au fabricant.

Entretien du systéme qualité

Le fabricant doit entretenir le systéme qualité¢ tel qu’agréé de facon a le maintenir dans un état
satisfaisant et efficace.

Le fabricant doit signaler a I’autorité compétente ayant agréé le systéme qualité tout projet de
modification du systéme. Les projets de modification doivent étre évalués pour savoir si le systéme une
fois modifié sera toujours conforme aux prescriptions du 6.2.2.5.3.1.

Procédure d’agrément
Agrément initial du modeéle type

L’agrément initial du modele type doit se composer d’un agrément du systeme qualité du fabricant et
d’un agrément du modéle du récipient a pression devant étre produit. La demande d’agrément initial
d’un modeéle type doit étre conforme aux prescriptions des 6.2.2.5.4.2 24 6.2.2.5.4.6, ¢t 6.2.2.5.4.9.

Les fabricants souhaitant produire des récipients a pression conformément a la norme applicable aux
récipients a pression et a 'ADR doivent demander, obtenir et conserver un certificat d’agrément de
modele type, délivré par 1’autorité compétente dans le pays d’agrément, pour au moins un mode¢le type
de récipient a pression, conformément a la procédure définie au 6.2.2.5.4.9. Ce certificat doit étre
présenté a I’autorité compétente du pays d’utilisation si elle en fait la demande.

Une demande d’agrément doit étre adressée pour chaque installation de fabrication et doit comporter :

a) Le nom et I’adresse officielle du fabricant ainsi que le nom et I’adresse de son représentant
autorisé, si la demande est présentée par ce dernier ;

b) L’adresse de I’installation de fabrication (si elle differe de la précédente) ;

c) Le nom et le titre de la (des) personne(s) chargée(s) du systéme qualité ;

d) La désignation du récipient a pression et de la norme qui lui est applicable ;

e) Les détails de tout refus d’agrément dune demande semblable par toute autre autorité
compétente ;

f) L’identité de 1’organisme de contrdle pour 1’agrément du modéle type ;

g) La documentation relative a I’installation de fabrication spécifiée au 6.2.2.5.3.1 ; et

h) La documentation technique nécessaire a 1’agrément du modele type qui servira a vérifier que

les récipients a pression sont conformes aux prescriptions de la norme pertinente. Elle doit
couvrir la conception et la méthode de fabrication et doit contenir, pour autant que ce soit
pertinent pour I’évaluation, au moins les ¢éléments suivants :

1) La norme relative a la conception des récipients a pression et les plans de conception et
de fabrication des récipients en montrant les éléments et les sous-ensembles, le cas
échéant ;

i) Les descriptions et les explications nécessaires a la compréhension des plans et a
’utilisation prévue des récipients a pression ;

iii)  La liste des normes nécessaires a une définition compléte du procédé de fabrication ;

iv)  Les calculs de conception et les spécifications des matériaux ; et
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V) Les procés-verbaux des épreuves subies aux fins d’agrément du modéle type, indiquant
les résultats des examens et des épreuves effectués conformément au 6.2.2.5.4.9.

Une vérification initiale doit étre effectuée conformément au 6.2.2.5.3.2 a la satisfaction de 1’autorité
compétente.

Si I’autorité compétente refuse d’accorder son agrément au fabricant, elle doit s’en expliquer en donnant
des raisons détaillées par écrit.

En cas d’obtention de I’agrément, 1’autorité compétente doit étre informée des modifications apportées
aux renseignements communiqués conformément au 6.2.2.5.4.3 a propos de 1’agrément initial.

Agrément ultérieur du modele type

Les demandes d’agrément ultérieur pour un modele type doivent étre conformes aux prescriptions du
6.2.2.5.4.8 et du 6.2.2.5.4.9 a condition que le fabricant dispose déja de I’agrément initial. Si tel est le
cas, le systéme qualité du fabricant défini au 6.2.2.5.3 doit avoir été agréé lors de 1’agrément initial du
modele type et doit étre applicable pour le nouveau modéle.

La demande doit indiquer :

a) Le nom et I’adresse du fabricant ainsi que le nom et I’adresse de son représentant autorisé, si la
demande est déposée par ce dernier ;

b) Des détails de tout refus d’agrément d’une demande semblable par toute autre autorité
compétente ;

c) Des preuves indiquant qu’un agrément initial a été accordé pour le modele type ; et

d) Les documents techniques définis au 6.2.2.5.4.3 h).
Procédure d’agrément du modele type

L’organisme de contrdle est chargé :
a) D’examiner la documentation technique pour vérifier que :
1) Le modele type est conforme aux dispositions pertinentes de la norme ; et

i) Le lot de prototypes a été fabriqué conformément a la documentation technique et est
représentatif du modéle type ;

b) De vérifier que les contrdles de production ont été effectués conformément au 6.2.2.5.5 ;

c) De soumettre les récipients concernés aux épreuves prescrites pour 1’agrément du modé¢le type,
comme prescrit par la norme ou le code technique applicable au récipient a pression, ou de
superviser ces épreuves ;

d) D’effectuer ou avoir effectué les examens et les épreuves définis dans la norme relative aux
récipients a pression pour déterminer que :

i) La norme a été appliquée et satisfaite ; et
ii) Les procédures adoptées par le fabricant sont conformes aux exigences de la norme ; et

e) De s’assurer que les examens et les épreuves d’agrément du modéle type sont effectués
correctement et de maniére compétente.

Une fois que les épreuves sur le prototype ont été effectuées avec des résultats satisfaisants et que toutes
les prescriptions applicables du 6.2.2.5.4 ont été remplies, I’agrément du modele type doit étre délivré
en indiquant le nom et I’adresse du fabricant, les résultats et conclusions des examens et les données
nécessaires pour l’identification du modele type. Si la compatibilité¢ entre les matériaux dont est
constitué le récipient a pression et le contenu de celui-ci n’a pas pu étre examinée de maniére exhaustive
au moment de la délivrance du certificat, une déclaration indiquant que I’évaluation de la compatibilité
n’a pas été menée a bien doit étre consignée dans le certificat d’agrément du modéle type.

Si I’autorité compétente refuse d’accorder 1’agrément du modéele type a un fabricant, elle doit en donner
les raisons détaillées par écrit.
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Modifications des modéles types agréés

Le fabricant doit :

a) Soit informer I’autorité compétente ayant délivré I’agrément de toute modification apportée au
modéle type agréé, lorsque ces modifications n’engendrent pas un nouveau modéle de récipient
comme défini dans la norme pour récipients a pression ; ou

b) Soit demander un agrément complémentaire du modeéle parce que ces modifications engendrent
un nouveau modele comme défini dans la norme pour récipients a pression. Cet agrément
complémentaire est délivré sous la forme d’un amendement au certificat d’agrément du modéle
type initial.

Sur demande, 1’autorit¢ compétente doit communiquer a une autre autorité compétente des
renseignements concernant 1’agrément du modéle type, les modifications d’agrément et les retraits
d’agrément.

Controles et certification de la production
Prescriptions générales

Un organisme de contrdle, ou bien son représentant, doit procéder au controle et a la certification de
chaque récipient a pression. L’organisme de contrdle que le fabricant a désigné pour effectuer le
controle et les épreuves en cours de production n’est pas forcément le méme que celui qui a procédé
aux épreuves pour 1’agrément du modéele type.

S’il peut étre démontré a la satisfaction de 1’organisme de controle que le fabricant dispose d’inspecteurs
qualifiés et compétents, indépendants du processus de fabrication, ceux-ci peuvent procéder au controle.
Si tel est le cas, le fabricant doit garder la preuve de la formation suivie par ses inspecteurs.

L’organisme de contrdle doit vérifier que les controles faits par le fabricant et les épreuves effectuées
sur les récipients a pression sont parfaitement conformes a la norme et aux prescriptions de 'ADR. Si
en corrélation avec ces contrdles et épreuves une non-conformité est constatée, la permission de faire
effectuer les contrdles par ses propres inspecteurs peut étre retirée au fabricant.

Le fabricant doit, avec I’aval de I’organisme de contrdle, faire une déclaration de conformité avec le
modéle type certifié. L’apposition sur les récipients a pression de la marque de certification doit étre
considérée comme une déclaration de conformité aux normes applicables ainsi qu’aux prescriptions du
systéme d’évaluation de la conformité et de ' ADR. L’organisme de contréle doit apposer sur chaque
récipient a pression agréé, ou faire apposer par le fabricant, la marque de certification du récipient a
pression ainsi que le signe distinctif de I’organisme de contrdle.

Un certificat de conformité, signé a la fois par I’organisme de contrdle et par le fabricant, doit étre
délivré avant le remplissage des récipients a pression.

Registres

Le fabricant et I’organisme de contrdle doivent conserver les registres des agréments des modeles types
et des certificats de conformité pendant au moins vingt ans.

Systéeme d’agrément du controle et de I’épreuve périodiques des récipients a pression

Définition

Aux fins de la présente section, on entend par :

Systeme d’agrément, un systéme d’agrément par [’autorité compétente d’un organisme chargé
d’effectuer des controles et des épreuves périodiques sur les récipients a pression (ci-aprés dénommé

« organisme de contrdle et d’épreuve périodiques »), qui couvre ¢galement I’agrément du systeme
qualité de cet organisme.
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Prescriptions générales
Autorité compétente

L’autorité compétente doit établir un systéme d’agrément afin d’assurer que les controles et épreuves
périodiques subis par les récipients a pression satisfont aux prescriptions de 'ADR. Dans le cas ou
I’autorité compétente ayant agréé 1’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques du récipient a
pression n’est pas 1’autorité compétente du pays ayant agréé la fabrication dudit récipient, les marques
du pays d’agrément des controles et épreuves périodiques doivent figurer parmi les marques du récipient
a pression (voir 6.2.2.7).

Les preuves de la conformité au systeme d’agrément, y compris les rapports des contrdles et épreuves
périodiques, doivent étre communiquées sur demande par I’autorité compétente du pays d’agrément a
son homologue d’un pays d’utilisation.

L’autorité compétente du pays d’agrément peut retirer le certificat d’agrément mentionné au 6.2.2.6.4.1
lorsqu’elle dispose de preuves d’une non-conformité au systeme d’agrément.

L’autorité compétente peut déléguer tout ou partie de ses fonctions dans le systéme d’agrément.

L’autorité compétente doit étre en mesure de communiquer une liste a jour des organismes de contrdle
et d’épreuve périodiques agréés et de leur marque enregistrée.

Organisme de contrile et d’épreuve périodiques

L’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques doit étre agréé par 1’autorité compétente et doit :

a) Disposer d’un personnel travaillant dans un cadre organisationnel approprié, capable, formé,
compétent et qualifié pour s’acquitter correctement de ses tiches techniques ;

b) Avoir acces aux installations et au matériel nécessaires ;

c) Travailler de fagon impartiale, et a I’abri de toute influence qui pourrait I’en empécher ;

d) Préserver la confidentialité des activités commerciales ;

e) Maintenir une distinction claire entre les fonctions d’organisme de contrdle et d’épreuve
périodiques proprement dites et d’autres fonctions ;

f) Exploiter un systéme qualité documenté conformément au 6.2.2.6.3 ;

g) Obtenir I’agrément conformément au 6.2.2.6.4 ;

h) Veiller a ce que les controles et épreuves périodiques soient effectués conformément au
6.2.2.6.5;¢t

1) Maintenir un systeme efficace et approprié de comptes-rendus et registres conformément au
6.2.2.6.6.

Systeme qualité et audit de [’organisme de controle et d’épreuve périodiques
Systeme qualité

Le systéme qualité doit intégrer tous les éléments, prescriptions et dispositions adoptés par 1’organisme
de contrdle et d’épreuve périodiques. Il doit étre documenté, de facon systématique et ordonnée, sous
la forme de décisions, de procédures et d’instructions écrites.

Le systeme qualité doit comprendre :
a) Une description de la structure organisationnelle et des responsabilités ;

b) Les régles qui seront utilisées pour les contrdles et les épreuves, le contrdle de qualité,
I’assurance-qualité et le processus ;

c) Des relevés d’évaluation de la qualité, tels que rapports de contrdle, données d’épreuve et
données d’étalonnage, et des certificats ;

d) La vérification par la direction de I’efficacité du systéme qualité sur la base des résultats des
audits effectués conformément au 6.2.2.6.3.2 ;

e) Une procédure de contrdle des documents et de leur révision ;

-344 -



6.2.2.63.2

6.2.2.6.3.3

6.2.2.6.4

6.2.2.6.4.1

6.2.2.6.4.2

6.2.2.6.4.3

Copyright © Nations Unies, 2022. Tous droits réservés

f) Des moyens de contrdle des récipients a pression non conformes ; et
g) Les programmes de formation et procédures de qualification s’appliquant au personnel.
Audit

Un audit doit étre effectué pour assurer que 1I’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques et son
systéme qualité sont conformes aux prescriptions de I'ADR et satisfont 1’autorité compétente.

Un audit doit étre effectué dans le cadre de la procédure d’agrément initial (voir 6.2.2.6.4.3). Un audit
peut étre requis en cas de modification de I’agrément (voir 6.2.2.6.4.6).

Des audits périodiques doivent étre effectués, a la satisfaction de I’autorité compétente, pour assurer
que I’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques continue d’étre conforme aux exigences de I'ADR.

L’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques doit étre informé des résultats de tout audit.
La notification doit contenir les conclusions de 1’audit et les éventuelles mesures de rectification
requises.

Entretien du systéme qualité

L’organisme de controle et d’épreuve périodiques doit faire en sorte que le systeme qualité tel qu’agréé
reste appropri¢ et efficace.

L’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques doit signaler tout projet de modification a I’autorité
compétente ayant agréé le systéme qualité, conformément a la procédure de modification d’agrément
prévue au 6.2.2.6.4.6.

Procédure d’agrément des organismes de controle et d’épreuve périodiques
Agrément initial

L’organisme qui souhaite effectuer des contréles et des épreuves sur des récipients a pression conformes
a des normes pour récipients a pression et a 'ADR doit demander, obtenir et conserver un certificat
d’agrément délivré par I’autorité compétente.

Cet agrément écrit doit étre présenté a I’autorité compétente d’un pays d’utilisation qui en fait
la demande.

La demande d’agrément doit étre soumise pour chaque organisme de contréle et d’épreuve périodiques ;
elle doit comprendre des informations sur les points suivants :

a) Le nom et I’adresse de 1’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques, ainsi que le nom et
I’adresse de son représentant autorisé si la demande est présentée par ce dernier ;

b) L’adresse de chaque centre effectuant les controles et épreuves périodiques ;

c) Le nom et la qualité de la (des) personne(s) chargée(s) du systéme qualité ;

d) La désignation des récipients a pression, les méthodes de contréle et d’épreuve périodiques et
I’indication des normes pour récipients a pression prises en compte dans le systéme qualité ;

e) La documentation relative a chaque centre, au matériel et au systéme qualité spécifiée au
6.2.2.6.3.1;

f) Les qualifications et la formation du personnel chargé d’effectuer les contrdles et épreuves

périodiques ; et

g) Des informations sur tout refus d’une demande d’agrément semblable prononcé par toute autre
autorité compétente.

L’autorité compétente doit :

a) Examiner la documentation pour vérifier que les procédures sont conformes aux exigences des
normes pour récipients a pression et aux dispositions de I'ADR ; et

b) Effectuer un audit conformément au 6.2.2.6.3.2 pour vérifier que les contrdles et les épreuves
sont exécutés conformément aux normes pour récipients a pression et aux dispositions de I'ADR
et satisfont I’autorité compétente.
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Lorsque I’audit exécuté a donné des résultats satisfaisants et qu’il apparait que toutes les conditions
pertinentes énoncées au 6.2.2.6.4 sont remplies, le certificat d’agrément est délivré. 11 doit indiquer le
nom de I’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques, sa marque enregistrée, 1’adresse de chaque
centre et les données nécessaires pour I’identification de ses activités agréées (désignation des récipients
a pression, méthodes de contrdle et d’épreuve périodiques et normes pour récipients a pression
pertinentes).

En cas de refus de la demande d’agrément, 1’autorité compétente doit fournir a 1’organisme demandeur
des explications écrites détaillées sur les raisons du refus.

Modifications des conditions d’agrément d’un organisme de controle et d’épreuve périodiques

Une fois agréé, I’organisme de controle et d’épreuve périodiques doit signaler a I’autorité compétente
toute modification concernant les renseignements fournis conformément au 6.2.2.6.4.2 dans le cadre de
la procédure d’agrément initial.

Les modifications doivent étre évaluées pour établir si les exigences des normes pour récipients a
pression et les dispositions de I'ADR sont respectées. Un audit conforme au 6.2.2.6.3.2 peut étre requis.
L’autorité compétente doit approuver ou refuser par écrit les modifications, et délivrer si nécessaire un
certificat d’agrément modifié.

Des renseignements sur les agréments initiaux, les modifications d’agrément et les retraits d’agrément
doivent étre communiqués par 1’autorité compétente a toute autre autorité compétente qui en fait la
demande.

Controle et épreuve périodiques et certification

L’apposition sur un récipient a pression des marques de controle et d’épreuve périodiques doit étre
considérée comme attestant que ledit récipient est conforme aux normes pour récipients a pression et
aux dispositions de I'ADR. L’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques doit apposer les marques
de contrdle et d’épreuve périodiques, y compris sa marque enregistrée, sur chaque récipient a pression
agrée (voir 6.2.2.7.7).

Un certificat attestant qu’un récipient a pression a subi avec succes le contrdle et I’épreuve périodiques
doit étre délivré par I’organisme de controle et d’épreuve périodiques avant que le récipient puisse étre
rempli.

Registres

L’organisme de contrdle et d’épreuve périodiques doit conserver le registre de tous les contrdles et
épreuves périodiques pour récipients a pression effectués (que le résultat soit positif ou négatif), incluant
I’adresse du centre d'essais, pendant au moins quinze ans.

Le propriétaire du récipient a pression doit conserver lui aussi un registre a ce sujet jusqu’a la date
suivante de controle et d’épreuve périodiques, sauf'si le récipient a pression est définitivement retiré du
service.

Marquage des récipients a pression rechargeables « UN »

NOTA : Les prescriptions de marquage pour les dispositifs de stockage a hydrure métallique
« UN » sont indiquées au 6.2.2.9, les prescriptions de marquage pour les cadres de bouteilles « UN »
figurent au 6.2.2.10 et les prescriptions de marquage pour les fermetures figurent au 6.2.2.11.

Les enveloppes de récipients a pression rechargeables « UN » et les récipients cryogéniques fermés
rechargeables « UN » doivent porter, de maniére claire et lisible, les marques de certification,
opérationnelles et de fabrication. Ces marques doivent étre apposées de fagon permanente (par exemple
par poingonnage, gravage ou attaque). Elles doivent étre placées sur I’ogive, le fond supérieur ou le col
de I’enveloppe du récipient a pression ou sur un de ses ¢léments indémontables (par exemple collerette
soudée ou plaque résistant a la corrosion, soudée sur la jaquette extérieure du récipient cryogénique
fermé). Sauf pour le symbole de I'ONU pour les emballages, la dimension minimale de la marque doit
étre de 5 mm pour les récipients a pression avec un diamétre supérieur ou égal a 140 mm, et de 2,5 mm
pour les récipients a pression avec un diamétre inférieur a 140 mm. Pour le symbole de I'ONU pour les
emballages, la dimension minimale doit étre de 10 mm pour les récipients a pression avec un diameétre
supérieur ou égal a 140 mm, et de 5 mm pour les récipients a pression avec un diamétre inférieur a
140 mm.
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6.2.2.7.2 Les marques de certification ci-dessous doivent étre apposées :

a)

b)

c)

d)

Le symbole de I'ONU pour les emballages @ .

Ce symbole ne doit étre utilisé que pour certifier qu’un emballage, un conteneur pour vrac
souple, une citerne mobile ou un CGEM satisfait aux prescriptions applicables des chapitres 6.1,
6.2,6.3,6.5,6.6,6.7 ou 6.11. Il ne doit pas étre utilisé pour les récipients a pression qui satisfont
uniquement aux prescriptions des 6.2.3 4 6.2.5 (voir 6.2.3.9) ;

La norme technique (par exemple ISO 9809-1) utilisée pour la conception, la construction et les
épreuves ;

NOTA : Pour les bouteilles d’acétylene, la marque de la norme ISO 3807 doit également
étre apposee.

La ou les lettres indiquant le pays d’agrément conformément au signe distinctif utilisé sur les
véhicules en circulation routiére internationale? ;

NOTA : Aux fins de cette marque, on entend par « pays d’agrement » le pays de [’autorité
compétente qui a autorisé le controle et |’épreuve initiaux du récipient individuel au moment de
la fabrication.

Le signe distinctif ou le poingon de ’organisme de contréle déposé aupres de 1’autorité
compétente du pays ayant autorisé le marquage ;

La date du contrdle initial constituée de 1’année (4 chiffres) suivie du mois (deux chiffres),
séparés par une barre oblique (c’est-a-dire « / »).

NOTA : Lorsque la conformité d’une bouteille d’acétylene est évaluée en application du
6.2.1.4.4 b) et lorsque ['enveloppe de la bouteille et la bouteille proprement dite ne sont pas évalués
par les mémes organismes de controle, leurs deux signes distinctifs respectifs (alinéa d)) doivent
étre apposés. Ne doit étre indiquée que la date du contréle initial (alinéa e)) de la bouteille
d’acétylene complete. Si toutefois le pays d’agrément de [’organisme chargé des controles initiaux
est différent du pays de ['organisme chargé des épreuves initiales, un deuxieme signe distinctif
(alinéa c)) doit étre appose.

6.2.2.7.3 Les marques opérationnelles ci-dessous doivent étre apposées :

f)
2)

h)

La pression d’épreuve en bar, précédée des lettres « PH » et suivie des lettres « BAR » ;

La masse du récipient a pression vide, y compris tous les éléments intégraux indémontables (par
exemple, collerette, frette de pied, etc.), exprimée en kilogrammes et suivie des lettres « KG ».
Cette masse ne doit pas inclure la masse de la ou des fermetures, des chapeaux de protection des
robinets, des revétements ou de la matiere poreuse dans le cas de 1’acétylene. La masse doit étre
exprimée par un nombre a trois chiffres significatifs arrondi au dernier chiffre supérieur. Pour
les bouteilles de moins de 1 kg, la masse doit étre exprimée par un nombre a deux chiffres
significatifs arrondi au dernier chiffre supérieur. Dans le cas des récipients a pression pour le No
ONU 1001 acétyléne dissous et pour le No ONU 3374 acétyléne sans solvant, au moins une
décimale doit étre indiquée apres la virgule, et pour les récipients a pression de moins de 1 kg,
deux décimales apres la virgule ;

L’épaisseur minimum garantie des parois du récipient a pression, exprimée en millimétres et
suivie des lettres « MM » ; cette marque n’est pas requise pour les récipients a pression dont la
contenance en eau ne dépasse pas 1/ nipour les bouteilles composites et les récipients
cryogéniques fermés ;

Dans le cas des récipients a pression pour les gaz comprimés, du No ONU 1001 acétyléne
dissous et du No ONU 3374 acétyléne sans solvant, la pression de service exprimée en bar
précédée des lettres « PW » ; dans le cas des récipients cryogéniques fermés, la pression
maximale de service admissible précédée des lettres « PMSA » ;

2

Signe distinctif de I’Etat d’immatriculation utilisé sur les automobiles et les remorques en circulation routiére

internationale, par exemple en vertu de la Convention de Genéve sur la circulation routiere de 1949 ou de la Convention
de Vienne sur la circulation routiére de 1968.
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NOTA : Lorsqu 'une enveloppe de bouteille est destinée a étre utilisée en tant que bouteille
d’acétylene (v compris la matiére poreuse), il n’est pas obligatoire d’y apposer la marque
relative a la pression de service jusqu’a ce que la bouteille soit compleéte.

Dans le cas des récipients a pression pour des gaz liquéfiés, des gaz liquides réfrigérés et des gaz
dissous, la contenance en eau exprimée en litres par un nombre a trois chiffres significatifs
arrondi au dernier chiffre inférieur, suivie de la lettre « L ». Si la valeur de la contenance
minimale ou nominale (en eau) est un nombre entier, les chiffres aprés la virgule peuvent étre
négligés ;

Dans le cas des bouteilles pour le No ONU 1001, acétyléne dissous :

1) La masse a vide (en kg) égale a la somme des masses de l’enveloppe vide, de
I’équipement de service (y compris la matiére poreuse) non enlevé pendant le remplissage,
de tout revétement, du solvant et du gaz de saturation, exprimée par un nombre a trois
chiffres significatifs arrondi au dernier chiffre inférieur, suivi des lettres « KG ». Au
moins une décimale doit étre indiquée apres la virgule. Pour les récipients a pression de
moins de 1 kg, la masse doit étre exprimée par un nombre a deux chiffres significatifs
arrondi au dernier chiffre inférieur ;

i) La désignation de la matiére poreuse employée (par exemple, le nom ou la marque) ;

iil)  La masse totale (exprimée en kg) de la bouteille d’acétyléne remplie, suivie des
lettres « KG » ;

Dans le cas des bouteilles pour le No ONU 3374, acétyléne sans solvant :

1) La masse a vide (en kg) égale a la somme des masses de l’enveloppe vide, de
I’équipement de service (y compris la matiére poreuse) non enlevé pendant le remplissage
et de tout revétement, exprimée par un nombre a trois chiffres significatifs arrondi au
dernier chiffre inférieur, suivi des lettres « KG ». Au moins une décimale doit étre
indiquée apres la virgule. Pour les récipients a pression de moins de 1 kg, la masse doit
étre exprimée par un nombre a deux chiffres significatifs arrondi au dernier chiffre
inférieur ;

ii) La désignation de la matiére poreuse employée (par exemple, le nom ou la marque) ;

iii)  La masse totale (exprimée en kg) de la bouteille d’acétyléne remplie, suivie des
lettres « KG ».

Les marques de fabrication suivantes doivent étre apposées :

m)

Identification du filetage de la bouteille (par exemple, 25E). Cette marque n’est pas exigée pour
les récipients cryogéniques fermés ;

NOTA : Des informations sur les marques qui peuvent étre utilisées pour identifier les
filetages des bouteilles figurent dans le rapport ISO/TR 11364, Bouteilles a gaz — Compilation
des filetages nationaux et internationaux des queues de robinets/goulots de bouteilles et leur
systeme d’identification et de marquage.

La marque du fabricant déposée auprés de I’autorité compétente. Dans le cas ou le pays de
fabrication n’est pas le méme que le pays d’agrément, la marque du fabricant doit étre précédée
de la ou des lettres identifiant le pays de fabrication conformément au signe distinctif utilisé sur
les véhicules en circulation routiére internationale?. Les marques du pays et du fabricant doivent
étre séparées par un espace ou une barre oblique ;

NOTA : Pour les bouteilles d’acétylene, si la bouteille d’acétylene et [’enveloppe de la
bouteille n’ont pas le méme fabricant, seule doit étre apposée la marque du fabricant de la
bouteille d’acétylene complete.

Le numéro de série attribué par le fabricant ;

2

Signe distinctif de ’Etat d’immatriculation utilisé sur les automobiles et les remorques en circulation routiére

internationale, par exemple en vertu de la Convention de Genéve sur la circulation routiere de 1949 ou de la Convention
de Vienne sur la circulation routiére de 1968.
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Dans le cas des récipients a pression en acier et des récipients a pression composites avec
revétement en acier, destinés au transport des gaz avec risque de fragilisation par I’hydrogéne,
la lettre « H » montrant la compatibilité de I’acier (voir ISO 11114-1:2012 + A1:2017) ;

Pour les bouteilles et les tubes composites dont la durée de vie nominale est limitée, les lettres
« FINAL » suivies de la date de fin de cette durée de vie, indiquée par I’année (quatre chiffres)
suivie du mois (deux chiffres) séparés par une barre oblique (c’est-a-dire «/»);

Pour les bouteilles et les tubes composites dont la durée de vie nominale est limitée mais
supérieure a 15 ans et pour les bouteilles et les tubes composites dont la durée de vie nominale
est illimitée, les lettres « SERVICE » suivies de la date correspondant a 15 années apres la date
de fabrication (contrdle initial), indiquée par 1’année (quatre chiffres) suivie du mois (deux
chiffres) séparés par une barre oblique (c’est-a-dire « / »).

NOTA : Une fois que le modele type d’origine a satisfait aux exigences du programme
d’épreuves de la durée de service conformément au NOTA 2 du 6.2.2.1.1 ou au NOTA 2 du
6.2.2.1.2, il n’est plus nécessaire d’indiquer cette durée de service initiale sur les bouteilles et
les tubes produits par la suite. La marque de la durée de service initiale doit étre rendue illisible
sur les bouteilles et les tubes dont le modéle type a satisfait aux exigences du programme
d’épreuves de la durée de service.

Les marques ci-dessous doivent étre apposées en trois groupes :

Les marques de fabrication doivent apparaitre dans le groupe supéricur et étre placées
consécutivement selon 1’ordre indiqué au 6.2.2.7.4 a I’exception des marques décrites aux
alinéas q) et r) du 6.2.2.7.4, qui doivent apparaitre a coté des marques relatives aux controles et
épreuves périodiques visées au 6.2.2.7.7 ;

Les marques opérationnelles du 6.2.2.7.3 doivent apparaitre dans le groupe intermédiaire et la
pression d’épreuve f) doit étre précédée de la pression de service 1) quand celle-ci est requise ;

Les marques de certification doivent apparaitre dans le groupe inférieur, dans I’ordre indiqué
au 6.2.2.7.2.

Exemple des marques inscrites sur une bouteille a gaz :

(n) (0)
D MF 765432

(p)
H

(1) ) (2 G) (h)
PW200  PH300BAR  62.1KG  50L  5.8MM

(a) (b) © (d) (©)
@ ISO 9809-1 F IB  2000/12

D’autres marques sont autorisées dans des zones autres que les parois a condition qu’elles soient
apposées dans des zones de faible contrainte et qu’elles soient d’une taille et d’une profondeur qui ne
créent pas de concentration de contraintes dangereuse. Dans le cas des récipients cryogéniques fermés,
ces marques peuvent figurer sur une plaque séparée, fixée a la jaquette extéricure. Elles ne doivent pas
étre incompatibles avec les marques prescrites.

Outre les marques ci-dessus doivent figurer sur chaque récipient a pression rechargeable qui satisfait
aux prescriptions de contrdle et d’épreuve périodiques du 6.2.2.4 :

a)

La ou les lettres indiquant le pays qui a agréé 'organisme chargé d'effectuer les contrdles et les
épreuves périodiques conformément au signe distinctif utilisé sur les véhicules en circulation
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routiére internationale?. Cette marque n’est pas obligatoire si cet organisme est agréé par
I’autorité compétente du pays autorisant la fabrication ;

b) La marque enregistrée de 1’organisme agréé par 1’autorité compétente a procéder aux controles
et aux épreuves périodiques ;

c) La date des contrdles et des épreuves périodiques, constituée de I’année (deux chiffres) suivie
du mois (deux chiffres) séparés par une barre oblique («/»). L’année peut étre indiquée par
quatre chiffres.

Les marques ci-dessus doivent apparaitre dans 1’ordre indiqué.

Les marques conformément au 6.2.2.7.7 peuvent étre gravées sur un anneau métallique fixé a la
bouteille ou au fiit a pression au moment de I’installation du robinet, de telle sorte qu’il ne puisse étre
enlevé que par démontage du robinet.

(Supprimé)
Marquage des bouteilles non rechargeables « UN »

Les bouteilles non rechargeables « UN » doivent porter de maniére claire et lisible la marque de
certification ainsi que les marques spécifiques aux gaz ou aux bouteilles. Ces marques doivent étre
apposées de fagon permanente (par exemple au stencil, par poingonnage, gravage ou attaque) sur chaque
bouteille. Sauf dans le cas ou elles sont au stencil, les marques doivent étre placées sur I’ogive, le fond
supérieur ou le col de ’enveloppe de la bouteille ou sur un des ¢léments indémontables (collerette
soudée par exemple) de la bouteille. Sauf pour le symbole de I'ONU pour les emballages et la mention
« NE PAS RECHARGER », la dimension minimale des marques doit étre de 5 mm pour les bouteilles
avec un diametre supérieur ou égal a 140 mm, et de 2,5 mm pour les bouteilles avec un diametre
inférieur a 140 mm. Pour le symbole de 'ONU pour les emballages la dimension minimale doit étre de
10 mm pour les bouteilles avec un diametre supérieur ou égal a 140 mm, et de 5 mm pour les bouteilles
avec un diameétre inférieur a 140 mm. Pour la marque « NE PAS RECHARGER », la dimension
minimale doit étre de 5 mm.

Les marques indiquées aux 6.2.2.7.2 2 6.2.2.7.4, a I’exception de celles mentionnées aux alinéas g), h)
et m), doivent étre apposées. Le numéro de série o) peut étre remplacé par un numéro du lot. En outre,
la marque « NE PAS RECHARGER », en caractéres d’au moins 5 mm de haut, doit étre apposée.

Les prescriptions du 6.2.2.7.5 doivent étre respectées.

NOTA : Dans le cas des bouteilles non rechargeables il est autorisé, compte tenu de leurs
dimensions, de remplacer ces marques permanentes par une étiquette.

D’autres marques sont autorisées a condition qu’elles se trouvent dans des zones de faible contrainte
autres que les parois latérales et que leurs dimensions et leurs profondeurs ne soient pas de nature a
créer une concentration de contraintes dangereuse. Elles ne doivent pas étre incompatibles avec les
marques prescrites.

Marquage des dispositifs de stockage a hydrure métallique « UN »

Les dispositifs de stockage a hydrure métallique « UN » doivent porter, de manicre claire et lisible, les
marques indiquées ci-dessous. Ces marques doivent étre apposées de facon permanente (par exemple
par poingonnage, gravage ou attaque) sur le dispositif de stockage a hydrure métallique. Elles doivent
étre placées sur l'ogive, le fond supérieur ou le col du dispositif de stockage a hydrure métallique ou sur
un de ses éléments indémontables. Sauf pour le symbole de I'ONU pour les emballages, la dimension
minimale de la marque doit étre de 5 mm pour les dispositifs de stockage a hydrure métallique avec la
plus petite dimension hors tout supérieure ou égale a 140 mm, et de 2,5 mm pour les dispositifs de
stockage a hydrure métallique avec la plus petite dimension hors tout inférieure a 140 mm. Pour le
symbole de I'ONU pour les emballages, la dimension minimale doit étre de 10 mm pour les dispositifs
de stockage a hydrure métallique avec la plus petite dimension hors tout supérieure ou égale a 140 mm,

2
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et de 5 mm pour les dispositifs de stockage a hydrure métallique avec la plus petite dimension hors tout
inférieure a 140 mm.

Les marques ci-dessous doivent étre apposées :

a) Le symbole de 'ONU pour les emballages @

Ce symbole ne doit étre utilis¢é que pour certifier qu'un emballage, un conteneur pour vrac
souple, une citerne mobile ou un CGEM satisfait aux prescriptions applicables des chapitres 6.1,
6.2,6.3,6.5,6.6,670u6.11;

b) «ISO 16111 » (la norme technique utilisée pour la conception, la construction et les épreuves) ;

c) La ou les lettres indiquant le pays d'agrément conformément au signe distinctif utilisé sur les
véhicules en circulation routiére internationale? ;

NOTA : Aux fins de cette marque, on entend par « pays d’agrément » le pays de I’autorité
compétente qui a autorisé le controle et I'épreuve initiaux du dispositif individuel au moment de

la fabrication.

d) Le signe distinctif ou le poingon de l'organisme de contréle déposé aupres de 1'autorité
compétente du pays ayant autorisé le marquage ;

e) La date du controle initial, constituée de I'année (4 chiffres) suivie du mois (deux chiffres)
séparés par une barre oblique (c’est-a-dire « / ») ;

f) La pression d'épreuve en bar, précédée des lettres « PH » et suivie des lettres « BAR » ;

g) La pression nominale de remplissage du dispositif de stockage a hydrure métallique en bar,

précédée des lettres « RCP » et suivie des lettres « BAR » ;

h) La marque du fabricant déposée aupres de l'autorité compétente. Dans le cas ou le pays de
fabrication n'est pas le méme que le pays d'agrément, la marque du fabricant doit étre précédée
de la ou des lettres identifiant le pays de fabrication conformément au signe distinctif de I’Etat
utilisé sur les véhicules en circulation routiére internationale?. Les marques du pays et du
fabricant doivent étre séparées par un espace ou une barre oblique ;

1) Le numéro de série attribué par le fabricant ;

1) Dans le cas de récipients en acier et de récipient composites avec revétement en acier, la lettre
« H » montrant la compatibilité de I'acier (voir ISO 11114-1:2012 + A1:2017) ; et

k) Dans le cas de dispositifs de stockage a hydrure métallique ayant une durée limitée, la date
d'expiration, indiquée par les lettres « FINAL » constituée de I'année (quatre chiffres) suivie du
mois (deux chiffres) séparés par une barre oblique (c’est-a-dire « / »).

Les marques de certification indiquées en a) a ¢) ci-dessus doivent apparaitre dans 1'ordre indiqué. La
pression d'épreuve f) doit étre immédiatement précédée de la pression nominale de remplissage g). Les
marques de fabrication indiquées en h) a k) ci-dessus doivent apparaitre consécutivement selon 1'ordre
indiqué.

D'autres marques sont autorisées dans des zones autres que les parois a condition qu'elles soient
apposées dans des zones de faible contrainte et qu'elles soient d'une taille et d'une profondeur qui ne
créent pas de concentration de contraintes dangereuse. Elles ne doivent pas étre incompatibles avec les
marques prescrites.

Outre les marques ci-dessus doivent figurer sur chaque dispositif de stockage a hydrure métallique qui
satisfait aux prescriptions de contréle et épreuve périodiques du 6.2.2.4 :

a) La ou les lettres indiquant le pays qui a agréé 1'organisme chargé d'effectuer les contréles et les
épreuves périodiques conformément au signe distinctif utilisé sur les véhicules en circulation

2
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routiére internationale?. Cette marque n'est pas obligatoire si cet organisme est agréé par
l'autorité compétente du pays autorisant la fabrication ;

b) La marque enregistrée de l'organisme agréé par l'autorité compétente a procéder aux contrdles
et aux épreuves périodiques ;

c) La date des contrdles et des épreuves périodiques, constituée de I'année (deux chiffres) suivie du
mois (deux chiffres) séparés par une barre oblique (c'est-a-dire « /»). L'année peut étre indiquée
par quatre chiffres.

Les marques ci-dessus doivent apparaitre consécutivement selon 1'ordre indiqué.
Marquage des cadres de bouteilles « UN »

Chaque enveloppe de bouteille contenue dans un cadre de bouteilles doit étre marquée conformément
au 6.2.2.7. Dans un cadre de bouteilles, toutes les fermetures doivent étre marquées conformément au
6.2.2.11.

Les cadres des bouteilles rechargeables « UN » doivent porter, de manicre claire et lisible, les marques
de certification, opérationnelles et de fabrication. Ces marques doivent étre apposées de fagon
permanente (par exemple par poingonnage, gravage ou attaque) sur une plaque fixée de maniére
permanente au bati du cadre de bouteilles. Sauf pour le symbole de ’ONU pour les emballages, la
dimension minimale de la marque doit étre de 5 mm. Pour le symbole de I’ONU pour les emballages la
dimension minimale doit étre de 10 mm.

Les marques ci-dessous doivent étre apposées :
a) Les marques de certification spécifiées au 6.2.2.7.2 a), b), ¢), d) et e) ;

b) Les marques opérationnelles spécifiées au 6.2.2.7.3 f), 1), j) ainsi que la masse totale du bati du
cadre et de tous les ¢léments fixés de maniére permanente (enveloppes de bouteilles et
équipement de service). Les cadres destinés au transport du numéro ONU 1001 acétyléne dissous
et du numéro ONU 3374 acétyléne sans solvant doivent porter 1’indication de la tare comme il
est spécifi¢ dans I’article B.4.2 de la norme ISO 10961:2010 ; et

c) Les marques de fabrication spécifiées au 6.2.2.7.4 n), o) et, s’il y a lieu, p).

Les marques doivent étre apposées en trois groupes :

a) Les marques de fabrication doivent apparaitre dans le groupe supérieur et étre placées
consécutivement selon I’ordre indiqué au 6.2.2.10.3 ¢) ;

b) Les marques opérationnelles du 6.2.2.10.3 b) doivent apparaitre dans le groupe intermédiaire et
la marque opérationnelle spécifiée au 6.2.2.7.3 f) doit étre précédée de la marque opérationnelle
spécifiée au 6.2.2.7.3 1) lorsque cette dernicre est exigée ;

c) Les marques de certification doivent apparaitre dans le groupe inférieur, dans 1’ordre indiqué au
6.2.2.10.3 a).

Marquage des fermetures des récipients a pression « UN » rechargeables

Pour les fermetures, les marques permanentes ci-aprés doivent étre apposées de maniére a étre claires
et lisibles (par exemple poingonnées ou gravées) :

a) Marque d’identification du fabricant ;

b) Norme relative a la conception ou désignation de cette norme ;

c) Date de fabrication (année et mois ou année et semaine) ; et

d) Signe distinctif de 1’organisme responsable des contrdles et épreuves initiaux, le cas échéant.

La pression d’épreuve du robinet doit étre marquée lorsque sa valeur est inférieure a la pression
d’épreuve indiquée en raison de la pression nominale de 1’orifice de remplissage du robinet.

2
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Procédures équivalentes d’évaluation de la conformité et de contréles et d’épreuves périodiques

Dans le cas des récipients a pression « UN », les prescriptions des 6.2.2.5 et 6.2.2.6 sont considérées
respectées si les procédures suivantes sont appliquées :

Procédure Organisme compétent

Examen de type et délivrance du certificat d’agrément | Xa
de type (1.8.7.2)®

Suivi de fabrication (1.8.7.3) et contrdles et épreuves | Xa ou IS
initiaux (1.8.7.4)

Controle périodique (1.8.7.6) Xaou Xb ou IS

2 Lorsqu 'un organisme de controle est désigné par I’autorité compétente pour délivrer le certificat

d’agrément de type, ’examen de type doit étre effectué par cet organisme de controle.

Chaque procédure définie dans le tableau doit étre effectuée par un organisme compétent unique comme
indiqué dans le tableau.

Pour les évaluations de la conformité séparées (par exemple, enveloppe de bouteille et fermeture) voir
6.2.1.4.4.

Xa désigne I’autorité compétente ou 1’organisme de contrdle conforme au 1.8.6.3 et accrédité selon la
norme EN ISO/CEI 17020:2012 (sauf article 8.1.3), type A.

Xb désigne I’organisme de contrdle conforme au 1.8.6.3 et accrédité selon la norme EN ISO/CEI
17020:2012 (sauf article 8.1.3), type B, travaillant exclusivement pour le propriétaire ou le détenteur
responsable des récipients a pression.

IS désigne un service interne d’inspection du fabricant ou d’un centre d’épreuves sous la supervision
d’un organisme de contréle conforme au 1.8.6.3 et accrédité selon la norme EN ISO/CEI 17020:2012
(sauf article 8.1.3), type A. Le service interne d’inspection doit étre indépendant du processus de
conception, des opérations de fabrication, de la réparation et de la maintenance.

Siun service interne d’inspection a été utilisé pour les controles et épreuves initiaux, la marque spécifiée
au 6.2.2.7.2 d) doit étre accompagnée de la marque du service interne d’inspection.

Si un service interne d’inspection a effectué le contrdle périodique, la marque spécifiée au 6.2.2.7.7 b)
doit étre accompagnée de la marque du service interne d’inspection.

Prescriptions générales applicables aux récipients a pression « non UN »
Conception et construction

Les récipients a pression et leurs fermetures congus, construits, controlés, ¢prouvés et agréés
conformément a d’autres prescriptions que celles du 6.2.2 doivent étre congus, construits, controlés,
éprouvés et agréés conformément aux prescriptions générales du 6.2.1, telles que complétées ou
modifiées par les prescriptions de la présente section et par celles du 6.2.4 ou du 6.2.5.

L’¢épaisseur de la paroi doit, dans la mesure du possible, étre déterminée par le calcul, auquel s’ajoute,
si nécessaire, 1’analyse expérimentale de la contrainte. Sinon, I’épaisseur de la paroi peut étre
déterminée par des moyens expérimentaux.

Pour que les récipients a pression soient sirs, des calculs appropriés doivent étre utilisés lors de la
conception des récipients a pression ou des enveloppes de récipient a pression comprenant tous les
¢léments (tels que la collerette ou la frette de pied, par exemple).

Pour que la paroi supporte la pression, son épaisseur minimale doit étre calculée en tenant
particuliérement compte :

- De la pression de calcul, qui ne doit pas étre inférieure a la pression d’épreuve ;
- Des températures de calcul offrant des marges de sécurité suffisantes ;
- Des contraintes maximales et des concentrations maximales de contraintes, si nécessaire ;

- Des facteurs inhérents aux propriétés du matériau.
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Pour les récipients a pression soudés, on ne doit employer que des métaux se prétant au soudage dont
la résilience adéquate a une température ambiante de -20 °C peut étre garantie.

Pour les récipients cryogéniques fermés, la résilience a établir conformément au 6.2.1.1.8.1, doit étre
éprouvée conformément au 6.8.5.3.

Les bouteilles d’acétyléne ne peuvent étre munies de bouchons fusibles ou d’autres dispositifs de
décompression.

(Réserveé)
Equipement de service
L’équipement de service doit étre conforme au 6.2.1.3.

Les flts a pression peuvent étre pourvus d’ouvertures pour le remplissage et la vidange ainsi que
d’autres ouvertures pour des jauges, des manométres ou des dispositifs de décompression. Les
ouvertures doivent &tre aussi peu nombreuses que le permettent les opérations en toute sécurité. Les fiits
a pression peuvent en outre étre munis d’un trou d’inspection, qui doit étre obturé par une fermeture
efficace.

Lorsque les bouteilles sont munies d’un dispositif empéchant le roulement, ce dispositif ne doit pas
former de bloc avec le chapeau de protection.

Les fiits a pression qui peuvent étre roulés doivent étre munis de cercles de roulage ou d’une autre
protection contre les dégats dus au roulement (par exemple, par la projection d’un métal résistant a la
corrosion sur la surface des récipients a pression).

Les cadres de bouteilles doivent étre munis de dispositifs appropriés pour une manutention et un
transport sUrs.

Si des jauges, des manométres ou des dispositifs de décompression sont installés, ils doivent étre
protégés de la méme maniére que celle exigée pour les robinets au 4.1.6.8.

Controle et épreuve initiaux

Les récipients a pression neufs doivent subir les épreuves et les controles pendant et aprés fabrication
conformément aux prescriptions du 6.2.1.5.

Dispositions spéciales s appliquant aux enveloppes de récipients a pression en alliage d’aluminium

a) En plus du contrdle initial prescrit au 6.2.1.5.1, il faut procéder a des épreuves pour déterminer
les traces éventuelles de corrosion intercristalline de la paroi intérieure de 1’enveloppe de
récipient a pression, lors de I’emploi d’un alliage d’aluminium contenant du cuivre, ou un alliage
d’aluminium contenant du magnésium et du manganése avec une teneur en magnésium
dépassant 3,5 % ou une teneur en manganése inférieure a 0,5 % ;

b) Lorsqu’il s’agit d’un alliage aluminium/cuivre, I’essai doit étre effectué par le fabricant lors de
I’homologation d’un nouvel alliage par I’autorité compétente ; il doit étre répété ensuite en cours
de production pour chaque coulée de I’alliage ;

c) Lorsqu’il s’agit d’un alliage aluminium/magnésium, 1’essai doit étre effectué par le fabricant lors
de I’homologation d’un nouvel alliage et du procéd¢ de fabrication par I’autorité compétente.
L’essai doit étre répété toutes les fois qu’une modification est apportée a la composition de
’alliage ou au procédé de fabrication.

Controles et épreuves périodiques
Les contréles et épreuves périodiques doivent étre conformes au 6.2.1.6.

NOTAI1:  Avec l'accord de I’autorité compétente du pays qui a délivré l’agrément de type,
I’épreuve de pression hydraulique de chaque enveloppe de bouteille en acier soudée destinée au
transport des gaz du No ONU 1965 hydrocarbures gazeux en mélange liquéfié, n.s.a., de capacité
inférieure a 6,5 1, peut étre remplacée par une autre épreuve assurant un niveau de sécurité équivalent.
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2:  Pour les enveloppes de bouteilles et de tubes en acier sans soudure, le contréle du
6.2.1.6.1 b) et I'épreuve de pression hydraulique du 6.2.1.6.1 d) peuvent étre remplacés par une
procédure conforme a la norme EN ISO 16148:2016 + A1:2020 « Bouteilles a gaz - Bouteilles a gaz
rechargeables en acier sans soudure et tubes - Essais d’émission acoustique et examen ultrasonique
complementaire pour l'inspection périodique et [’essai ».

3:  Lecontrole du 6.2.1.6.1 b) et I'épreuve de pression hydraulique du 6.2.1.6.1 d) peuvent
étre remplacés par un examen ultrasonique réalisé conformément a la norme EN ISO 18119:2018 +
Al:2021 pour les enveloppes de bouteilles et de tubes, sans soudure, en acier ou en alliages
d’aluminium. Nonobstant [’article B.1 de cette norme, toutes les enveloppes de bouteilles et de tubes
dont I’épaisseur de paroi est inférieure a l’épaisseur de paroi minimale de calcul doivent étre rejetés.

Les récipients cryogéniques fermés doivent subir des contrdles et des épreuves périodiques selon la
périodicité définie dans I’instruction d’emballage P203 8) b) du 4.1.4.1, conformément aux dispositions
suivantes :

a) Controle de I’état extérieur du récipient a pression et vérification de I’équipement de service et
des marques extérieures ;

b) Epreuve d’étanchéité.

Dispositions générales applicables a la substitution de controles spécifiques requis pour les controles
et épreuves périodiques prescrits au 6.2.3.5.1

Ce paragraphe ne s’applique qu’a des types de récipients a pression congus et fabriqués selon les normes
indiquées au 6.2.4.1 ou selon un code technique conformément au 6.2.5, et dont les propriétés inhérentes
a leur conception empéchent d’effectuer les contrdles et épreuves prescrits au 6.2.1.6.1 b) ou d) ou ne
permettent pas d’interpréter les résultats.

Pour de tels récipients a pression, lesdits controles doivent étre remplacés par des méthodes alternatives
adaptées a leurs caractéristiques particuliéres de conception, comme indiqué au 6.2.3.5.4 et détaillé dans
une disposition spéciale du chapitre 3.3 ou une norme référencée au 6.2.4.2.

Les méthodes alternatives doivent spécifier quels contrdles et épreuves périodiques visés aux 6.2.1.6.1
b) et d) doivent étre remplacés.

Les méthodes alternatives, combinées aux controles restants selon les 6.2.1.6.1 a) a e) doivent garantir
un niveau de sécurité au moins équivalent a celui appliqué aux récipients a pression de taille et
d’utilisation similaires contrdlés et éprouvés périodiquement conformément au 6.2.3.5.1.

Les méthodes alternatives doivent en outre préciser tous les ¢léments suivants :

- Une description des types de récipients a pression viseés ;

- Les procédures d’essais ;

- Les spécifications des critéres d’acceptation ;

- Une description des mesures a prendre en cas de rejet de récipients a pression.
Controle non destructif en tant que méthode alternative

Les controles précisés au 6.2.3.5.3.1 doivent étre complétés ou remplacés par une ou plusieurs méthodes
de contrdle non destructif effectuées sur chaque récipient a pression.

Essai destructif en tant que méthode alternative

Si aucune méthode de contrdle non destructif n’assure un niveau de sécurité équivalent, le ou les
controles identifiés au 6.2.3.5.3.1, a I’exception du contrdle de I’état intérieur mentionné au 6.2.1.6.1 b),
doivent étre complétés ou remplacés par une ou plusieurs méthodes d’essai destructif en combinaison
avec leur évaluation statistique.

Outre les éléments décrits ci-dessus, la méthode d’essai destructif détaillée doit préciser les €léments
suivants :

- Une description de la population de base des récipients a pression visée ;
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- Une procédure d’échantillonnage aléatoire des récipients a pression individuels devant étre
testés ;

- Une procédure d’évaluation statistique des résultats d’essai, intégrant des criteres de rejet ;
- Une spécification de la périodicité des essais destructifs ;

- Une description des mesures a prendre si les critéres d’acceptation sont remplis mais qu’on
observe une dégradation des propriétés des matériaux présentant un danger, qui doit étre prise
en considération pour déterminer la fin de la durée de service ;

- Une évaluation statistique du niveau de sécurité atteint au moyen de la méthode alternative.

Les bouteilles surmoulées pour lesquelles le 6.2.3.5.3.1 s’applique doivent subir des contréles et
épreuves périodiques conformément a la disposition spéciale 674 du chapitre 3.3.

Agrément des récipients a pression

Les procédures pour I’évaluation de la conformité et les controles périodiques visés a la section 1.8.7
doivent étre effectués par 1’organisme compétent conformément au tableau ci-apres.

Procédure Organisme compétent

Examen de type et délivrance du certificat d’agrément | Xa
de type (1.8.7.2)*

Suivi de fabrication (1.8.7.3) et contrdles et épreuves | Xa ou IS
initiaux (1.8.7.4)

Contrdle périodique (1.8.7.6) Xaou Xb ou IS

2 Le certificat d’agrément de type doit étre délivré par [’'organisme de contréle qui a effectué

[’examen de type.

Chaque procédure définie dans le tableau doit étre effectuée par un organisme compétent unique comme
indiqué dans le tableau.

Pour les évaluations de la conformité séparées (par exemple, enveloppe de bouteille et fermeture) voir
6.2.1.4.4. Pour les récipients a pression non-rechargeables, des certificats d’agrément de type séparé
pour I’enveloppe de bouteille ou la fermeture ne doivent pas étre délivrés.

Xa désigne ’autorité compétente ou I’organisme de contrdle conforme au 1.8.6.3 et accrédité selon la
norme EN ISO/CEI 17020:2012 (sauf article 8.1.3), type A.

Xb désigne 1’organisme de controle conforme au 1.8.6.3 et accrédité selon la norme EN ISO/CEI
17020:2012 (sauf article 8.1.3), type B, travaillant exclusivement pour le propriétaire ou le détenteur
responsable des récipients a pression

IS désigne un service interne d’inspection du fabricant ou d’un centre d’épreuves sous la supervision
d’un organisme de controle conforme au 1.8.6.3 et accrédité selon la norme EN ISO/CEI 17020:2012
(sauf article 8.1.3), type A. Le service interne d’inspection doit étre indépendant du processus de
conception, des opérations de fabrication, de la réparation et de la maintenance.

Siun service interne d’inspection a été utilisé pour les controles et épreuves initiaux, la marque spécifiée
au 6.2.2.7.2 d) doit étre accompagnée de la marque du service interne d’inspection.

Si un service interne d’inspection a effectué le contréle périodique, la marque spécifiée au 6.2.2.7.7 b)
doit étre accompagnée de la marque du service interne d’inspection.

Si le pays d'agrément n'est pas Partie contractante a 'ADR, l'autorité compétente mentionnée au
6.2.1.7.2 doit étre une autorité compétente d'une Partie contractante a ' ADR.

Prescriptions applicables aux fabricants

Les prescriptions pertinentes du 1.8.7 doivent étre satisfaites.
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Prescriptions applicables aux organismes de controle

Les prescriptions du 1.8.6.3 doivent étre satisfaites.

Marquage des récipients a pression rechargeables

Le marquage doit étre conforme au 6.2.2.7, avec les modifications ci-apres.

Le symbole de I'ONU pour les emballages spécifi¢ au 6.2.2.7.2 ne doit pas €tre apposé et les dispositions
des 6.2.2.7.4 q) et r) ne s’appliquent pas.

Les exigences du 6.2.2.7.3 j) doivent étre remplacées par les suivantes :

1) La contenance en eau du récipient exprimée en litres suivie de la lettre « L ». Dans le cas des
récipients a pression pour les gaz liquéfiés, la contenance en eau doit étre exprimée par un
nombre a trois chiffres significatifs arrondi au dernier chiffre inférieur. Si la valeur de la
contenance minimale ou nominale est un nombre entier, les chiffres aprés la virgule peuvent étre
omis.

Les prescriptions du 6.2.2.7.4 n) doivent étre remplacées par les suivantes :

n) La marque du fabricant. Dans le cas ou le pays de fabrication n’est pas le méme que le pays
d’agrément, la marque du fabricant doit étre précédée de la ou des lettre(s) identifiant le pays de
fabrication conformément au signe distinctif utilisé sur les véhicules en circulation routiére
internationale®. Les marques du pays et du fabricant doivent étre séparées par un espace ou une
barre oblique.

Les marques définies aux 6.2.2.7.3 g) et h) et 6.2.2.7.4 m) ne sont pas exigées pour les récipients a
pression destinés au numéro ONU 1965 hydrocarbures gazeux en mélange liquéfié, n.s.a.

Lors du marquage de la date exigée par le 6.2.2.7.7 c), il n’est pas nécessaire d’indiquer le mois dans le
cas de gaz pour lesquels I’intervalle entre deux controles périodiques est d’au moins dix ans (voir le
4.1.4.1, instructions d’emballage P200 et P203).

Les marques conformes au 6.2.2.7.7 peuvent étre gravées sur un anneau en un matériau approprié fixé
sur la bouteille ou le fiit a pression par la mise en place du robinet et qui ne peut étre enlevé que par le
démontage de celui-ci.

Marquage des cadres de bouteilles

Les bouteilles individuelles dans un cadre de bouteilles doivent étre marquées conformément aux
6.2.3.9.126.2.3.9.6.

Le marquage des cadres de bouteilles doit étre en conformité avec les 6.2.2.10.2 et 6.2.2.10.3, sauf en
ce qui concerne le symbole de ’ONU pour les emballages spécifié¢ au 6.2.2.7.2 a) qui ne doit pas étre

appliqué.

Outre les marques ci-dessus, doivent figurer sur chaque cadre de bouteilles qui satisfait aux
prescriptions de contrdle et d’épreuve périodiques du 6.2.4.2 :

a) La ou les lettre(s) indiquant le pays qui a agréé 1’organisme chargé d’effectuer les contrdles et
les épreuves périodiques, conformément au signe distinctif utilisé sur les véhicules en circulation
routiére internationale?. Cette marque n’est pas obligatoire si cet organisme est agréé par
1”autorité compétente du pays autorisant la fabrication ;

b) La marque enregistrée de 1’organisme autorisé par I’autorité compétente a procéder aux controles
et aux épreuves périodiques ;

c) La date des contrdles et des épreuves périodiques, constituée de I’année (deux chiffres) suivie
du mois (deux chiffres) séparés par une barre oblique (c’est-a-dire *“/”’). L’année peut étre
indiquée par quatre chiffres.

2

Signe distinctif de ’Etat d’immatriculation utilisé sur les automobiles et les remorques en circulation routiére

internationale, par exemple en vertu de la Convention de Genéve sur la circulation routiere de 1949 ou de la Convention
de Vienne sur la circulation routiére de 1968.
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Les marques ci-dessus doivent apparaitre consécutivement selon 1’ordre indiqué, soit sur une plaque
spécifiée au 6.2.2.10.2 soit sur une plaque séparée fixée de manicre permanente au chassis du cadre de
bouteilles.

Marquage des fermetures des récipients a pression rechargeables
Le marquage doit étre conforme au 6.2.2.11.
Marquage des bouteilles non rechargeables

Le marquage doit étre conforme au 6.2.2.8, le symbole de ’ONU pour les emballages, défini au
6.2.2.7.2 a), ne s’appliquant toutefois pas.

Récipients a pression de secours

Afin de permettre la manipulation et 1’¢élimination en toute sécurité des récipients a pression transportés
a lintérieur d’un récipient a pression de secours, la conception de ce dernier peut inclure des
équipements non utilisés par ailleurs pour les bouteilles ou les fiits a pression, tels que les fonds plats,
les dispositifs a ouverture rapide et des ouvertures dans la partie cylindrique.

Les instructions relatives a la sécurité lors de la manipulation et de 1’utilisation des récipients a pression
de secours doivent étre clairement indiquées dans les documents accompagnant la demande adressée a
Iautorité compétente du pays d'agrément et doivent faire partie du certificat d’agrément. Dans le
certificat d’agrément, les récipients a pression dont le transport dans un récipient a pression de secours
est autorisé doivent étre indiqués. Une liste des matériaux de construction de toutes les parties
susceptibles d’étre en contact avec les marchandises dangereuses doit aussi étre fournie.

Un exemplaire du certificat d'agrément doit étre remis par le fabricant au propriétaire d’un récipient a
pression de secours.

Le marquage des récipients a pression de secours selon le 6.2.3 doit étre déterminé par 1’autorité
compétente du pays d'agrément en tenant compte des dispositions appropriées du 6.2.3.9 concernant le
marquage, selon qu’il convient. Les marques doivent inclure la contenance en eau et la pression
d’épreuve du récipient a pression de secours.

Prescriptions applicables aux récipients a pression « non UN » qui sont concus, fabriqués et
éprouvés selon des normes citées en référence

NOTA : Les personnes ou organismes identifiés dans les normes comme ayant des responsabilités
selon I'ADR doivent satisfaire aux prescriptions de I'ADR.

Conception, fabrication, et contréle et épreuve initiaux

Depuis le ler janvier 2009, 1’application des normes citées en référence est devenue obligatoire. Les
exceptions sont traitées au 6.2.5.

Les certificats d’agrément de type doivent étre délivrés conformément au 1.8.7. Pour la délivrance du
certificat d’agrément de type, une norme applicable selon I’indication dans la colonne (4) doit étre
choisie dans le tableau ci-dessous. Si plus d’une norme peut étre appliquée, seule 1'une d’entre elles
doit étre choisie.

La colonne (3) indique les paragraphes du chapitre 6.2 auxquels la norme est conforme.
La colonne (5) indique la date ultime a laquelle les agréments de type existants doivent étre retirés
conformément au 1.8.7.2.2.2 ; si aucune date n’est indiquée, I’agrément de type demeure valide jusqu’a

sa date d’expiration.

Les normes doivent étre appliquées conformément au 1.1.5. Elles doivent étre appliquées en totalité a
moins qu’il n’en soit spécifié autrement dans le tableau ci-dessous.

Le champ d’application de chaque norme est défini dans I’article de champ d’application de la norme a
moins qu’il n’en soit spécifié autrement dans le tableau ci-dessous.
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Lorsqu’ils sont employés dans ces normes, les termes « bouteille », « tube » et « fiit a
pression » doivent étre considérés sans leurs fermetures, sauf dans le cas des bouteilles non

rechargeables.
oy Applicable pour .
Prescriptions PP p Date ultime pour

les nouveaux .

e . auxquelles la . le retrait des
Référence Titre du document agréments de .

norme est agréments de

type ou pour les .
conforme type existants

renouvellements
D 2) 3) 4) 5)

Pour la conception et la fabrication des récipients a pression ou des enveloppes de récipients a pression

Annexe I,
parties 1 a 3,
84/525/CEE

Directive du Conseil concernant le
rapprochement des législations des Etats
membres relatives aux bouteilles a gaz en
acier sans soudure, publiée au Journal
officiel des Communautés européennes

No L 300, en date du 19 novembre 1984
NOTA : Malgré I’abrogation des directives
84/525/CEE, 84/526/CEE et 84/527/CEE,
telles que publiées au Journal officiel des
Communautés européennes No L300 du 19
novembre 1984, les annexes de ces directives
demeurent applicables en tant que normes
\pour la conception, la fabrication et les
controle et épreuve initiaux pour les
bouteilles a gaz. Ces annexes peuvent étre
consultées a l’adresse suivante :
https://eur-lex.europa.eu/oj/direct-
access.html

6.23.1et
6234

Jusqu’a nouvel
ordre

Annexe 1,
parties 1 a 3,
84/526/CEE

Directive du Conseil concernant le
rapprochement des législations des Etats
membres relatives aux bouteilles a gaz sans
soudure en aluminium non allié¢ et en alliage
d’aluminium, publi¢e au Journal officiel des
Communautés européennes No L 300, en
date du 19 novembre 1984

NOTA : Malgré I’abrogation des directives
84/525/CEE, 84/526/CEE et 84/527/CEE,
telles que publiées au Journal officiel des
Communautés européennes No L300 du 19
novembre 1984, les annexes de ces directives
demeurent applicables en tant que normes
\pour la conception, la fabrication et les
controle et épreuve initiaux pour les
bouteilles a gaz. Ces annexes peuvent étre
consultées a l’adresse suivante :
https://eur-lex.europa.eu/oj/direct-
access.html

6.2.3.1 et
6.2.3.4

Jusqu’a nouvel
ordre
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Prescriptions Alp plicable pour Date ultime pour
es nouveaux .
\or . auxquelles la . le retrait des
Référence Titre du document agréments de .
norme est agréments de
type ou pour les .
conforme type existants
renouvellements
1)) 2) 3) 4) 5)
Annexe I, Directive du Conseil concernant le 6.2.3.1et Jusqu’a nouvel
parties 1 a 3, rapprochement des législations des Etats 6.2.3.4 ordre
84/527/CEE membres relatives aux bouteilles a gaz
soudées en acier non allié, publiée au Journal
officiel des Communautés européennes
No L 300, en date du 19 novembre 1984
NOTA : Malgré I’abrogation des directives
84/525/CEE, 84/526/CEFE et 84/527/CEE,
telles que publiées au Journal officiel des
Communautés européennes No L300 du 19
novembre 1984, les annexes de ces directives
demeurent applicables en tant que normes
\pour la conception, la fabrication et les
controle et épreuve initiaux pour les
bouteilles a gaz. Ces annexes peuvent étre
consultées a l’adresse suivante :
https://eur-lex.europa.eu/oj/direct-
access.html
EN 1442:1998 Bouteilles en acier soudé transportables et {6.2.3.1 et Entre le 31 décembre
+ AC:1999 rechargeables pour gaz de pétrole liquéfiés |6.2.3.4 ler juillet 2001 et 2012
(GPL) — Conception et fabrication le
30 juin 2007
EN 1442:1998 Bouteilles en acier soudé transportables et [6.2.3.1 et Entre le
+ A2:2005 rechargeables pour gaz de pétrole liquéfiés |6.2.3.4 ler janvier 2007
(GPL) — Conception et fabrication etle
31 décembre
2010
EN 1442:2006 Bouteilles en acier soudé transportables et {6.2.3.1 et Entre le
+ A1:2008 rechargeables pour gaz de pétrole liquéfiés |6.2.3.4 ler janvier 2009
(GPL) — Conception et fabrication etle 31 décembre
2020
EN 1442:2017 Bouteilles en acier soudé transportables et [6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
rechargeables pour gaz de pétrole liquéfiés |6.2.3.4 ordre
(GPL) — Conception et fabrication
EN 1800:1998 Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles [6.2.1.1.9 Entre le
+ AC:1999 d’acétyléne — Prescriptions fondamentales et ler juillet 2001 et
définitions le
31 décembre
2010
EN 1800:2006 Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles [6.2.1.1.9 Entre le ler

d’acétyléne — Exigences fondamentales,
définitions et essais de type

janvier 2009 et le
31 décembre

2016
EN ISO 3807:2013 |Bouteilles a gaz - Bouteilles d'acétyléne - 6.2.1.1.9 Jusqu’a nouvel
Exigences fondamentales et essais type ordre
NOTA : Les bouteilles ne doivent pas étre
munies de bouchons fusibles.
EN 1964-1:1999 Bouteilles a gaz transportables — 6.2.3.1¢t Jusqu’au 31
Spécifications pour la conception et la 6.2.3.4 décembre 2014

fabrication de bouteilles a gaz rechargeables
et transportables, de capacité en eau
comprise entre 0,5 litre et 150 litres inclus —
Partie 1 : Bouteilles en acier sans soudure

ayant une valeur Rm inférieure a 1 100 MPa
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Prescriptions Alp plicable pour Date ultime pour
e . auxquelles la ©s ouveaux le retrait des
Référence Titre du document agréments de .
norme est agréments de
type ou pour les .
conforme renouvellements | YPe existants
1)) 2) 3) 4) 5)
EN 1975:1999 Bouteilles a gaz transportables — 6.2.3.1 et Jusqu’au 30 juin
(sauf annexe G) Spécifications pour la conception et la 6.2.3.4 2005
fabrication de bouteilles a gaz rechargeables
et transportables en aluminium et alliage
d’aluminium sans soudure de capacité
comprise entre 0,5 litre et 150 litres inclus
EN 1975:1999 Bouteilles a gaz transportables — 6.2.3.1et Entre le ler
+ A1:2003 Spécifications pour la conception et la 6234 janvier 2009 et le
fabrication de bouteilles a gaz rechargeables 31 décembre
et transportables en aluminium et alliage 2016
d’aluminium sans soudure de capacité
comprise entre 0,5 litre et 150 litres inclus
EN ISO Bouteilles a gaz - Bouteilles a gaz sans 6.2.3.1et Entre le ler
7866:2012 + soudure en alliage d’aluminium destinées a |6.2.3.4 janvier 2015 et le
AC:2014 étre rechargées - Conception, construction et 31 décembre
essais 2024
Bouteilles a gaz - Bouteilles a gaz sans
EN ISO 7866:2012 + |soudure en alliage d’aluminium destinées a [6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
A1:2020 étre rechargées - Conception, construction et [6.2.3.4 ordre
essais
ENISO 11120:1999 [Bouteilles a gaz — Tubes en acier sans 6.2.3.1et Entre le ler 31 décembre
soudure rechargeables d’une contenance en |6.2.3.4 juillet 2001 et le | 2015 pour les
eau de 150 litres a 3 000 litres — Conception, 30 juin 2015 tubes marqués
construction et essais avec la lettre
«H»
conformément
au 6.2.2.7.4 p)
EN ISO 11120:1999 |Bouteilles a gaz - Tubes en acier sans 6.2.3.1¢t Entre le ler
+ A1:2013 soudures rechargeables d'une contenance en |6.2.3.4 janvier 2015 et le
eau de 150 litres a 3 000 litres - Conception, 31 décembre
construction et essais 2020
EN ISO 11120:2015 [Bouteilles a gaz - Tubes en acier sans 6.2.3.1et Jusqu’a nouvel
soudure rechargeables d'une contenance en |6.2.3.4 ordre
cau de 150 /a 3 000 / - Conception,
construction et essais
EN 1964-3:2000 Bouteilles a gaz transportables — 6.2.3.1et Jusqu’a nouvel
Spécifications pour la conception et la 6.2.3.4 ordre
fabrication de bouteilles a gaz rechargeables
et transportables en acier sans soudure, d’une
capacité en eau comprise entre 0,5 litre et
150 litres inclus — Partie 3 : Bouteilles en
acier inoxydable sans soudure ayant une
valeur Rm inférieure a 1 100 MPa
EN 12862:2000 Bouteilles a gaz transportables — 6.2.3.1¢t Jusqu’a nouvel
Spécifications pour la conception et la 6.2.3.4 ordre

fabrication de bouteilles a gaz rechargeables
et transportables soudées en alliage
d’aluminium
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Prescriptions AII; EIL?EZ;)&M Date ultime pour
e . auxquelles la . le retrait des
Référence Titre du document agréments de .
norme est : agréments de
conforme type ou pour les type existants
renouvellements
1)) 2) 3) 4) 5)
EN 1251-2:2000 Récipients cryogéniques — Transportables, [6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
isolés sous vide, d’un volume n’excédant pas|6.2.3.4 ordre
1 000 litres — Partie 2 : Calcul, fabrication,
inspection et essai
NOTA : Les normes EN 1252-1:1998 et
EN 1626 auxquelles il est fait référence dans
cette norme sont également applicables: 1
aux récipients cryogéniques fermés pour le
transport du No ONU 1972 (METHANE
LIQUIDE REFRIGERE ou GAZ NATUREL
LIQUIDE REFRIGERE)
EN 12257:2002 Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles [6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
sans soudure, frettées composites 6.2.3.4 ordre
EN 12807:2001 Bouteilles rechargeables et transportables en [6.2.3.1 et Entre le ler 31 décembre
(sauf annexe A) acier brasé pour gaz de pétrole liquéfiés 6.2.3.4 janvier 2005 et le 2012

(GPL) — Conception et fabrication

31 décembre
2010

EN 12807:2008 Bouteilles rechargeables et transportables en [6.2.3.1 et Entre le ler
acier brasé pour gaz de pétrole liquéfiés 6.2.3.4 janvier 2009 et le
(GPL) — Conception et fabrication 31 décembre

2022

EN 12807:2019 Equipement et accessoires pour GPL — 6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
Bouteilles transportables et rechargeables en |6.2.3.4 ordre
acier brasé pour gaz de pétrole liquéfié
(GPL) — Conception et fabrication

EN 1964-2:2001 Bouteilles a gaz transportables — 6.2.3.1 et Jusqu’au 31
Spécifications pour la conception et la 6.2.3.4 décembre 2014
fabrication de bouteilles a gaz rechargeables
et transportables, en acier sans soudure, de
capacité en eau comprise entre 0,5 litre et
150 litres inclus — Partie 2 : Bouteilles en
acier sans soudure d’une valeur Rm égale ou
supérieure a 1 100 MPa

EN ISO 9809-1:2010 [Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz 6.2.3.1et Entre le ler
rechargeables en acier sans soudure — 6.2.3.4 janvier 2013 et le
Conception, construction et essais — 31 décembre
Partie 1 : Bouteilles en acier trempé et 2022
revenu ayant une résistance a la traction
inférieure a 1 100 MPa

EN ISO 9809-1:2019 |Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz 6.2.3.1¢t Jusqu’a nouvel
rechargeables en acier sans soudure — 6.2.3.4 ordre
Conception, construction et essais — Partie
1 : Bouteilles en acier trempé et revenu ayant
une résistance a la traction inférieure a
1 100 MPa

EN ISO 9809-2:2010 |[Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz 6.2.3.1¢t Entre le ler
rechargeables en acier sans soudure — 6234 janvier 2013 et le

Conception, construction et essais —
Partie 2 : Bouteilles en acier trempé et
revenu ayant une résistance a la traction
supérieure ou égale a 1 100 MPa

31 décembre
2022
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Prescriptions Alp plicable pour Date ultime pour
es nouveaux .
\or . auxquelles la . le retrait des
Référence Titre du document agréments de .
norme est agréments de
type ou pour les .
conforme type existants
renouvellements
1)) 2) 3) 4) 5)
EN ISO 9809-2:2019 [Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz 6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
rechargeables en acier sans soudure — 6.2.3.4 ordre
Conception, construction et essais — Partie
2 : Bouteilles en acier trempé et revenu ayant
une résistance a la traction supérieure ou
égale a 1 100 MPa
EN ISO 9809-3:2010 [Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz 6.2.3.1et Entre le ler
rechargeables en acier sans soudure — 6.2.3.4 janvier 2013 et le

Conception, construction et essais —

31 décembre

Partie 3 : Bouteilles en acier normalisé 2022
EN ISO 9809-3:2019 [Bouteilles a gaz — Bouteilles a gaz 6.2.3.1et Jusqu’a nouvel
rechargeables en acier sans soudure — 6.2.3.4 ordre
Conception, construction et essais — Partie
3 : Bouteilles en acier normalisé
EN 13293:2002 Bouteilles a gaz transportables — 6.2.3.1et Jusqu’a nouvel
Spécifications pour la conception et la 6.2.3.4 ordre
fabrication de bouteilles a gaz rechargeables
et transportables sans soudure en acier au
carbone manganese normalisé, de capacité
en eau jusqu’a 0,5 litre pour gaz comprimés,
liquéfiés et dissous et jusqu’a 1 litre pour le
dioxyde de carbone
EN 13322-1:2003  |Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles a(6.2.3.1 et Jusqu’au 30 juin
gaz rechargeables soudées en acier — 6234 2007
Conception et construction — Partie 1 : Acier
soudé
EN 13322-1:2003  |Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles a[6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
+ A1:2006 gaz rechargeables soudées en acier — 6.23.4 ordre
Conception et construction — Partie 1 : Acier
soudé
EN 13322-2:2003  |Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles a [6.2.3.1 et Jusqu’au 30 juin
gaz rechargeables en acier inoxydable soudées |6.2.3.4 2007
— Conception et construction — Partie 2 :
Acier inoxydable soudé
EN 13322-2:2003  |Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles a [6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
+ A1:2006 gaz rechargeables en acier inoxydable soudées |6.2.3.4 ordre
— Conception et construction — Partie 2 :
Acier inoxydable soudé
EN 12245:2002 Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles [6.2.3.1 et Jusqu’au 31 31 décembre
entierement bobinées en matériaux 6.2.3.4 décembre 2014 | 2019, pour les

composites
NOTA : Cette norme ne doit pas étre utilisée
\pour les gaz classés comme GPL.

bouteilles et
tubes sans liner
constitués de
deux piéces
assemblées ;
31 décembre
2023, pour les
bouteilles pour
GPL
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EN 12245:2009 Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles [6.2.3.1 et Entre le ler 31 décembre
+A1:2011 entiérement bobinées en matériaux 6.2.3.4 janvier 2013 etle| 2019, pour les

composites
NOTA 1: Cette norme ne doit pas étre
utilisée pour les bouteilles et tubes sans liner
constitués de deux pieces assemblées.

2: Cette norme ne doit pas étre
utilisée pour les gaz classés comme GPL.

31 décembre
2024

bouteilles et
tubes sans liner
constitués de
deux piéces
assemblées ;
31 décembre
2023, pour les
bouteilles pour

GPL
EN 12245:2022 Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles|6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
enticrement  bobinées en  matériaux|6.2.3.4 ordre
composites
NOTA : Cette norme ne doit pas étre utilisée
\pour les gaz classés comme GPL.
EN 12205:2001 Bouteilles a gaz transportables — Bouteilles a(6.2.3.1 et Entre le ler 31 décembre
gaz métalliques non rechargeables 6.2.3.4 janvier 2005 et le 2018
31 décembre
2017
ENISO 11118:2015 [Bouteilles a gaz - Bouteilles a gaz 6.2.3.1,6.2.3.3| Entre le ler
métalliques non rechargeables - et 6.2.3.4 janvier 2017 et le
Spécifications et méthodes d'essai 31 décembre
2024
EN ISO 11118:2015 [Bouteilles a gaz - Bouteilles a gaz 6.2.3.1,6.2.3.3| Jusqu’a nouvel
+ A1:2020 métalliques non rechargeables - et 6.2.3.4 ordre
Spécifications et méthodes d'essai
EN 13110:2002 Bouteilles soudées transportables et 6.2.3.1 et Jusqu’au 31
rechargeables en aluminium pour gaz de 6.2.3.4 décembre 2014
pétrole liquéfiés (GPL) — Conception et
construction
EN 13110:2012 Bouteilles soudées transportables et 6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
rechargeables en aluminium pour gaz de 6.2.3.4 ordre
pétrole liquéfiés (GPL) — Conception et
construction
EN 14427:2004 Bouteilles enti¢rement bobinées en matériau [6.2.3.1 et Entre le
composite, transportables et rechargeables  |6.2.3.4 ler janvier 2005
pour gaz de pétrole liquéfié (GPL) — et le 30 juin 2007
Conception et fabrication
NOTA : Cette norme ne s applique qu’aux
bouteilles  équipées de dispositifs  de
décompression.
EN 14427:2004 Bouteilles en matériau composite, 6.2.3.1¢et Entre le 31 décembre
+ A1:2005 transportables et rechargeables, pour gaz de [6.2.3.4 ler janvier 2007 | 2023, pour les
pétrole liquéfiés (GPL) — Conception et et le 31 décembre| bouteilles sans
fabrication 2016 liner constituées

NOTA 1 : Cette norme ne s applique qu’aux

bouteilles  équipées de dispositifs  de
décompression.

2: Aux 5.2.9.2.1 et 5.2.9.3.1, les deux
bouteilles doivent  subir [’épreuve

d’éclatement des lors qu’elles présentent des
dommages correspondant aux criteres de

rejet ou plus graves.

de deux piéces
assemblées
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EN 14427:2014 Equipements pour gaz de pétrole liquéfiés et |6.2.3.1 et Entre le ler 31 décembre
leurs accessoires — Bouteilles en matériau  |6.2.3.4 janvier 2015 et le| 2023, pour les

composite, transportables et rechargeables,
pour gaz de pétrole liquéfiés (GPL) —
Conception et fabrication

NOTA : Cette norme ne doit pas étre utilisée
\pour les bouteilles sans liner constituées de
deux pieces assemblées.

31 décembre
2024

bouteilles sans
liner constituées
de deux piéces
assemblées

EN 14427:2022 Equipements pour gaz de pétrole liquéfiés et |6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
leurs accessoires — Bouteilles entierement  |6.2.3.4 ordre
bobinées en matériau composite,
transportables et rechargeables pour gaz de
pétrole liquéfié (GPL) — Conception et
fabrication

EN 14208:2004 Bouteilles a gaz transportables — 6.2.3.1et Jusqu’a nouvel
Spécifications pour les fiits soudés de 6.2.3.4 ordre
capacité inféricure ou égale a 1 000 litres
destinés au transport des gaz — Conception et
fabrication

EN 14140:2003 Equipements pour GPL et leurs accessoires —|6.2.3.1 et Entre le
Bouteilles en acier soudé transportables et [6.2.3.4 ler janvier 2005
rechargeables pour GPL — Autres solutions etle
en matiére de conception et de construction 31 décembre

2010

EN 14140:2003 Equipements pour GPL et leurs accessoires —|6.2.3.1 et Entre le ler

+ A1:2006 Bouteilles en acier soudé transportables et [6.2.3.4 janvier 2009 et le
rechargeables pour GPL — Autres solutions 31 décembre
en matiere de conception et de construction 2018

EN 14140:2014 Equipements pour GPL et leurs accessoires —|6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel

+ AC:2015 Bouteilles en acier soudé transportables et [6.2.3.4 ordre
rechargeables pour GPL — Autres solutions
en matiere de conception et de construction

EN 13769:2003 Bouteilles a gaz transportables — Cadres de  [6.2.3.1 et Jusqu’au 30 juin
bouteilles — Conception, fabrication, 6234 2007
identification et essai

EN 13769:2003 Bouteilles a gaz transportables — Cadres de |6.2.3.1 et Jusqu’au 31

+ A1:2005 bouteilles — Conception, fabrication, 6.2.3.4 décembre 2014
identification et essai

EN ISO 10961:2012 [Bouteilles a gaz — Cadres de bouteilles — 6.2.3.1 et Entre le ler
Conception, fabrication, essais et inspection |6.2.3.4 janvier 2013 et le

31 décembre
2022

EN ISO 10961:2019 [Bouteilles a gaz — Cadres de bouteilles — 6.23.1et Jusqu’a nouvel
Conception, fabrication, essais et inspection |6.2.3.4 ordre

EN 14638-1:2006  |Bouteilles a gaz transportables — Récipients [6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
soudés rechargeables d’une capacité 6.2.3.4 ordre
inférieure ou égale a 150 litres — Partie 1 :

Bouteilles en acier inoxydable austénitique
soudées congues par des méthodes
expérimentales

EN 14893:2006 Equipements pour GPL et leurs accessoires [6.2.3.1 et Entre le

+ AC:2007 — Fts a pression métalliques transportables [6.2.3.4 ler janvier 2009
pour GPL d’une capacité comprise entre et le 31 décembre
150 litres et 1 000 litres 2016
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EN 14893:2014 Equipements pour GPL et leurs accessoires |6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
— Futs a pression métalliques transportables [6.2.3.4 ordre
pour GPL d’une capacité comprise entre
150 litres et 1 000 litres
EN 14638-3:2010 + |Bouteilles a gaz transportables - Récipients [6.2.3.1 et Jusqu’a nouvel
AC:2012 soudés rechargeables d'une capacité 6.2.3.4 ordre
inférieure ou égale a 150 litres - Partie 3 :
bou